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ELOSZO.

Jelen munkdm a méir két kiadist ért Gézgépek szerkezete és
kezelése cimii konyvemnek megielelé 4talakitdsat és kibGvitését
képezi és igy joggal viselheti a IIl. kiad4s cimét. Megirdsdhoz
¢és kiaddsdhoz az elsé két kiaddsnak a szakkorok részérdl tapaszialt
szives fogadtatdsa és a IIl. kiadds utani gyakori kérdezGskodések
béloritottak.

Célom itt is, mint az eléz6kben az volt, hogy a fels6 ipariskoldk
novendékein kiviil az ipariskoldkon létesitett g6zgépkezel6i tan-
folyamok hallgatéi és a gézgépek kezelésére jogosité képesités
elnyeréséhez sziikséges ismerelekre torekvé gépészeti szakmunkésok,
géplulajdonosok és mindazok, akik maguknak a gézgépek terén
bévebb szakismereleket szerezni Ghajtanak a sziikséges tudnivalérdl,
roviden Osszefoglalt, de mégis lehel6leg kimerité dtmutatdst
kaphassanak.

Tekintettel arra, hogy tgy a stabil, valamint a lokomobilgéz-
gépek az utébbi 10—15 év leforgdsa alatt nagy fejlédésen
meniek 4t és az ipariskoldkon dltaliban a lokomobil- és stabil-
gbzgépek kezelésének fanitdsira kiilon tanfolyamokat rendeztek,
valaminthogy a képesité-vizsgdlat is elkiiloniti e két csoportot, a
lokomobilokat a ,Lokomobilok és félstabilgézgépek« cimii kiilén
konyvben ismertetem; itt az Gsszes kiiloniéle, tehat gy a kipuffo-
gdssal, valamint a kondenzitorral miikods tolattytis és szelepes
vezérmivii stabilgézgépeket {argyalom. Ezenkiviil felvettem még
a gOzturbindk rovid ismertetését és tdjékoztatisul ismertetem a
goziizemre kibocsdjtott leglijabb hatésdgi rendeleteket is.

Az egyes gépek szerkezeteinek ismertetésében fésilyt hazai
gydraink gyartmanyaira helyeztem, mely térekvésemet megkonnyi-
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tette gydraink vezetGségének azon szives készsége, mellyel a sziik-
séges anyagot rendelkezésemre bocsdjtottik.

Kedves kotelességgel mondok itt hdlds koszonetet azon szives
dldozatkészségért, mellyel kényvem megirdsiban tdimogatni szivesek
voltak. Midén igen ftisztelt szaktdrsaim tdrgyilagos birdlatit
a jové kiaddshoz valé felhaszndlds céljibdl kérem, mivemet nagy-
érdemi olvaséim szives jéindulatidba ajdnlva, azzal a reménnyel
bocsdjtom koézre, hogy vele iparunk fejlédésének, szakirodalmunk
gyarapitdsdval hasznos szolgilatot teszek.

Jalsoviezky Géza.



BEVEZETES.

A helytdllé (stabil) gbézgépek a kozgazdasdgi élet killonbozé
kivinalmainak megfeleléen tobbiéle alakban ¢és elrendezésben
késziilnek, de lényegileg tekintve, a ma haszndlatban levl géz-
gépeket két olyan fécsoportra oszthatjuk, melyeknek miikddése
kozott elvi killonbség 4ll fenn. Az egyik csoportba tartoznak a
jelenleg is tilnyomodlag haszndlt dugaftyis gozgépek, melyek a
gbzbe vezetett melegnek mechanikai munkdvd valé atalakitdsira,
a gbz fesziiltségében rejlé tulajdonsigokat zart hengerben, vilta-
koz6é egyenes irdnyban mozgd, tomorzardsi korongos dugattyiit
haszndljak és ezt a mozgist hajtérid, forgattyd, fGtengely és
hajtékerékkel alakitjdk at az dltalinos szétosztidst megkonnyito forgd
mozgassa.

A misodik csoportot pedig az tjabban feltaldlt s néhdny év
6ta rohamosan tokéletesed6 gdzfurbindk képezik, melyek a g6z
melegében levé munkit mozgasi munkéva alakitva, nagy keriileti
sebességgel forgé lapdtos kerékkel dolgoznak s a g6z erejét
kozvetetleniil a i6tengely és hajtékerék korbenforgatisdra képesitik.

Ezittal féként a dugattyis gézgépekkel foglalkozunk, mint
amelyek ezidészerint tidlstlyban vannak és szélesebb korok érdek-
16désére tarthatnak szamot.

Ezek a gépek a melegségben rejl6 mechanikai munkdvd valé
atalakitdsra segédeszkoziil a vizbdl fejlesztett g6zt haszndljdk, mely
egyrészt rugalmassigdnil, mdsrészt pedig nagy melegfelvevé-
képességénél fogva e célra kivdldéan alkalmasnak bizonyult.

A g6z ezen jO tulajdonsdgaiban rejlé elényoknek kell6 kihasz-
naldsdra bel6l simin kerekre kiftirt, tolattyik, csapok vagy szele-
pekkel szabdlyozhaté be- és kivezet6 csatorndkkal biré hengerre
és ebben olyan korongra van sziikség, mely a henger belsé részét
tomoren kettévdlasztja s a henger belsejében lehet6leg konnyen
el6re-hdtra, mozoghasson mozgisit pedig legalibb egyik, esetleg
mindkét oldalin tomdren kinydlé raddal atszdrmaztathassa a gép
kiilsé részeire.

A g6z fesziiltségében rejlé eré ily médon mozgé llapotban
kertil ki a hengerbdl és mivel a mozgé ers, nyomdképességének
€s mozgisi sebességének megfelel6, munkdt képes végezni, a
g6z melegét mechanikai munkdvd alakitja. Igy a géz fejlesztésére

Jalsoviczky G.: A stabil pdzgépek szerkezete és kezeltse, 1
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haszndlt meleg mechanikai munka alakjiaban all rendelkezésiinkre
és t6liink fiigg, hogy azt milyen mddon tovibbitsuk a felhaszndlds
helyére. Oftt, ahol a munka végzésére valé szerszimgép dolgozd
része viltakozé irdnyl egyenes mozgist végez, mint pl. a kéfurdk,
dugattytis' vizszivattyik stb., az dtvitel arinylag igen egyszer(
eszkozok segitségével torténhet.

Vizemelés céljira példiul a gézhengerbdl kinyilé dugattyi-
rudat kozvetlen kapcsolatba hozhatjuk a vizemeld szivattyd
dugattyijival, mivel a dugattyds szivattyik dugattytja a vizet
egyenes irinyban ide-oda mozgé dugattytival emeli. S6t vannak
olyan vizemel6gépek is, melyek dugattyd nélkil képesek dol-
gozni. Ezekben a g6z kozvetetleniil érintkezik az emelendd vizzel.
llyenek a Pulsometer néven ismert vizemelék is. Ott azonban,
ahol a munka természete a munkdt végzd erdnek sebesség- és
irdnyvéltoztatisit nem tiri, a gbzgépdugattyi viltakozé irdnyu
egyenes mozgdsit folytonos kormozgissi kell alakitanunk. Es
mivel a legtobb mechanikai munka ilyen természeti dugattyts
gbzgépeink tulnyomo részét ezen dtalakitisra alkalmas szerkezettel
felszerelve épitik.

Ezt a célt szolgdljdk a dugattytirdiddal kapcsolatos és a gép
dgyazatiban vezetett keresztie], a vele csuklds kapcsolati hajtérid,
a forgattyt, a csapdgyakban nyugvé fétengely és a szij-, fogas-
vagy koétélhajtisra, is alkalmas lenditékerék. Ezek a géprészek
feladatuk végzésére alkalmas modon ldncolatos kapcesolatban dllnak
egymdssal és a flitGanyagban levé meleg munkaértékét a g6ztl
atvéve, szakadatlan folytonossiggal viszik it a fétengelyen forgd
kerék keriiletére, hogy onnan kotél, szij, linc vagy fogak segit-
ségével a szerszamgépre, vagy tobb szerszimgépet szolgdlva, a
munkateriileten végightiz6dé kozltengelyre keriilhettek, mely a
szerszamgépek kozott a sziikségletnek megfelelGen szétosztja.

A dugattyas stabil gézgépek alakja, f6bb részeinek
elrendezése és megnevezése.

A g06zgép alakjira, helyzetére és részeinek elrendezésére nézve
igen sokiéle. Vannak dll6, fekvd vagy diilt helyzetben 1évé stabil
gbzgépek. Az dll6 gépeknek hengere fiiggdleges, a dilt hely-
zetlieké rézsutos, a fekvOké pedig vizszintes helyzetben van. El6b-
biek leginkibb kisebb munkabirdsi gyorsforgist gépek s mivel
a kisebb hajokban helyszitke miatt gyakran ily 41l gépeket hasz-
nilnak; ezeket hajégépnek is nevezik. A dilt helyzeti gépek
hengerei tébbnyire 50—60 foki szog alatt hajlé vonalban fekiisz-
nek, rendszerint {Gtengelyiik fekszik fent, a henger pedig alant.
Ezek szintén hajokon vagy mds, szélességi méretekben sziiklkodo
helyen nyernek alkalmaztatist. Nélunk az ily mddon elhelyezett
gépek egy példinya az elevatorok épiiletének szolgdlatiban A4ll.
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végre a fekvo gépek hengereikkel vizszintes hetyzetet foglalnak
¢l. Ott, ahol a helylyel nem kell takarékoskodni, ezeket haszniljik
legdltalinosabban, mert a legsz€lesebb alapra lehet Gket fektetni.

A gozhengerek szdma szerint megkiilonboztetiink egy- vagy
tobbhengerii gépet, utébbiakat két vagy hdrom, sét olykor négy
hengerrel is készitik. Az egyhengerii gépekben a géz Osszes
munkaképességét egy hengeiben adja le, olykor azonban két
egyhengerti gépet is kapcsolnak tigy Ossze' hogy forgattyiiik kdzos
fotengelyen dolgoznak, de egymashoz képest 90 alatt dllnak s
midén az egyiknek forgattyi- és hajtérudkézeépvonala egy vonalban
41l a dugattyarid kozépvonaldval, amikor forgatéképessége nincs,
a masiknak forgattyidja 90 fokkal el6bbre 4ll s a legnagyobb forgatd-
er6vel rendelkezik, ligy hogy a tengely forgatisiban egymdst kol-
csonosen segitik. Az ilyen gépet barmily forgattyudllasbol meg lehet
inditani, mert a két forgattyu koziil egyik mindig olyan helyzetben
van, melyb6l megindulhat, mig az egyhengerli gépek csak a
holtpontbél nehdny foknyi szOg alatt eldre kiforditott helyzetbdl
birnak megindulni. Az ilyen kozos tengelyre kapcsolt egyhengerti
gépeket iker gézgépeknek nevezik s ezeknek mindegyik hengere
friss g6zt kap. Ezeket oft haszndljdk, ahol a gépet munkakdz-
ben gyakran kell inditani.

A fokozatos terjeszkedéssel dolgozé két- vagy tdbbhengerii gépek
hengereit sorba kapcsoljdk egymadssal, ugy hogy friss g6zt csak
egyik henger kap, a tobbi pedig az elGttevalé hengerben mdr
félig ledolgozott gdézzel tiplalkozik, honnan tovdbb terjeszkedve
mindig kisebb és kisebb nyomdssal keriil az utdna kovetkezobe.
Ezeket a g6z miikodési moédjanak jellemzése céljabdl két-, hirom-
vagy négyszeresen terjeszkedd gépeknek is nevezik, aszerint, a
mint a goz Osszes terjeszkedése két, hirom vagy négy hengerben
megy végbe,

A g6z bedmlése szerint is tehetiink megkiilonboztetéseket.
Amelyik gépben a g6z a dugattylinak mindig ugyanazon ttrésze
utdn zdrédik el, azt dllandé toltést, vagy mivel ezeket tobbnyire
a bedmld g6z fojtdsdval szabalyozzik, fojfdszelepes gépeknek is
nevezik, azokat azonban, melyeknek g6zbedmlését akdr kézzel,
akdr a reguldtor segitségével a dugattyi-it kiilonboz6 részeiben
szakitik meg, viltoztathaté toltésti, vagy expanzids gépeknek
nevezik. Utébbiakat megkiilonboztetésiil automatikus szabdlyozdst
gépeknek is szokds nevezni.

A faradtgoz kiomlését tekintve, vannak kipuffogd és kondenzdcids
gepek. Elébbieknek fdradtgéze kozvetleniil a szabadba puffan és
12y a dugattyi kioml6 oldaldra 4lland6an a kiilsé levegé silya
nehezedik. Utébbiak azonban féradtgéziiket egy olyan zart edénybe
bocsijtjdk, melynek belsejében tigysz6lvin semmi levegd sincs
€S az oda 6ml6 gbzt egy kivilrol beémldé vizsugdr nyomban
annyira lehiti, hogy vizzé sfirfisddve térfogatinak alig 1 : 7000
részere_,.zsugorodva az edény fenekére hull, honnan egy megifeleld

1‘



4

nagysdgu szivattyd a hiitévizzel és az esetleg beszokott leveglvel
egyutt a szabadba szdllitja. Ezt a zirt edényt stritéedénynek, a
hozzéval6 szivattyiit pedig melegviz-, illetve 1égszivattyinak nevezik.
Ezek egyiittesen képezik az tgynevezett kondenzditort vagy gbz-
stiritét. A sdritdedény négy csovel tartja fenn a vele kapcsolatos
részekkel a kozlekedést; az egyik a gézhengerrel, a médsik a viz-
tartinynyal, a harmadik a lég- és melegviz-szivattytval és végre
a negyedik a szivdsmérdvel koti dssze. A szivdsméro a kondenzétor-
ban uralkodé nyomds jelzésére vald, szerkezetére nézve hasonlé
a manometerhez, de szdmlapja rendszerint a kiilsé légnyomasnak
megfelel§ silyti higanyoszlop 76 ¢m hossziisigdnak részeit hordja
magéan, gy hogy mutatéja a mindenkori nyomdst és szivohatart
higanyosziopmagassigokban mutatja. A légszivaityd egy hengerbdl,
dugattyibdl, szivé és nyomd szelepekbdl dll és dugattyijit rend-
szerint a gép maga mozgatja. Ezeknek a kondenzicids gbzgépeknek
komplikdltabb voltit indokolttd teszi a fdradtgdz sfiritése titjdn
keletkez6 csekélyebb dugattytiellennyomdsbél eredé gazdasagi
haszon, mert a kondenzitor alkalmazdsdval kiilonben ugyanaz a
g6zgép 15—20°/v0-kal gazdasigosabban dolgozik.

Végre a vezérmiivet tekintve beszélhetiink folaftyiis vagy szele-
pes vezérmivi gépekrol. Elobbieknek vezérmiivét kozvetlen a
fétengelyre ékelt excenterekkel mozgatott tolattytik, mig ez utébbia-
két rendszerint a fétengelyrdl kipfogaskerékpdr hajtdsi vezér-
tengelyre ékelt excenterekkel mozgatott kétiészkd szelepek képe-
zik. Nagyobb gépekhez tobbnyire a szelepes vezérmiivet haszndljék.

1—23. dbrdink a kiilonbdz6 g6zgépek egy-egy tipusit lattatjdk.

1-s6 és 2-ik dbrank egy szabvanyos, kdzepes nagysdgu kipuifogé
fekvé g6zgép fotografiai képét ldttatja, 3—106-ig a kiiloniéle fekvd-
gépek néhdny alakjit. Mig a 16—18. dbrdbdl egy tengely regu-
latorral kapesolatos all6 gézgép alakjit mutatja és a 18—29. dbri-
ban néhdny 4llé gép-tipust és végre a 30—33. dbra a vizemeld
Pulsometert lattatja.”

A meleg.

Régente 4ltaliban az a nézet uralkodott, hogy a meleg olyanforma
anyag, mint a levegében lev éter, mely minden testben van és azt
atjarja. Csak késGbb, midén Rumford észrevette, hogy a fiirdsi mun-
kaval meleget bir termelni, jottek annak a valdsdgnak tudatira, hogy
nem anyag, mert hisz anyagot munkdval nem lehet létesiteni, az
a természetben meg van épp ligy, minta munka és azt legfeljebb
csak dtalakithatjuk mds formdra. Mar pedig Rumford a furési
munkdval annyi meleget birt termelni, mely a frt lyukba ontott
vizet flirds kozben egészen a g6zolgésig felmelegitette.

Ezen nevezeles felfedezés utin kezdték a meleget alaposabban
tanulmdnyozni. Megillapitottik a mérésére sziikséges mdidokat és
eflzkﬁzijket, hogy képesek legyiink jelenlétét és mennyiségét meg-
allapitani.
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1. dbra. Egyhengerii fekvé gézeép oldalnézetbdl, Jalsoviczky féle expanzids vezérmiivel
a Budapesti M‘i]mnepitesm és Oépg}'ér Podvinecz és Heisler gyardbol.






3—5, dbra. Egyhengerii fekv6 gbzgép léces egyenesvezetdvel Proell-féle expanziGs vezérmiivel, Ganz és Térsa budapesti gydrdbol.
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6a—6&. dbra. Egyhengerii Mayer-féle l@to[aﬂyﬁs g0zgép vizszintes és keresztmetszete fojtdszelepes reguldtorral, Schlick-féle vasonté és gépgydr r.-t. gydrdbol.







9. dbra. Egyhengerii kondenzdtios gézgép kozvetlen a dugattyfiidra kapesolt felsé kondenzdtorral, Jalsoviczky-féle expanziés vezérmiivel
4 Budapesti Malomépitészet és Gépgydr, Podvinecz és Heisler gydrdbgl,



10. fibra, Kéthengeres kompound gbzgép fiiggdleges hosszmetszete alsé kondenztor és tilhevitett gozfiitéssel felszerelve Lang L. gépgyérabal,
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ndenzdtor és tilhevitett gdzfiitéssel

tes metszele és [6liilnézete alsé ko

m

felszerelve, Ling L. gépgydrabol.

11. dbra. Kéthengeres kompound gézgép vizsz



12. dbra. =
Kéthengeres kompound =
gbzgép keresztmetszete alsd Vi, Zuwy
kondenzdtor és tihlhevitett ; '
gozfiitéssel felszerelve.
Ling L. gépgyiribdl.

{ TS

{ 75

13, dbra. Egyhengerti fekvd g6zgép | i
tengelyreguldtorral kapesolt hen- | §
gertolattytis vezérmiivel. '

'-f-' 4bra. Kéthengeres fekvd kompound kondenzétiés g6zgép felsd kondenzétorral L dng L. gépgyardbdl.
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150, dbra. Gézturbina alsé kondenzdtorral, kildn fekvé g6zgéppel hajtott, Ling L. gépgydrdbol,
2000 l6erds, a Vdrosi villamos vasiit Révész-ufcai telepén feldllitva,
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15b. dbra. Zolelly-féle gézturbina feliilnézete Ling L.
2000 loerds, a Virosi villamos vastit Révész-utcai telepén feléllitva.
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15¢c. dbra. Zoelli-féle gbzturbina homloknézete Léng' L. gépoyaribél,
2000 léerds, a Vérosi villamos vastit Révész-utcai telepén feldllftva,

16, 4bra. Lentz-féle tengelyreguldtorral kapesolt szelepes kompound gézgép kazédnra szerelve.
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17a. dbra. All6 gézgép
lengelyregtilitorral
Altenstein és Brandt
budapesti gydrdbél.

17b. dbra. Egyhengerii
allo gozgep tengely-
regtlatorral kapcso-

latos hengertolatiyiival,
Altenstein és Brandt

budapesti gydrdbdl.

o
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19. dbra. Nagyobb kéthengerfi dllé kompound gbzgép 18. dbra. Kéthengerii 4ll6 g6zgép menetkdzben dllithato
jar6é korlatial’ koriilvéve Ling L. gépgydrdbol, tengelyreguldtorral. Ling L. gépgydrdbol,
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20. dbra. Westinghous-féle egyoldali kéthengeres keresztfejnélkiili dll6 gézgép
hosszanti metszete.

21, 4bra, Westinghous-gép metszete 22, dbra. Westinghous-gép metszete
iz tolattyiin. a hengeren keresztiil,
2.



23—26. 4bra. Kazénra épfitett egyhengerti Jaffe-féle kondenzitios 29. dbrat Hoffmeiszf

allo gozmotor, féle kis gézmotor
keresztmetszete,

28. dbra. Hoffmeiszter-féle kis gdézmotor
hosszanti metszete,

27. dbra. Hofmeiszter-féle kis géz-
motor nézete.

Jelenlétét mér érzékeink dltal is érezziik és bizonyos tdrgvakra
és anyagokra gyakorolt lathaté hatdsibdl kdvetkeztethetiink ittlétére.
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A meleg ugyanis a testek 4llapotit bizonyos tekintetben meg-
viltoztatja. Kiilonosen térfogatukra bir nagy viltoztaté hatdssal,
de szinét és halmazallapotit is képes megvilioztatni. A meleg,
barmily csekély mennyiséggel szaporitjuk is, minden testnek tér-
fogatat és héfokdt megfeleléen noveli, de kiilénosen a gdznemf
testekben bir nagy tériogatbeli valtozdst Iétrehozni. Kell6 mennyi-
ségben a legtobb szildrd testet it birja alakitani cseppfolyGssd és
a cseppfoly6sokat 1ég- vagy géznemiivé. Es ha a beléjiik vezetett
meleget elvonjuk, ismét visszatérnek eredeti dllapotukba.

30—133. dbra, Vizemel6 pulzéméter gbzgép.

A vegyiiletek melege.

Az éghet6 anyagok, ha annyi meleghez jutnak, mely hémérsék-
letitket a gyuladdsi héfokra heviti a levegén, vagy ha egyéb oly
helyen vannak, hol elegendé oxigénhez juthatnak, azzal vegyiilve
mds testekké alakulnak. Az oxigén a széntartalmi anyagokat szén-
oxiddd vagy szénsavvd, a hidrogéntartalmtiakat pedig vizg6zz¢ ala-
kitja. A nem éghet6 testek eldszor megolvadnak, azutin pedig
90z, illetve gdznemti testekké véiltoznak €s ily dllapotban nagy
térfogatot vagy nagy fesziiltséget vesznek fel.

A hémérséklet és a hémérd.

A testeknek melegokozta héfokviltozdsait hémérdvel mérjik,
mely késziilék egy légmentesen zirt hajeséves i{ivegesében a
meleg irdnt erGsen érzékeny anyagot, borszeszt vagy higanyt foglal
magdban. Ezek az anyagok hideg allapotban Gsszehtizédnak s meg-
férnek a hajszilcsoves tivegesé aljan levé gombocskében, de ha
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felmelegszenek kiterjednek s egy résziilk az iiveg hajszdlcsovébe
nyomul, minthogy pedig a melegokozta tdguldsuk a felvett meleggel
ardnyos, minél 16bb meleget kapnak, anndl magasabbra térnek
az iivegben. A hémérck beosztdsa ez id6 szerint haromféle, 4. m.
Fahrenheit, Reaumur és Celsius. Technikai korok, de ma mar masok
is 4dltaldban a tizedesrendszerben beosztott Celsius-h6mér6t hasz-
ndljdk, melynek O pontjit az olvadé ho, 100-as pontjit pedig a
levegé nyomdsa alatt 4ll6 forrdsba jott viz héfoka képezi. Celsius
ugyanis e két hatarérték kozotti higanyhosszisigot 100 egyenld
részre osztotta és minden osztidsvonal egy-egy Celsius-fokot jelent.
Reaumur ugyanezt a hossziisdgot csak 80 részre osztotta, miért
is a Reumurfokok nagyobbak mint a Celsiusok. 1 C fok csak
08 Reumur-fokkal egyenlo.

Kozonséges homérsékletek mérésére a higanyh6mérét haszndl-
jak, mely kortlbelill 300 fokig j61 hasznilhaté, ennél nagyobb
héfokra mdr az tivegesébe a higany kézé nagynyomdsi nitrogént
vagy szénsavat helyeznek, mely viltoztatdssal egészen 550 C fokig
haszndlhatjuk. A 0 alatt mérhetiink vele 39 C fokig. Ezen aluli
héfokok mérésére az alkohol és a petroleum aeterrel toltott készii-
1ék alkalmas.

Az 550 C fokndl nagyobb hdéiokok mérésére a pyrometer
szoigil, melynek szerkezete egymdshoz forrasztott két kiilonbozé
fémbol késziilt riidnak kiilonbozo terjeszkedésén alapszik, de vannak
olyanok is, melyek a drétnak kiilonbozé hofokok melletti kiilon-
boz6 elektromos ellentilldsin alapszanak. llyeneket a kazin kivonulé
gézai homérsékletének mérésére haszndlunk.

A melegegység.

A meleg mennyiségének megmérésére a melegegységet (kaldria)
haszniljuk és ezalatt annyi meleget értiink, amennyi az atmosphera
nyomdsa alatt 4ll6 1 kg 0 fokd vizet 1 C fokra emelni képes.
Hogy tehdt 1 kg vizet a kiils6 1ég nyomadsa alatt 0-rél 100 C fokig
felmelegithessiink, ahhoz 100 melegegység, vagyis 100 kaldria kell.

A fajmeleg.

Hogy a kiilonboz6 anyagok héfokdnak kg-kint vagy m?®-kint
1 C fokkal val6 emelésére mennyi meleg kell, ezt kisérleti titon
allapitottik meg és ezt a melegmennyiséget az illeté anyag fajlagos
hémennyiségének nevezik. Jelzésére a gdznem( testeknél, hol a
meleg allandé nyomds vagy dlland6 féré mellett mds més 4lla-
potot eredményez, ¢, ¢, vagy C, C, betiiket hasznilnak. fgy példdul
¢ valamely gazanyag fajmelegét dlland6é nyomds melett kaloria/kg-
ban kifejezve jelenti, ¢, pedig ugyanazt illandé féré mellett, mig
a C, C, betiik kaldria/m®-t jelentenek 4llandé nyomis illetéleg
allandé féré melletti bevezelés esetére.



23

A meleg mennyisége.

G kg testbe bevezetett melegmennyiséget Q — G ¢ (£, — #,) kép-
let szolgdltatja, mely képletben % a testnek a melegbevezetés utani
és f; a melegbevezetés el6tti hofokdt C-ban mig G a test silyat
kg-ban és c e fajmeleget ka/-ban jelenti. Igy példaul ha 100 kg vizet
t, =15° C hofokrél £,=85" C-ra hevitiink =1 érték mellett a
vizbe G =100 (85—15)=100-70=7000 kaléria meleget kell
vezetniink. Vagyis a 100 kg vizben a melegités megsziintetése utin
7000 kaldridval tobb meleg lesz.

A kazanbdl kioml6 flit6égdzok héfoka példdul rendesen 300 C és
fajmelege ¢,= 023, 100 kg fiitégdz tehat 15-rl 300 C-ig felmele-
gitve @ = 100.0-23 (300 — 15) = 6600 kaldéria meleget visz ki a
kéményen.

Tébldzat a gépészetben fontosabb szildrd anyagok fajmelegére kal/kg. :

Anyag Héegség

kg-kent

Acel (ligy) b T N i L I 0-1165
(kemeény) R Prsie sl SO 1B L

Kénsav - e e 0-335
Kovicsvas : . —ar | DRSS
Olom. Sl 4. a3t )

L A By - ||| 0055
Sdrgaréz NPLIYY. MERE L (S s o2l 020839

Uveg SR P Eo T e

N ot s A LR B B e gt D IR e T TG0

Vorosréz =Lk, L ol ] o70952
Tégla kozépérték . _ S L

Gdazok fajlagos melegének tdbldzata:

i 1

A Lt kal'kg halim?

Y SN WIS S TN TR Ce
CO, Szénsav - .- | 0-1685 | 0+21564 | 0°427
CO Szénoxid =4 0-1758 | 0:2479 0-404
H  Hidrogéngiz — 0-4805 0305
N  Nitiogéngiz .. 0-1727 | 0-2538 0-706
O Oxigén _ . 0:15507 | 0°2175 —
Levegéd 0-16847 | 0-2375 0-307

SO, Kénsav — 0+155 =
H.,0 Viz 200° C-nal — 1:0444 0-387
Vizgbz .. s 0-3337 | 0-480 —
Kéménygdz ___ .. — 247 —




A meleg és mechanikai munka,

A meleg az anyagi részecskék mozgdsi munkijibél keletkezik
a nyugalomban levé anyagi részecskéket mozgisba hozza és
a mozgokat gyorsabb mozgdsra készteti. Ebb6l kovetkeztethetjiik,
hogy a meleg €és munka egymdst pétolhatjdk, csupin a formé-
ban kiilonbdznek egyméstél és egyik a mdsiknak formdjira 4tala-
kithaté. Ebbol viszont kovetkezik, hogy a kaléria és a mkg kozott
bizonyos szdmbeli ardnyossig van vagyis, hogy egy bizonyos
kaléria mennyiség egyenlé értékii egy bizonyos mkg-mal. Az
erre megejtett mérési probdk azt bizonyitottdk, hogy 428 mkg
munka meleggé atalakitva 1 kaldria meleget nyujt és viszont
1:428 kaléria meleg 1 mkg munkit képes szolgdltatni. Vagyis
1 kal = 428 mkg.

A munka maradanddsdganak elve azt bizonyitja, hogy a viligon
a legkillonb6z6bb alakban rendelkezésiinkre 4ll6 mechanikai
munka mennyisége soha nem vdiltozhat, felhasznilisival csak
formdjat valtoztathatjuk, de megsemmisiteni nem birjuk. Formé-
jdra nézve hkotott és szabad munkit kiillonboztethetiink meg.
A nyugvd testekben a kotott, a mozgdkban a szabad munkabiras
formdja felett rendelkezhetiink. El6bbieknek altalinos példdja a
magasban nyugvé test, mely ha nyugvopontjabdl elszabadul, a
f6ld vonzé erejének hatisa alatt megindul és a szabad munka-
birds alakjat veszi fel. Ilyen példdul a tartinyban levé viz, vagy
a felhizott rigdé és odrasily. Tovibbd idesorozhatjuk az éghetd
testeket, melyek az oxigénnel szemben oly er6s vonzdddssal birnak,
hogy midén a vegyiilésitkhoz szitkséges hdéfokot elérik, azzal
gyorsan vegyiilve, egészen mds természetti anyaggd vélnak és
ezen dtalakuldsuk kozben meleg keletkezik. A szabad munka-
birdsnak néhdny kozismert példija gyandnt a patak és foly6
mozgdévizét a forgdkerék tomegét stb. tekinthetjiik.

A fiitbanyag melegtartalma.

A gézgépek céljaira szitkséges mechanikai munkdt az égheté
anyagokban, ugymint a szén, fa, szalma és a kiiloniéle olajokban
taldljuk. Ezeknek alkalmas mddon valé elégetésével nyerjitk azt
a meleget, amit a gozgép segitségével mechanikai munkdvd kell
atalakitanunk. Az el6ttiink fekvé szén vagy fadarab tehdt egy
bizonyos mennyiségli mechanikai munkit képvisel, mely ha a
hozzd sziikséges dtalakité gépezet meg van, rovid idé alatt hajtani
fogja az eszterga vagy mas hasonlé munkagépiinket vagy taldn
éppen egy darab jeget fog késziteni, avagy talin estére villany-
lampédnkban vildgit vagy buzit 6rol a kenyérsiitéshez.

A rendelkezésiinkre 4ll6 ég6 anyagok férészeikben karbon és
hidrogénbdl élinak, olykor azonban kevés kén is taldlhaté benniik.
Ha a tiszta szénhez vagyis karbonhoz kell6 mennyiségli oxigént
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adunk, vegyiiletiikb6l, mint emlitettiik, szénsav keletkezik és egy
kg karbonnak (C) szénsavvd égetésével Fawer, Silbermann és
Warta tandrok kisérletezése szerint 8100 kaloria meleg keletkezik,
egy kg hidrogénbdl pedig 34000 kaloria, mig a kénbdl kg-kint
2500 kaloridt nyeriink. A hidrogén vizet, a kén pedig kénsavat
nyujt égéstermék gyanant.

A természetben szabadon elGiordulé anyagok azon legkisebb
részeit, melyekben més anyagokkal vegyitilni birnak ,afom*-oknak,
a vegyiiletekbdl keletkezett testeknek mechanikai titon valé felapré-
z4sukkal elérhet6 legkisebb részeit pedig nmolekuldk“-nak nevezik.
A legkisebb stilymennyiségben a hidrogén bir mds anyagokkal
vegyiilni, ezért azt a legkisebb stilymennyiséget veszik atomstily-
nak, melyben a hydrogén vegyiilni képes és a tobbi anyag vegyiilni
képes sulymennyiségét, vagyis atom stilyit ehhez viszonyitjik. lgy
felfogva a dolgot, megdllapitottik, hogy ha a hidrogén atomstilya 1,
akkor az oxigéné 16 és a karboné 12. Ezen megdllapitdsok mddot
nyujtanak a vegyiileteknek, betitk és szdmok segitségével képle-
tekben valé kifejezésére. Igy példdul, ha a karbont C, a hidro-
gént H, az oxigént O-val jeldljiik és az atomszimokat mellé
irjuk, a karbon égési képletét a kovetkez6 képlettel fejezhetjiik ki:
C—+20=CO0O,. Ez annyit jelent, hogy 1 atom karbon és 2 atom
oxigénbdl lesz egy molekula szénsav. Es mivel a karbon atom-
stilya 12, vagyis 1 atom karbon 12 gr-ot vagy 12 kg-ot nyom, az
oxigéné pedig 106, vagyis egy atom oxigén 16 gr, vagy 10 kg,
12égr karbon és 2 % 16 = 32 gr oxigénbdl lesz 12432 =44 gr
szénsav.

Ugyanigy irhatjuk a hidrogén égési képletét 2 H 4 O = H,0,
ami annyit tesz, hogy 2 gr vagy 2 kg hydrogén és 16 gr vagy
kg oxygénbd6l 18 gr vagy kg viz lesz. Egy kg karbon tehat
32:12 =2450-al ad 44:12 =3¢ kg szénsavat és 1 kg hidrogén
8 kg oxigénnel 9 kg vizet szolgiltat.

A flitéanyagban foglalt karbonmennyiségb6l fejlodé meleg
mind felhaszndlhaté, a hidrogénbél fejlédének egy része azonban
a belGle keletkezett viz elgGzitésére forditva, azzal egyiitt felhasz-
nélatlanul eltivozik. Es mivel 1 kg H-bél 9 kg viz fejlédik az
ebbdl keletkez6 34000 kaldridbol csak annyi hasznosithatd,
amennyi a 9 kg viznek kg-kint 600 kaldridval szimitott elgdzol-
gésre szitkséges 5400 kaléridnak levondsa utin megmarad, vagyis
34000 — 5400 = 28600, vagyis kereken 29000 kaldria.

A fiitbanyagot meleg tartalmdnak megidllapitisa céljibél elemeire
k?ll bontani, ezek az elemek f6ként C, H, S, O, N tovabbd hamu és
vizb6l dllanak, az oxigén a higroskopikus viz alakjdban mint H, O
fordul els, melynek hydrogén tartalmit a melegszolgiltatis meg-
dllapitdsa alkalmdbdl szimitisba nem vehetjiitk, miért is a kimutatot
H-b6l mivel 1 kg H-nak 8 kg O-ra van sziiksége, a taldlt oxigén
1:8 részét le kell vonnunk s csak a megmaradt mennyiség mele-
get vehetjitk figyelembe.
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Ezek utin tehdt a fiitbanyag melegtartalmit, ha 100 kg fiit6-
anyagban C kg karbont, H kg hidrogént, S kg ként, O kg oxigént
és V' kg nedvességet talilunk, a kovetkezd szimitdssal nyerjiik -

M =|C 800029000 (H — g) +-2500 S — 600 V kal6ri/100 kg.

Az igy nyert meleget a kazdnlemezek kozvetitésével a kazinba
zart vizbe bocsdjtjuk, hogy az abbdl fejlodott g6z a vezetd csove-
ken a gbzgép hengerébe vihesse és ott munkdvd alakitva gépek
hajtisdra értékesithessiik.

A gézgépek hatasfoka.

Ha a fiitanyag Osszes melegét atalakithatnank mechanikai
munkévé, akkor annyiszor 428 mkg munkéit kapndnk, ahdny kalériit
a kazdn ald dobott fitéanyag tartalmazott. Ha tehdt 6ranként1 kg
7000 kaldrids szenet égetnénk el a rostélyon, abbdl déranként
7000 X 428 = 2996000 mkg munkat kellene nyerniink és mivel
1 16er6 dranként rendes korillmények kozott dllandéan dolgozva
60 X 75 =4500 mkg munkdt képes végezni, a kazdn alatt elége-
tett egy kg flitGanyag, annyi l6er6t adott volna, ahdnyszor a 4500 a
2006000-ben foglaltatik, vagyis 69 léer6t. Ennyit azonban sajnos,
nem kapunk, mert az eddig elért legjobb eredmények is alig
tudnak oOrinként elégetett egy kg flitGanyagbdl 1 16erénél tébb
munkdét felmutatni, ami pedig az elméleti eredménynek 1:69 =015,
vagyis 15%0-dt képezi, ami annyit jelent, hogy 100 kg fiit6anyagbdl
csak 15 kg értékesiilt, 85 pedig az atalakitds folyama alatt elveszett.
Ebbdl latjuk, hogy a mai gézgépek a rendelkezésiikre bocsdjtott
flitbanyag melegségét még mindig nagy vesztességgel birjdk mun-
kdva alakitani és a jové genericiénak még tig tere van a géz-
gépek tokéletesitése koriil.

Ennek a nagy veszteségnek egy részét a rostélyon athullo fiit6-
anyagrészecskékben, egy részét a kéményen kiomlé filit6gdzok,
mas részét a kazin falain kisugirzé meleg és ismét mds részét a
csvezetékben kondenzdlédott viz, tovdbbi és azt lehet mondani,
legnagyobb részét a gézhengerbdl kiomlé faradt gbz dtjan kell
elszenvedniink.

Hogy ezen veszteséget okozé helyek kozill melyik mennyit
visz el, azt csak pontos mérések és megfigyelések segitségével
allapithatjuk meg.

Ezekkel a mérésekkel midr a lokomobil és félstabil gépek szer-
kezete és kezelése cimen irt el6bbi munkimban céljainknak eléggé
megfeleléen foglalkoztunk, miért is e helyen ennek tdrgyaldsit
tekintettel a md terjedelmére mell6zhetének tartjuk. Anndl is
inkdbb, mert a mi befejezése el6tt mas helyen lesz alkalmunk
egy teljes vizsgilat keresztiilvitelével behatéan foglalkozni.



2T

Miel6tt azonban az idevonatkozé szdmitdsokkal és megfigyelé-
sekkel foglalkoznink, meg kell ismerkedniink a g6z termelésére
szitkséges melegnek mennyiségével és mikénti felhaszndlisdval és
a g6z kiilonbozé dllapotban valé viselkedésével.

A géztermelésre sziikséges meleg.

A melegség, mint mar lattuk, a jeget vizzé, a vizet pedig g6zzé
valtoztatja. A jég, ha meleget vezetiink hozzd, magasabb hémér-
sékletet nyer. Hémérséklete egészen a 0 fokig emelkedik, itt
megdll és mindaddig megmarad 0 fokon, mig halmazallapota a
szilirdbdl cseppfolydssd nem vilik. Ahhoz, hogy a 0 foku jég-
b6l vagy hdébol 0- fokd viz legyen, kg-ként 80 kaléria sziikséges.
Ha tébb meleget vezetiink bele, a viz héfoka emelkedni kezd és
minden kaléria meleg hozzdaddsaval kg-ként 1° C-al magasabb
hémérsékletre emelkedik €s ez az emelkedés mindaddig tart, mig
hofoka a kiilsé légnyomds alatt ca. 100° C, két légnyomds alatt
121° C, hdrom alatt 130° C stb. nem emelkedik. Itt a h6mérsékletemel-
kedés megdll, mert megkezdGdik a halmazillapot-viltozds, vagyis
a gbziejlédés. A héfok mindaddig dllva marad, mig az Gsszes viz
gbzz¢é nem alakul. A tovdbbi melegbevezetés tehdt a halmazillapot
megviltoztatdsira vald. Hogy mennyi kell a halmazillapot meg-
valtoztatdsdra, azt hozzdvetilegesen konnyen megfigyelhetjiik, ha
példaul teaf6zés alkalmaval egy prébat tesziink és megfigyeljiik, hogy
a felforralt viz teljes elgézitésére mennyivel tobb idé kell, mint a
felforraldsra. A bevezetett melegmennyiség korilbeliil ardnyban
ll a bevezetésre forditand6 id6vel. Ezen megfigyeléskor azt tapasz-
taljuk, hogy a 0° viz felforraldsdra forditott idének kozel Otszorose
kell arra, hogy a forré viz gézzé alakulhasson.

Kisérletek 1tjdn beigazoltik, hogy 1 kg 0 C-foku viznek £ C-foku
gbzzé vald atalakitdsdra Osszesen

L = 60654 0305 £ kalGria
meleg kell.

Ez az egyszer(i képlet arra tanit, hogy a gézgépek szdmdira
lehetéleg nagy héfokii gézt kell termelniink, ha a meleget gazda-
sdgosan akarjuk értékesiteni. Mert amint l4tjuk, a hémérséklet
képletiinknek csak a masodik tagjdra bir befolydssal. A 6065 kalridt
tehdt bdrmily kis hoéfokd, vagyis mivel a héfok a nyoméssal
ardnyosan novekszik, bdrmily kis fesziiltségli gdzbe bele kell
vezetniink. Igy pl. mivel 1 légkérnyomdsu g6z homérséklete
100°, 10 légkérnyomdst vizgézé pedig 184° 1 légkdrnyomdsi
vizgbz termelésére 606 1 30's =637, 10 légnyomdsi gbz ter-
melésére pedig 6065 4 56 = 661+ kaléria kell, tehiat csak
601 — 637 = 24’5 kaldridval tobb, mint egy légkdri g6z terme-
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lésére. Foként ennek tulajdonithaté az, hogy a nagynyomdsi
gbzzel dolgozb gézgépek, ha a gdz fesziilését kellGen kihaszniljuk,
sokkal gazdasdgosabban dolgoznak, mint a kisnyomdstak.

A g6z halmazallapota.

A vizg6zOk (telitett, nemtelitett, szdraz €s tilhevifett halmaz-
illapotban lehetnek. Addig, mig a g6z vizzel érintkezik, mindig
annyi vizrészecskét vesz fel, amennyit homérséklete mellett elbir.
Ha hdmérséklete csokken, vizrészecskéinek egyrészét kiejti, ha
ellenben emelkedik, a hidnyz6t felveszi. Amint azonban a viz
aléla elfogy, a legkisebb hdéemelkedéssel megsziinik telitettsége
és nemtelitett dllapotba jut, vagyis olyan dllapotba, melyben
ugyanilyen héfok mellett még tobb vizet is elbirna és minél
nagyobb héfokra emelkedik, anndl kevesebb vizet fog tartalmazni,
mig végre eléri a szdraz dllapotot. Ha héfokdt innen még tovdbb
emeljiik, tdlhevitett dllapotba jut, vagyis olyan dllapotba, melyben
homérsékletének bizonyos csokkenése utin sem lesz még benne
viz, mindaddig, mig homérséke a szdraz dllapotnak megfelel6
hofok hatdrit el nem éri.

A telitett g6z tulajdonsdga az, hogy nyomdsa hdéfokdval egyiitt
viltozik és dllandé héfok mellett nyomdsa térfogatinak valto-
zdsa mellett is dllandé marad. Ez az oka annak, hogy a g6z-
kazdnban a g6z nyomdsa mindaddig nem vdltozik, mig héfokdnak
dllandésagdt biztositjuk és igy, ha egyenletesen fiitiink a kazdn
alatt, a g6znyomds dllandé marad, dacara hogy a gézfogyasztdssal
térfogatat folyton ndéveljitk. Amint azonban a hémérséklet viltozik,
nyomdsa is nyomban megfelel6 vdltozdst szenved.

A nemtelitett és tdlhevitett gé6zok tulajdonsiga egészen miés.
Ezek egészen a légnemi testek, vagyis gdzok tulajdonsdgaival
birnak. Ezeknek tulajdonsigaira nézve Mariotte, Boile, Gay-Lussac
€s Poisson vizsgdlédasai vezettek megbecsiilhetetlen eredményekre.
Mariotte ugyanis azt taldlta, hogy a gdzok dllandé héfok mellett
pv=p, v, =dllandd, képlet szerint viltoznak, vagyis nyomdsuk
és férdjik szorzata dllandé.

Gay-Lussac pedig rdjott arra, hogy a gdzok és g6zok férdje dllandd
nyomds és egy fok C hémérsékletviltozds mellett térfogatuknak
E?§~részéve] viltoznak, vagyis a f:—;gyp(mton 1 kg v¥ féréji giz
19 C emelkedés esetén v, — v, 575 Vo =" (1 +W3_)' férét
vesz fel, tehdt 7, fok emelkedéssel

W Ty 7 273--T
= w2 — v (14 335) = v 255
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vagy ha az abszolut hofokot a viz fagypontja ald —273%ra
teszszitk és az innen szamitott héfokokat 7-vel jeldljiik, a fagy-
ponttél felfelé szdmitottakat pedig Z-vel, akkor

414 Ty+ ¢ LK i Y e 2
el B e e

tehdt mint latjuk, a gdzok és gb6zOk férGje dllandé nyomds mellett
abszolut hémérsékletitkkkel ardnyosan viltozik.

A Mariotte és Gay-Lussac-féle torvények egyesitésével és a
Poisson-féle torvény segitségével a munkadtalakité-gépekre nézve
igen értékes eredményekre jutunk és velitk a gdzok és g6zoknek, a
meleg be- és kivezetésével létesithet kiilonbozé dllapotvdltozdsai-
b6l nyerheté munkdt, vagy a munkdbdl nyerheté meleget pontosan
kiszamithatjuk.

Ply

0

34. dbra. Carnot-féle korfolyamat dbrazoldsa.

Ha a gdzt vagy g6zt egy bizonyos munkafolyamat végzésére
alkalmas 4llapotbdl kiindulva meleg be- és kivezetéssel kiillonbozé
dllapotokon vezetjiik keresztiil, gy hogy ismét visszakeriiljon
eredeti dllapotdba, egy korfolyamatot végezleitink és az ebbdl
nyert munka a korfolyamat munkdja. Ezid6 szerint a létez6 kor-
folyamatok koz6tt a legnagyobb hatdsfokot a Carnot francia tudés
dltal javasolt kérfolyamat tjén nyerjiik, 1. 34. 4bra melyben az dlla-
pot viéltozdsok adiabatikus és izotermikus médon mennek végbe.
Lzotermikus dllapotviltozds alatt azt értjiik, melyben a g6z 4llapota
dllandé hdéfok mellett viltozik, melyben tehédt meleg be- és ki-
vezetéssel gondoskodunk arrél, hogy a gbéz hdéfoka dllando
maradjon, mig az adiabatikus dllapotviltozds az, armely alatt a
gizba vagy gbzbe idegen meleget nem vezetiink, sem téle mele-
get el nem vonunk. Az olyan dllapotviltozist ellenben, mely meleg
hozzdaddssal vagy elvondssal megy végbe, de a bevezetett vagy
elvont meleg nem annyi, amennyi az dllandé hé6fok fenntartisara
szitkséges: polytropikus allapotvéltozdsnak nevezziik.
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A gazok és széraz g6z0k terjeszkedésének torvényei
kiillonb6z6 terjeszkedési médok mellett.

A Gay Lussac Mariott-féle egyesitett trvényt a kovetkez6 okoskoddssal
érthetjitk meg. Képzeljink 1 kg g¢dzt egy hengerbe zdrva, ligy hogy térfogata
a zérustél alig megkiilonboztethetd legyen, akkor ezen gdznak fesziiltségét,
ha a dugattyl mozgdsit megakaddlyozzuk, tetszésszerinti mérvben viltoztathat-
juk megfelelé meleg hozzdadisdval.

Ha azonban a dugattylt dllandé nyomds alatt mozogni engedjilk, a géz
terjeszkedni fog s ha mérséklete a hevités folytin T lett €5 térfogata v, akkor
ezen értékek kozott, mivel a p eré v titon haladva pv mkg munkét végzett,
kovetkezé Osszefiiggésnek kell lenni:

pv=RT,

ahol R azon mechanikai munkdt fejezi ki, melyet egy kg gdz kifejt, ha dllandé
nyomés alatt mérséklete 1 fokrél 2-re, vagyis egy Celsius fokkal feljebb
emelkedett, mivel az egyenlet mindkét oldala azon kiilsé mechanikai munkét
fejezi ki, mely a gdz ferjeszkedése dltal végeztetett.

Fizikusok azt taldltdk, hogy a fenti egyenlet minden tigynevezett permanens
gizra érvényes, ha az abszolut 0 mérsékleti pontot a fagypont ald

LN S e helyezziik, hol « =005 a ghzok kiterjedésének egyiitt-

%
hatéja 00-tél 19%-ig hevitve,

Ha tehdt ¢ a fagypont feletti mérséklet Celsius fokban, akkor az abszolut
0-t6] szdmitott mérséklet T—=2730 - ¢ lesz

Mivel a fenti egyenlet p, v és T7-re dll, feltehetd, hogy py, v, Ti-re és |igy
tovdbb is illni fog, tchdt irhato:

vagy ha tekintetbe veszsziik, hogy a siilyegységli goz v férdje a férGsegységli
gbz g shlydnak forditott értéke, vagyis v=— é g= 1—, akkor v helyébe R
értéket helyettesithetjitk és lesz 4 v g

SN T (T IR I
ger oI, gnTn

A g6z terjeszkedési torvényél ezen alakban Gay Lussac-Mariott-féle tirvény
néven ismerjiitk, R-t pedig ezen torvény 4llandéjanak mondjuk, Ezen Gay
Lussac-Mariott-féle dllandénak minden gdzra mds értéke van. lgy példdul a

légkori levegdre R = g% Kképletbél, melyben g —1-3515 kgim® a levegd fajstilya

=1 ; 5 ™ 10000
€s p=10000 kg/m?® a levegh nyomdsa a teriiletegységre, R = T b

20
és minden més gdzra R =293, ha PG gdznak a levegéhodz viszonyitott
siirfiségét jelenti. &

A gdzok dllapota tébbféle médon viltoztathaté, aszerint, amint férdje,
nyomdésa vagy héfoka marad dllando.

1. Ha a gdzt dllandé térfogat mellett hevitjik, ekkor a fenti képlet dtalakul
€s mivel itt v =1 =, a férit jelzo betfi elmarad és lesz:

F L) 2 TRy 1

s A
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vagy irhat6 igy is:
p_Ts
ps T

Ezen egyenletbél kitlinik, hogy a gizok fesziiltségei tigy ardnylanak egymds-
hoz, mint abszolut mérsékleteik.

[lyenkor a meleg mind a mérséklet emelésére fordittatik, mivel a térfogat
dlland6, tehdt kiilsé munkit nem végezhet. Ha a bevezetett melegmennyiséget
Q-val, az 1 kg gdz héfokdnak 1 C-sal val6é emeléséhez sziikséges meleget pedig
., Catlkg betiivel jeldljitk, a kovetkezd egyenletet kapjuk:

Q=1¢,(T, —T).Callkg.

2. Ha a gézt dllandé nyomés mellett hevitjiik, akkor a Gay Lussac-Mariott-
féle torvény d4talakul és a képlet, mivel p =4llandé = p;, —=p, ... a kovetkez
alakot veszi fel:

4§ Ve Vy

TJ. T: Ts
wagy
heh
ORI
Ezen alakban a torvény Gay Lassac-fée torvény s kifejezi, hogy a ﬁzok
‘térfogatai 1igy viszonylanak egyméshoz, mint abszolut hdmérsékleteik. A beve-
_?etett meleg egy része a kiilsé munkdra, egy része pedig a mérséklet emelésére
ifogy.
A kiils6 munka L=p (v,—v,) mkg és a bevezetett meleg:

Q=c¢, (T,—T,), Callkg

:ahol ¢p a gdz fajmelege dllandé nyomds mellett, vagyis azon meleg, melyet
gy kg gazba vezetni kell, hogy mérséklete 1 Celsius fokkal emelkedjen 4llandd
myomds mellett.

¢,=¢,~+ AR, Callkg

ahol A= 6718 a munka héegyenértéke,

Ha a mérséklet emelésére forditandé munkdt z; és u,-vel jeldljiik, akkor a
bevezetett meleg még fgy is kifejezhets :

Q=Alu,—u,+p (vy — vy)).

3. Terjeszkedtessitk a gézt Ggy, hogy mérséklete 4llandé maradjon. (Iso-
dermikusan.)
Ez esetben a bevezetend§ meleg mind a kiilsé munkdra fordittatik s lesz:

Q—=AL—ART logn :—’

|
Q=Ap, v, logn L Ps Vg logn o
vy Vi

A Gay Lussac-Mariott-féle alaptorvény ez esetben, mivel T 4lland6 marad,
dtalakul s lesz:

PV =Py Vy =Py vy

= Pi_Py
vy ¥y
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melybél latjuk, hogy a feszﬂ]tgégek_eg{rr}éshoz uigy viszonylanak, mint a hoz-
zéjuk tartozé térfogatok forditott értékei. Ezen alakban "a véltozds tdrvénye
Mariott-féle torvény.

4. Ha egy gz ugy terjeszkedik, hogy meleget hozzd nem vezetiink, se tdle
el nem vesziink, azaz a terjeszkedés egy tokéletes melegtil dthatlan edényben
torténik, akkor a kiilsé munka a mérséklet emelésére forditandé munkdnak
negatfv értéke lesz, vagyis ha a mérséklet emelésére szitkséges munka U és a
kiils6 munka L, akkor: . %

vagyis a gz terjeszkedése altal végezett killsé munka, egyenl6 a ferjeszkedés
folytdn bedllott mérsékletesbkkenés altal felszabadult munkdval. Ha pl. a terjesz-
kedés el6tti mérséklet emelésére forditott munka U, és a terjemkedés utdni
mérséklet emelésére fordftott munka U,, akkor a terjeszkedés kovetkeztében
felszabadult munka U, — U, és igy a kilsd munka lesz:

[
L=U—U,—= T" (T, — T,) ; mhelke.

cp
és Poison tigy taldlta, hogy ily terjeszkedés mellett pvEr—dllandé, vagyis
C
ha c‘i =¥, ‘
E Pt =py vt
i Pl
Py v/’

Ez a hatvinyozott Mariotte- vafy Poisson-féle forvény.
EbbGl a képletbdl lehet tovidbbd a kovetsezOket levezetni :

1
(3~
Pa V1
PV ( Ve )“'
Pa Vy L6
és mivel a Gay Lussac-Mariott-féle torvény szerint:

pn_ Ty
Pa Vy ¥

T ()
e

és a nyomdsokat behelyettesitve, lesz:

L=(ﬂ)”%‘. -
T, Ps

tehat

Példa. Egy bizonyos levegémennyiséget v, = 0% m®rél v,=02 md-re nyo-
munk Ossze és ezalatt p, = 2 atm, fesziiltsége p, = 8-ra emelkedik, kérdés, hogy
T, =300 CY abszolut ﬁtkmérséklete mennyire emelkedik és hogy az 4llapot-
viltozds adiabatikus-e ?
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Megoldds Gay Lussac képlete szerint:

e LER000, D ol e
. T opve b 20000, 0% 300 = 480 és 7, — 480 — 273 =207

Ha az allapotviltozds adiabatikus leit volna, akkor
141 i\ 1041 .
P =py (?) = 20000 (gT:) » P2==20000 . N ' logg.—: =20000. 361 =
3 = T2800 kg/m3re

emelkedett volna.
Hogy az dllapotviltozds mind volt, erre megkapjuk a feleletet, ha fenti kép-
letet a hatvanykitevl szerint rendezziik

logp, — logp, 4am — 490

log v, — logv, 0.0a— 08 It

X =

Ebbél l4tni, hogy az dllapotvdltozds alatt melegbevezetésnek kellett torténni. Az
4llapotvdltozds tehdt poliptropikus volt.

Ha a terjesziedés dltal végzelt munkdt a térfogattal és fesziiltséggel akarjuk
kifejezni, tekinteniink kell még, hogy p; vi=T; R és ebbdl

v
Tl. :pI.R 1

s ezt

képletbe behelyettesiteni, akkor lesz:

€y o, el B s ey vy )*—1
L—ARP”" ; (pl) & I'“AR””‘ k (p,
és mivel

c,— ¢,
ST
oy A

a munkaképletet, ha R ezen értékét behelyettesitjiik, a kdvetkez6 alakban kapjuk :

c, il =
L= ! gl 1— (&)xT
6 —5 It Py =
vagy a nyomdsok helyett a féréket haszndlva
g [is R s
)
=5 1 [ " =

Gézgépekben a gbz terjeszkedési madja leginkdbb megkozelitené az itt fel-
sorolt négy méd koziil a negyediket, ha a hengert a hdsugdrzdstol tokéletesen

Jalsoviczky Q.: A stabil glzgépek szerkezete & kezelése. 3
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meo birnok védeni 1gy, hogy a hengerbe bocséjtott g6zbdl semmi meleg sem
vezettetnék el és semmi meleg sem vezettetnék hozzd, mivel azonbar ez a
legjobb hengerburkolds mellett sem lehetséges, a g6z terjeszkedése inkdbb
a harmadik esethez dll kozelebb, melyben a hdémérséklet 4llandé, mert a
burkolds hidnyossiga miatt a henger meérséklete a beBmléskor kisebb, mint
a bedmlé g6zé s azt mindaddig hiiti, mig annyi meleget el nem vett tdle,
mely hémerséklelét a gézével egyenldvé teszi, késdbb azonban, middn a gbz a
kazant6l elzdraiik s terjeszkedése folytdn mérséklete aldbbszill, az elébb felvett
meleget visszaadja s a hiilés folytin a gézbél lecsapodott vizet iijra elgbzdlteti,
mely a terjeszkedési fesziilséoeket annyira noveli, hooy a hengerben végbemend
terjeszkedési mod a Mariott-féle torvény dltal kifejezett Allandd hémérséklet
melletti terjeszkedést koveti.
A terjeszkedés alatt véozett munkdja a géznek:

v
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képlet 4ltal fejezhetd ki, ahol p; a terjeszkedés kezdetén uralkodd nyomdst egy
mre kg/m? v, a hozzitartozo térfogatot ¢s v a géz térfogatdt a terjeszkedes
végén md/kg-ban jelenti.

A g6z0k allapotvaltozasanak rajzbeli abrazolasa.

Az dllapotviltozds, mint ldttuk, a héfok, nyomds és féré véltozdsaival megy
végbe és ha ezeket az ériékeket egységiikben izonlyos nagysdgli hosszegységgel
helyettesitjitk, mennyiségiiket rajzban egyenes vonalakkal az dbrdzoldsukra felvett
hosszegységeknek egymdsutin valé felrajzoldsival megrajzolhatjuk. E célbdl a
sfkban egymdsra merdlegesen két x y tengelyt kell felrajzolnunk és ezek kdziil az
egyikre, példiul az y-ra a nyomdst, a vizszintesen fekvé x tengelyre pedig a
férg-eoységeit képviseld hosszegységeket viszsziik fel és ha ezekbdl a felvitt
részekbGl a tengelyekre merGleges egyenes vonalakat hiizunk, azok egymist a
felrajzolt nyomds ¢s férének megfeleld dllapotdt jelz6 pontban fogjdk metszeni,
Igy ha pelddul a 10 afm vagy kg/cm® nyomdsa és 02 mb féréjn goz allapotdt
akarjuk felrajzolni és 1 kgfem®—1 cm és 0’1 m® =1 cm hosszusdgld vonallal
jeloljiik, akkor az y tengelyre 10, az x tengelyre 1 em hosszusdgot visziink és a
felvitt pontokbdl merdlegeset hnizunk a tengelyekre, ahol ezek metszik egymadst,
ott lesz a gbz dllapotdt jelzb6 pont helye.

Ameddig a g6z nyomdsa dllandé (35. dbra), addig az dllapotot jelzé pontok
mind egyenlé tdvolsigban lesznek az x tengelyt6l, Osszekdté vonaluk tehédt az
x tengelylyel pdrhuzamos egyenes lesz. Ameddig pedig a g6z férdje dllando
(36. 4bra), a pontok egyenlé tavolban lesznek az p tengelytdl, Gsszekoté vonaluk
tehdt pirhuzamos egyenes lesz az p tengelylyel.

Ameddig tehdta gézhengerben miikddd géz a munkit teljes fesziiléssel végzi
az dllapotokat jelzo pontok egy az x tengelytél a teljes-nyomdsnak megfelel6
tdvolsigban hiizott egyenes vonalon fognak fekiidni (37. dbra). Innen kezdve
azonban bizonyos torvény szerint (Moriette vagy Poisson) kézelednek az x ten-
gely felé. Helyeiket szdmitds vagy szerkesztes ititjdn allapithatjuk meg. Ha
szerkeszteni akarjuk, felvisziink az x tengelyre a keresett dllapotnak megfeleld
hosszusigl férdét és onman példdul 4-b6l hiizunk az x tengelyre egy merd-
leges vonalat addig, mfg a terjeszkedés kezdetének megfeleld nyomds magassa-
gdban hiizott vizszintest nem metszi. Ezt a pontot azutan dsszekotjiik a tengely-
rendszer o metszdpontjdval, ahol ez'az dsszekoté vonal a toltés végénél hizott
3—b fiigglleges vonalat metszi, oft hizunk egy vizszintes vonalat a keresett
fér6pontrél huzott fiigedlegesig, ahol ezt metszi, ott lesz az dllapotot jelzd pont.
Ezzel az eljirdssal meghatdrozunk 16bb egymdstol egyenld tdvolban fekvd pontot,
Ezek a pontok egy hyperbola alakii gdrbében fognak fekiidni. Ezt a gérbe
vonalat 0-16] a gozkitmlés kezdetének és a kiros térnek megfelelé [, 41, férd-
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vonal hosszusdgaban levigjuk és a nyomdst jelzd gorbét fokozatos eséssel lehuz-
zuk a teljes 1oket és kirostér férojét jelzé /, - [ vonal végéig, ahonnan azutin a
szabad kiomlésnek megfclelé p., nyomds magasségdban az x tengelylyel pdr-
huzamosan hizunk visszafelé egy egyenest a kompresszi6 kezdetéig. Innen kezdve
a nyomdsvonal ismét emelkedni kezd és a Moriette-torvény szerint emelkedik

egészen a kompresszié végéig, ahonnan azutdn egy dilt vonalban felmegy a
teljes nyomdsig.
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35. dbra. Allapotviltozis dllandé 36. dbra. Allapotvdltozds dllandé

nyomds mellett. férd mellett.

A kompresszi6-gorbéjét éppen gy szerkesztjiik, mint a terjeszkedését, csak-
hogy visszafelé (38. dbra). A kompresszi6 kezdetén hiizunk egy fiiggdlegest, azutdn
felvisziink rd a kompresszié kezdd nyomasdnak magassigabdl egy tetszdleges
ca 5 mm hosszusigot ennek végébdl hiizunk a 0 pontig egy sugarat és egy viz-
szintest, ahol a sugdr a kiomlést jelzd alsé vizszintes meghosszabbitdsdt metszi,
ott hlizunk egy fliggélegest, ez a mdr fentebb hiizott vizszintesen levigja a kom-
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37, dbra. Munkadbra terjeszkedési vonaldnak szerkesztése Moriette szerint,

presszionyomdst, azutdn hiizunk 0-b6l eoy mdsik sugarat és ennek a kompresszid
kezdetében hiizott vizszintessel és figgdlegessel vaig metszépontjibol egy fiiggd-
legest és egy vizszintes, ahol ez a két vetité vonal egymdst metszi, lesz a kom-
presszibnyomds és igy tovdbb szerkesztve, megkapjuk a kompresszié gérbének
egyes pontjait. Az utolséb6l azutin, mely az elére bedmiést jelzd fliggdlegesen
kell hogy legyen, hizunk egy diilt egyenest a felsé kiinduld pontig. Ezzel a szer-
kesztéssel nyeriink egy bezirt teriiletet, mely a g6z munkéjit képviseli (37. dbra).

3.
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Ezt az dbrdt a gép maga is lerajzolja, ha a hengerre indi-
katort alkalmazunk. Az indikator ugyanis, mint a 39. dbra
mutatja, egy kis hengerbdl, benne kénnyen mozgé tomor,
dugattytibol és egy, a dugattyli és fedd kozé erdsftett
tekercsrugabdl dll. A dugattyt ridja egy ceruzdt mozgat
olyan papirlapon, mely alkalmas kapcsolds 1tjdn a g6z-
gép dugattylt mozgdsit koveti, Ha a késziilék hengerét
Osszekotjiik a gbzhenger belsejével, a ceruza a papir-
lapon a hengerben uralkodd nyomdsviltozdsnak meg-
felelé magassighan fog dllni, tehdt mindaddig a leg-
nagyobb nyomdsnak megfelel6 helyen 4ll, mig a géz-
nyomds dllandé, amidén a toltés bevégzddik és a ter-
jeszkedés megindul, a géznyomds csokkenésével egyiitt
a ceruza is lefelé jon és mivel a ceruza alatt a papiros
is dllandéan mozog, az dltala rajzolt vonal a teljes i
fesziilés alatt egyenes, a terjeszkedés alatt szabdlyos- L1l | L
gbrbe, az elére kiomlés alatt _dﬁltgﬁrbe’ a szabad ki- V"_& 2
omlés alatt ismét egyenes, vizszintes, a kompresszié alatt S S A
(ijbél szabdlyosgrbe é végre az elére beomlés alatt  38. 4bra. A munka-
diilt egyenes lesz. Az igy bezirt teriilet adja a dugattyn  dbra kompresszio vo-
egyik oldalan kifejtett munka teriiletét. naldnak szerkesztése.

A Poisson-képlet gorbéjének
szerkesztése.

A Poisson-torvény gorbéjének megszerkesz-
tésére dltaldban a Breuer 4ltal ajdnlott 40, dbra-
beli szerkesztési mdodot haszndljdk. Itt a derék-
szOgli tengelyrendszer sarkpontjdb4l hiizunk az
x tengelyhez tetsz6leges o szog alatt egy sugarat,
egy mdsikat pedig az y tengelyhez g p = (1
+tga)® — 1 képlettel kiszdmitott B szdgalatt,
mely képletben az adiabatikus dllapotviltozishoz

e L
ev
mig a polytropikushoz
2, >n>1
v

vagyis értéke a fajlagos melegek arinyszdma
és 1 kozé esik. Ha n-et 1-re veszsziik, akkor
az izotermikus dllapotviltozdsnak megfelelé
Mariotte-gdrbét kapjuk.

A mele:gmennyiség abrazolasa és
az entropia fogalma.

39, dbra, Indikdtor,

A melegnek munkdvd dtalakitisira szdnt

gépeknek hoébeli A hatdsfokdat a gépbe beve-

zetett Q' meleg és a gépbdl munkavegzés nélkil kiomld @ melegek kiilonbsége
dltal nyert munkdva alakitott @ melegnek a bevezetett meleghez viszonyitott



37

mennyisége szolgdltatja, vagyis képlettel kifejezve

Q" Q
He o =0

Az elméleti h6beli munka azonban, mint mdr fentebb ldttuk és a kovetkezs

képlet :
e ’
pee@ il O (1—%):::&3

dltal kifejezett forma is mutatja, nemcsak a bevezetett @ melegtél, hanem azon

T R el

};l' hémérsékleti hatdroktol is fiigg, melyek kozott a munkafolyamat lebonyo-

Ifttatik, mert anndl nagyobb a meleghdl nyerhetd L munka, minél kisebb
T, héfokkal tdvozik és minél nagyobb T héfokkal keriil be a géz.

40. dbra. Terjeszkedési girbe szerkesztése Breuer szerint.

A hatisfokképletet, ha tekintetbe veszszilkk, hogy a munkdvd dtalakitott
@ melegnek méterkilogrammokban kifejezQe}t értékeT L—%, melybl Q=AL
€s ha itt L értékél behelyettesitjiik, Q=% l—?)é és etha H hatisfok
képletébe tessziik, a kovetkezé alakban nyerjik H = = =1— ?-, mibél ldtni,
hogy H értéke anndl nagyobb, vagyis anndl inkdibb megkozeliti az 1 értéket,
minél kisebb —2 ertéke, tehdt minél kisebb 7, é minél nagyobb T.

A bevezelett Q melegnek fent kifejtett
=i _Tn by T_Ta
o= (1-7)e5

- (r-r)

al:t’khan irva Osszehasonlitotta a magasban levé viz munkaértékével, melyben

- értéket mint a melegnek héfokegységenkinti értékét a viz silydval egyenld

értékét Zeuner
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szérepe miatt kdsdlynak, T—T, héfokkiilonbozetet pedig az esési magassdggal
hasonld szerepe miatt hdfokesésmek nevezte és kimondta, hogy egy teljes kor-
folyamatban a killsé munkdvd a'akitott meleg @ egyenlé a hés;’ﬁy- és hofok-
ests szorzatdval.

Clausius a gézben lévé dsszes melegeknek hofokeoységenkénti értékeét
entropid-nak nevezte, mely eérték egy zdrt munkakorfolyamatban dllandé marad,
vagyis a korfolyam bevégezte utdn ez is épp tigy visszanyeri a kiinduldskor birt
ertgg(ét, mint a nyomds, héfok és a térfogat,

Ha a test entropidjit és abszolut hdfokdt egy derékszogli tengelyrendszerre
az x és y tengelyeken felviszsziik, nyerjitk a melegmennyiség diagrammijat, mely
a héiatalakito-gépekben eléforduld jelenségek megitélésének egyik legfontosabb
segédeszkozét nyujtja.

A nem telitelt (szdraz) g6z entropidja két részbél 4ll, az egyik a viznek novekvé
héfokdra sziikséges o melege, a masik részét pedig az dllandé héfok melletti

elodzitésre szitkséges gbzologteté r melegnek héfokegységenkinti értéke szolgdl-
"

talja, az oOsszes entropia tehat cr-!—-—;.—

mely értékeket a g6z melegének a 30—41.
oldalon levé tdbldzata szolgdltatja.

Fzen {dblizat két utolsé rovatdbél
vett o, % és T— 273 - £ értékeinek fel-

haszndldsdval megszerkeszthetjiik a 41-ik
dbrabeli meleg dbrat.

Hal kg viznek a meleg dbrdjit egy bizo-
nyos dllapottél kezdve, melylyel a kazinba
bekeriilése alkalmdval bir, akarjuk meg-
szerkeszteni, k'keressitk a tdbldzatbol az
ezen dllapotnak megfelelé o értéket ésfel-
viszsziik az x tengelyre, innen pedig az
ytengelylyel pirhuzamosan az ugyanezen
dllapotnak megfeleld abszolut 7" héfokot,
azutin megkeressiik a kazdnban uralkodo
nyomdsnak meg-felelé o és T értéket,

Ezen felmelegedés kézben az dllapot az a—¥& pdrbének megfelelfen viltozott.
Innen kezdve, mivel mar a viz elérte a gdzoléateté hofokot, dllandé héfok
mellett veszi fel a meleget mindaddig, mig teljesen g6zz¢ nem vilik, az a b ¢ gbrbe

41. dbra. A g6z melegtartalmdnak
dbraja, *

tehdt innen kezdve vizszintes lesz, —;,-— hossznak megfeleld helyig. Itt kezdédik,
ha még 16bb meleget vezetiink bele, a tilhevités, innen kezdve tehdt héfoka
és antropidja is emelkedik, gy hogy most mdr az x tengelyrs s -~ %—f— £, ih—;—j

értéket, az y tengelyre pedig a tilhevitett 77 héfokot kell felvinniink.

brinkban a cm vonalnak az x tengelytél mért tavolsigai a tilhevités folytin
keletkezett hofokokat, a ed vonaltél valo vizszintes tdvolsigai pedig az ebbil
szarmazd anfropiandvekedést képviselik.

A g6z tilhevitésének befejezése uldn adiabatikus terjeszkedéssel vald kihasz-
nilds melleft a géz hifoka leszdll Tu-ig és ily dlland6 héfokkal kondenzdlddik
vizzé, 1igy hogy a munka folyamatit n—a egyenes vonal zd-ja.

A talhevités révén a munkdvd dtalakitott meleg d e m n értékkel szaporodott
s a tilhevitésre fordftott Hsszes meles ¢ ¢ m s teriilet dltal van képviselve; mint
latjuk, a tilhevitésre forditott melegnek ardnylag nem nagy része alakul munkdva.
A {6 haszon nem is itt, hanem abban rejliz, hogy a tiilhevités folytin géz nem
esapddik oly konnyen le a henger falain és igy a gdzdltelé meleg nem vész el
a munkdra nézve.

Yr=b0+Apu a gbz dsszes melege kaloriikban.
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A g6z melegének tdbldzata (Flignertdl).
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73-55] 45-570] 45-649| 530+ 634| 35+ 119] 620+ 402115° 31284 0° 0653 0- 155 1°804
147-10 59-755| 50-800| 528+ 347| 36+488| 624°723| 7°95530 0°1257/0- 198 1_698
92065| 68-742| 68+034|521-175| 37+357| 627+ 466/ 543019 01842 0-225 1634
204-20 75-467| 75-710|515-808| 37+099| 629-517| 4+14293|0-2414/0-245 1°589
367-76| 80800 80-180|511-476]38-500 631+ 174| 3+35898/0°2977/0260 1554
141-31] 85-484) 85-818|507-826|38+020[ 632573 2+82087|0-3534 0°273)1°525
514-86 89-460 89-844|504-659|39+285| 633+ 788| 2:44791/0°4085/ 0285/ 1501
588-41| 03-003| 03-427|501-847|39-502 634-866| 215876/ 0-4632/0°294/ 1°470
661-96] 06-187| 96-639| 499+337|39+861|635+837| 1+932050°5176/0°303| 1461

735-51] 99-088|  09-576| 407048 40+ 008| 636+ 722| 1°74928 05717 0-311]1-444
800-06] 101+ 758| 102-281| 404-899| 40+356| 637536/ 100050 06248 0:318 11428
83261/ 104+235| 104+ 792 402934/ 40+ 566] 638202 1' 47490 0'6780|0‘3?5 1-414
956- 16| 106°548| 107 138| 401-008 40°761| 638-997| 130805 0-73100°331) 1401
1020-71/ 108+ 717| 109-330| 489-378/ 40+ 942! 639+ 659 1°27605/ 08837 (}'333 1-389
110327/ 110-763| 111-416| 487756/ 41-111| 640-283| 1+19597 0'83‘6] 0-342 1+378
1176-82] 112-699| 113+382| 486°221 41-270| 640873/ 1°12501/0- 88840 34> 1368
1250-37] 114°530| 115-252| 484+ 762( 41-420 641-434) 1*06330 0'9493 0-352 1358
1323-02] 116-290| 117+ 032| 483-375| 41+561| 641-968 1-00771 0°9923/0-357| 1°348
1397-41] 11/-066| 118-837| 481.055/ 41-688| 642-480| 095763 1°0442 0-361| 1339

147112l 119-570! 120-969| 480776/ 41-824| 642+969| 0-91277 1-0956/0-365/ 1331
i

1544-54] 121+ 109] 121-035( 479-557| 41-946/ 643-438| 0-87187| 10470 0369 1+323
1618+ 12] 122-500| 123-443| 478385 42-062| 643-800| 0-83460| 1-1982/0-373 1°316
1601-67| 124-017| 124-897| 477-254| 42- 174| 644-325| 0-80047) 1°2493/0-377 1308
1765-22| 125305 126-301| 476 163| 42-281| 644-745| 0-76911{1°3002 0380} 1-301
183878 126°726| 127658 475°100| 42-384| 645-151| 0-74018 1351 10°384) 1295
1012-33 128:015| 128-072| 474-090| 42-483| 645-545( 0-71341} 1-4017/0°387 1288
1085-88| 120°264| 130-246| 473+ 101/ 42-579| 645+926| 0-68857| 14523 (-390 1-282
2059-43| 130 476{ 131483/ 472" 141| 42-671| 646°205 066544 15028 0°393/ 1 -286
213298] 131+653| 132684( 471210| 42-760| 646-654| 0-64337) 1°5531/0°396/1-270
2206°53 132+ 798| 133853/ 470°304| 42+ 846| 647-003| 0-62369 16034 0300 1265
228008 133°013| 134+ 992| 469+ 422 42+929| 647-343| 0°00478 16535 0402 1259
235363 134-000| 136° 102| 468-563| 43+010| 647675 0-58701 1-7035 0°405 1°254

2427-18| 136°057| 137 183| 4677206/ 43-088| 647907 0‘5?01_29&1'7535 0-4071-249
2300'7-‘ 137+090| 138+230| 466°008| 42+ 165| 648°312 0°55452 1:8034 0°410 1-244
257424/ 138-099| 139+271| 466+ | 11| 43-238| 648620 0-53963 1853110413/ 1-239

*5255411+9028 0-415/1-234
51219 1:9524,0+417 1230
+40052/2-0019) 0420 1-225
+48748 20514 0422 1-221

2047-34%139-085 140279 465-331| 43-311| 648- 621
2721+34) 140-049] 141+265| 464-569] 43+381| 649-215)
9794+04|140-992| 142+230| 463- 524 43 440| 649503
286840 141-015| 144+ 175| 463-003| 43+ 516| 640784/
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2042-04] 142-820| 144-102| 462-377| 43-581| 650 066 0-47003{2° 1008 0+424/ 1217
301559 143-707| 145-010| 461°677( 43+ 644| 650331 V-46512 2+ 1500/0- 426 1°213
3089- 14/ 144-576| 145901/ 460-989| 43-706| 650°596/ 0-45471| 2199204201209
3162°6Y) 145°429| 146° 775/ 460315/ 43+ 766| 650-856) 04447722484 0431/ 1-205
323624 146° 266 147-633| 459+ 653 43-825| 651-111| 0-43527/2:2074{0-433 1201
3300-80| 147-088| 148-475( 459-001| 43-883 651362 0+42018 234040435/ 1197
338335 147°805| 149-303| 458°365| 43-040| 651608 0-41747 2°3954/0-437 1193
3456-90( 148-689| 150°117| 457-738| 43-005| 652+ 850, (- 40012/ 2- 4443 0430/ 1190
353055/ 140°469| 150°918] 457121 44-040] 652-08¢| 0-40111/ 24931/ 0440|1186
360400l 150°236| 151-7051 456°514' 44-103] 652, 322/ 0-30342 2+ 54180442/ 1183
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160467
161°079
161683
162-279
162-869
163452
164028
164-593
165°161
165718
166270
166°815
167+355
167-889
168-418
168941

169-972
169972
170480
1711:983
171482
171-976
172465
172°950
173-430
173906
174-379
174° 846,
175°310

55
10
05
20/
73
31
86/
41
96
51
06

3677
3751
3824
3808
4071+
4045
4118
4192
4265
4330-
4413
448661
4560° 16,
4633-71

478082
485437
4027-92
500147
507502
5148-57
522212
5205+ 67|
5369-22
544277
5516-33
558088
5663~ 43
5736-98
5810-53
538408
5957-63
6031 18|
610473
6178-28
625184
6325+30
6398-04)
6472+ 40
654604

6619—54
6003+ 14
670669
6840+24 175770
6913-70] 176226
6987+33 176+679
7060+00| 117127
7134-35( 177-571
7028-00/ 178-014
7281 -55/ 178+ 451

152480
153-242
153-993
154-733
155462
156-180
156" 888
157580
158-274
158+ 954

159°625
160-287
160-940
161-585
162-222
162-852
163474
164088
164696
165-296
165-890
166478
167-058
167633
158-202
164-764
169321
169872
17/0-418
170958
171+493
172023
172548
173-067
173-583
174-093
174:599
175100

175596
176-039

176°578

177061
177541
178:017
178-489
178-938
179-422
179-882
180-340
180-793

[

435917
455-331
454753
454183
454623
453-071
452526
451059
451460
450938
450+ 423
449-914
449-413
448-018
448-428
417-915
447+ 468
446997
446°530
445°070
445615
445163
444719
444.279
443843
443-413
442085
442564
442+ 145
441732

652+552
652779
653002
653-221
653438
653651
653861
654 068
654272
654474
654+673
654869
655063
655254
655°442
055629
655813
655095
656°175
656353
656520
656702
650°874
057044
657212
657-379
057+543
657706
657+ 867
658°027

44155
44-200
44-256
44-305
44-353
44-400
44-447
44-403
44538
44-582
44-625
44-0668
44-710
44-751
44-792
44-+832
44-871
44-910
44-949
44-987
45:024
45-061
45-007
45-132
45+167
45-202
45-137
45:270
45304
45337

441323 45360
410-017 45401
440515/ 45-433

440°119/ 45464
439+723 45496

058-185
058341
658496
658650
658-802

439334
438+047
438564
438184
437-807
437+434
437-065
436-699
436335
435°974
435616
435-261
434-010
434560
434215

45526/ 658 053
45-536) 639102
45586, 650250
45616 659306
45'645|659'541
45-674 659 (86
45‘?U2|059'828
45730, 659+970
45-738! 660- 110
45786/ 660°249
45-813| 660°387
45-841/ 660524
45867 660659

45+804, 660 794/ 0:20518
45+620| 660-923| 0+20328

0+38603
037802
037207
0-36547
0:36011
0-25297
034705
0:34133
033580
033045
032528
0-32027
0-31541
0-31071
0-30614
0-30172
020742
0-239325
028920
0-28526
0-28143
0-27771
0-27499
0-27056
0-26712
026378
026052
0+25734
025424
0+25 21

024826
0+24538
024257
0-23983
023714
023452
0:23196
022046
022700
022461

E
4
4
0:22227| 4
|4
4

Bavenen I Eaystl

KN

2-8814

2:0262
30543
31224
3:1705
3-2184
32665
3-3143
3-3622
34101
3-4578
35056

3'5533
36007
36484
36960
3:7436
3:7010
3°8385
3°8839
30333
309807

4-0280
4:0753
41225
4-1696
42169
4-2610
43111
3581
4053
+4522

4990
5461
5931
6399

0-21997
0-21772

0:21552 4
0-21337| 46867
0-21126/4:7335
0-20019| 4+7083
0°20717| 4-8270
|4:8738

2-8331

2 9207
29780

0-453
0-455
0-450
0-458
0-459

0-461
(- 402
0-464
0465
0-467
0-468
0470
0-471
0-473
0-474
0475
0-477
0-478
0-479
0-481

=

484
486
487

0
0
0
0

-482|
-48311°100

12113
174

1-107
1-104
1102

1-100
1098
1096
1-004
1-092

488
‘489
490
402
493

0
0
(
0

= =

4-9203

*494
*495
496
<407
<408

499
*501
+502
503
0-504
0505
0-506
0-507

0
0
0
0
0
0
0
0
0

1+090
1-088
1086
1:084
1+082
1+080
1-078
1-075
1-074
1:072
1-071
1069
1-067

0°508 1065
0-509/ 1064
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Hémérsék
Celsius
fokban ¢
Folyadék
meleg
g kal

Belsé rejtett
meleg
b kal
Kiils6 rejtett
meleg
Apu kal.

(sszes
meleg
L kal.
Fajférd
m-ben kg-kint

1

Fajsily 1 m?
o6z siilys ke

Entropie o

| 1&

10-00
10-25
10-50
75

1o
200
-25
50
75

00
25
“50
75
00
<25
50
*75

00|

+ 25|

7355+ 10|
753808
772286,
7906° 73

800061,
827440
845837
8641-24

882612
9010°00
9103-88
937775

056163
9745-51

1011326

1029714
10481 - 02
10664 .90
1084877

5 gy

00|

11032°65

185027

0929+ 39

178886/ 181243
179-057| 182-353
181-008] 183+ 442
182-040/ 184513

183-053/ 185503
184-049| 186597
187612
188-611

189504
100561
191513
192-452

193-376

185+039
186-035
187566
188-782
189-685

190573
101+ 440] 104+ 287
142-311| 105- 184
103+ 162 196-070
104001 106044
104-828! 197806
105+ 644 103656
106° 449/ 199+ 495

107244/ 200+ 324

433*
433°024
432-193
431-376

430+576
429-T88
429-015
428255
427534
426°708
426°073
425+35Y9

424+ 657 46°592
423064/ 46° 641
423282 46° 689
422609 46735
421045 46-781
421-200] 46°826
420+ 645| 46870
420+ 009] 46-913

87145946
46-010
46-072

46-133

46102
46+ 250
46300
46-3061

46387
46440
46403
46-543

419-380 46955

661-060
661387
661707
662-022

662-331
602+ 635
662933
663227
663°515
663799
664079
664 -354
664625
664802
665155
665414
665670
665092/ 0-1403
666171/ 0+1380
666°417 01358

666659 01337

0-20132
0-19671
018231
0-18811

0-1840v
018024
0- 17650
017303

0°1649
0-1617
0+1587
01558

0-1530
01502
01476
01452

0-1427

e
(=)

0672
50830
5-1999
5+3120

6-4321
25482
66638
5:7783

6-0129
61828
62996
641068

65342
66560
67732
68808

7-0057
7+1255
7-2442
7-3015

7-4771|

1062
058
053
049

045
*042
038
-034
=030
027
023
020

017
913
<010
007

0°510
0512
0515
0517
0519
0522
0524
0+526
0528
0530
0532
0534 1

0+536 1
0-538 1
0+540 1
0-542 1
0+544 1-004
0+546/ 1-001
0+548 0°998
10549/ 0-995

0551/ 0992

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Ha kiilonboz6 géznyomdsnak megfelels o ? és T értékeket egymdsutin fel-

vissziik y és x tengelyeken, akkor az a b hatdrvonaltdl kiindulva, kiilonbozé
hossziisigni egyeneseket kapunk pdrhuzamosan az entropia-vonalhoz. Ezeknek

hossza mindig az illeté nyomdsnak megfeleld LT értékkel lesz egyenls. Es ha

ezen vonalak végeit folytonos vonallal dsszekdtjik, keletkezik a ¢ p felsé hatdr
gOrbe, mely a tdlheviteft mez6t a telitett g6z mezdjétdl elvilasztin. A m n adia-
battal vald™ ¢ metszépontia adja meg a terjeszkedd gdznek azt az dllapotdt,
melyben a tidlhevitettség megsziinik és a ftelitett dllapot kezdddik. Ebben a
pontban a géz még sziraz, de a tovibbi terjeszkedés utin mdr nedves lesz
€s a terjeszkedés végén a vizzé kondenzdlédott nedvessége az Osszes goznek

I p i
2, zerese lesz.

Azt a tilhevitési fokot, melyre a g6zt talheviteniink kellene, hogy az adia-
batikus terjeszkedés végén lépjen 1ijra bele a telitett dllapotba, a ¢ p gbrbe p
pontjabol hiizott fiiggdleges metszené le a ¢ m vonal meghosszabbitdsin, A meleg-
diagrammot tehit felhaszndlhatjuk az adiabatikusan terjeszkeds g6z szdrazsigi
fokanak megdllapitdsira is.

A gdézhenger belsejében végbemend munkafolyamatok.

A gézhenger belsejében egy fordulat alatt a dugattyi mindegyik
oldaldn lejitsz6d6 gézmunkat hat szakaszra oszthatjuk. Ezek koziil

*) r a géz Gsszes melege kaloridkban, r—b - A pu.
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hdrom szakasz a dugaltylit mozgdsa irdnydban tolja, hirom pedig
ezzel ellenkezé irdnyba igyekszik terelni. A mozgdst eredményezd

o

'\\:\;k\-\\w A
S

S

2 9

e . SRIES.

7

%

42—43, dbra. A gz teljes fesziiléssel =~ 41—45, dbra. A g6z terjeszkedéssel
végzett munkdjinak dbraja. végzett munkdjinak képe.

munka tehdt csak az, ami a hirom els6é munkaszakaszbdl meg-
marad, midén a mdsodik hdrmat beléliik levontuk. A hirom hasznos

7= —
40—47. dbra. A gdz elére kibmlés  48—49. dbra. A gdz szabad kiém-

alatt véozett munkdjinak képe. lés alatt véozett munkdjinak képe.

munkdbdl az elsé teljes gézfesziilés alatt, a masodik terjeszkedés
alatt és a harmadik elére kiomlés alatt jatszodik le, mig a médsodik
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hdrombdl az elsd, tehdt az Gsszmunkaszakasz negyedike a szabad-
kiomlés alatt, a mdsodik a kompresszié alatt és végre a harmadik,
vagyis az Osszmunkdk hatodik szakasza az elérebeomlés alatt
megy végbe. E munkaszakaszok rajzbeli dbrdzoldsit a 42—53-ig
terjed6 dbrdink lattatjdk, melyekben A—F-ig terjed6 betiik a
dugattydnak egyik szakasztél a masikig terjed6 utjait jeldlik, mig
a munkadbrdkban lithaté bevonalazott teriiletek az egyes munka-
szakaszok munkaértékét tiintetik fel, a v bettivel jelzett hajldsszogek
a forgattytinak egy munkaszakasz alatt befutott szogét képviselik.
Az dbrikban feltiintetett munkaszakasz alatt végbemendé nyomds-
viltozdsokat feltiinteté vonalak teljesen kihtizottak, mig a tobbi
szakaszéi pontozva vannak.

o= e

L pp
'jf_./é'/ i
50—51. dbra. A g6z kompresszi6 52—53. dbra. A gbz az elére be-
alatt véezett munkdjinak képe. omléstdl és viltozo pontig terjedd

munkédjinak képe.

A gdzgép f6bb méreteinek megallapitasa.

A go6zgép f6bb méreteit a henger és a dugattyti D dtmérdje, a
dugattyti és keresztfej / 1oket hossziisdga, a dugattyd mozgdsinak
¢ kézépsebessége és a gbz be- és kivonuldsdra valé vezetd csator-
ndk, a tolattyti, az excenter, a forgattyn, a fétengely és a lendits-
kerék méretei képezik. Hogy ezeket a méreteket megillapithassuk
bizonyos dolgokra nézve, a gyakorlati haszndlatra alkalmas érté-
keket kell felvenniink. Igy els6 sorban meg kell Allapitanunk,
hogy a kiszdmitand6 gézgép egy vagy tobb henger(i legyen-e és
hogy a faradt g6z a szabadba vagy kondenzétorba émlik-e. Ezekre
nézve mérvado az, hogy a gép édrival vagy a fiitbanyag koltségeivel
kell-e jobban takarékoskodnunk, mert az egyhenger(i gép olcsébb
mint a kéthengerti, de tobb fiitéanyagot fogyaszt és e miatt nagyobb
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kazdnra van sziiksége. A kipuffogd gép olesébb mint a konden-
zdcids, de tobb g6zt s tobb fiitéanyagot fogyaszt, tehdt tizemkoltsége
nagyobb és dragibb kazdnra van sziiksége. Ezenkiviil figyelembe
kell venniink a talhevitét is, mert ennek alkalmazdsa a telep kolt-
ségét noveli, de bizonyos kérilmények kozotl jelentékeny fits-
anyag megtakaritdssal jar. Ahol tehdt a flitbanyag driga, ott a
tobb henger, kondenzdcié és a tilhevités dltal elérhet6 ered-
mények megszerzésére nem szabad a sziikséges tGketdbbletet
sajndlni.

Ezen megillapoddsok utin felvesszitk a haszndlandé g6z p
kezdé nyomdsit a p, elore kioml6, a pg, szabadkiomlé és a p,
kompreszié nyomdst. Tovibbd megdllapitjuk a kiomlés és a terjesz-
kedés kezdetének és végének megfelelé6 dugattyiélldsokat. Ezek
az értékek foként a gép kipuffogé vagy kondenziciés voltatél és
a hengerek szamatol fliggnek.

Ezeknek az értékeknek a gyakorlatban haszndlatos mértékét a
kovetkezd tdbldzatunk szolgiltatja.

Tabldzat p p, p,, p, €értékeire.

A gép neme: ' Kipuffogd Kondenzdci6s

Hengerek szdma 1 11 I 11 111

Kezd6 hengernyomds p Jglem®
abszoiti S0 e ol T RS | 7—8 | 8—11 6—7 | 7—10 10—15

A terjeszkedés végén levd nyo-

mis P, Eomt B e VL DL Sy 13 0-5 0-4 03
Nyomis a szabadkiomlés alatt

P, KoYl e L L | 1°1 01 01 01
Nyoméds a kompresszid végén

n, kglem?. .~ - o o = 4 4—5 3 4 5
A dugattytt 4ltal befutott 1t a |

terjeszkedés végéig £ /1% ‘ 95 95 94 04 93

A dugattyd dltal befutott it a
bedmlés kezdetéig l{,.h',r o __. 99 99 99 99 99

A henger kiros tere /1% . | 0:03—0:05] 00:3—0'05| 0:08—0-05| 0:03—0:05| 0-03—00D

Ezeknek a megillapitott értékeknek felhaszndldsival megszer-
kesztjiik a g6z munkadbrdjit az indikitor diagrammot.

A kiilonbozé gépek gbziogyaszidsirél a kovetkezé tablizatunk
nyujt kell6 tdjékoztatést.

-
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A gbzgépek Ordankinti és l6erdnkinti gdzfogyasztdsdnak tdbldzata

Kipuffogd gép H Kondenzdcids gép

gt 8 . 10 |18 ‘! 5 R T ¢

Al 196 | 183 | 176 | — [ T

N=10 Bl 17s | 166|161 ]| — [ 140 |15 | — | —
C| 16 145 | 13% — || 127 | 123 L —

Al 1Tz 155 | 14 —_— o 1 = — —

B 154 | 139 | 133 | — 129 | 122 - —

N =50 C| 14 12 114 — 10's 1071 —_ —
D| — 118 | 10 98 89 83 78 -
E||l — — — — - Tin T3 6

Al T4 | 18| 127 — — - — —

B 138 | 121 | 11 | — | 102 | 102 | — —

N=250 €| 129 | 10% 99 — 90 8% — —
D| — 108 95 8's T8 71 6 —_

E| — - — — — 65 02 B8

Al 138 | 126 | 118 | — ER =— — =

Bl 125 | 112 | 10% — 95 04 = =

N=1000 C| 115 | 101 O3 | — ‘ 83 T | — —
D| — | 99| 8| 82| 70| 65| 61| —

Efl = =] —1| =1 —= 66 | 5w | BB

A —egyhengeres gép expanzié nélkiil. B=egyhengeres gép expanzidval
gbzkbpeny nélkill. C=egyhengeres gép expanzioval és gdlzkopenynyel.
D = kéthengeres gép. E = hiromhengeres gép. p—a hengerbeomlé o6z
abszolut fesziilése. N=a léer6k szdma. Az elsé 4 fiigg6leges sor a kondenzéci6
nélkiili, a mdsodik 4 sor a kondenzdicids gépekre vonatkozik.

A munkadbra megszerkesztése és a kbzépnyomas
meghatarozasa a munkaabrabdl.

E célra felrajzolunk egy jol kifeszitett sima papirosra egy derék-
sz0gu tengelyrendszert, melynek vizszintes x tengelyét mint a
goznyomds 0 értékének helyét, az p fiiggéleges tengelyt pedig
mint a g6z féréjének kezdG hatdrdt tekintjiikk és az y tengelytél
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kezdve vizszintesen felviszszitk a g6z mindenkori féréjét ms-ként,
bizonyos a gyakorlatnak megfeleléen tetszés szerint megvilasztott
mm-ekben, az x tengelytol felfelé pedig a felvitt fér6vonal végétol
az ezen féronek megfelelé nyomasokat kg/cm*-ként bizonyos szdmu
mm-ben. Az ismert értékeket felviszsziik, a még ismeretleneket
pedig a mér tirgyalt médon szerkesztjiik. A telitett g6z6k szdmdra
a Mariotte-, a tilhevitett g620k szimdra pedig a Paisson-féle egyen-
letnek megfeleld Brauer-féle szerkesztési eljardst haszndljuk.

Az 54-ik dbrdban egy egyhenger(i gézgép diagrammijdnak szer-
kesztési madjat ismertetjiik.

El6szor megdllapitiuk a henger kdros terének megfelel6 /;
hossziisdg férét. Minthogy pedig ez a féré a dugattyu egy lokete
alatt hitrahagyott férének a tabldzat szerint 004 részét képezi,

54, dbra. Egyhengerii gézgép diagrammijdnak szerkesztése,

ha az egész loketet /=10 em hossziira rajzoljuk, /= 10> 004 =
04 em =4 mm lesz és igy az y tengelyt6l kiindulva felvisziink az
x tengelyre 4 mm hosszusdgi darabot és ott hiizunk egy fligg6-
leges hatdrvonalat, mely egyszersmint a dugattyii holtponti hatdr
allasat is jelzi. Erre a vonalra felviszszitk a hengerben uralkodd
legnagyobb gdéznyomdst, mely a tibldzat szerint az egyhengeres
kipuffog6 gépekhez 7—8 afm kozott vehetd fel. Vilaszszuk a kisebbet
tehat 7 légkort és’ vegyiink 1 afm nyomisra 10 mm-t, akkor
TX 10=70 mm hossziisigot kell felvinniink fgy megkapjuk
a pontban azt a pontot, mely a g6zféré és nyomdsbeli dllapotot
jelzi a dugattyti holtpontbani 4lldsdban. Ebbél a pontbdl hizunk
egy vizszintes vonalat a hengertdltés végéig. Mivel azonban a
hengertoltés vége a terjeszkedés végén uralkodé p, nyomdstdl és

a terjeszkedés végéig terjedd [, dugattyuittdl fiige, el6bb ezeket
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az értékeket a tdblizatbol véve felviszsziik, minthogy pedig itt a
kipuffogd gépre p, =1 és I, =0/, az o pontban hiizott figgs-
legestdl £, = 095 > 100 = 95 mm tévolban hizunk egy fiiggdlegest
és erre x tengelyt6l e-ig felvisziink 14X 10 = 14 mm-t. Itt lesz
az a pont, mely a gbznek a terjeszkedés végén és a kiomlés
kezdetén levé dllapotdt jelzi. A & €s e pontok kozotti nyomds-
viltozdsokat a 35-ik oldalon leirt Mariotte-féle gorbe visszafelé
szerkesztésével nyerjilk. Az e és b pontokbdl hidzunk egy-egy
vizszintes, illetve fiigg6leges vetité vonalat és htzunk 0 pontig
egy sugarat a—b ¢és e—e vonalak metszGpontjdig, ahol ez az
als6 e pontban htizott vizszintest metszi, onnan felfelé egy fiigg6-
legest, ahol ez a—b& vonalat melszi, ott lesz a toltés vége és a
terjeszkedés kezdete. A terjeszkedés tobbi pontjdnak szerkesztésére
hizunk egy ujabb sugarat p-hoz kisebb szog alatt, ennek b-bél
hiizott fliggdlegessel valé metszépontjibdl egy vizszintest, az a—b
vonallal valé metsz6pontjdbél pedig egy fiiggélegest, ahol ezek
metszik egymadst, ott lesz a terjeszkedésnek egy pontja.

Az igy meghatirozott pontok Osszekoté vonala adja a munka-
dbra terjeszkedési gorbéjet. e pontbdl aztan érzék szerint hizunk
a loket d végéig egy gyorsabban esé gorbét, ez lesz az elére

kiomlés gorbéje, d pontot x tengelytdl a szabadkiomlés p_ nyo-
mésdnak megfelelé magassigban helyezziikk el. Ez a nyomds a
tdbldzat szerint szabadba oOml6 gépekben p = 11 kglem* =

=11 10 =11 mm tivolsigba jut x tengelyt6l. Ebben a pont-
ban htizunk egy vizszintes vonalat a szabadkiomlés besziintének
megfelelé ¢ dugattyd 4lldsig. Innen kezdve a nyomdsvonal az
Osszenyomasnak megfeleléen emelkedni fog. Ennek a pontnak a
helyzete a kiomlé p_, a kompresszi6 p, nyoméstél és az elGre-
beomlés kezdetétdl fiigg. Tabldzatunk szerint p, =4 és I, = O’ | =

=099 X 100=099 mm. Hizunk tehidt a dugattyti holtpontjitdl
d-t61 99 és a-tél 1 mm tavolsigban egy fiiggdlegest, erre x-t6l
felvisziink 40 mm-t és onnan hiizunk egy vizszintest, ezutin pedig
0 pontb6l d ¢ és a p, magassigban hiizott vizszintes vonalak
metszépontjdn it egy sugarat, ahol ez a p-b6l hizott vizszintest

metszi, ott lesz a dugattytinak a kompresszié kezdetén valé 4lldsa
€s ha ezt levetitjiik dc-re, megkapjuk a kompresszié kezdetének
¢ pontjat. A tébbi pontot 1igy kapjuk meg, hogy hizunk 0 pont-
bol p—¢, vonalon felvett pontokhoz nehdny sugarat és ezeknek
a p. nyomdsvonal végpontjibdl hizott fligglleges és vizszinte-
Sek}cgl valé metszG6pontjaikté]l hizunk vizszintes illetve fiiggdleges
vetitbvonalakat, ezeknek metszépontjai adjik a kompresszié gorbe
pontjait. A legfelsé p. pontb6l aztin egy érzék szerint hiizott
20rbével folytatjuk az 4bréit @ pontig, ahol miutin a kezdé pontra
eértiink, a munkadbra befejezést nyer.

Az igy nyert munkadbrib6l aztin a p kozépnyomdst vagy az
dbra 4ltal befogott £ teriiletnek az 4bréban felrajzolt ! loket-
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s ¢
hosszlisdggal valé osztds ttjan =" kglem?® Wtjan nyerjiikk vagy

pedig hizunk az x tengelyre 10 merdleges vonalat, melyek koziil
az elsO p, a loket kezdetétdl az egész loketnek ot szdzadrészében
vagyis 05 £ hosszisdgban 4lljon, a tobbi pedig az el6tteval6tol
(1 £ tivolban és az igy nyert 10 vonalon a diagramm dltal
lemetszett részeket lemérjitk és Osszegezziik, esetleg ha van elég
nagy korzonk, egy korzényilisba veszszitk és az Osszeget 10-el
elosztjuk, az igy nyert érték adja az indikdlt kozépnyomdst.

5 _ PPt Pyt pit P Pe P Ps Bt P
é 10

Az igy meghatirozott kozépnyomds hosszmértékben 4ll eléttiink
s hogy kg-ban nyerhessiik, el kell osztanunk az 1 kg-nak meg-
felel6 hosszisdg egységeinek szdmdval.

A kondenzaciés gép kézépnyomasa.

A kondenzicidés gép kdzépnyomdsinak megdllapitdsiéhoz val6
munkadbrdt ugyanigy szerkesztjiik, de ezen pp,p,, p, és L/, L)L
éri¢keket a tibldzatnak a kondenziciéra vonatkozdé rovatdbdl kell
kivenniink.

A kozépnyomas kiszamitasa.

A munkadbra kozépnyomdsit az dbra megszerkesztése nélkiil
szdmitds 1tjdn is megkaphatjuk. Erre nézve legdltalinosabban hasz-
ndljak Hrabdknak kovetkezGkben megadott dltaldnos képleteit

pi=jp—rp

ahol p; az indikélt kozépnyomds, p a hengerbe belépé géznyomds
kozépértéke, melynek értéke, ha a g6z elég b6 csatornin Omlik
be, ugy hogy semmi fojtds nincs a bedmlés ideje alatt, végig p,
ha azonban fojtds van kezdetben, vagyis a bedmlés kezdetén p; =
=p+ep=p(1-}38), a végén pedig Po=p—8p=p(1—0) és
csak a kozépen bir p értékkel, 5 az egységnél kisebb, a 0-ndl alig
nagyobb, ca. 8= 0--005 értékkel bir0 szorz6, mely kifejezi, hogy
az elsé és végsé bedml6 nyoméds a kOzépértéknek hinyadrészével
tér el a kozépértéktsl; f és f szorzészdmokat jelentenek, melyekkel
az indikdlt nyomds kiszdmitisa céljara 2 be- és p’ kidmld kozép-
nyomésokat meg kell szorozni. Ezeknek értékét, mely f6ként a
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toltés, elére kidmlés, compresszié és a fojtds nagysdgitél fligg -
a kovetkezé képletek szolgdltatjak

le | &
;—_-li~]~ 1—¢ ~ZL-|—£)ZMT+_£ -+
I R B il A
iz
, T 1
i OB T AR | TR, ) —oa(H—a PN
T ! k
T
ig Jﬂ
,_szIII_J_t_Fﬁ)JI T-I-z+
rE=an L e e
R

Ez a képlet a kéttolattyts vezérmiivekre, ahol a kulisszds vezér-

miivekkel szemben az az elény, hogy a kidmlés i;- és bedmlés

%— kezdete, valamint a kidmlés % vége a toltésfoktdl fiiggetlen
és dllandd, sokkal egyszer(ibb alakot nyer. Kozépértékben [,:1—=
= Q0s, L,: l="004,,: | = 009s. Ennélfogva itt /" csakis /,:1 érté-

kének Véltozésété] fugg €s Iy : I = 05, Oozs-re. f/ = 1018, ‘1081
értékeket nyer, f értéke pedig a kovetkezd egyszeriibb alakot nyeri :

(o e ol
R s NN N

— 001 (1 4-28)

Jalsoviezky G.: A stabil gbzgépek szerkezete s kezelése, 4
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Tablazat az indikalt p; k6zépnyomasokra.?)
a) Kipuffogé gépekhez.

1. Egyhengerii kulisszds vezérmiivii gépekre.

_"laz 07 | 05 | 04 [033]| 03 [025] 02 | 015
p=4 |2:37|1:81 143|113 (096|071 | — | — |48
5 |3-24|255|200]172]152]1:20| 086|049 |03
6 | 410|329 2:75 | 2:31 | 208 [ 1°68 | 125 | 075 | § &
7 | 496|403 340 | 2:01 |2:63 | 2:17 | 1'64 | 1°02 | E»
8 | 582|477 |4°06| 350|319 |2:66|204|128| S
9 | 669 (551 472|410 |3-75 | 315|243 | 1°54 | « E
10 | 755|625 (538 |4-69 | 4:31 [3-64 (283|181 |Z%

2. Egyhengerii expanzios vezérmiivii gépekre,
4L o7 |05 04]|033]030]025 |02 |0-15|0125] Ko
) presszid
p=4 254|214 184 [ 1-59 | 145 | 1°22 | 0195 | 0°65 [ — | 0°09
5346 | 2:96 | 258 | 2°27 | 2+10 | 1+81 | 1+48 | 1-10 | 0-89 | 0-16
6438 | 3:78 | 3-33 | 2:96 ['2:75 | 2-40 | 2-01 | 1-55 | 1:30 | 023
7530 | 4:60 | 4°07 | 3-64 | 3-40 | 2:99 | 253 | 2-00 | 1:70 | 0-32
8|6°23 | 542 | 4'82 | 4'33 | 4:05 | 3:59 | 3-06 | 2:45 | 2:11 | 0°41
9| 715 | 6:24 | 5°57 | 5:01 | 4:70 | 4:18 | 3-58 | 2:90 | 2-52 | 0-51
10 | 807 | 7°06 | 6:31 | 5:70 | 5:35 | 4:77 | 4-11 | 3:35 | 2:03 | 0:60
3. Kéthenger(i expanziés vezérmiivii gépekre.

A4 | 025|020 015 |0-125| 0-10 | 0-08 | 0:07 | 0-06 | Ko
1 presszié
p= 9 377 [3-21 {254 | 217 ['1°76 | 1°39 1 — | — | 015
10 427 [ 3:65 | 2°92 | 2:50 | 205 | 1-64 | 142 | — |0°17
11 477 [ 4°10 | 3-29 | 2-83 | 234 | 1°89 | 165 | 1-40 | 0°19
12 527 | 454 | 3-67 | 3°17 | 2:63 [ 2-14 | 1-88 | 1:41 | 0-20
13 575 | 4°97 | 4:03 | 3-49 | 2+90 | 2°38 | 2+10 | 1-81 [ 0-22
14 6°23 | 539 | 439 | 382 | 318 | 262 | 232 | 2:01 | 023

*) L. »Hiitte# Igenieur Taschenbuch.




b) Kondenziciés gépekhez.
1. Egyhengerii gépekre.
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i
~fe~

0-5

0-4

0:33

0-30

0-25

0:20

015

0-125

0+10

Kam-
presszid

<
[

O 09 =1 O O e W

2-23
3:05
2-87
4-68
350
632
7-13

« 2. Kéthengerii

2:00
2:75
349
4:23
497
571
646

1-82

2:50

3°18
3:86
454
S5
590

1-72
2-36
3-01
3-65
4-30
4-04
559

gépekre kétszeres

54
"13
T £
e
89
48
07

(S LB S ' S LT T

1-34
1-87
2:39
2:91
3+43
3:05
448

B £
156

201

2+46
2:90
3735
380

expanzidval.

0-99
1-40
1-80
2:20
2-61
3-01
3-42

086
1-21
By
1-93
229
265
301

0-13
0-21
0+28
0-37
0-45
0-54

0-7

05

04

0-33

0:30

0-25

0-20

0:15

0-125°

Kom-
presszid

3 Héaromhengerii gépekre hdromszoros terjeszkedéssel.

2-54
3-46
4-38
5:30
6:23
715
807

2:14
2:96
378
4-60
542
624
7:006

1-84
-58
=53
07
‘82
5
31

S e o W

1'59
2:27
2-06
3-64
4-33
5-01
570

1-45
2:10
275
3+40
4-05
470
5:35

122
1:81
240
2-99
3:59
4-18
477

0-95
1-48
2:0
2-53
300
358
4+11

0-65
1-10
155
2:00
2-45
2:90
335

0-89
1-30
1-70
2:11
2152
2-93

0-09
0-16
0:23
0-32
0-41
0+51
0:60

dny

zﬂ

025

0-20

0-15

0-125

0-10

6‘08

0-07

0-06

Kom-
presszio

p=

9
10
11
12
13
14

3T
4+27
4-77
B2
575
623

3:21
3:65
4+10
4+54
4:97
5-39

2'54
2:02
3-29
367
4-03
4-39

2:17
2:50

2:83

3017
3:49
3:82

1:76
2:05
2:34
2+63
2:90
3-18

1-39
1-64
1-89
2:14
2-38
2:62

1+42
1-65
1-88
2:10
2:32

1:40
1-61
1+81
2:01

0-15
0-17
0-19
0-20
0-22
0-23

4!
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A gézhenger atmérdjének megallapitasa.

Ha a hengerben uralkodé p; indikidlt kdézépnyomdst a fentebb
bemutatott médok barmelyikével megdllapitottuk, ratérhetiink a
hengeratmérd megdllapitisira. E célra felllitjuk a munka f6képletét.

Erre nézve mar az elGbb tanultakbdl tudjuk, hogy a mechénikai
munkédt gézgépekben a gdéz feszitGereje végzi és hogy ez a
munka az eré és tt szorzatibdl dll. Minthogy pedig a g6zhenger-
ben az er6t a g6znek a dugattyii teriiletegységére kg-ban meg-
adott p; kozép fesziiltsége szolgaltatja, az egész dugattyd teriiletére
miikod6 P er6t tgy kapjuk, ha a dugattyti Gsszes O hasznos
teriiletét a p; fesziiltséggel szorozzuk. Képlettel kifejezve az Osszes erd

P=0p; kg,

ahol O a dugattyd hasznos teriilete em®-ben €s p; a g0z fesziiltsége
kg-ban. Ha ezt az er6t megszorozzuk a dugattytinak egy mdsod-
perc alatt befiitott ¢ ttjaval, megkapjuk az egy madsodperc alatt
végzett munkat. Képlettel kifejezve:

M = Pc mkg/mp.

Az el6bb tanultakbél azonban mdr azt is tudjuk, hogy a 16¢ré-
nek nevezett munkaegység 75 mkg masodpercenkinti munkdval
egyenlé értékd, vagyis, hogy egyontetliség végett hivatalos munka-
meghatdrozdsok alkalmdval, a nagyon is kiilonb6z6 munka-
birdsi lovak munkaértékének egységesitése cé€ljdbol abban tortént
nemzetkozi megiéllapodds, hogy egy lderének nevezett munka-
mennyiség alatt annyi munkdt kell érteni, amennyi sziikséges ahhoz,
hogy 75 kg-nyi er6t misodpercenkint, vagyis minden egymasod-
percben 1 m-rel hosszabb tton keresztill firadsdg nélkiil tovdbb
mozgatni képesek legyiink. Itt tehdt, amint latjuk, nemcsak az erd
és az 1ut szerepel, hanem a munkavégzéshez sziikséges idé is.
Nem volna tehdt helyes azt mondanunk, hogy a 16 munkaképes-
sége 75 mkg, mert 75 mkg-ot akdrmilyen kis dllat is elbir
végezni, csakhogy hosszabb idé alatt mint egy er6sebb nagy éllat,
épp igy a gép is. Nincs az a kis gép, amelyik 75 vagy akdrmennyi
munkat el ne végezhetne, csak id6t kapjon rd, mert ha az ereje
kicsiny, hosszabb tton kell a terhet vinnie, hogy az eré és it
szorzata megiisse a kell6 mértéket. A 16 munkabirdsdnak szabatos
megjelolésére tehdt 75 mkg'mp-et kell mondanunk, mert ha az
id6t nem vessziik tekintetbe, a munka értéke nem hatdrozott.

Ha tehit valamely mkg-ban kifejezett munkamennyiséget az
dltalinosabban ismert és a gyakorlatban kénnyebben Osszehason-
lithaté munkaegységgel, a lderével akarjuk helyettesiteni, el6bb 4t
kell szdmitanunk 1igy, hogy a szim az egy mdsodpercre eso
mkg-ok szdmit jelentse és akkor ezt a szdmot elosztjuk 75-el,
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vagyis megéllapitjuk, hogy a Iéer6 munkaegységének szamit
hinyszor foglalija magédban, ahdnyszor ezt benne megtaldljuk,
annyi 16erét képvisel. Ha tehdt a 16erék szimat V betiivel jeldljiik:

M Pe  Opic
Ne=me =g

Ezt a torzsképletet most mar felhaszndlhatjuk a meglevé gép
munkabirdsinak megéllapitisira, ha a géprél indikdtor diagrammot
vesziink €s abbdl p, értékét a fentebb ismertetett médon meg-
llapitjuk, a hengerdugattyti hasznos O teriiletét pedig a mértan
segitségével az atmérébdl kiszamitjuk, mely ha a dugattytirid nem

nytlik 4t a hengerfedén Op= D* {“—' ahol pedig a d atmérdji

dugattyirdd kinydlik O, = (Dg—d?)% Ha tehdt a henger egyik
végeén kigydlik a rid, a masikon pedig nem, akkor a képletbe

OrFO¢ kugpertéic teriletet kel behelyetesitentink.

A dugattyi kozepes sebességét pedig a gépen lemérheto / I6ket-
hosszlsigb6l és a megolvashaté n percenkénti forgdsszdmbdl

fed -;i; képlettel szmithatiuk ki

Példa :

lgy példaul legyen a munkameghatirozds céljabdl vizsgélat ald
vett gbzgépen, melynek ridja csak egyik oldalin nytlik ki:
D =200 mm, d =40 mm, | =400 mm, p,=2's kg/cm® és n =120,
szdmitsuk ki, hdny l6erével dolgozik ez a gép.

Megoldis:

__Ope
N= 75 _

< e D - In
OJI_D 4; Oe—" 4 [ 6—30
On=202 . 0'785 =314

20% — 42 e
O =" AR e e SRR TS
Or= 0y + O..a=314—l—301 — 307+
2 2
In 04-120
——= — 1sm.

a8 . 30
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Az itt kiszimitott értékeket a fOképletbe helyettesitve, lesz

_Opic 3075 X 25X 1%

2 7 75

=16 lderds.

Ha pedig tj gépet akarunk késziteni, a munka alapképletét az
O hasznos dugattyiiteriilet szerint kell rendezniink :

__NT5
T

(@)

Itt N adva van p; a mar megadott médon szerkesztés vagy
szamitds ttjan dllapitjuk meg, vagy az 50—51-ik oldalon levé
tdbldzatokb6l vessziik és végre ¢ megéllapitisdra haszndlhatjuk
Hrabdk kovetkezé képletét, ahol p a kazdnnyomads afm-ban

c= 08—09 |p.

Ha mir a hasznos dugattyiteriiletet meghatdroztuk, akkor a
hengerdtmérét ebbdl egyszerti sikmértani alapon dolgozva kony-
nyen meghatdrozhatjuk. Itt hdromiéle eset lehet, tgymint 1-szor
a dugattyiirid mindkét oldalon kinyilik és egyenlé vagy 2-szor
a dugattytinid mindkét oldalon kinydlik, de d,< d, és 3-szor a
dugattydrtid csak egyik oldalon nyulik ki. Ha a hengeratmérét D a
dugattydrad el6l kinydlé részének atmérdjét d,, a hdtséét pedig
dy-val jeldljiik, a kovetkezd képletek keletkeznek:

Ha d.=dy=4d
B T LS
(D d)4 0
Ha d,<d,
’ dﬁi‘dl)n
(D_ 2 7 ey
Ha d;,=0

Egyszertiség kedvéért a dugaltyirid o keresztmetszetét a hasz-
nos dugattyti O keresztmetszetének kevés hibdval hitul 0<s, el6l
a forgattya felgl pedig 035, kozépértékben tehdat 0-3-ére vdlaszthat-
juk és igy az elsé esetben, midén d, = d,

DEP—=04+020=14%%0

o
4
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De iO=V1—.mV*O=1‘s15V_O

085
mésodik esetben, midén dx<d,

DS%‘(=0+0-30=1-30

D == V ' 0= V16V O =1wu)O
0705

és harmadszor, midén d; =0

DE=0+720=11m0

7 D=1 11mo—1
v 0785 %m

Példa : Szamitsuk ki egy olyan gézgép hengerdtmérdjét, mely
pi=2y kglem® kozépnyomds ¢= 1y m kdzép dugattytisebesség-
gel N=20 indikalt 16erét kell hogy kifejtsen. Es a dugattytirid
csak az egyik oldalon nyulik ki a hengerbdl.

Megoldis: 4
L PE
N== 75
ebbdl
NT5 20.75 1500
2 PR T T foae)
és

D =130 =1%Y375 =12 193 =237 mm.

A dugattyt 1okethosszit felvehetjiik /=1 — 15 D kozott, tgy
hogy I= 162 X 237 = 380 mm. Es ebbdl a forgdsszim percenkint

ne————— 0% —126.

¢-30 1%.30
1

A kondenzdciés gép hengeritmér6jét ugyanezen eljdrdssal
szamitjuk. Csakhogy itt ugyanazon kézépnyomast kisebb henger-
toltés szolgdltatja és igy ugyanazt a munkit kevesebb gbzzel
nyerjitk vagy ugyanazzal a gézzel t6bb munkat kapunk.
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A kéthengeres gépek hengerméreteinek kiszamitasa.

Itt elészor megdllapitjuk az Gsszmunka végzésére a legel6nyo-
sebb t6ltésnek megfelelé indikitor diagrammbdl vagy az adott
tdbldzatokbdl az indikdlt kézépnyomdst gy, mintha az Gsszmun-
kit egy hengerrel kellene végezniink és ezzel a kozépnyomdssal
szdmitjuk a hasznos dugattydfeliiletet. Mivel a kéthengeres gépek-
hez nagyobb nyomdst vesziink, az igy bedllé nagy terjeszkedés
egy hengerben nagyon kis toltést vonna maga utan, a friss goézt
nem ebbe, hanem egy kisebb hengerbe eresztjilk, ahol ugyanaz
a g0z az egész hengernek megfeleléen nagyobb részét koveteli,
mint a nagy hengerben kdvetelte volna és igy ez a kisebb hen-
ger ugyanazzal a gozzel sokkal nagyobb toltést kap. Ezt a t6l-
tést 4 /l-el jeldljiik és Atvitt toltésnek nevezzitk az eredeti L,/L
vagy lu/l, toltéssel szemben. Az eredetileg szdmitott egy hengert
O, hasznos dugattytteriilettel alacsony nyomésti vagy nagy hen-
ger gyandnt fogjuk haszndlni, mig az tijabban hozzikapcsolt kis-
hengert O, hasznos dugattytiteriilettel a magasnyomdsu friss g6z
befogaddsira haszndljuk és csak az innen kiomlo félig faradt gézt
eresztjiik az alacsony nyomdst hengerbe.

O, értékét a mér fenti példdban bemutatott mdédon dllapitjuk
meg. O értékének megillapitisa végett azonban fel kell venniink
a két henger kozotti x ardnyt és ha ezt ismerjitk, egyszerd ard-
nyossdgi szdmitdssal megkapjuk O,-b6l Ot Egyenlé [ loket
mellett ugyanis frhaté

L Oy

70, =x és ebbdl O, =x0,

A férék kozotti ardnyt legkdnnyebben megdllapithatjuk a kovet-
kezékben ismertetett Hrabdk-féle tdbldzatokbdl vagy pedig a
munkadbra vagy indikator diagramm segitségével. :

A kéthengerli gépek hengeriiregének ardanya.®)

A hengerek iiregének megélfapft:isahor arra iigyeljiink, hogy a leghasznosabb
toltéssel dolgozva, a kis henger és nagy henger egyenl6 meértékben vegyenek
részt a gép Osszes munkdjiban, vagyis, hogy az Osszes munkdnak felét a kis
hengerben, felét pedig a nagy hengerben végezze a gbz. Erre nézve a terjesz-
kedés bevégeztével létezé gdzfesziilés és a kidml6 goz fesziilését, illetéleg bizo-
nyos feltevésekb6l kell kiindulni, mely a gyakorlainak legjobban megfeIeI A ter-
jeszkedés végén létez6 pe ghzfesziilés kondenzdcids gépeknél gyenge terjeszkedés
mellett p¢—~0&, erGsebb terjeszkedés mellett pedig 0+ 1égkdrnyomds szokott
lenni, mig a kiémlé géz fesziilését p’ =0 legkornyomés A szabadba 6ml6
gefeknél ugyanezen értékek koziil pe =18+ 12 és p’= 115 légkOrnyomdst vesz-
nek fel

*) Hrabdk : Hilfsbuch fiir Dampfm. Techniker.
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Ezen értékek alapjin Hrabdk a kis henger és nagy henger firegének ardnydt
kiilénbozé hengernyomdsra kovetkezd tdblazatban dllitotta Gssze.

A kéthengeres gépek hengeriiregiik ardnydnak tdbldzata, hogy
megkizelitoleg mindkét henger egyenld munkdt végezhessen €s az
dtomld goz fesziilése ne csokkenjen.

1. Kondenzdcios gépekhez.

Gézgytijti-gép w forgattyn felékeld
Abszolut A nagy szog mellett
A terjesz- | henger
kedés enge;'; redukdlt | kompound-gép Woolf-féle gép
) nyom 161tése
mértéke ik i ha w= 90° w=o0—180
ln resy |r=V | re=y | r=V
9 042 062 057 0%as 041
Gyenge 6 010 056 052 040 03
terjesz- 7 Q086 053 048 097 04
kedéssel 8 005 050 0044 035 0-az
pe=10% 9 0ot 041 0-a1 0rss 00
10 006 04 0-ae 01 028
Gézgylijtdsgép w forgattyd felékel
Abszolut A nagy szog mellett
A terjesz- h henger
kedés enger- rtednluéélt kompound-gép Woolf-féle gép
mértéke ROl it ha w=900 w=o0—180
atm 111
In | r=v | r=V | r=v r=V
5 Ow || O 04 0°as a1
Erés eriees 6 Oro7 04z 0-an 0va0 028
; T Oas7 040 0740 028 0°28
kedéssel
Tkt 8 005 . 6ra7 08 || O 024
& 9 0r0aa 0-35 0-a1 035 0re2
10 004 0%a4 020 02 0
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Il. Kipufogé gépekhez.

forgattyt felékeld szig
A nagy 4
‘ Abszolut henger mellett
A terjeszkedés henger- | redukdlt | w=090, | w=0 vagy 180"
mériéke nyomds | toltése | kom- Woolf-féle gép
l pound
atm im gép
In r=vy r=v r=V
8 020 046 040 044
0200 062 0rag 040
Gyenge terjeszkedéssel 10 0 180 00 06 O
11 0184 0-z8 041 035
pe=1's atm 12 04130 056 0°s0 0-3
13 0180 055 047 0a1
14 0129 054 0ras (20
8 0150 051 0ras O
9 0188 08 0ra0s 03
Eras terjeszkedéssel 10 0.120 0'43 0'29 O'ﬂ‘i
11 0100 012 097 0228
pe=13 atm 12 0w || 04 0-25 0t
13 0092 630 0°2 0-20
14 0ross 07 024 019

v jelenti a kis henger iiregét, V a nagy hengerét, r a receiver liregét, w a
két forgattyi egymdssal bezdrt szogét, pe a gbznyomdst a terjeszkedés végén,

t_:: az Osszmunkénak megfelelé toltésfok a nagy hengerre redukdlva.

Ha tibldzat nem 4ll rendelkezésiinkre, felrajzoljuk a munka-
dbrit (55. dbra) a szokdsos felvételek és szerkesztési szabdlyok
segitségével és teriiletét egy vizszintes vonallal tgy vélasztjuk
ketté, hogy a fels6 és alsé dbra teriilete egyenl legyen egy-
méssal gy, hogy az egész munkdnak mindegyik teriiletrész felét
képviselje. E kettévdlasztott dbra felsérésze a nagynyomdsd Kkis
henger, alsé pedig a kisnyomast nagyhenger munkaabrajat szolgdl-
tatja. A munkadbra teriillete az egyes hengerekben végzett gézmun-
kit a dugattyt teriiletegységére mkg-ban, hossza a hengerek tér-
fogatit m®-ben, keriiletén lévé egyes pontjainak az alapvonaltSl
mért meréleges tivolsiga pedig a gbz nyomdsit a dugattyd
teriiletegységére kg-ban jelenti. Az egyes hengerekben uralkodd
gbéznyomds kozépértékét az abrdbdl ugy kapjuk, ha az illeté dbra
teriiletét hosszisigdval elosztjuk.
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Minthogy pedig a diagrammok hossziisdgai csak egyenlé henger-
4tmér6é mellett képviselhetik az egész henger térfogatit, egyenld
|6kethossziisdg és kiilonbozd hengerdtméré mellett pedig csak a
dugattyd teriiletegységének féréit szolgéltatjdk, mely esetben az
egész henger, illetve loketfér6t a lokethossziisdgnak a dugattyi-
teriilettel valé szorzatibdl kapjuk,a két henger fér6jének x ariny-
szaméat ugy nyerjik, ha a hengerféréket egymdssal elosztjuk vagyis

oy L4 P O,& lk
. UL vagy ha a
két henger 16kethosszdt /.=l egyenldre védlasztjuk, mint ahogy
a

g,
ST T i o R < S ¢
A

l%&; oA '%*\gf\\xi\\’ ‘:‘\ | .
T T TR 0 S S SR,
) Sty e R

55. dbra. Kéthengeres kompound gézgép egyberajzolt munkadbrija.

dltaliban szokésos, fenti képletbél Z, és [, mint egyenlé értékek
kiesnek és lesz
st _ O
s O

‘Hogy tehdt a hengerdtméréket megkaphassuk, el6bb a két
diagramm 0Osszes feriiletét az egész diagramm hosszdval osztjuk,
mely osztds eredménye egy olyan egyhengerti gép kozépnyomé4sat
adja, mely az dsszmunkdt képes szolgdltatni.

Ig_y példdul, ha az egész diagramm fteriiletét 7 hossziisdgit
pedig Iy €s kozépnyomdsit ps-vel jeloljitk, a munkaképlet szerint

uf Oaﬁ
Na—_ﬁpﬂ'
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melyben T
R
ls
és a dugattyi O teriilete
o N5
{ i D5

Az igy nyert dugattyiteriiletet felhaszndljuk az alacsony nyomdsi
nagy henger szdmdra, mely esetben O; =0, lesz. A kis henger,
dugattytiteriiletét pedig a hengerférék x ardny szimdra megadott

x=& képletbdl kapjuk, ha azt O, szerint rendezziik, vagyis

n

okzxon=ﬁi-on

it

A dugattyt mozgisi sebessége mindkét hengerben egyenld
lesz, mivel tgy a lokethossziisiguk, valamint a forgdsszimuk is
egyenld. Ezt az értéket itt is, mint az. egyhenger(i gépekre

c=00 |p
b6l kapjuk.

Példa :

Szamitsuk ki egy olyan kéthengerti gép f6bb méreteit, melyben
a gbz p=10 atm. hengernyomdssal, kipuffogds mellett N =100
1éerével dolgozik.

Megoldas :

El6szor megszerkesztjitk a mdr ismert mdédon a kbézés munka-
dbrit (indikdtor-diagramm) és a teriiletmérd segitségével meg-
dllapitjuk a teriiletét, ezt azutin elosztjuk a diagramm hosszaval.
Igy ha példiul a diagramm Osszteriilete 26 em®, hossza 10 cm és
egy atm. nyomdst a rajzban 1 cm-el jel6ltiink

20
Po= W =2 atm.
€s e=00 )10 = 2.

Ezeket O, képletében a betiik helyébe téve nyerjitk, hogy

L $A00XKd0. .
O = SV e 1010 em
Ezutin meghtizzuk a diagrammteriilet felez6 vonaldt és annak
hosszit lemérjiik. Ha az példdul vy =38 em, akkor, mivel v, = 10
¢m-re rajzoltuk,
g B LT
T Tl
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Ennélfogva
Oy e Ei 0, = 038 X 1010 = 385 cm? lesz.
n

Fzek utin most mir meghatirozzuk a kozos loket / hossziisigat
és a @ép n forgdsszdmat. Az egyiket felvessziik, a mésikat pedig

ot
30
képletbdl szamitjuk ki,

Vegyiik fel példiul a forgdsszdmot n = 150-re, akkor
c30 29X 30
nt " V150

Az igy megeﬂlapiiott hasznos dugattytiteriiletekb6l most mér
kénnyi lesz a 31. oldalon megadott képletek segitségével a hen-

gerek dtmérGjét megillapitanunk. fgy példdul a két henger dtméréie,
ahol a dugattytirdd csak el6l nyualik ki a hengerb6l

Dy=1'ss |/ Op =122} 385 =240 mm.

[= = 057 m==570 mm.

és a nagy henger 4tméréje, ahol a dugattytirid mindkét oldalon
kinyulik:

Dy =1} 0y =12 ] 1010 = 406 mm.

A dugattytrddnak 4tmér6jét aztin a henger dtmérdGjének /s ré-
szére vilasztva megvizsgiljuk, hogy a szildrdsdgi kovetelményeknek
mennyiben tettiink eleget.

A 55-ik dbrdban szerkesztett kéthengerdi kampoundgéphez valé
munkadbra kettévilaszt6 /£c¢ vonala egy azy tengelyre L egyenest
képez. Ez a géprol vett diagrammon csak az esetben lenne egyenes,
ha a két henger kozotti gbzgyiijté (reciver) térfogata végtelen nagy
lenne, mert csak abban az esetben lenne a recivernyomds 4llandd.
Minthogy azonban ez a valésigban el6 nem fordulhat, tényleges
alakja ezen szétvilaszté6 vonalnak nem egyenes, hanem a géznek
az egyik hengerb6l a mdsikba torténd atomlése 4ltal megszabott
gorbe vonal, mint ahogy azt az 56-ik dbrdban lithaté egymds folé
Szerkesztetf, a hengerrél val6sigban levett s egyenlé rigéra redu-
kilt nyomissal az egyes hengerek térfogatinak megfelel6 ardnyti
hosszisdgban Rankine szerint egymds {61é szerkesztett (Rankinizalt)
diagrammbdl is latjuk.

A kioml6 vonal anndl erdsebben tér el az egyenest6]l, minél
kisebb a gézgyiijté féréje, mely férét a gyakorlatban, mint mér
tudjuk, vagy a kis vagy a nagy henger féréjével vilasztjuk egyenld
nagyra. A kompoundgépeknél ugyanis a dugattyiik nem egyszerre
¢rnek a holtpontra; midén az egyik a holtponton, a mdésik
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a loketének kozepén van és igy, midén a kis henger firadt géze
a reciverbe 6mlik, a nagy henger tipldlé csatorndi el vannak zarva,
a nyomds a gbzgyiijtében addig emelkedik, mig a nagy henger
dugattytija a holtpontra jutva, tjra Osszekottetésbe nem jon a
reciverrel, ett6l kezdve most mdr a kis hengerb6l a g6z a reciveren
keresztiil kozvetlen a nagy hengerbe jut és mivel a nagy henger
férénovekedése nagyobb, mint a kis henger féréesokkenés, a géz
nyomdsa fokozatosan csékken addig, mig a kis henger kiomlé csator-
ndja el nem zdrédik, vagyis mig a kompresszidja meg nem kezdédik.
Innen kezdve a kis henger dugattytja el6tt a nyomds novekszik,
a nagy hengerben és a gézgyiijtében pedig a nyomascsokkenés
tovdbb tart mindaddig, mig a gbzgyiijté a nagy hengert6l el nem
zdrédik, vagyis a nagy henger toltése befejezOdik. Innen kezdve a
a nagy hengerben most mér a g6z rendes terjeszkedési torvényei-

yl !

56. dbra. A kéthengeres kompound g6zgép egyberajzolt munkadbrija.

nek megfeleld nyomdscsokkenés megy végbe, egészen 2z eldre
kiomlésig, hol Gsszekottetésbe jut a kiomlé téirel, tehdt a kipuffogd
gépek hengere a szabad levegével, a kondenzatiésgépeké pedig a
kondenzitorral s mire a dugattyd a véltépontra jut, a nyomds a
kipuffogé gépekben a szab. leveg6, kondenziczids gépekben a
kondenzdtorba uralkod6 nyomdsig csokken és a faradt g6z ezzel
az dllandé nyomdssal omlik ki a dugattyd el6l mindaddig, mig
a kompresszié kezdetét nem veszi. Innen kezdve a nyomés a nagy
henger dugattytija el6tt a Mariotte-torvény szerint emelkedik addig,
mig az elére bedmlés kezdetét veszi, hol Osszekottetésbe jon a
reciverrel s a mér leirt folyamat tjra kezd6dik,

A val6sdgban nyert 56. dbrabeli egyberajzolt diagrammot ossze-
hasonlitva a 55. dbrabeli elméleti diagrammal, nemcsak azt a
viltozast latjuk, hogy a két diagrammot felez6 vonal nem
egyenes, hanem azt is, hogy a kis henger munkadbrdjinak a
felsé részén mutatkozé toltésvonal kissé lehajlik, ez a gorbeség
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a vezérmii folytdsdbdl szdrmazik és anndl nagyobb, minél lassiibb
a vezérmil zdrdsa, tovdbbd latjuk azt is, hogy a Mariotte szerint
megszerkesztett terjeszkedési vonal, mely a kis henger terjeszkedési
vonaldtél elmarad, (részben szakadozott vonallal van rajzolva),
magasabban fekszik, mint a nagy henger munkadbrdjnak valésigos
terjeszkedé vonala.

Ennek a két vonalnak egymadstdl valé fiiggbleges tdvolsiga jelzi
az elméleti és valdsigos nyomdsok kozotti kiilonbséget és a
koztiik elhtdz6dé teriilet fejezi ki azt a munkaveszteséget, mely
a nyomdscsokkenésbél az elméleti munkdval szemben fellép.

Ha az igy Osszerajzolt munkadbrdk teriileteit egyenként megdlla-
pitjuk, Osszegezziik és Osszehasonlitjuk az elméleti diagramm
ossztertiletével, azt latjuk, hogy a val6sigos diagramm oOssztertilete
kisebb, mint az elméleti diagrammé, a koztiik levé ardnyt a gép
munka esésifokdnak nevezziik.

A haromhengerii gépek hengerméreteinek megallapitasa.

Itt egészen hasonléan jdrunk el, mint a kéthengeres gépekkel
tettiik, csakhogy a megszerkesztett diagrammot hidrom részre
osztjuk. A szétosztiskor azonban figyelembe kell venniink a
hirom henger elhelyezését, mert amint tudjuk, lehet mind a
hirmat egymds mellé, vagy kettét egymds végébe és a harma-
dikat mellettiik elhelyezni. Ez utébbi elrendezés a tandem campound
néven ismert hdromhenger(i gépet szolgiltatja. Els6 esetben a
hirom henger hdrom forgattyut forgat, vagyis mindegyik egyet.
llyenkor a forgattydkat 120 fok alatt szokds egyméshoz ékelni
¢s odatoreksziink, hogy a munkdban egyenl6 részt vegyenek,
tehdt egy-egy henger az 6sszmunka egyharmadat végezze. A munka-
abrit tehdt ebben az esetben hdrom egyenld részre kell osztanunk.
Az utébbi esetben ellenben odatérekedjiink, hogy minden for-
gattyt egyenld részt kapjon a munkdbdl, a két kozods ridon levd
dugattyi tehit egyiittesen végezze a munka felét, mig a magdban
allo henger egymaga a mdsik felét. Itt tehdt az Gsszdiagrammot
el6szor két egyenld fteriiletre osztjuk és azutdn, hogy a kozos
forgattytira mikodé hengerek is egyenld munkit végezhessenek,
a‘fels6 teriiletrészt ismét két egyenld részre vilaszijuk.

A hdromhenger(i g6zgépek hiromféle hengeritmér6t nyernek,
melyeknek egymdshozi ardnyit az alanti tdbldzatok, vagy a szer-
kesztett munkadbra osztévonalai szolgiltatjdk. Jeloljiik a magas-
nyomdst henger dtmér6jét D,, a kdzépnyomdasiét D, és az alacsony-
nyomdsiét D, betlivel és ugyanigy a hengerek féréit v, v, és
Vi-al, a hasznos dugattyiiteriileteiket pedig O,, O, és O, bettivel,
akkor szdmértékiik megallapitisira a kovetkezé képletek szolgdlnak :

0. NoT5

Na 75 _% _ng_h
=Ter  O=120, & 0,=110,=10,
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Az igy megdéllapitott hasznos dugattyiteriiletekb6l a henger-
dtmérék a 54—55-ik oldalon feldllitott képletek segitségével, ha a
dugattyirid mindkét oldalon kinyilik és d.=d,

D, =1315) Oy, Dy = 1315 Y Oy, Dy = 1515 Oy
Ha pedig a héatsériad kisebb, mint az elsé dy < d,

D, =14 YOy, D; =1 YO,, Dy;—14 YO,
Es végre mid6n dy=o

D, =14 YO, D, =1 YO,, Dy=1% YO,

A legnagyobb henger hasznos dugattytteriiletének megéallapitdsa
céljdbdl szukségiink van a py 0sszkozépnyomdsra, melyet a munka-
dbra teriiletének a hosszdval vald elosztdsiboél nyeriink, de kivehet-
jik a 51-ik oldalon levé ?-ik tdbldzatbdl is, ahol /; a bedmlés
10ket hosszit, / pedig az egész 1oket hosszdt jelenti és p a henger
kezdényomdsit abs. atm-ban. Igy ha példdul 12 légkdr abs
nyomdsu goézzel és 4 :l=007. red. toltéssel kellene a munkét
egy hengerben kifejteni, akkor ps; = 1'88 kg/cm® értéket nyerne.

A kbzép O, és a kis O; dugattyik hasznos teriiletének meg-
dllapitdsa végett azonban szitkségiink van a hengerek kozotti
féréardnyokra v,:v, és v,:v;-ra. Ezeket vagy felveszsziik a gyakor-
latban bevdlt értékek szerint, melyekre nézve a kovetkez6 Hrabdk-
féle tidbldzatok szolgdlhatnak zsinérmértékiil.

Tédbldzat a hdromhengerii gépek férbardnydra.

1. Ha mindhdrom forgattyi egyenlé munkdt végez és ha az 1—2 henger kozotti
glzgylijté 1, =v; a 2—3 kozotti pedig r,=v, és p,=0% atm,

Ha a 2 henger forgattydja

az 1 henger el6tt jar az 1 henger utin jir
il [10]12]14) 9 | 10| 12| 14 ottt
atm gim it o

fel="10n ]OWJ 0+042| 0-oas{| Oross| Ovose Ov04af Ovoss| redukilt toltés
v : v,= |08 (017|045 | 014 [| 082 | 019 | 018 | 016 | férd ardny
vy:v,— |(Oes|0es 060|057 || 057 | 056|068 |0%1| o "

v,: v,— | 027 |02 025 | 0245 06 [ 085 | 033 | 0rs2
: L, = |03 |00 028|096 || Over | Or2s | 024 | 022 Yon
B:l— |03 001|080 |02 || 042 |04 [0es|08s | toltésfok a kozépsében

vf= | Owsil O lDr ; : ok | G .| toltésfok a nagy hen-
El:L= |07 |0ws|0%1 |00 || 072 |0es |05 |06 gerben

t5ltésfok a kis henger-
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9, Midén a gép 900 alatt 4116 két forgattydval dolgozik és az egyes forgattyik
egyenld munkat teljesitenek és az 1 és 2 henger egyenesen dolgozik, tovdbbd
= P~y Fg~ =, & p,—0% atm értékben vétetik fel.

=
p= g | 9 | 2. | 12-—|-— M Hengernyomds
| atm Ly
' L:l = Owosa | Ooss| Ows | Ovaz| Oross | redukdlt toltés
| Vv, = O12 | Ou | Ouwo | Oess| Ovre| féré ardny
; V= Ous | O | Oss | O | Oa1 " "
Vs V== O2 | Ozr | O | 025 | O " "
h:l = Osa | 091 | 080 | 0w | 0ur | toltésfok a kis hengerben
Bk = 0us | 02 041 | 0o 040 » » kbzépsd
| Pol, = | Om | Ou| Ow | Oss | O » ¢ wDAEY  »

Vagy pedig megszerkesztjiik a mdr fentebb ismertetett mdédon
a hdromhengeres gépekre valé el6zetes munkadbrdt és felosztjuk
a hdromforgattytis gépeket két vizszintes vonallal hirom egyenlo
részre, a kétiorgattydsakét pedig el6szor egy vizszintes vonallal
két egyenld részre és a felsé felét ismét egy vizszintes vonallal
két egyenlé részre. A kompressziGvonal megszerkesztése utin a
vizszintes osztévonalakbdl a diagramm 4ltal levdgott részek adjik a
hengerféréket és az y tengelybol valé tdvolsiguk nagyon meg-
kozelitik az illeté hengerkeresztezések hosszit.

Példa: Szimitsuk ki egy kétforgattytis hdromhengerti gézgép
f6bb méreteit a tdblizatokban megadott értékek alapjin p =12
atm abszolut hengernyomds N;= 100, p, = 0'5.

Megoldds: A dugattyti hasznos teriilet

0, = N.T5
pic

szdmitandd. Ebben a képletben ismeretlen a kozépnyomds p; és
a dugattyd sebesség c.

A kozépnyomds értékét megtaldljuk az 51. oldalon levé 3. tabla-
zatbol L, : L, = 0ros tOltésfokra és p = 12 afm nyomésra p; = 11 aim,
melybél a kompresszié 02 elvész, marad tehdt p; = 1'u afm.

A dugattytisebessége

c=0% 0% Vp=04)12222% m.
Ezeket behelyettesitve, lesz

_110.75
T R

P

= 2120 ecm.

Jalsoviczky O.: A stabil gOzgépek szerkezete és kezel ése. 5
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Ezutdn megkeressiik a tdbldzatbél a hengerférék v :v, és vy:vy
ardnyait. Ez p =12 atm v;:v; =006 €s Vy: vy =054
Ezen értékek felhaszndldsival lesz

0, == 05%:2120 X 0'ss =725 em?
b

Oy 03%:2120 5 0oss = 193 e,
8

Ezekb6l most mdr ha az alacsonynyomdst hengerbdl csak egy
oldalon nyulik ki a rid

Dy = 172 J0's = 1222120 == 55' ¢m = 558 mm.
) A kozépnyomdsti, hol a rtd mindkét oldalon kinyulik és dy=d.
Dy — 138 Y02 = 1'ss Y725 = 342 cm =342 mm.
Ez végre a magasnyomdst hengeré, ahol dy—=o
Dy = 1315 )0, = 1'315 | 193 = 182 cm = 182 mm.

A dugattyarudak elbzetes atméréi a dugattyik atméréjének
korilbeliil 1/p—1/y részére véve d,==30, dy==55, dy—85 mm
valaszthatdk és ezeket ha a szilardsdgi viszonyok vastagabbat nem
kivinnak, véglegesen meghagyhatjuk,

A dugattyu I0kethossza miutin a sebességét mar 2's m-ben
megdllapitottuk, a forgdsszimtol fiigg. Itt azonban figyelni kell
arra is, hogy tilsigos hosszi kishengert, de tilsdgos rovid nagy-
hengert se kapjunk. Ezért legjobban célt ériink, ha a lokethosszi-
sdgot a kishenger hétszerese és a nagyhenger fele kozott vagyis
=364~ 270 =300 mm-re valasztjuk ¢s ezzel a kovetkez6 kép-
letb6l a forgdsszdm is megadddik.

130 2%.30
n=——=

/ 03 20

A kozép indikdlt gbznyomds és a hengerfér6k aranydnak meg-

dllapitisa végett szerkeszlendé el6zetes munkadbrikat a végleges

munkadbrék alakjinak megéllapitisira haszndlt térfogatbeli 4bré-

val és a tomeger6k 4brajat az I-s6 rajzmellékletiink mutatja, mely-

nek 4abrdi alapul szolgdltak a budapesti m. kir. dllami felsGipar-
iskola triplexgépének méretmegdllapitdsaihoz.
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A munkaabrak valésagos alakjanak szerkesztése.

A tobbhengerli gépekben végbemend valdsigos nyomdsokat szerkesztés 1itjdn
is megdllapithatjuk, viltozdsa képének megszerkesztésére az u, n. féré diagramot
(volumen diagram) haszndljak, mely dbrdbdl a dugattyi minden dllisiban meg-
hatdrozhaté a g6z kitoltotte férc az dbra megfeleld vizszintes vonalainak
egyszerfi lemérése dltal.

A 57. dbrdb6l litunk egy ilyen compound gép szdmdra szerkesztett férd
diagramot, ahol a két henger forgattyija 00" alatt dll egymdshoz, A diagram
czerkesztése céljabol felrajzoljuk egy vizszintes vonalra a kis henger Vi, a gdz-
oyiijté R s a nagy henger Vp férdjét, a féréegységenként bizonyos szdmd
mm-ekben és a kis henger és reciver kozé iktatjuk még a kis henger l, ﬂéras terét,
a reciver és nagy henger férdje kozé pedig a nagy henger kiros L, terét,

Mivel a dugattyti sebessége nem egyenletes, kezdetben lassii és kés6bb gyorsabb,
a dugattyi 1itjdnak megszerkesztése céljdbol az egyenlefes mozgdsi forgattyd
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57. dbra. A munkadbréik val6sdgos alakjinak szerkesztési modja. (Férd diagramm.)

csap, pilyavonaldt haszndljuk fel. Meerajzoljuk tehdt a hengerek férGjének meg-
feleld vonalnak kézepébdl, mint kbzéppontbdl az egész vonalra kiterjed6 félkort,
azt beosztjuk e;,wenlg részekre, pl. 12 egyenld részre s felvesszitk az id6t, amely
alatt a dugattyi a hengert vésigfutja fiigelegesen lefelé, ezt a f hossziisiggal
jelzett idét is beosztjuk 12 egyenld részre, azuldn a koron felvett osztispontokat
levetitjitk fiiggélegesen, az id6 vonalon felvett pontokat pedig vizszintesen, ahol
ezek a vetitovonalak egymdst metszik, ott lesz az eltelt id6 utdn a dugattyil
helyzetének megfelel6 pont. A vetitett pontok szolgdltatjik a dugattyi-it A, B,
E, F, G vonalit & az ezen fekv pontoknak az A pontban hiizott fiigg6leges-
t61 vald tdvolsdgaik szolgdltatjik, a mindenkori dugattyji-iit hosszdt, vagyis a
dugattyd dltal a holt ponttdl kezdve hétrahagyott férdt. Eppen igy kapjuk meg
a nagy dugattyti F, G, N titvonaldt is, csakhogy mivel itt amidén a kis Henger
holt pontban van, mivel a dugattyiik 900 alatt vannak felékelve, a nagy henger
dugatty:u]a a henger kozepén dll, az idé vonalit mdsfélszeres értékben rajzoljuk
fel a fliggbleges vonalra. Az fgy nyert dugattyi-litvonalak kozti viszintes tdvolsig
képviseli a ket dugattyi kozotti térséget, beleérive a obzayiijtd és a kérosterek-
5-
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férgjét is, A kis henger dugattytijinak ttvonalin B-vel jelzett ponton zdrddik a
gizbeomlés és kezdddik a terjeszkedés, ha tehdt ennek alapjdn akarjuk a munkadbrét
megrajzolni, a—b-ig vizszintes vonalat hizunk, mely a téltéslok hosszit fogja
jelenteni. Ezt a vonalat az alaptél p magassigban hiizzuk, b-t6l kezdve c-ig tart
a terjeszkedés. A terjeszkedés goirbét o; sarokbol kiindulva a Mariotte-torvény
szerint szerkesztjiik meg e-ig, c-ben kinyflik a kidmld csatorna és a géznyomas
c—e-ig esik megfeleléen a reciverben uralkodd nyomdsnak, mivel a géz a kis
hengerbdl a reciverbe jut, most megkezdi a kisebb dugattyl visszafele utjdt és
nyomja a gdzt a reciverbe. A nagy henger még el van zdrva a recivertdl, a giz
térfogata tehdt kezdetben EE, hosszzii vonalnak megieleld férdvel bir és folyton
Lisebbedik, mig végre FF, értéket veszi fel. Ez a kompresszi6 vonal az
O kiinduldsi pontbol szerkesztheté Mariottevonal lesz, itt kinyflik a nagy henger
bedmld csatorndja és a g0z térfogat FF-re emelkedik az FF,-hoz, u. i. hozzdjott
az F, F, térség (férd). Ez a goz térfogata most mdr a szerint a térvény szerint
viltozik, amely szerint az dbriban az FF; és GG, kozott fekvd vizszintes tivol-
sdgok viltoznak. Ez a viltozds nem egyenlctes, azért legjobb a nyomdsviltozdsokat
a Mariotte-képlet segélyével pontrél-pontra kiszimitani. Az f—g gbrbe a kis
henger munkadbrdjirél a nagyhenger munkadbrdjira vetités dtjan vitetik 4t
G pontban a kis henger elzarodik a gbzgyiijt6tél és az a ybzmennyiség, mely
részint a ghzgyiijtében és a nagy henger kdros terében van, ett6l a pillanattol
terjeszkedik és terjeszkedésének gorbéje a Mariotte-tGrvény szerint O, pontbdl
szerkeszthetd, Ez a terjeszkedés [L-ig fart, ahol most mdr a nagy henger is
elzarédik a gdzgyljtétdl és innen kezdve a terjeszkedés erGsebb mérvii lesz, mert
a gbzeylijté tériogata kikapesoltatott. Az [—n vonal O pontbdl szerkeszthetd
hiperbola vonal lesz. A nagy henger N-nél dsszekottetésbe jén a condensitorral
és itt megrajzoljuk az elGre kioml6 vonalat a dugattyidt végéig a condensitor
po nyomisdnak megfelelé magassdgban. Innen g-ig egyenlé magasau huzunk egy
vizszintes ¢-ndl elzdrodik a kiémlés és a ¢-t6l r-ig compressid vonal zdrja le a
munkafolyamatot.

A gézgépek vezermiivei.
Az egytolattyiis vezérmiivek.

Kisebb gépekhez, ahol a gézfogyasztds nem bir elsérendd
fontossdggal, a szerkezet egyszertisége véget rendszerint az egy-
tolattyts vezérmiiveket alkalmazzdk. Ennek a vezérminek f6alkat-
részét a gép belsejében mozgd zarérész, vagyis a tolattyt és
hozziférheté helyen levé mozgatérész képezi, mely utébbi a fé-
tengzlyre ékelt korhagy6 és a vele kapcsolatos mozgatdé részek-
bal 4ll.

A tolattyn a gépnek egy fordulata alatt 7 nevezetesebb 4lldst
foglalhat el. Az els6t akkor foglalja el, midén a dugattyd
egyik vilté-pontjdn 4ll; mdésodikat, midén a dugattyti a toltés
végén és a terjeszkedés kezdetén 4ll ; harmadikat, midén a dugattyd
a g6zkiomlés kezdetén dll; a negyediket, midén a masodik valté-
ponton; 6todiket, midon a dugattyt visszajovet a gozkiomlés végén
a kompresszié kezdetén 4ll; hatodikat, midén a dugattyd dtjanak
arra a pontjara ért, melyen a mdésodik fordulat szamara, a g6z-
bedmlés kezdGdik és végre a hetediket, mid6n a tolattyd dtjanak
kbzepén dll s mind a hdarom csatorndt fedi.

A dugattyii egyenes irdnyu viltakozé mozgdsa, mint lattuk, for-



69

gaté segitségével a f6tengelyre megy at és ott, mint forgé moz-
ogds nyilvanul. A vezérmii ziré része pedig a fGtengelyrol excenter
segitségével nyeri .egyenes irdnyd viltakozé6 mozgasat, tehdt a
dugattyi egy bizonyos dlldsinak mindig meglelel a forgaténak,
az excenternek s a tolattyunak egy bizonyos dllisa. Ezeket az
4llacokat rajzban elétiintethet;iik, ha felrajzoljuk a dugattyti dlldsanak
megreleld 4lldsban a forgatdt és az excentert s ebbdl a tolattyd hely-
zetét meghatarozzuk.

Az 58—T1-ig terjedé szovegdbrdink a tolattyd 7 kiilonbozé
nevezetes 4lldsat tlntetik fel.

A 60—67-ik dbrdban a tolattyi kozépdllasban all, k6zépvonala
egybeesik a beOmleszt6 csatorndk kdézépvonaldval; ebben az
4llisban az excenter sugara a tolatty mozgdsdnak irdnydra meré-
leges s a tolattytinak az Osszes csatorndkat fednie kell, hogy a
henger se a kazdnnal, se a kiilsé levegbével ne kozlekedhessék.

Hogy a zdrds tokéletes legyen, a tolattyt a csatorndkat néhany
mni-el til fedi, befelé, a hol a nyomds kisebb 1—2 mm hosszu-
sigoal, kifelé pedig, a hol a gbz a kazinban uralkodé nyomadssal
igyekszik benyomulni, valamivel nagyobb, mintegy 7—10 mm
ho sziisiggal fedi bévebben. A lap belsé részét a bedomleszté csa-
torna belsé élét6l a tolattyd lap belsé éléig, dltaldban i betiivel
jelezziik s ezt a hosszisdgot belso tilfedés-nek nevezziik; a kiilsé
hossziisdgot a bedmleszté csatorna kilsé éléig e Etetlivel jeldljitk
és kiilsd tilfedés-nek mondjuk.

Az 58—59-ik dbrdban a forgaté meddd pontjin 4ll. Illyenkor
a tolattyinak mdr néhiny mm-re, mintegy 2—6 mm-re nyitva
kell tartani a bedmleszté csatorndt. Ezen 2—6 mm-nyi, v betlivel
jelzett nyilst, eldrenyilds-nak mondjuk. A tolattyi, kozép-
alldsdbol itt a kiilsé tilfedés- és az elbrenyilds v hossziisigdnak
megfelelé hossziisaggal van kitolva, s ha a tolattyti kdézépvona-
linak a csatorndk kozépvonaldtl vald tdvolsigat folaftyiiif-nak
nevezzitk és x betiivel jeloljiik, ekkor a tolattyd ttat a kovetkezo
képlettel fejezhetjiik ki

xX=e-v

~ Ugyanily tivolra 4ll az excentersugdr végpontja is a tolattyi
ul irdnydra o ponton keresztiil merdlegesen hiizott vonaltél, mivel
az_excenter a tolattyival koézvellen kapcsolatba all. Azt a mértani
szoget, melyet az excenter sugara a forgatéra mer6legesen Aall6
vonallal képez, 3 betiivel jeloljiik. Ez az eldresietd szog, mely
kozonségesen 15—30 fok kozott valtozhat. Nagysiga az elére-
nyilastél, a kiilsé tilfedéstél és az excentersugdrtél fiigg. Az
excentersugdr tehdt a forgaté sugardval 105—120 foknyi mértani
szoget képez.

A 60—61-ik 4briban az excenter meddd pontjan 4ll, azaz
sugara a tolattytit irdnydval pirvonalos, a tolattyi pedig legna-
gyobb itjanak végén, tehdt a valtéponton van, innen kezdve ird-



58—50. dbra.

60—61. dbra.

02—63. dbra.

64—05, dbra.

66—67. dbra.

68—69, dbra.

70—71. 4bra.

53—71. dbra. A tolattyii nevezetesebb 4lldsai a hozzdvalé forgattyii- és excenter-
dllasokkal.
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nyat véltoztatva visszaindul. A tolattytiit itt az excenter suga-
raval egyenl6
xX=r

[lyenkor a bedmleszté csatorna teljesen nyitva legyen s a
tolattytilap kiilsé éle a bedmlesztd csatorna belsé élénél vagy
azon 2—3 mm-rel tal all.

A 062—63-ik dbra -a tolattyinak a terjeszkedés kezdetén
elfoglalt helyzetét mutatja. A tolattydlap kilsé éle éppen a
beomleszté csatorna kiilsé élét éri.

[lyenkor a tolattytut a kiilsé talfedéssel egyenlé vagyis

XxX=2¢e

Az 64—65-ik 4dbridban aj tolattyi mdr annyira visszatért,
hogy a henger jobb oldaldnak kiémleszté nyildsdt éppen elzirja,
s igy a bennmaradt fdradtgéz kiomlését megakaddlyozza. Itt a
tolattyti jobb oldali lapjdnak belsé éle a jobb oldali csatorna
bels6 élét éri s a tolattyd kozép dllisdbol a belsé tdlfedés nagy-
sigdval van kitolva. Ilyenkor a tolattytiit a belsé tiilfedéssel
egyenl6

x=1

A dugattytinak ebben az dlldsiban kezd6dik a faradtgéz oOsz-
szenyomdsa, a kompresszio, a kiomlés oldalin miikédé g6z mun-
kijanak mdsodik szakasza. Az excentersugdr végpontja a tolattyd
Gt irdnydra hizoft meréleges vonaltdl i tévolban all. Ezutin eléri
a 66—07-ik édbrabeli kozépdlldst.

A 068—09-ik dbriban a tolattyti a kozép dllastél balra, a
henger baloldaliban eddig miikodé g6z kiomlésének kezdetén van.
A tollattyt ballapjénak bels6 éle a baloldali csatorna belsé élénél
all, kozép 4lldsatél balra a bels6 tilfedés hossziisagdval van
kitolva

X=1

Itt kezdédik a baloldalin miik6d6 g6z munkdjinak harmadik
szakasza. Az excentersugdr végpontja a tolattyd irdnydra ejtett
merdlegestdl balra szintén ¢ tdvolsdgban dll.

Végre a 70—71-ik 4bra a jobboldalon val6 bedmlés kez-
detét mutatja. A tolattyti kozépdllisitél balra a kiils6 tdlfedés
hossziisigdval egyenlé tivolban, 4ll s a kitérés x=e. A tolattyil
jobboldali lapjanak kiilsé éle a jobboldali csatorna kiilsé élénél
van. Az excentersugdr végpontja a tolattyd 6t irdnydra hdzott
merdleges vonaltél ugyancsak e tavolra 4ll.

Itt kezd6dik a jobboldalon miikddé g6z munkdjinak harmadik
szakasza s tart addig, mig a dugattyd jobboldali viltépontjdra
nem ér s 1j loket nem kezdddik.
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A tolattyi méreteinek megallapitisa.

A 72—77. dbrdba beirt betiik a kovetkezé értékeket jelentik :

a a bedmlesztGesatorna szélességét a tolattyniit wdnyaban mérve mm-ben.

b a bedmlesztdesatorna magassigdt a tolattyiut irdnydra merdlecesen mérve
mumn-ben.

a, a kidmleszt6csatorna szélességét a tolatty ttirdnydba mérve mm-ben.

b, a kidmlesztGesatorna magassagat a tolattytiitra merélegesen mérve mm-ben.

a a tolattyltiikor kiilsé részének hosszisdgdt a bedmlesztocsatorna kiilsd szélé-
t6l a tolattyntiikdr kiilsd széleig mm-ben.

m a beomleszt6- és kidmlesztéesatornak kézott levd fal szélességét mm-ben.

z a tilnyitdst a tolatlyii legnagyobb eltoldsiban, a bedmlesztocsatorna belsé
élétl a tolattyd killsé éleig mérve, midon a tolattyd véltépontjan ill,
mm-ben.

s azt a hosszisdgot, melyet a tolattyi a be- és kiomlesztocsatorndk kozotti
falakbdl elfed a vélt6pontjanal mm-ben.

I
72—77. dbra. A tolattyti kiilénféle metszete.

£ art a hossmisigot, melyet a tolatly valtépontjindl a ftolattyfitiikor kiilsé
részébdl elfed mm-ben.

T a tolattydtitkor egész hosszat mm-ben.

t a tolattyli egész hossziisdgdt mm-ben.

y a tolattyl feddlapjdnak egész hosszdt mm-ben.

. a tolatty( tiregének hosszisdgdt mm-ben.

a kiilsé talfedést mm-ben.

a belsd tilfedést mm-ben.

az excentersugér hossziisdgdt mm-ben.

az eldresietd szdget.

az eldrenyildst mm-ben,

a tolatty magassigét mm-ben.

hy a tolattyiiireg magassdgdt mm-ben.

O u dugattyi hasznos teriiletét m? ben.

d, a tolattyirid atmérGjét mm-ben.

Da dugattyii dtmérdjét mm-ben,

¢ a gbz sebesséoél, mp.-ként m-ben.

¢ a dugattyd sebességét mp.-ként m-ben.

e

o T BT
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A bedmlesztGesatorndn bedmls goznek a dugatiyi és hengerfedél kozotti
iireget kell megtolieni. A dugattyti és hengerfedél kozouti iireg kozépértékben
mésodpercenkint O X ¢ értékkel novekszik a bedmlesztGesatorndn pedig kozép-
ériékben mdsodpercenkint f > ¢, m® goz 6mlik 4, hogy tehit a bedmlesztd-
csatorna a hengert elldthassa gézzel f X ¢j,-nek legalabb is egyenlének kell
lenni O X e-vel, s fgy feldllithaté a kovetkezd egyenlet:

Oc
fe—=0¢ vagy: f=?1

4 g6z ¢ sebessége rendes géznyomds mellett, ha fojtva nincs, mdsodpercen-
kint 30 m-re vehetd.
A esatorna szélességdl a b—f mm®* egyenletbél hatdrozhatjuk meg, ha a
szélesség 6s magassdg kozotti viszonyt felveszsziik.
Kozépnagysdgili és kisebb gépeknel felvehetd
b

b
R e 6, nagyobb gépeknél pedig el e L

Ha tehdt felveszsziik, hogy kozépértékben b= 0a s ezt behelyettesitjiik, lesz:
= z . b = flrz
. V ¥ ik l 6

b értéke azonban a henger dtmérdjénél nagyobb nem lehet, inkdbb a
csatorna szélességét kell nagyobbra venni, vagy hogy az excentersugdr tilsdgos
nagy ne legyen, két részre osztani, amikor aztdn az tgynevezett kettGs betmlesztd
tolattytt alkalmazanda.

ISzt
A killsé tilfedést e-t a csatorna szélességének - —— 5 részére kozépérték-
1
ben 3 részére vehetjiik, tehdt

e=-'4"a—:— —,2"(;

1 1
A belsé tilfedés i lehet 10~ 30 része a bedmlesztdcsatorna szélesséoének,
i=1-—=—3mm

némely esetben i=o vagy i=— 1——— 3 mm értéket is kap; ami azonban
nagyobb toltés mellett nem jo, mivel a g6zkiomlés mdr a tolattyl kézépdlldsa

ﬁlf:ttttmegikezdédik s a gz kiomlik mielGtt még teljes mértékben kiterjeszked-
etett volna,

A tolatlyi fedélapjdnak hossziisdga t; a kilsé tidlfedésnek a bedmlesztG-
csatorna szélességének és a belso tilfedésnek Gsszegével egyenld

h=eta-ti
mivel kozépilldsban a csatorndt egyik oldalrél e a mésik oldalr6l pedig i hosszii-
sdggal fedi tal.
A killso tilnpitds, melylyel a tolattyt véltépontjdndl a bedmlesztGesatorna

2 - 18
belsé élét elhagyja o= 5 @ig vehetd, tehit

2=0 Fa
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Minél nagyobb z anndl tovabb marad a bedmlesztdesatorna teljesen nyitva.
A be- és kiomlesztdesatorndk kozétt leve fal szélessége m oly n legyen,
hogy a g6z a tolattyt véltopontjinil se mehessen a kidmlesztGesatorndba, rendes
koriilmények kbzott lehet
m<10-+0sa

A kiomleszidesatorna szélessége a, oly nagy legyen, hogy a tolatiyd vdlts-
pontjdndl a kidmlés szimdra legalibb a bedmlesztocsatorna szélességével, vagy
ennek kétszeresével egyenl6 nyilds maradjon, tehat

ay=a+t+rt+i—m-=-2a+tr+i—m

A kiémleszidesatorna  hosszisdga b, a bebmlesztécsatorna  szélességével
egyenld
by="b

A tolattyiiireg hossziisdgdt t, gy nyerjilk, ha a kiomlesztGesatorna szélessége
és a csatorndk kozotti falvastagsag kétszeresének Osszegébdl levonjuk a belsd
tilfedés kétszeresét

fy—=a,+2m—2i

A folattyiiirec magassdiga hy egyenls a bedmlesztGesatorndk magassigdval
: =05
A tolattyi hossziisdga t a tolattytiiireg és a {olattylilap kétszeres hossziisdgd-
nak Osszegével egyenlt i
t=t+24

A folativit magassdga k koriilbeliil 20 =25 mm-rel nagyobb mint a csatorndk
magassdga
h=b--20 mm——b--25 mm
A ftolattyitikirbdl a vilfdponton elfedeft rész g legalibb oly nagy legyen,
mint a mily nagy részt a tolattyd ugyanezen dllisban a csatorndk k&zotti
falbdl elfed
g=m—z

Az excenter sugara r a kiilsé tulfedésnek a bedmlesztiesatorna szélességének
és a kiils6 tdlnyftisnak dsszegével egyenld

r=e-la-fz
A tolattyitiikor hossziisdga T —2(r-}- % +m—i+tg)
r=2r4a,-}+2m—2i-}2g

A lolattyitikor kiilsé részének hosszisdga u a bedmlesztdesatorna killss
sz€IEt6l a tolattyitiikor killsG éléig mérve ;

u=rtog—i—a

| Az eldrenyilds v alatt azt a nyildst értjiik, melyet a {olattyti a bedmleszté csatornd-
bol megnyit, midén a dugattyti a henger végén a valtéponton 4ll, hossziisigét a
tolattyii kiilsé é1ét6l a bedmlesztesatorna kiilsé éléig mérjiik. Célja az, hogy a
dugattyi elé 6mlé friss gz a dugattyiiban felhalmozédott tomegmunkdt, az eleven
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erat felvegye, hogy a forgatéesap az ebbdl szdrmazd lokések ellen védve
legyen és hogy mdr a loket kezdetén szabadon émélhessen a géz a hengerbe
é¢s a hengerben mdr a loket kezdetén feljes fesziiléssel nyomja a gdz a
dugattyit. Ha elérenyilist nem hagyunk, vagy az a kellGnél kisebb ; ekkor
a hengerben elébb kisebb lesz a gozfesziilés s a dugattyi erds 16kést kap.

1
Az elérenyilds rendesen B @ vagy 2+ 6 mm hossziira vehetd

v=’-51-c vagy v =2 =6 mm,

‘A Zeuner-féle tolattyiidiagramm.
A dugattyﬁ és tollattytt mozgdsok kozotti Osszefiipgés elGtiintetése’ vépett

szerkesztett kiilonféle dbrdk kozott, legtisztdbb képet nyiijt a Zeuner-féle tolatiyi-
diagramm. E diagramm, mint a 78-ik szovegdbra mutatja oly kér, mely

J
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78, dbra. Zeuner-féle tolattytidiagramm.

egy derékszdgli tengelyrendszer kdzéppontjdn megy 4t s dtmérdje a fliggbleges y
tengelylyel & szOget, a felékels szoget, zdrja be; hosszisdgra pedig az excenter
sugardval egyenld. A tengelyrendszer vizszintes tengelye pirvonalos a tolattyuiit
irdnydval és a K forgaté a meddSpontban vele egybeesik. A tolattyl tavol-
sdodt a kozépillastol a tolaﬂﬁﬂkﬁr az x tengelyb6l metszi le, ha a forgat6t a
tolattytikérrel egyiitt forditjuk. A forgaténak meddéponti 4llisdban a tolattyi-
kor x tengelyb6l O P darabot vig le, tehdt a tolatryd a forgaténak meddd-
ponti dlldsdban, kozépilldsstol O P tdvolsigban van. Ezt a tolattyikor nélkiil
15 megtaldljuk, ha figyelembe vessziik, hogy az excentersugdr végpontjdnak
legrovidebb tdvolsiga a tolattyti fitjira ejtett és a foredsponton atmend mero-
Ieges vqnalt{:l,_ a tolattylinak kozépilldsdtol valé tdvolsigaval egyenlé vagyis a
sligdr végpontjdval lefrt Gt vetiilete a tengelyre egyenld a tolattyd ttjdval. Kony-
nyli tehal megérteni, hogy a tolattyikor, midén a forgatéval egyiitt tovdbb
mozdil, az x tengelybd a tolattyti Gfjdt metszi le, ha tudjuk, hogy a sugdr
végpontjdnak P Pu vetité vonala x tengelyre meréleges és hogy az x tengely,
valamint a vetitévonal a tolattylikor dtmérdjének végpontjaibol indulnak ki, mert
a kor dtmérdjének végpontjaibol kiindulo két vonal derékszog alatt csak a kor
keriiletén metszhetik egymdst; ennélfogva / pontnak az O x tengelyre ejtett
vetiilete csakis a tolattyiikor keriiletére eshetik.
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A dugattyii 1t és a forgaté vonal.

Hogy a dugatlyd kiilonbozé dlldsaihoz megtaldljuk a megfelel6 tolattyddlld-
sokat vagy megforditva a tolatiyl egyes dllisaihoz a dugattyd megfeleld 4lld-
sait; fel hell rajzolnunk a forgatesap korét (79-ik szovegabra) a tengelyrend-
szer kozéppontjibol kiinduld tetszoleges sugdrral s a forgatét a tolattytkorrel
egyiitt a forgds irinydban forgatnunk kell, hogy a tolattytikor a forgatd egyes
4llasainak megfelelé tolatiyii-kitolatdst az x tengelybdl levighassa. Ugyanezt
azonban kevesebb rajzoldssal is elérhetjiik, ha a lorgatd helyett a vizszintes x
tenvelyt mozditjuk el s ugyanoly szog alatt, melylyel a forgatot kellene medds-
pontjdbol kiforditanunk, visszafelé a forgds iranydval ellenkezd irdnyban ezt
forditjuk vagyis meghtizzuk x tengelyhez jobbrol balra mérve tetszéleges w
szOg alait a tengelyrendszer kézéppontjdbdl kiindulé O P vonalat. Ennek a
vonalnak az az O P1 része, melyet a tolattyikor beléle levig egyenlé azzal a
hossziisdggal, melylyel a tolattyt kozépdlldsabdl elmozdul, ha a forgaté a meddd-
ponthoz w szby alatt 4ll.

A dugattyl dlldsdnak meghatirozdsa végett meghosszabbitjuk ezen w szdg
alatt hiizott O Pi1 vonalat a forgatoesap koréig s a kor keriiletével képezett
matszOponijit levetitjitk a vizszintes tengelyre; ez a vetitett pont megmutatja,
hogy a dugalfyli a maga itjdnak melyik részén 4ll. Hogy ezen dlldst a dugattyn
egesz tjdhoz visszonyitva megkaphassuk; felosztjuk a dugatty egész 1tjit
tiz egyenlG részre, mivel pedig a dugattyii egész tjat a 79. abrdban a forgat6-
csap korének B A vizszintes dtmérGje képviseli, ezt felosztjuk 10 egyenld
részre és ravetitjiik O P1 vonalnak a {'orgatécsnp korével vald metszéspontjat ;
a mely tizedes osztisndl e pont vetitlete jobbrél szimitva dll, a dugattyn
tutjdnak annyi tizedrészét tette meg,

a) A Zeuner-féle tol atfyl.':diagrammlfzerkesztése adott tolattyii méretek
mellett.

Lesyen a vezérmii excentersugardnak hosszisiga r= 55 mm, a kiilso tilfedés
¢= 20 mm, a beomleszibcsatorna szélessége a =26 mm, az eldrenyilds v=235
mm, a linyitds z=4 mm és a bels¢ tilfedés 10 mm ; szerkessziik meg a vezér-
miinek tolattyidiagrammijat.

El6szor felrajzoljuk az x y derékszogii tengelyrendszert (790-ik szovegdbra),
a kit tengely O metszGpontjabdl felvissziik x tengelyre a tiiltedés és elGrenyilas
e-}- v oOsszegét. Ezzel P-ben megkaptuk a tolattyikor keriiletének mdsodik
pontjdt; elsé pontja a {engelynek O metszépontjdban van. Harmadik pontjat
nyerjitk, ha a P pontbdl felfelé x tengelyre mer%leges vetitd vonalat rajzolunk s
ezt a vonalat O pontbdl az excentersugdrral leirt korivvel metszsziik. A metszés-
pont lesz az excentersugdr végpontja, mely szintén a tolattylkér keriiletére esik.
P pontot dsszekdtjitk O ponttal s Po O vonalat felezve, nyerjiik a tolattyiikér ¢
kozéppontjat. A kérnek O P Po pontokon kell dtmenni, Py dy adja a 2 eldsietd
szoget, melyet az excentersugdr a tolattyd it irdnydra hizott merdleges vonallal
a medddpontban képez. Ha most még a kiils6 tilfedés ¢ és a belsd tilfedés 7
hossziisdgdval, valamint az a csatornaszélesség €s a z tiinyitds Gsszegével, mint
sugdrral rajzolunk O pont koriil egy-egy kort: ekkor az egytolattylis vezérmfi-
vekhez valé Zeuner-féle tolattyiidiagramm teljes lesz és a vezérmii miikddésérdl
vildgos képet nyiijt.

A dugattyii dlldsainak meghatérozisa végett O pont koriil fel kell a forgato-
csap korét is rajzolnunk s az 4bra felett a forgatocsap koérének atmérdjével
eoyenld hosszi vizszintes osztdvonalat hiiznunk, melyre a forgatécsap Alldsait
felvetitiik,

A T79-ik 4brdbdl 14thaté tolattyiidiagrammbdl kénnyli mdédon meghatdroz-
hatt, hol 4ll a dugattyii, 1. midén a gdz bedmleni kezd ; 2, midén a beémleszté-
csarorna teljesen megnyilt; 3. midén a télattyn véltépontjin 4ll; 4. midon a
bedmleszticsatorna sziikiilni kezd ; 5. middn a g&zbedmlés megsziinik és a ter-
jeszkedés kezdddik; 6. midén a gbzkiomlés a dugatiy ellenkezé oldaldn meg-
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szinik s a kompresszié kezdddik; 7. midén a tolattyiq kézépdllisban van és 8.
middn a gbzkiomlés megkezdddik. Tovibbad kozvetleniil lemérhetd a 2 felékeld
sz6g, az excenter r sugara, a v elGnyitds, az e killsé thlfedés, az 7 bels6 til-
fedés, a beémlesztGesatorna a szélessége és a z tilnyitds,

» A dugattyd nevezetesebb dlldsainak meghatdrozdsa a Zeuner-féle
tolattytidiagrammal.

1. A dugatlyi dlldsdnak meghatdrozdsa a gizbeomlés kezdetin.

Midén a gozbebmlése megkezdGdik, a tolatly, mint fentebb ldtiuk, kdzép-
4lldsdtol e tdvolsdgban dll. A Zeuner-féle tolatiyidiagrammon ezt a tdvolsdgot a
tolattyiakor vdgja le az O pontbol hizott vonalbdl, mely x tengelyhez olyan
szog alatt hajlik, mint a milyen szog alatt a gézbedémlés kezdetén a forgaténak
a medddéponti dlldsdhoz dllni kell. Ha tehdt x tengelyhez olyan szog alatt hiizunk
O pontbol egy vonalat, a mely alalt beléle a tolattylkor az e hosszilisigot
levaghatja ; ekkor a keresett w; elforduld széget megtaliltuk,
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79. dbra. Zeuner-féle tolattytidiagramm egy tolattyiis vezérm{ihoz.

A hiizand6 vonalbdl a tolattyiikdr levigta részt, mint a tolattyd kitolatdsat x
betiivel jel6ljiik, s ha ebbél levonjuk a tolattyt kiilsd tiilfedésének hossziisdodt,
melyet a kdzéppont koriil e sugdrral frt kér vig le: ekkor megkapjuk a bedm-
lesztdesatorna nyildsat ai-et, tehét

4 x—e=—a,

A ghizbetmlés kezdetén ez a nyflds éppen zérus; a vonalat tehdt oda hiizzuk,
a hol a két kér lemetszelte értékkiilénbsés e zérus; vagyisa hol x —e—=op sez
csak ott lehet, hol x=e; azaz a hol a kiils6 thlfedés kére a forgaté vonalbol
oly darabot vég le, mint a tolattyiikor, s ez a nevezett két kir metszépontjdban
van. A nevezett kordk azonban két helyen metszik egymdst. Az egyiken keresztiil
hizott forgaté 4llis a bedmlés kezdetének, a mésikon pedig a bedmlés végének
felel meg, de mivel a bedmlés kbzvetetleniil a medddpont eldtt kezdddik, a
?eﬁn!:lh::sngk megfeleld forgatédllist az ehhez kdézelebb fekvé metszéponton
ell hiizni.

Ha ezt a vonalat, — melyet, mint mdr fentebb is tettiik, forgafévonalnak
neyezzith, — meghosszabbitjuk a forgocsap kéréig s azt a pontot, melyben
azt metszi, felvetitjiikk az dbra felett hiizott vizszintes A B vonalra, a vetitett
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pont adja a dugattylinak azt az 4lldsit, melyben a bedmlés kezdddik. A 79-i‘k
4braban’ rajzolt vizszintes A B vonalak kozott a felsd, a dugattyd haladdsdt
jobbrél balra az also pedig balrdl jobra jelzi; ezért az x tengely ali esd for-
gatcsap alldsokat, melyek a dugattyiinak balrdl jobbra valé haladdsdra vonat-
koznak az alsd vonalra vetitjiik, az x vonal 6lé esé dllisokat pedic, melyek a
dugattyinak jobbrol balra valé halad4sira vonatkoznak, a felsé vonalra vetitjiik.

2. A dugattyi dlldsdnak meghatdrozdsa a bedmleszidesaforna fteljes meg-
nyildsdnak kezdetén.

A forgatonak ebben az dlldsiban a tolattyd kozépalldsitél e-}- a tdvolsigban
4ll; az eltolatds ¥x=e--a. Ezt a diagrammon megtaldljuk, ha a vizsizntes x
tencelyhez oly w, szog alatt hiizunk egy vonalat, mely a tolattyikér keriiletét
az O pontbdl szamitott e-{- @ tdvolsdgban érinti. A tolattytikérnek ezt a pontjdt
pedig fgy kapjuk meg, hogy e-|-a sugdrral O pontbol kérivet frunk le, mely
a tolattynkort melszi; a keresett pont ekkor a két kdr metszépontja lesz, az
4thizott vonal pedig képezi x tengelylyel azt a w, szoget, mely alatt a forgatd
medddponti dlldsihoz hajlik még pedig akkor, middn a tolattyi a bedmlesztG-
csatorndt teljesen megnyitotta, mdsszoval a tolattyi kiilsé éle a bedmlesziGesa-
torna belsé élénél 4ll. Ezt a vonalat meghosszabbitjuk a forgatécsap koréigs a
metszdpontot fetvetitjiik a diagramm felett 1évo A B’ vizszintes vonalra, ott lesz
a dugattyti keresett alldsa.

Oly vezérmiivekben a hol a tilnyflds z egyenld zérussal; a tolattyi csak
viltopontjindl nyitja meg teljesen a bedmlesztdesatornat. Ezekben a csatorna
teljes megnyitdsdnak kezdete és vége egy pontra, a tolattyd viltépontjanak
dlldsdra esik. |

3. A dugattyd dlldsdnak meghatdrozdsa a tolatiyi vdliopontjdndl.

Midén a tolattyti vdltépontjan all, az eltolatis x egyenld r excentersugdrral,
a foreats vonalat tehdt x tengelyhez oly w, szog alatt kell hiiznunk, melynél
a tolattytikér belle az excentersugdrral egyenld darabot vdg le, mivel pedig
a tolattylikor dtmérdje egyenlé az excentersugardval ; a forgativonalat a tolatyi-
kornek O pontbdl kiindulé dtmérdjére kell fektetni., A dugattyidllds felke-
resésére meghosszabbitjuk a forgatévonalat a forgéesap koréig s &, metszé-
pontjdt felvetitjiik a diagramm felett 1évé vizszintes A B vonalra, a vetftett b,
pont, mutatja a dugattyii keresett dlldsat.

4. A dugativii dlldsinak meghatirozdsa a {tilnyitds vigén, azaz a bedm-
lesztGesatorna sziikiilésének kezdefén.

A csatorna-sziikiilés kezdetén a tolattyii eltolatdsa x—e-l-a. A forgativo-
nalat tehdt x tengelyhez oly w, szog alatt kell hiizni, hogy a tolattytikér bel6le
a kiils6 tilfedés és a csatornaszélesség oOsszegével egyenld darabot végjon le,
tehdt a forgatévonalat a tolattyikdrnek azon a pontjdn kell keresztiill hizni,
melyen azt az e} a sugarral irt csatornanyilds kore metszi. A dugattyi keresett
dlldsa a forgatévonal és a forgalékdr metszGpontjdnak A B vonaldra vetitett b,
pontjdn lesz.

5. A dugaltyi dlidsinak meghatdrozdsa a ferjeszhedés kezdetén,

A terjeszkedés kezdetén a tolattyd eltoldsa x egyenlé e kiils6 tdlfedéssel; a
JSorgatévonalat tehit a tolattyikor és a kiilsé talfedés kérének mdsodik metszd-
pontjin keresztiil kell hizni. A dugattyi 4llisa az el6bbiekhez hasonlé mddon
A B vonalon 4! pontban lesz.

0. A dagatiyi dglldsdnak meghatdrozdsa a kompresszio kezdetén.

A kompresszié kezdetén a tolattyd kozépdllasétol { tdvolsigban 4ll; x=i;
a forgatévonalaf, tehit oly w, szog alatt kell hizni a vizszintes tengelyhez, hogy
a tolattyiikér bel6le a belsé tilfedés hossziisdgdval egyenld darabot vdgjon le.
A keresett szOget tgy kapjuk meg, ha a forpatévonalat a tolattytikérnek azon a
pontjdn gy hizzdk 4{, melyen a bels6 tilfedés metszi. A dugattyi dlldsdt a
rendes szerkesztéssel bg-ban kapjuk.

7. A dugattyii dlldsdnak meghatirozdsa a tolattyi kizépdlldsdndl,

Mid6n a tolattyi kozépdlldsiban 4ll, eltolatdsa zérus; x = O. Ennek a Zeuner-
féle tolattyiidiagrammban a forgatévonal oly 4lldsa felel meg, melyben a
tolattytikdrt O pontban érinti. A forgafdvonalat tehdt a tolattyikdrhéz érints-
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legesen kell hizni, s a dugattyddllist a fentebbi mddon eljarva A B vonalon &',
pontban kapjuk.

8. A dugatlyi dlldsinak meghatirozdsa a kiomlés kezdetén.

A kidmlés kezdetén az eltolatds ismét a belsé tiilfedés hosszisigival egyenldj
x=1i. A forgatdvonalat tehit a tolattyikor és a belsé tilfedés kérének masodil,
a meddepénthoz kézelebb 4ll6 metszépontjdn 4t kell hiizni, mivel a kiomlés
kezdetén a forgaté kozelebb 4ll a medddponthoz, mint a kompresszid kezdetén.
A dugattyti 4lldisa A B vonalon &';-ban taldlhato

Ugyanigy hatdrozhatjuk meg a dugattyi fent meghatdrozott nyolc nevezetes
4lldsat a dugattyn ellenkezd titja alatl is, ha a tolattytikor dtmeérdjét lefelé meg-
hosszabbitjuk s a rajta az ellenkezé ititra vonatkozd tolattyiikért megrajzoljuk.
Mivel azonban a dugattyiinak ezen 4llisai mindkét irdnyii titon ugyanazok; ezt
a munkédt, mint a dolognak felesleges ismétlését, ezittal elhagyjuk.

A hajtériid hosszdnak befolydsa €s a tolattyd-ellipszis.

Mindeddig a dugattyii- és a tolattytidlldsok Osszefiiggésének tdrgyaldsakor a
hajtoriid hossziisdgdt nem vettiik tekintetbe, hanem a mozgésokat tigy tdrgyaltuk,
mintha a hajtériid végtelen hosszii lenne; azonban a hajtérid véges hosszi-

80. dbra. A forgattyii és hajtérid kézotti ardny okozta dugattyt 1t eltérések dbrija.

sdga és az ebb6l szdrmazé eltérések anndl nagyobbak, minél rovidebb a hajtérid
a forgatéhoz képest.

Hogy ezeket az eltéréseket méltathassuk, kizelebbrél kell a diigattyt és for-
gato mozgdsok kozott fellépd bsszeffiugést mecfigyelniink.

A 80-ik dbrdnk a forgatét és a hajtéridat egyiittesen lattatja; a hajtorid
hossziisdgit rendesen a forgaté hossztisigdnak négyszeresére készitik. Ebb6l az
dbrdbél vildgosan l4tni, hogy a dugattyi titja egyenlé w forgd szbg mellett az
egyik 16ketben kiilonbozik a mdsik 16Ket ellenkezé felében tett ftjit6l. A B a
dugattyd vagy a keresztiej witja, ahib a forgatoesap kore. Ha a forgatét a
medddpontbol w szog alatt elforditjuk, a kereszifej A pontbol C pontba jut.
Fordf'tsuk most a forgatot a jobboldali meddépontbél ugyanolyan w szog alatt
felfelé, ekkor a kereszfej B pontbél D pontra ér. Oldjuk el most a hajtoriidat
a forgatécsapté! s fektessiik le a gép kozépvonaldba a nélkiil, hogy a kereszt-
fejet elmozditandk, ekkor lesz: AC=ac és BD=mb, vagyis B D kisebb,
mint AC; mert af=gb é fe—gm, mint egyenld korivek vetiiletel és

AC=af+fe
BD—=gb—gm—af—fe

Vaﬁis B D annyival kisebb afnél, mint a mennyivel A C ugyananndl nagyobb.
i dugattyii teht ugyanoly forgoszdg mellett ttjanak a fGtengely felé es6
részén k:sebb' titat fut meg, mint az ellenkezd oldalon.

A dugattytititnak fentebb elétiintetett eltérései rendesen oly csekélyek, hogy
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a gyakorlatban nem vessziik tekintetbe. Ha azonban a dugattyti nevezetes alld-
sait e hibdk figyelembe vétele mellett pontosabban akarjuk meghatdrozni: meg-
szerkesztjiik az tgynevezett tolattytellipszist, mely a csatornanyildsokat minden
egyes dugattyialldsban pontosan mutatja. Ennek megszerkesztésére felrajzoljuk
az elébb megadott mdodon a Zeuner-féle tolattyidiagrammot SSL dbra) s a
tolattytikért egyenld részekre osztjuk, melyek egymdstél tetszdleges, példaul
20:-20 foknyi tdvolban dllanak; a vizszintes tengelyen pedig huzunk a for-
gatokor két oldaldhoz érintfleg sen, a hajtéruddal, mint sugdrral a dugattyddt
végpontjain 4t egy-egy korivet s ezekre az osztopontokat rivetitve, megkapjuk
a du%‘attyli valdsagos 1itjat. Igy példdul a harmadik osztdsndl, midén a forgaté
60 fok alatt all, a valésigos dugattyliiit=x és a hozzitartozé tolattyi-elto-
latds — y. A dugattyti ellenkezd iranyu 1tjdn pedig ugyanily elforduld szog
mellett, midén a forgaté vonal a 240 fokon 4ll, a dugattyq valdsdgos titja x;
és a hozzdtartozé tolattyteltolatds y;. Ily modon a forgalénak minden 4lldsihoz
megtaldljuk a dugattyli valésdgos 1tjat s a hozzdtartozo tolattytieltolatdst. Rakjuk

81. dbra, Zeuner-féle tolattyidiagramm alkalmazdsaza hajtorid figyelembevétele

mellett. 4
fel egymdsutdn az gy nyerl értékeket A B vonalra (82. 4bra) az A ponttol
kezdve fiigg6leges iranyban s a hozzitartozd y tolattyi-eltolatdst a dugattyiit
végeinél vizszintes irdnyban s kossiik Ossze a vizszintes vonalak végpontjait
Osszefiiggd gorbével; ekkor ellipszisalakii 4brdt kapunk, melyet tolattytellip-
szisnek neveznek; ez tehdt a tolatiyi-eltolatdsokat mutatja a dugattyi valé-
sdgos ttjdra.

A dugattyi ellenkez6 irdnyi mozgdsinak megfelel6 dugattyii- és tolattyi-
titakat vildgosabb 4brdzolds céljabél lefelé raktuk fel, ezért az dbra nem is
mutat teljesen zdrt ellipszist. Az dbra fels§ részére felvittiik a kiilsé tilfedés e
hossziisigdt; a bedmlesztocsatorna a szélességét, és a killsé tilnyitdst; alsé
részére pedig a belsd tilfedés i hossziisdgdt; a bedmlesztGesatorna a széles
séoét és a bels6 z tilnyfldst. A sfir(in vonalozott felszin mutatja a csatorna-
nyilds nagysigdt az dbra felsé részében a bedmlésre, az alséban pedig a
kiGmlésre.

A tolattyti-ellipszis vildgos képet nyujt a tolatty( zdrdsdnak és nyitdsdnak
gyorsaségdrél, s ezzel a vezérmii j6sagarél; mert annil jobb a vezérmii, minél
gyorsabban zdrja és nyitja a bedmlesziGcsatorndkat.
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A tolattydk kiilonféle alakija.

A gézhengernek gdzzel valé tdpldlasa céljdbol, mint eddig is
lattuk, a be- és kivezetd csatorndk tiikrén mozgé iireges lapot
hasznalunk. Ez az egyszerii tolattyt
rendes koriilmények kozott telje- 3
sen kielégiti a henger tapldlasihoz
fiizott kovetelményeket. Oda azon-
ban, ahol a tolattyti mikodéséhez
a szokdsos kovetelményeken kiviil
egyéb feltételeket is fliziink, a
tolattyti szabvdnyos alakjit meg- -
valtoztatva, olyan tolattytikat alkal- i I
mazunk, melyek ezen kiilonleges ;
kovetelményeket jobban kielégit-
hetik. Ezek a kiilonleges alaki
tolattytik azonban a szabvanyos to-
lattytikra megdllapitott torvények
alapjdn megdllapitott méreteket
rendszerint érintetleniil hagyjak,
dgy, hogy mikodésitk megitélé-
sében az ott megallapitott elveket
kovethetjiik.

Ezek az eltérések f6ként a kovetkezd célt
torekszenek szolgdlni: 1. A nagynyomdsu goz
alkalmazdsa esetén a tolattyd tehermentesitését,
minél nagyobb ugyanis a g6znyomds, annil
nagyobb er( szoritja a tolattyit a csatorna-
titkkorre és anndl erésebb kopdst szenved, annél
nagyobb munka kell a tolattyti mozgatisara.
2. Az tigynevezett kdros tér csokkentését. Kiros
tér alatt mint tudjuk azt a férét értjik, mely a
dugattyi holtponti 4llisiban a dugattytitél a
tolattytiig terjed. Ezt azért nevezziik karosnak,
mert a benne levé géz a teljes fesziilés alatt
végzett munkdban nem vesz részt és a gz
kell6 kiterjeszkedését hétrdltatjia. Nagy kdros-

teri gépben ugyanis a g6z csak tulsdgos kis T %
toltésfok mellett terjeszkedhet a kivant nyomdsig,

a kis t6ltés pedig rendszerint gitolja a henger- 82. 4bra.
ben vald teljes fesziilés kifejlodését. Erre a célra Tolattytielipsis.

kﬁllfjnieges szerkezetli vezérmii sziikséges. 3. A
bedramlé g6z gyors elzirisit, ami kiilonosen
gyorsmozgast dugattyik mellett kivinatos, hogy a csatornafojtds
lf.‘he'f{)]eg rovid dugattytiitra szoritkozzék, mert a fojtds rend-
szerint nagyobb gézfogyasztissal jér. 4. A gép forgdsirdnydnak
konnyli és gyors megvdltoztatisit. Fs végre 5-szor a kenés

Jalsoviczky Q. : A stabil gdzgépek szerkezete és kezelése, 6
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és ezzel a kopds egyenletesebbé tételét szolgiljdk. Kénnyen meg-
torténik ugyanis, hogy a tolattyi egyik helyen kevesebb olajat
kap mint a mdsikon és ekkor itt esetleg, ha helyét nem vdltoz-
tathatja vagy a kenés nem javul, konnyen berigddhat.

A tolattytdra haté géznyomds csokkentésének legiltalinosabb
és legegyszerlibb médja a csatornatiikor helyenkint diiltfekvési

o B 0 S

Froeaasze | ———

83. dbra. Tehermentesitett 84. dbra, Hengeres tolattyd
tolattytt véddlappal. kettds elébedmléssel,

mélyedésekkel valé ellitdsa, gy, hogy ezek a mélyedések a csa-
tornit6l 2—3 em-nyi tivolban kezdédve a tiikor széléig hizdd-
janak s a g6zt szabadon engedjék magukba dmleni, minden ilyen
csatorna levesz légkoronkint annyi k¢ nyomadst, ahdny cm? teriilettel
bir. Diilt helyzetet azért kell elfoglalniok, mert ha a mozgésirdny-
nyal pdrhuzamosak, a tolattytiba bedérzsolédnek; ha ellenben arra

& Sorpmt™™

85. dbra. Dugattytval tehermentesitett 86. dbra, Kiilso dugzattytival
tolattyn. tehermentesitett tolattyti.

mer6legesen dllndnak, megtorténhetne, hogy a tolattyud széle beléjiik
akad és torést okozna. Ennél tokéletesebb, de koltségesebb teher-
mentesitést nyujt a 83—806-ik dbrabeli néhdny, egymdstél eltérd
tehermentesito szerkezet. A 83-ik dbrabeli szerkezet tolattytija egy
sréfokkal kellGen részoritott és gondosan récsiszolt lap alatt mozgd
keret, mely a g6zt a szokdsos tolattytlaptél eltéréen a kozépso
kamrdn keresztul ereszti be, mig a firadt gézt kétoldalt jobbrdl,
balrél bocsijtja ki. Ttilfedései ennek megfeleléen forditott helyzet-
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ben fekiisznek, beliil vannak a kiillsé e és kivill a belsé 7 til-
fedések és excentersugardt is 00—8& vagyis az eldsietd szoggel
kisebb mint 90° alatt kell a forgdsirdny felé hajlitva a forgattytihoz
képest felékelni, tehdt gy, mint midon a tolattyut az excenter
egy 180° alatt hajlé kétkard emeltytivel mozgatja.

Ugyanigy 4ll a dolog a 84. dbrabeli tehermentesitett hengeres
tolattytival is, melynek bedmleszté része a két korong kozott
fekszik, mig a firadt g6z a baloldalon levé kiémlényilison td-
vozhat a henger mindkét végébdl, a friss goz egyrésze két helyen
kezd bedmleni, mert a tolattytifejek belsejét a két tolattytikorongot

87a. 87b. 87c.
: ! |

87f. 87e. 87d.
87a—f. dbra. Gyiirivel tehermentesitett tolattyil. 87g—h. dbra. A forgéd
expanzios henger mozgatisira vald részek, Malomépitészet és Gépgyr,
Podvinecz és Heisler gydribol.

egybekapesol6 cs6 hozza kozlekedésbe. Ezeket a hengeres tolaty-
tyukat gondosan kell becsiszolni, s6t néha rugalmas dugattyti-
oytriikkel is felszerelik.

A 85. és 80-ik dbrdban a levenni szindékolt nyomisnak meg-
felel6 dtmér6jli henger hiritja €l a g6z erejét a tolattytir6l, elébbin
a henger a tolattytiba mélyed és rugé nyomja a tolattytiszekrény-
hez, mig az utébbin a tehermentesitd henger tomitészelencével
tomitve nyilik ki a tolattytiszekrény fedelén és a tolattydt csuk-
I6san kapesolt riiddal hizza magihoz. A 87-ik g, b, ¢ d, f dbra a
Jalsoviczky-féle forgéhengerii vezérmii tolattytijdnak tehermentesi-

6.
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tését lattatja. Itt a tolattyd hdtdba rugdkra dgyazott gyfird mélyed,
mely kiilsé részével a hengerfed6hoz simul és meggitolja, hogy
g6z az egész tolattylikamrat betoltse és az egész tolattyd teriiletére
kiterjeszthesse nyomdsdt. Ennek a szerkezetnek egyszersmind a
kdrostér csokkentése is feladatat képezi.

A kdrostér hisebbitését a 88—91. dbrabeli és mds esethez
hasonlé szerkezetek célozzdk. A 88—89-ik dbrdban a rovid beém-
leszté csatorndk mindegyike felett egy-egy kiilon tolattynit latunk,
mely alapjaban véve a szabvinyos kagylés tolattytinak kozepén ketté-
vilasztisabdl és a két résznek megfeleld eltivolitisibol keletkezett-
nek tekinthet6. A ki-
omleszté nyildst egy-
egy csatorna kapcsolja
a tolattyik tregébe.
A 00—91-ik abridban
a kiomleszt6 csatorna
a jobboldalon van s
a tolattylik kamrdit egy
kozos csatorna  koti
egybe tigy, hogy mind-
két oldal firadt géze
a jobboldalon juthat ki-
omlésre.

A  gozbeomls csa-
torna gyors nyitdsdra
és zardsara, vagyis lehe-
téleg rovid ideig tarté
fojtasra irdnyitott torek-
vést a 95a—b. dbrabeli

L

88, dbra.

80. dbra.

90. dbra.

91-92, ibra.

- — =
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Penn-féle osztott csa-
torndban mozgo és a
02—04. dbrabeli Trick-

féle dtvezet6 csatornds
tolattyik képviselik. A
Penn-féle osztott csa-
torndknak f6célja a
gyors nyitis és zdris mellett az excenter sugdr kisebbitése is. Itt
ugyanis a bedmlesztGesatorna dgak mindegyike 15 a szélességf,
ennélfogva ugyanazon e kiilsé tilfedés mellett az excenter r sugara
r=e-0sa lesz, tehat 05 a-val kisebb, mint a normdlis tolattyiké.
A tolattyti csatorndinak szélessége 0Osa, a két csatorna kozotti
vélasztofal vastagsdga m;, = 0w a, szintén akkordra vagy nagyobb
gépeken esetleg kisebbre is vehetd. Igy, ha a tolattyititkdr ki- és
betmleszté csatorndi kozotti fal vastagsdgat m betiivel jeloljik, a
tolattyi egész hosszit a kdvetkezGképpen dllithatjuk Gssze:

h=a,+2m~+4a-+2e-+a+2m-t+a+t2i+a+2e

I @ |

88—05, dbra. Eltéré alakii tolattytk.



Vagy ha az a betfiket Gsszevonjuk:
h—a,+4(a+0)+2i+2(m4m)
vagy ha a falvastagsdgukat my=a és m=0sa-ra vilasztjuk, e
tolattyti egész hossza
h=Ta-+a,-+4e-+2i értéket nyer.

A 02—04, dbrabeli Trick-féle csatornds folattyinak egész hosszi-
sigdban egy dtvezetd csatorndja van, melynek rendeltetése az, hogy
midén a tolatty az egyik oldalon nyitni kezd, ugyanakkor a

96a—d. dbra. Penn-féle kétcsatornds tolatty szerkezeti rajza a .Beszédest oz~
hajé gbzgépérdl Nicholson-féle gépgydr r-t. gydrdbdl.

misik oldalon szintén rést adjon a friss géznek s dtvezesse a
kezdetben sziik résen bedml6 g6z szaporitdsira. E célbdl a csator-
nit agy kell a tolattytiban elhelyezni és a tolattytitiikor hosszit
megvdlasztani, hogy a tdlfed6 lapokba nyilé szdja a kozépdlldsban
mindkét oldalon zirva legyen, midén azonban a tolattyti e kitola-
tisban van, tehdt killsé éle a bedomleszté csatorna kiilsG €léhez
crkezett, a mdsik oldalon a tolattydcsatorna kiilsé éle a tiikor kiilsé
€léhez keriilhessen és midén a forgattytd a holtpontba jut, itt is
akqua v elényités legyen, mint a bedml6 oldalon. Igy a nyitds
kett6s gyorsasiggal nd, a ziris pedig ugyanily sebességgel jit-
szodik le. A tolattyti hossza ezdltal mitsem valtozik, csupdn a titkér
% hosszit kell megfeleléen megvélasztani

h=a+2a+2m-4-4et2n

A 96a—d. ibra egy Penn-féle kétcsatornds tolattyti szerkezeti
Tajzat hossz- és keresztmetszetben lattatja, a hozzdval$ tolattyd-
diagrammal és a fojtészeleppel egyiitt.
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A gép forgdsirdnydnak megvdltoztatdsdra 1s szerkeszteitek tobb
olyan tolattytszerkezetet, melyek lehetové teszik a forgasirdnynak
az excenter és excenterkapcsolds megvdltoztatisa nélkiil vald viltoz-
tatisat. Ezeket a szerkezeteket azonban csak bizonyos specidlis koril-
mények teszik indokolttd, mert tigy a kiils6, mint a belsé tilfedés
teljes mell6zésének szitksége sem a terjeszkedés, sem a kompressziot
nem engedi érvényesiilni. Ez magyardzza meg gyér alkalmaztatdsukat.

A 07-—08-ik dbraban bemutatott efajta atvaltétolattyt két férész-
bél dll. Az egyik a goOznek
a kazinbd6l a tolattytiszek-
rénybe vald beeresztésére és
a faradt g6znek kivezetésére
szolgdl, mig a mdsik rész a
dugattyiis tolattytik maodjdra
osztja az odajutott gdzt a

hengerbe. = e B RN 2

A friss goz E csdvin 6m- G R et
lik be a kazdnbdl s midén 07—98. Kétirnyli vezérmiihoz vald
az U tolattyiit kézzel balra tolattytiszerkezet.

hiizzuk, B csovon az oszto-
tolattyti F kamrdjiba keriil, honnan az osztétolattyli korongjanak
kiils6 élei mellett a henger belsejébe omlik, a dugattyd masik
oldaldbél ugyanekkor kiomld faradt g6z ellenben a korongok
belsé élei mellett D csdvon C-be és onnan az dtviltétolattya U
kagyldjan keresztiill A csovon a szabadba keriil. Ha ellenben az
atvéltétolattyit jobbra toljuk, a g6z dramldsa megviltozik és a
friss g6z C csovon D-be és
onnan a korongok belsd
élei mellett a hengerbe jut,
mig a faradt géz ugyan-
akkor a korongok kiilsd élei
mellett F csovon B-be és
onnan U kagylén és A iire-
gen keresztill a szabadba
99—100, dbra. Kétirdnyt forgdsra valé keriil. Itt az excentert tgy
hengeres alaki tolattyi. kell a tengelyre ékelni, hogy
sugara a forgattyival 90"-0s
szoget zdrjon be. A 99—100-ik dbrabeli hengeres alakd és kétiéle
alakkal bir, az egyik oldala ugyanolyan, mint a k6zonséges kagylos
tolattyt kiilsé és belsé feddlapok nélkil, mig a mdsik oldala dgy
van beosztva, hogy midén 180 fok alatt atforditjuk, az e bettivel
jelolt bedmlesztd élei kozépdllisban a tolattyutikor kulsé éleihez,
az [ betiivel jelolt kiomleszté sarkai pedig a tiikkor kiomleszto
tiregeinek belsé éleihez keriilnek és a gézt forditott irdnyd gép-
forgds mellett osztjdk a hengerbe. Itt tehdt, ha a gép forgdsiranyat
viltoztatni akarjuk, a tolattyat 180 fok alatt 4t kell forditanunk.
Az excentert itt is ugyantigy kell felékelniink, mint az el6bbiét.
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Ajtoltés és terjeszkedés valtoztatasa.

Az a gz, mely a bedmlesztd csatorna elzirdsiig a hengerbe
jut, a_hengertoltes, a hengerben elfoglalt féréjét pedig foltitt férd,
az egész loketiérének még hatralevé része ellenben a ferjeszkedeés,
illetve ferjeszkedd idireg. A 1oltés novekedésével a terjeszkedés
kisebbedik, kisebbedésével pedig nagyobbodik. Amely hengerben
a toltés négy tized, ott a terjeszkedés hattizedrész lesz, amely
loket alatt pedig a toltés 04s vagyis 45 szdzal€k, olt a terjeszkedés
55 szdzalékra rug; tehdt az egésznek az a része, mely a téltés
levondsa utin marad. Ha tehdt valamely gdzhengerben a téltés
hiarom, kettd vagy egy tized, akkor ebben a megfelelé terjeszkedés
hét, nyolc vagy kilenc tized lesz. Egytolattytis vezérmiivekben a
toltés a folékeld szoggel, az excentersugdrral és a kiilsé talfedéssel
viltozik. '

Ezek koziil a két elébbit megfelelé késziilékek alkalmazdsdval
a gép maga viltoztathatja. Egyszer(ibb szerkezetli gépeken azonban
e viltoztatist kézzel szokds végezni.

1. A filékeldszog befolydsa a gozelosztdsra. FolékelGszogon
azt a szoget értjitk, melyet egyenes Osszekdttetés mellett a forgatd
kozépvonala az excentersugdrral alkot, vagyis ahol a tolattyurid
az excenterriiddal kozvetlen kapcsolatban van, értéke az eldresieté
szoggel nagyobb mint 90 fok (90°-3), tehdt az eldresietd szoggel
valtozik. Az elbresieté szog viltozdsaival egyidejlileg vdltozik a
toltés, a kompresszio, a kiomlés és a beomlés kezdete. Ha az
eléresieté szoget nagyobbitjuk, akkor a toltés kisebb lesz; a
kompresszié elébb kezdddik és nagyobb lesz, a gdzkiomlés és g6z-
beémlés el6bb kezdddik s az elérenyilds nagyobb lesz. Ha ellen-
ben a felékel6szoget kisebbitjiik, akkor a felsorolt értékek ellen-
kez6 értelemben valtoznak, vagyis a toltés nagyobb, a kom-
presszi6 kisebb lesz, a gézkiomlés és bedomlés kés6bb fog kezdddni
s az eldrenyilds kisebb lesz.

2. Az excentersugdr befolydsa a gozelosztdsra. Az excenter-
sugdrral a gézelosztasban ugyanazok az értékek valtoznak, mint
az eléresietd szoggel. Viltozik a foltés, a kompresszid, a goz be-
€s kiomlés, az elorenyilds és ezeken kiviil a folattyidt hossziisdga.
Hit az excenter sugarit nagyobbitjuk, nagyobb lesz a toltés és az
elérenyitds, a kompresszié pedig kisebbedik, a kiémlés és bedmlés
ellenben elébb kezd6dik; ha pedig. az excenter sugardt kisebbitjiik,
a toltés és az eldrenyilds kisebb lesz, a kompresszié nagyobb, a
kiomlés és bedmlés pedig késébb kezdddik. A tolattyti titja azonban
mindig egyenlé az excentersugdr kétszeresével. '

3. A tilfedések befolydsa a gdzelosztdsra. A kils6 tilfedéssel
viltozik az eldrenyilds, a toltott iir és a gizbeimlés kezdete. A bels6
tulfedéss_‘,el pedig viltozik a gozkidmlés és a kompresszic kezdete.
Ha a kiils6 tilfedést nagyobbitjuk, a toltott iir és az el6renyilds
kisebb lesz, a g6zbeomlés késébb kezd6dik : ellenkezéleg, ha
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kisebbitjiik. Ha ellenben a bels6 tilfedést nagyobbitjuk, a kom-
presszié nagyobb lesz s a gdzkiomlés késébb kezdddik; ellen-
kezéleg vdaltoznak, ha kisebbitjiik.

4. A felékelo- és az excentersugdr egyiittes viltozdsdnak befolydsa
a gozelosztdsra. A toltés kisebb mértékii viltoztatisira elég, ha az
el6sietd szoget védltoztatjuk; ha azonban a toltésnek nagyobb mér-
tékben kell védltozni, ez nem elegendd, mivel az eléresieté szognek
nagyobb viltozdsakor, a kompresszié €s az el6renyitis nagy vil-
tozasa a gép rendes miikodését megzavarnd, Ily esetben a fent
tirgyalt hirom eset koziil kett6t egyiittesen kell alkalmazni. Igy
példaul az eléresietd szog nagyobbitdsdval a toltés kisebbedik, az
eldrenyilds ellenben nagyobbodik; az excentersugdr kisebbitésével
pedig a toltéssel egyiitt az el6renyilds is kisebbedik, ha tehdt a
kett6t egyszerre viltoztatjuk, a toltés megviltozik anélkiil, hogy
az el6renyilds viltoznék. Midon pl. az elOresieté szoget nagyob-
bitjuk, hogy kisebb toltést nyerjiink, ugyanekkor az excenter
sugardt kisebbiteni kell annyira, hogy az eldresieté sz6g nagyob-
boddsdval megnagyobbodott elérenyilds ismét eredeti értékét vegye
fel. Tehdt a toltést csak félig kell a felékel6 szOg viltoztatdsaval
viltoztatni, a mésik felét pedig az excentersugdrral véltoztassuk.

A101—104. dbraink ily dllithaté excentert mutatnak. A 101—102-ik
dbrdink a fotengelyre ékelt ivalakd nyildssal biré korongot, a
103—104-ik dbrdink pedig olyan excenterkorongot mutatnak, melyet
a felékelt korong mellé helyeznek a tengelyre, s ott, hovd a felékelt
korong ivalaki nyildsa esik, sugdririnyban mendé hossziikds nyildsa
van, mely a kotosrof felvételére valé; az excenteragy firata szintén
hosszikas, ennélfogva a tengelyen a szilirdan ékelt korong mellett
tetszés szerint eltolhatjuk vagy elfordithatjuk. Elforditisdval az
eléresieté szog, eltoldsival pedig az excentersugdr vdltozik. Koté-
sére egy erds srof elegendé.

Egyszeriibb gépeken, ahol csak kozonséges excentert ékel-
nek a tengelyre, a toltés viltoztatdsira a folékeld szoget és a
kiilsé tilfedést egyiittesen szokds vdltoztatni, mivel a kiilso tilfedés
novekedése is egyiitt kisebbiti a toltésiokot az elérenyildssal. Ily
esetben eléreékeljitk el6szor az excentert annyira, hogy a toltés
a kivint mértékben kisebbedjék és megmérjiik, hogy ez mennyi-
vel novesztette az elGrenyildst, aztdn visszahajtjuk az excentert
annyira, hogy a tolatty az el6renyilis novekedésének felét el-
takarja s a kiilsé tulfedést tgy hosszabbitjuk meg, hogy az elére-
nyilds novekedésének megmaradt részét egészen elfedje. Ezzel a
toltésfok kisebbedik anélkiil, hogy az el6renyilds viltoznék. A kom-
presszié és a g6zkiomlés kezdete azonban az eldsieté szog villo-
zasdnak megfelelGleg véltozik s emiatt a toltésfok ily modon is
csak sziikebb hatdrok kozott véltoztathatd.

A kiilsé tilfedés meghosszabbitdsa céljdbél a tolattyd kilso
éleibe vékony szegecseket sréfolunk s ezekkel megfelelé vastag-
sdgu lapot szegecsellink a tolattythoz.
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A toltésfok valtoztatasara szolgalé szerkezetek.

A toltés vdltoztatdsinak eddig felsorolt mddjai nemecsak sok
id6t, hanem fdradsdgos munkdt és alaposabb szakismeretet kivdn-

105. dbra.
101102, abra.

103—104. db:a.

111 - 112; dbra:

107. dbra.

108. dbra.

109—110. 4bra.

101—112. 4bra. Kiilonféle toltésviltoz-
tatd szerkezetek.

nak, ezért oly szerkezetek keletkeztek, melyekkel a fent tirgyalt
viltoztatisokat, a sziikséghez képest, munkakdzben is elvégezhet-
Jiik vagy a reguldtorral elvégeztethetjiik.

A Pius-Finck-féle szerkezet. A legegyszer(ibb s legitalinosabban
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elterjedt ily kézdllitist szerkezet a 105-ik dbrdban lithat6 Pius-Finck-
féle toltést valtoztaté vagy terjeszkedtetd szerkezet. Az excenter-
gytirinek felfelé nydlé vdginyidba M hajtorid illik, az excenter
a pontjit pedig mozgds kozben a G rid a tolattyiiit irdnyaban
ivben vezeti, ezdlfal a kulissza felsé pontjai nagyobb utat tesznek,
mint az alsék s a tolattytinak nagyobb eltolatist adnak, tehat
minél tivolabb helyezziik a tolatty hajtéridjit @ ponttél, anndl
nagyobb lesz a gép toltése és megforditva. Az M hajtériud
csuszkdba kapaszkodik, mely a kulissziban kerékkel felszerelt
sroforséndl fogva kézzel dllithato.

A reguldtorral kapcsolatos kulisszds szerkezef. A 106—108-ik
dbrdk a toltés szabdlyozdsidra oly szerkezetet mutatnak, mely
centrifugdlis reguldtorral kapcsolatos. A reguldtordllviny egyik
dgidn kulissza fligg, melyet az excenterrid kozepénél fogva ingé
mozgdsba hoz, a tolattyi hajtéridja a kulisszaviginy cstiszo-
sarujaba kapaszkodik és oly vizszintes emel6n fiigg, melynek ingé
tengelyét a reguldtordllviny masodik nytlvdnya tartja. Ezen emeld-
kar balra nyuldé karjdnak hosszikds ivnyilisa van s a reguldtor
mozgaté emelGjével oly kapesolatban 4ll, hogy midén a reguldtor
emelkedik, a hajtéridat a kulisszdban felfelé viszi s a tolattyu a
henger kisebb részét tolti meg. Ez a szerkezet a toltést onmiiko-
déleg szabdlyozza anélkiil, hogy az elérenyildst nagyobb mérték-
ben befolydsolna.

A 109—110. dbrabeli hasonlé elven miikodd kulisszaszerke-
zeten a kulissza siilya baloldalt feldugott dllithaté golydval ellen-
stilyozhatd.

Ezt az ellenstilyt a karon eltolhatjuk, ha kézelebb toljuk, a gép
ugyanazon ferhelés mellett gyorsabban fog forogni, mert a regu-
latorgolydk nehezebben emelkedhetnek fel és a tolattyi nagyobb
toltést ad a hengernek.

A Robey-féle expanzios szerkezet. A 111—112-ik dbra a Robey-
féle onmikodé toltésszabdlyozd szerkezetet mutatja. Ez a szer-
kezet a toltott {irt a felékelé szog és az exceutersugir egyiittes
viltoztatdsival szabdlyozza. Az excenterkorong két részbdl dll,
Eosszﬂkzis furati s a tengelynek két oldalt begyalult helyére illesz-

edik.

Fiirata az excentersugirra merdleges s ezért elmozduldsdval
az excentersugdr és a felékel6 szog egyszerre viltozik, ha a sugdr
kisebb lesz, a felékel6 szog nagyobbodik s ez, amint a fentebbi
fejtegetésekbdl lattuk, a toltést kisebbiti, az elérenyildst azonban
vdltozatlanul hagyja.

A korongokat két erds hajlisi b6 ék mozditja el, melyek a
fétengelyen megfeleléen mélyitett ékvdganyokban mozognak s a
reguldtor cstszéhiivelyével szoros Gsszekottetésben vannak. A regu-
litor, hiivelyével egyiitt, a fétengelyre van hclyezve és vizszin-
tesen fekszik, hiivelyét erds tekercsrugé nyomja kifelé.
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Kétiranyt vezérmiivek.)

Azokat a vezérmiiveket, melyekkel a tolattyi dgy mozgathatd,
hogy a forgaté majd az egyik, majd a mdsik irdnyban foroghat,
vagy amint mondjdk, a gép elére vagy hdtra mikédhetik, réviden
kétirdnyti vezérmtinek (Umsteuerungen) nevezziik. E vezérmiivek-
nek elve azon az alapon nyugszik, hogy a gép fétengelyére két
excentert ékeliink, tgyhogy az egyik a gépet el6re, a masik pedig
hatra forgathassa, s csak annyiban térnek el egymastdl, a mennyi-
ben a tolattytut killonboz6 szerkezettel kapcsoljik, hol az egyik,
hol a mdsik excenterridhoz. Vannak azonban egy excenterrel
miikodok is, ahol azonban az excentert tligy erdsitik fel, hogy
konnyti szerrel dtvdlthaté legyen egyik irdnybdl a mdsikba.’

116—117.
dbra.

115, 4bra. 65“;”—7! W, ,

.8 oy
Y o
113. 4bra. (@ e
=
114. dbra. ﬁf :

113—117. dbra. Stephenson-féle kétirinyil vezérmii.

Ezeket a kétirdnyu vezérmiveket bdnyafelvondkon, maganjiré
lokomobilokon, lokomotivokon, hajé- és emelGgépeken alkalmaz-
zdk; szerkezetilk sokiéle, azonban a legfontosabbak kozé azok
tartoznak, melyeknek segitségével mind az elére, mind a hétra
val6 miikodéskor a gézbedmlést tetszés szerint el6bb vagy késébb
szakithatjuk meg. Mindazokon a vezérmiveken, melyekkel a ter-
jeszkedést munkakozben viltoztatni lehet, a tolattyiit keret kozve-
titésével, az tgynevezett kulisszdval mozgathatjuk. Ezt egy vagy
két korhagyéval bizonyos ingé mozgisba hozzik és gyakran
ide-odajaré mozgdst is nyer. Ezeket a kétirdnyd vezérmiveket
kulisszds vezérmiiveknek is nevezziik.

A kulisszds vezérmiivek elvitdzhatatlanul a gépszerkezetek leg-
elmésebb mozgdszerkezetei kozé tartoznak. Egyszer(i emeltytivel
a tolattynit ugy dllithatjuk, hogy a gézgép tetszés szerint elbre

*) Zeuner : Schiebersteuerungen.
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vagy héitra foroghat s ugyanezzel az emelGvel a toltésfokot is
megv:i]tozta’thatjuk.

Stephenson-féle kétirdnyii vezérmii. Ezt a kulisszds vezérmiivet,
melynek szerkezete a 113—117. szovegdbrdkbdl lithats, egyszeri-
ségénél fogva leginkdbb haszndljik.

O tengelyre van két excenter felékelve, ezek mindegyikéb6l egy-
egy rad nytlik ki. Ezek az excenterrudak végeikkel a kulisszak
pontjaival forgd Osszekottetésben dllanak. A kulisszanak fvszert
nyildsa van, melyben a tolattytriddal forgd Osszekottetésben 1évé
cstiszoko ide-oda mozoghat. A kulisszavezeték az excenterriddal
mint sugdrral leirt kor szerint hajlik. A kulissza tgy figg egy
lengé radon, hogy ha a gépvezeté a lengé emelét mozditja, a
toloriiddal kapcsolt szdgletkar a lengé riiddal a kulisszdt is felemeli
vagy leereszti. A kulissza mozgdsa kozben a cstiszoké is elmozdul,
tigyhogy a vezetd a kulissza bdrmely pontjit felhaszndlhatja a
tolattyt mozgatdsdra.

118—119. dbra. Gooch-féle kétirdny(l vezérmii.

Az LN emelé olyan beosztott iven mozog, melynek minden
osztopontjin vdgds van, tgyhogy az emeltyii a rajta 1évé tolo-
zérral minden osztéponton megkdithet. A kulisszikat, melyek az
excenterrudakkal valé kapcsolds céljabol 116—117. szovegdbrak-
ban elétiintetett alakban is késziilnek, tobbnyire a kozépen
vagy néha a végsé C pontban fiiggesztik fel. A kulissza kozepé-
ben fekvé / pontot a kulissza meddépontjdnak nevezziik; ha
ugyanis a kulisszdt oly magasra emeltiik, hogy az M csiiszét
I pont vezeti, ekkor a gézelosztds olyan, hogy a gépet a g6z
nem birja forgatni. Ha azonban a vezet6 a kulisszit lejebb
bocsdtja, ekkor a gép el6re forog, még pedig azért, mert a
tolatty1it az el6rem(ikodé korhagyo mozgatja. Ha ellenben a kulisszit
annyira felemeljiik, hogy a kozéppont alatt levé pont mozgatja
a tolaftyit, ekkor a gép visszafelé mikodik, mert ilyenkor fokép-
pen a visszaforgaté excenter befolydsolja a tolattyd mozgdsit.

A Gooch-féle kétirdnyii kulisszds vezérmii. A Gooch-féle vezérmii
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azokhoz a viltoztathato terjeszkedéssel dolgozé vezérmiivekhez tar-
tozik, melyeknek minden gézterjeszkedd fokndl 4llandé el6nyitd-
suk van.

A 118—119-ik szOvegabrikbol ldthaté ezen vezérmii részeinek
elhelyezése. A két excenter itt is a fétengelyre van erdsitve és az
excenterrudak ugyancsak egy kulisszdval kapcsolatosak.

A kulissza szintén ives vezetékii, itt azonban a dombori
oldala fordul a fétengely felé és nem emelhets, se nem siilyeszt-
het, mint a Stephenson-féle vezérmtivén, hanem a kozépsé meddé
pontjdndl fogva egy szilird pont koriil lengé fliggbridra van
erdsitve. A tengely forgdsakor tehit a kozéppont kérivben inog
ide-oda; mivel azonban a lengé sugdr mindig igen hosszii, minden
nagyobb hiba nélkiil felvehet6,” hogy a kozéppont a tolattyu ird-
nydban mozog.

120. 4bra. Zeuner-féle tolattytidiagramm 121, dbra. Zeuner-éle tolattyu-
a Stephenson-féle vezérmiihoz. diagramm Gooch-féle vezérmiihoz.

A kulissza vezetékében tolériidra erdsitett £ csiiszé egy szogemel-
tylivel fel- és letolhatd, a @ tolérid mdsik vége B, pontban a
tolattytiridhoz van kapcsolva, gy hogy a tolattyariddal egy
egyenesben mozog. .

_A tolérudat egy fiigg6riid emeli és siilyeszti, ez szegletemelén
flige, melyet a gépvezet6 emeldvel oly médon mozgathat, amint
ezt mir a Stephenson-iéle vezérmiivén leirtuk.

A 120—121-ik szévegibrdink a Stephenson és a Gooch-féle
kétiranyi vezérm(ivek Zeuner-féle tolattyti diagrammiait dbrazoljik.
lit a kiilonboz6 kulissza dlldsoknak megfelel§ tolattytikonok mind
egy pontban metszik egymdst és az elérenyilds minden toltésfokon
kozel egyenld.

Allan-Trick-féle kétirdnyii vezérmi. Mind a Stephenson-féle,
mind a Gooch-féle vezérmiivon a kulissza koriv szerint hajlik.

Ezel6tt a nagy sugdri kulisszdnak készitése a gyakorlatban
sok nehézséggel jart és ezért az a természetes kérdés meriilt fel,
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nem lehetne-e a hajlitott kulisszdkat egyenes kulisszdkkal helyettesi-
teni. A Stephenson, valamint a Gooch-féle kulisszikon ez nem
lehetséges. ! ] N
Igen érdekes, hogy ezt a kérdést egy és ugyanazon idoben
és egymdstdl fiiggetleniil Angolorszdgban Allan és Németorszig-
ban Trick oldotta meg. Mind a ketten egyenes kulisszdt alkal-
maznak és a kulissza valamint a toldriid egyideji emelésének és
siilyesztésének szerencsés egyesitésével tokéletesen elérték céljukat.
Az Allan-Trick-féle vezérmiivet 122--123. szbvegabrdink mutatjdk.
Az O tengelyre egyenld elGsieté szog alatt felékelt két D D,
excenter vezeti a két D C és D, C; excenterrudat, melyeknek
végs6 C C; pontjai a kulisszdhoz vannak kapcsolva. A kulissza
egyenes vezetékd, melyben a K B, tolérid végén levo csiszé
fel- és letolhatd. A toldérid B, végével megiogja a szilird vezeté-
kekben fekvé B B tolattytrudat. A kulissza / medd6pontja S, /
fiigg6riddal kapesolatos, a toldériddnak pedig 7 pontjdban SF

122—123. dbra. Allan és Trick-féle kétirdnyd vezérmii.

fiiggbriddal és mindkét fiiggorid a szilird L tengelyen forgd
S, LS kettés emeldn fiigg. Ugyanerre a tengelyre van az N emel6-
kar is ékelve, melyet p riddal a pontozott vonalakkal jel6lt hatd-
rokon a gépész ide-oda mozgathat.

Atlithaté, hogy az L tengely forgatisakor a kulissza siilyed,
mig vele egyidejlileg K cstisz6 emelkedik, mivel az L tengely
forgidsdval a tolorid is emelkedik; ellenkezé esetben pedig a
kulissza emelkedik és a tolordd siilyed.

Természetesen ezen a vezérmfivon is bizonyos 6sszhangzdsban
kell a részeknek lenni, hogy a tolattyti helyesen mozogjon; kill6-
nosen sok fiigg itt S, és S emelGkaroknak egymashoz valé
viszonyatol.

Az egyexcenteres kétirdnyii vezérmii. 1okomobilokon, ha ritkdn
kell a forgdsirdnyt megvdaltoztatni, tobbnyire a 124—127. dbrabeli
szerkezetet alkalmazzdk, ahol az A excenterkorong lazdn van a
tengelyre dugva és k sréffal a mellette feléket D koronghoz kotik,
D korongban két f és g lyuk van, melyek koziil f tgy dll, hogy
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ha a korong & sréfjat ebbe sréfoljuk, a gép az dramutatéval egy
irdinyban forog, mig ha g-be sréfoljuk, ellenkezé forgdsirdnyt kap.
A 126—127. dbrdban a korong az excentergyfirtivel egyiitt lithatd.
Ezzel a szerkezettel a forgdsi irdny megvéltoztatisa kissé hossza-
dalmas, azért oda, ahol gyorsabban kivintatik az irinyvAltis,
inkdbb a 128—133-ik dbrabeli konnyebben kezelhet6 szerkezete-
ket haszndljuk. A 128—120. dbriban a gyfir(ik kozott vezetett
b b korongnak f csapszege a h emeltylivel oldalra tolhatd és ce
felékelt korongnak egyszer A, mdsszor B furatiba hozhaté. El6bbi

124125, 4bra. Allithat6 excenter- 126—126. dbra. Az dllithaté excenter
korong elrendezése. a gyfirtikkel egyfitt.

esetben a forgattyti a nyillal jelolt irdnyban forog, utébbi eset-
ben pedig ellenkez$ forgést nyer. Hajégépeken gyakran alkalmaz-
zdk a 130. szovegdbrdban lithaté kétirdnyti vezérmiivet, melyen
a tolattyiit csak egy excenter mozgatja. Az excenter ezen a vezér-
muvon szabadon van a tengelyre feldugva és vele oldalnytilvény-
nyal kapesolatos.

A tengelyen éppen oly hosszd nytilvdny van, mint a korong
nytlvénya és akként van elhelyezve, hogy az excenterkorong nytil-
vanyit csak akkor érinti és viszi magdval, midén az excenter-

orong a forgatéhoz a felékels szognek megfels helyzetébe jutott.
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A nytlvdnyok hossziisigdnak a felékel6 szog ivhosszisigdval kell

egyenl6nek lenni.

A 130. szovegdbranak megfelel6 helyzetben az excenter a gépet
jobbra kormdnyozza, ha azonban a tengelyen elforditjuk, hogy
ennek nytilvdnydval nytdlvinydnak mésik vége érintkezzék, akkor
a gépet balra forgatja.

128, dbra, |

131. 4bra.

132, dbra.

133, dbra.

133a, dbra. Klug-féle kétirinyt 128—133. 4bra. Allithat6 korhagyok alkal-
vezérmii. mazasa.

Ezek a vezérmiiszerkezetek csak lassti jirdsi gépeken alkalmaz-
haték és a toltés véltoztatisira nem alkalmasak. Egy, a t6ltés véltoz-
tatdsdra is haszndlhaté dllithaté excentert a 131—133. dbrdnk littat.
Itt az excenterkorongnak hossziikds furata van és a felékelt D korong
mellett 4 sréf meglazitdsa utdn annyira fel- vagy letolhat6, hogy
az excentersugdr a két forgdsi irdny széls6 hatdrai kozott barhol
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4llhat és igy a gép lgy az egyik, valamint a mdsik forgdsi irdny-
pan kisebb-nagyobb toltéssel is dolgozhatik.

Klug-féle ingorudas kétirdnyii vezérmi, A himbds kétirinyt vezér-
miivek ujabban mindjobban kezdik a mar régebben ismert
ingdkkal létesitheté kétirdnyd mozgist a gépek forgdsi irdnydnak
viltozlatdsiara haszndlni. It az excenterkorong teljesen mell6zhetd
vagy a forgattyival egyirdnyban ékelve haszndlhat6, az excenter-
rid C kozepét azonbanr felfuggesztik egy A—B pontok kozott
tetszésszerint eltolhatd ingdra, ugy hogy a tolattyti hajtéridjiba
kapaszkodé vége egy ellipszishez hasonlé [—/I pélyit fut be.
Fzek a pdlyagorbék aszerint, amint C pont A-ban vagy B-ben
fiigg a I, illetve [F-el jelolt fekvést veszik fel és a tolaltyit az
elére- illetve halraforgdsnak megfeleléen mozgatjdk. Ha a C pont
ingdja A-ban fiigg, akkor C a I/—II gbrbén halad és a tolattytit
[ pilydnak megleleléen mozgatja, ha pedig A bekeriil az /—/
és [ palyavonalak lépnek fel. 133, dbra. (Kerstler 110.)

A Holkwort-féle kétirdnyi vezérmi. Ez csak annyiban tér el az
elébbit6l, hogy itt a C pontot felfliggesztett rid helyett az / és
II gorbéknek megfeleléen dllithaté egyenes vezetékkel vezetik, az
eredmény ugyanaz lesz. Ezeken kiviil megemlitjik még a Jog-
és a Linke-féle hasonl6 elven felépiilt kétiranyi vezérmiiveket.

Az egytolattyiis vezérmii kezelése.

Az eddig tanultaknak alapjdn a kezelésre vonatkozé fontosabb
tudnivalékat konnyd lesz megérteni és inkdbb csak ismétlés cél-
jabol foglaljuk Ossze azokat a fontosabb dolgokat, melyeknek
ismerefe égy szakképzett és vizsgdzott gépkezelGnek ismeretkorébol
elengedhetetlenek.

E célbdl kisérjiik figyelemmel az egytolattyts vezérmii mozgdsa
kbzben végbemend jelenségeket.

Midén a forgaté a dugattyii-tit irdnydban fekszik, a forgatéesapon
mukddo forgatoerd zérussd lesz, ennek kovetkeztében a forgattyti
ebbél az dllasibol, melyet meddd- vagy holtdlldsnak nevezink, a
goznyomds hatdsa alatt nem mozdulhat ki. Ilyenkor a tolattytinak
kozépdlldsdb6l mdr annyira kell dllni, hogy a dugattyd felél 1évé
g0zcsatorna 3—6 mm-nyire nyitva legyen.

Ezt a nyildst eldrenpildsnak nevezzik (v) és arra valé, hogy
rajta a g6z mdr elére bejuthasson és a dugattytit meginduldsakor
teljes erével tolhassa elére; tehdt hogy a kezdetben igen szik
nyilds a gézt ne fojthassa.

Az excenter folékeld szoge. A tolattyd a gép meddd 4lldsdban
a kiils6 tilfedés e és az elérenyilis v nagysiginak Gsszegével van
k6zépdlldsabol kitolva, mivel pedig a tolattyti kozépvonalinak a

Jalsoviezky G.: A stabil gzgépek szerkezete & kezelése. 7
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csatorna kozépvonaldtdl fogott tivolsdga, ami nem egyéb, mint a
tolattyu kitérése, mint fentebb littuk, mindig egyenl) az excenter-
sugir végpontjanak a tolattyd-it irdnydra o ponton it ejtett merd-
leges vonaltél valé legrévidebb tivolsigdval; a dugattyi-ttnak
ebben az dlldsiban az excentert is oly sz0g alatt kell a fentebb
emlitett meréGleges vonalhoz képest a tengelyre ékelni, hogy az
excentersugar végpontja az elényildsnak megfelelé (e-}-v) tivol-
sdgban legyen a tengely kdzéppontjdn hizott figgdleges y vonaltol.
Oly gépekben, melyeknek tolattytdja parvonalos a dugatty dtjival,
az excenterrid pedig a tolaltyaruddal kozvetetlen kapcsolatban dll,
az excentert a forgatéhoz a forgds irdnydban 90° -6 = 100 =125
alatt ékeljiitk a tengelyre, ahol azonban az excenter a tolaltyut
ellenkez6 dgazdsu kétkaru emelGvel mozgatja, igy hogy a tolattyu
az excenterrid végpontjival ellenkezé irdnyban mozog, az excenter
tigy ékelend6 a tengelyre, hogy az a forgatdval a forgis irdnydval
ellentétes irdnyban 90 —&° = 05-80 fokil szoget képezzen.

Ha a gépet a holtpontban valé dllisdbol kezdjiitk forditani, a
tolattydival egyitt a dugattyd is megindul és mindaddig halad a
tolattytival egyazon irdnyban, mig a tolattyi legnagyobb kitérését
el nem éri; ebben a pillanatban az excenter sugara a tolattyd
titjanak irdnyvonaldba jut és végpontja az Ut végére jut.

A tolatiyd vdltopontja. (L. 60—01. dbra.) A tolaltyt legkiilsé
alldsat vdltdpont-nak nevezziik, mert e pontban irdnyat valtoztatva,
visszafelé indul. Ha tehdt a gépet tovabb forgatjuk, a dugattyn
tovabbhaladdsa kozben a tolattyti irdnyt véltoztaiva visszafelé jon
s miel6tt kozépdllasat ismét elérné, a gbézbedmlesztd csatornit el-
zérja. (L. 62—03. dbra.) Ekkor a gézbedmlés megsziinik, a fer-
Jeszkedes kezdetél veszi és a dugattyi folytonos eldrehaladdsa
kovetkeztében az eddig beémlott g6z férdje nagyobbodik, minek
kovetkeztében a g6z terjeszkedik. Ettél a pillanattél kezdve a g6z
a dugattyt tovdbbi dtjdn it munkdjdt terjeszkedéssel végzi. A g6z
hasznos munkdjinak mdsodik része azaz a terjeszkedéssel végzett
munka alatt a nyomds, Mariotte torvénye szerint megkozelitGleg
a féré nagyobboddsdval ardnyosan kisebbedik, azaz minél tovibb
megy a dugattyd, a g6z anndl kisebb erével nyomja.

A dugattyd kioml6 oldaldn 1év6 féré (58—63-ik dbra) eddig
folytonosan kozlekedett a szabad levegovel vagy a kondenzitorral,
az el6bbi dton miikodott faradt g6z tehat még mindig szabadon
omolhetik ki. Ha azonban a forgatét tovdbb forgatjuk, a tolattyu
eléri a 64—65-ik dbriban lithaté 4lldsat, ekkor az eddig folyton
nyitva tartott kiomleszt6 csatorndt elzdrja és a g6z kiomlését meg-
sziinteti. Innen kezdve a még ki nem Omlott faradt g6zt a folyto-
nosan elére hatolé dugattyti egyre Osszébb nyomja és igy ez a
g6z a dugattyut mindig erésebben nyomva, kiros munkdt végez.

Ez a munka azonban bizonyos hatirok kozétt tartva, csak
litsz6lag kdros, valéjdban nem az, mert az Osszenyomott g6z a
dugattyt ellenkezé utja alatt ugyanannyi hasznos munkdt végez.
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A kompresszio. (L. 64—05-ik dbra) A firadt géz Ossze-
nyomdsit kompresszionak nevezzik és a dugattyiban felhalmozott
eleven eré feliogdsdra haszndljuk, miért is a kompresszié kilond-
sen nehéz dugattydji és gyorsan forgd gépekben felette hasznos.
A tolattytinak a 64—65-ik dbrdban lithaté dlldsa a kompresszié
kezdetét mutatia és a tolattya-kozépdllastél a belss tilfedés
i hossziisigdban van.

Ha a forgattytut tovdbb forditjuk, a tolattya eléri a 66—067-ik
dbrdban elGtintetett kozépdlldst, melyben minden csatornit egyen-
16en zdr és tovibb menve eléri a 66—07-ik dbrdban jelzett 4lldsdt
melyben az elébb bedmleszté csatorna gyandnt szerepld csatorndt
kozlekedésbe hozza a szabad levegével vagy a kondenzitorral,
tehdt ebben az dllisban az eddig miikodott g6z kezd kiomleni

A tolattytinak ez az 4llisa jelzi a gdzkiomlés kezdetét s
kozépdlldsatol vald tdvolsiga ismét egyenlé a belsé i tilfedés
nagysdgaval.

A forgattyat tovabb forgatva, a tolattyt eléri a gdézbeimlés
kezdetének allasit, mely a 70—71-ik dbrdbél lathatd, ugyanekkor
megnyitja az el6bb kiomleszté csatornaként szereplé csatorndt a
beomlesztésre; ebben a pillanatban a g6z a dugattyu ellenkezo
oldaldn kezd bedmleni és az el6bb bentszorult faradt gbzzel egyiitt
a dugattyu haladdsat gétolja, bar a forgaté még mindig elore tolja.

Ez az ellennyomds is, mint a kompresszio, a dugattyi tétlen-
sége kovetkeztében szarmazd iitéseket veszi fel, melyek legers-
sebben a forgatd csapot érik. Ez 4llasbol tovdbb haladva a for-
gaté az ellenkez6 meddépontot éri el és a tolattyi ebben a
pillanatban az ellenkezé oldalon a csatorndt éppen annyira nyitja,
mint az elsé l0ket kezdetén a mdsodik csatornat nyitotta.

A gép forgasanak iranya és a gép inditasa.

Ha a gézgépet meg akarjuk inditani, forgattydjit a fentebb
mondottak szerint meddépontjdbél kiforditjuk, hogy az exenter
sugdr vizszintesen 4lljon, a dugattyi és a hengerfedo kozé a g6z
konnyen bejuthasson és ott a dugattytit elére tolhassa. A forgaté
llisanak ezt a pontjit induldpontnak nevezzik. (L. 60—61-ik dbra.)

Miel6tt a forgatot a medddpontbdl kiforditandk, tisztdban legyiink
azzal, hogy merre forditsuk; erre nézse tudjuk méir a fentebb
leirtakbdl, hogy midén a forgaté meddépontban 4ll, a tolattyii a
dugattyi felé nytlé csatornit 3—6 mm-re nyitja, azaz a bedm-
leszté csatorndn elorenyitds van, de tudjuk azt is, hogy a tolattytt
a forgatd tengelyére felékelt excenter mozgatjia. Ugy kell tehdt a
forgatdt medddpontjdbol kiforditani, hogy kézvetlen kapesolat
melleft az excentersugdrnak végpontia, tehdt a ftolattyii is a
dugattyiival kezdetben egyirdinyban haladjon, mert a tolattyd a
gozbeOmlesztGesatorndrdl csak igy tolédik le, ellenkezd esetben

7.
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még ezt a néhdny mm-nyi elérenyildst is elfedi és a gézbedmlést
a helyett, hogy elGsegitené, megsziinteti, igyhogy a gép mozgatd
er6 hidnydban nem indulhatna meg.

Ha fteidt meg akarjuk tudni, hogy a cép forgattyijdit a meddo-
pontbal mily irdnyban forditsuk ki vagy a mi ezzel egyertelmi,
hogy milyen lesz a gép forgdsdanak irdnya, figyeljik meg a for-
gattyi meddoponti dlldsdban az excentersugdar végpontjat és ha
¢z a folattyival cgyenes dsszekitietcsben van, a gep forgdsi irdnya
az lesz, amerre az excentersugdr végpontja a forgato csapjdval
a holtpontbol egy pont felé halad vagy més szoval, a gép abban
az irdnyban fordul, amerre az excenter sugara a forgaté el6tt
halad. Vagy pedig a forgatot igy forditjuk el vagy képzeljiik
dforditva, rogy az excenter sugara a tolattyi-litra merdlegesen
dlljon és a mely medddponthoz a forgatd ezen dlldsban kizeléhb

134—136, dbra, Forgdsmeodllapitis és tolattylbedllitds.

dll, arra lesz a gép forgdsdnak irdnya. Vagy a gép arra fordul,
a merre az excenter sugara hajlik, midén a forgattyd a medd6-
ponton dll. :

A 134—135-ik dbrdban a kihtizott vonalakkal jeldlt excenter
és forgaté dllds mellett a gép az dramutatéval egy irdnyban,
vagyis jobbra fordul, mig a pontozva rajzolt 4llis mellett forgé-
sénak irdnya az dramutatéval ellenkezé vagyis bal irdnyui lesz

A tolattydi beallitdsa.

Miutdn tisztiba jottiink azzal, hogy a tolattyi miképpen osztja
el a g6zt a fentebb leirtak alapjin konnyti lesz a tolattyit helyesen
bedllitani. Tudjuk ugyanis, hogy midén a forgaté a medddpont-
ban dll, ekkor a tolattytinak a dugattyi felé hajlé gozcsatorndn
néhdny milliméternyi eldrenyildst kell hagyni és ennek az elore-
nyildsnak mindkét medddpontban egyenlének kell lennie,
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A tolattytt tehdt legkonnyebben gy dllithatjuk be, hcgy a
forgalét elészor az egyik medddpontra allitjuk (36-ik dbra). s ha
ekkor az excenter a fentebb leirt médon mar fel van ékelve, a
tolattytt a tolattyd tiikrén addig csusztatjuk, mig a dugattyii felé
4ll6 csatorndn 3—6 mm szélességii nyilast nem hagy és ebben az
illasiban a tolattyturidon levé kot sroftokokkal szilirdan a
tolattyuridhoz erdsitjitk, a hagyott eldrenyilist pedig megmérjiik,
legkonnyebben ék alakra faragott kemény faval. (137-ik dbra).

Ez eljdrds utdn dtforditjuk a forgatét a masik meddépontra és

b l { Hl i\
| ERETS ) \.‘\';\\;:i
i | [ ‘\i

. _ ' \

ol MR

e e

£3
o
D
%W 7777

137. dbra. Az elGrenyitis mérése faékkel.

megnézzitk, hogy hagyott-e itt a tolattyt elérenyildsr, ha igen,
akkor megmérjiik és Osszehasonlitjuk az ellenkezd medddéponton
megmeért elorenyilds szélességével; ha egyenldé vele, ekkor a
» tolattyti jél 4ll, ez 4lldsban erdsitjitk a tolatlytiridhoz Ha azonban
€zt a nyildst kisebbnek taldljuk, mint az ellenkezo medddponten
megmeért eldrenyildst, ekkor a tolattydt dgy kell eltolnunk, hogy
az elGrenyilds a két nyilds killonbségének felével nagyobbodjék.
Ekkor az ellenkez6 eldrenyilas ugyanannyival kisebbedik és oy
a két el6renyilds egyenlévé vilik.
_Ha pedig a forgaténak az ellenkez6 meddépontra va'é fordi-
tdsa utin a mdsik csatorndn semmi elérenyildst sem taldlunk,
ekkor a tolattydt vissza kell tolnunk az elsé csatorna felé annyira,
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hogy itt is a tilsé elérenyilds felének megfeleld, vagy ennél vala-
mivel kisebb elérenyilds tdmadjon; ezutin pedig az elébb leirt
médon megvizsgiljuk, hogy a létesitett elérenyilis mindkét meddo-
pontban egyenld-e, ha nem egyenld, egyenlévé teszsziik, ha pedig
egyenl, ekkor a tolatty(t ebben az dllasban erdsitjiik a tolattyu-
riudhoz.

A tolattytinak a tolattyntiikorre valé felcsiszolasa.

A tolattytnak a tolattyitiikrot mindeniitt oly tokéletesen kell érin-
teni, hogy kozottitk semmi goéz se férhessen dt, mert az itt 4t6mlo
g6z, a kiomleszté csatorndn minden tovabbi munka végzés nél-
kil a szabadba omlene és ez a kiomlés okozta gbzveszteséget
tetemesen novelné. E célbdl a tolattyutiikornek €s a tolattytinak
egymdssal érintkezé felszinét legyaluljuk és a keletkezett hardn-
tokat a két lap kozott fellépd surlédds cstkkentése céljabol
tgy tavolitjuk el, hogy a két lapot horzsoléporral egymashoz
dorzsoljik,

E dorzsolés azonban teljesen egyenes felszint nem 4d, mert a
vas egyenlétlen keménysége, valamint a horzsolépor egyenlétlen
elosztdsa kovetkeziében mindkét felszinen apré kidomboroddsok
keletkeznek. Ezek kemény és éles acélkapardkkal tdvolithaték
el. Hogy a kapardssal eltdvolitandé domborulatokat tisztin lat-
hassuk, a mar részben lecsiszolt és a horzsolé portél megtisz-
titott felszineket finom miniummal vékonyan bekenjiik, ez a
minium a tolattytinak a tolattytitiikorre valé dorzsolésekor a maga-
sabb helyekrol ledorzsélodik, tigyhogy a tolattyii levétele utin a
dombok fényesek lesznek és lithatéva vilnak.

Miutdn az igy lithatévd vilt domborulatokat az acélkaparéval
lesimitottuk, a tolattytit ismét felteszsziik a tolattydtiikorre, és erds
nyomds alatt jol rddorzsoljitk, ezutin bekenjitk miniummal és
igy konnyen feldorzsdlve megnézziik, hogy mutatkoznak-e még
dombok. Ha mutatkoznak, djra lekaparjuk Gket és- ezt a mii-
veletet mindaddig folytatjuk, mig mindkét sikot teljesen egye-
nesnek nem taldljuk, azaz mig a miniumot a dorzsolés mindkét
sfkrol egyenletesen le nem koptatta. Ekkor a tolattyt jél felesiszolt-
nak tekinthet6. Még jobb, ha eldszor a tolattyutikrot valamely
egyenes lap segitségével teljesen egyenesre dolgozzuk s a tolattytt
ezutdn illesztjiik hozza.

'A tolattyd prébai gézzel.

a) A ftolattyi zdrdsdnak prébdja gézzel. Hogy a tolattyti helyes
felesiszoldsa és helyes bedllitisa fel6l a tolattytszekrény felbon-
tdsa nélkil meggybz6dhessiink, a mi kiilondsen munkakdzben
felmeriil6 hibdk kipuhatoldsakor bir nagy fontossiggal, kdvetkezo-
képpen jarunk el.
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Ha példdul észreveszszitk, hogy a fdradt g6z kiomlesztGesoven
hasonlo munka végzése mellett a szokottndl nagyobb mennyiség-
ben omlik ki a g6z, ennek okt a dugattyigyiri lazasdgdban,
a henger kikopdsdban vagy végre a folatiyi helytelen felfekvésé-
ben kereshetjitk; az utobbi rendesen a tolattya helytelen fel-
csiszoldsdaban, egyenldtlen kopdsiban vagy hibds felerdsitésében,
rejlik.

JMegvizsgiiquc tehdt - mindenekelGtt a tolattydt, hogy nem
bocsit-e lapja alatt friss gézt a csatorndkba. Erre, hogy a minium-
mal fojtott és jél lesréfolt tolattytikamara fedelét ne kellessen
lebontanunk, a tolattyut kozépdllasba dllitjuk, melyben mint tudjuk,
minden csatorndt fednie kell; ezt olyképpen végezzik, hogy a
forgatdt addig forgatjuk, mig az excenter sugardnak végpontja
akar az cgyik, akdr a mdsik oldalrél, vagy vizszintesen fekvo
tolattyikndl akdr feliilrél, akdr alulrél a folattyd itirdnydra
ejtett merdleges vonalba juf; ekkor a helyesen bedllitott
tolattyd épp a kozépdlldsban van. Ezutdn kinyitjuk a gézhengeren
levé vizesapokat és a tolattyiszekrénybe gézt bocsitunk. Ha a
vizesapok valamelyikén g6z 6mlik ki, a hiba a tolattyd felcsiszo-
lasdban, egyenlétlen kikopdsidban vagy rossz felerdsitésében rejlik,
mivel a g6z csakis a tolattyi és tolattyutiikor kozott juthatott a
hengerbe ; ekkor a tolattydt. ha jél van felerésitve a fentebb leirt
maédon tjra fel kell csiszolnunk; ha ellenben a kinyitott csapokon
g6z nem omlik ki, a hibat fentebb emlitett mdsik két eset vala-
melyikében kereshetjiik.

b) A tolattyi bedllitdsdnak probija gozzel. A tolattyi rossz
bedllitdsa, a g6znek helytelen be- és kiomlését eredményezi, melyet
a miikodésben levé goézgépen a gbéznek egyenlGtlen kipuffogdsa
jelez. Errél az egyenl6tlen kipuffogdsrdl észreveszszitk ugyan a
tolattyd rossz bedllitisit, de a puffogdsnak gyors egymdsutanjibol
meg nem {télhetjiik, hogy a hengernek melyik oldaldn ereszt be
tobb és melyiken kevesebb gézt. 3

Hogy ezt a tolattytiszekrény feddjének lebontisa nélkiill meg-
tudhassuk, gdzzel vizsgdljuk meg, vajjonl egyenlk-e az elore-
nyildsok? E célbél a forgatét a meddéponira kell dllitanunk, mire
a hengernek a dugattyi mellett 1év6 csapjit megnyitjuk és a
tolattyiszekrénybe g6zt bocesitunk. Mivel a tolattyt a forgaténak
medddpontjdban elérenyildst hagy, e nyilds czélességének meg-
felel er6vel a g6z az elérenyildson keresztiil a hengerbe és innen
a vizesapon 4t a szabadba dmlik.

E g6zkiomlés erdsségét megfigyeljik, mire a g6zt elzdrjuk, a
forgatét pedig a mésik meddépontra forditjuk, hol ugyanezt téve
megfigyeljitk, vajjon ugyanoly erével omlik-e ki itt is a g6z,
mint el6bb a mdsik csapon. Ha igen, akkor a tolattyi beéllitdsa
helyes, ha pedig nem, a tolattyit a tolattytirid keresztfejénél 1évé
sréffal vagy a ridon levé tokokkal arra felé hiizatjuk, a mely
oldalon a kilovel6 g6zsugir erésebb volt, hogy itt az elrenyildst
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kisebbitse, mert a géznek a medddpontban valé erésebb kiomlése
mindig nagvobb eldrenyildsra vall.

Azonban oly gépeken, melyeknek az elbrenyilé felszine sokkal
nagyobb, mint a vizesapok nyfldsdnak felszine, azaz a hol az
elérenyilison sokkal tobb géz Gmdlhetik be, mint a mennyit a
vizesap ugyanezen idé alatt kiereszthet; a dugattyn mogott levo
,tigynevezett kdros térben is ugyanoly gdzfeszilés uralkodik, mint
a tolattytuszekrényben s igy a vizcsapokon killonbdzé elérenyilds
mellett, is egyenld erdésen omlik ki a géz. lly gépekkel tehdt ez
az eljards célhoz nem vezet. Ezeken meg kell vizsgdlnunk, hogy
melyik oldalrél kap a henger nagyobb toltést? Mert a tolattytinak
egyenlé eldrenyilds mellett, mindkét oldalon egyforma nagy t6ltést
kell adni. A mely oldalon az elérenyilis nagyobb lesz, azon az
oldalon a tolattyt el6bbre van tolva, tehdt késobb érkezik az elzdrc-
ponthoz. Errdél ha a tolattyt mikodését figyelemmel vizsgiljuk,
kénnyen meggydzodhetiink.

A henger toltésfokanak megvizsgalasa.

a) A toltés megvizsgdldsa gézzel. Hogy melyik oldalon mily
nagy 16ltést kap a henger, azt megvizsgdlhatjuk, ha a forgatot
addig forgatjuk, mig a tolattyd kozépallisba nem jut; ez pedig,
a mint az elébbiekbdl tudjuk, akkor kovetkezik be, midén az
excenter sugara fiiggdlegesen, lelelé- vagy felfelé dll; dll6 gépeken
pedig vizszintesen fekszik. Ekkor a tolattytuszekrénybe g6zt boesatunk
és a gépet forgdsdnak irdnydval ellenkezé irdnyban lassan mind-
addig forditjuk, mig a tolattyti, mely most szintén ellenkez6 irdnyban
halad, a dugattyd el6tt 1évé csatorndat nyitni nem kezdi. Amint
ez bekdvetkezett, a forgatist megsziintetjiik, mert a dugattyt elérte
azt a pontot, a melyen rendes jdrdsban a henger toltése meg-
sziinik és a g6z terjeszkedése kezdddik.

Itt megmérjitk, hogy mennyire 4ll a dugattyi rendes utjdnak
kezdetét6l és Gsszehasonlitjuk a dugattytinak a véltéponttél mért
azzal a lavolsigaval, melyet az excenter mdsik kozépdlldsabol
kiindulva, a fent leirt médon nyeriink. A mely oldalon ez dlldsd-
ban a dugattytinak a rerdes tt kezdetétdl val6 tdvolsdga nagyobb,
ott kap a henger nagyobb tdéliést és ezen az oldalon lesz az
elérenyilds is nagyobb, nem szamitva a hajtérid révidségébol
szarmazd hibdkat. A tolattyit tehdt a fentebb leirt mddon ebben
az irdnyban kell elére tolni.

b) A tiltésfok megvizsgdldsa nyitott tolattyiszekrény mellett. Hogy
valamely gbzgép (6ltésének vagy terjeszkedésének fokit meg-
hatdrozhassuk, tudnunk kell, hogy a dugattyti ttjdnak hdny tized-
részében 4ll akkor, midén a tolattyt a g6zbeémlé csatorndt éppen
elzdrja.

Erre nézve a dugattyinak vagy a keresztfejnek ttjat, mivel
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ezek teljesen egyenldk, beosztjuk tiz egyenlé részre, olyformdn,
hogy a forgaténak két meddépontjdban valé dlldsakor megjeldljiik
a keresztfej egy pontjanak két legkiilsé dlldsit és ezen két pont
kozotti tdvolsdgot eloszijuk tiz egyenlé részre. Ekkor a tolattyt-
szekrény fedelét leveszsziik, a forgatdt az egyik meddéponttdl kezdve,
forgdsdnak irdnydban, a tolaitytnak folytonos megfigyelése mellett
forgatjuk és abban a pillanatban, midén a gézbeomleszté csatorndt
éppen elzdrja, a forgatdst megsziintetjitkk; ekkor megnézziik,
hogy a dugattyt, vagyis a keresztiej a holtponttél szdmitva
hanyadik osztdsvonalon dllt meg; a melyik osztispontndl megdllt,
az mutatja hdny tized- vagy szdzadtoltéssel dolgozik a tolattyi-
nak ily allitdsa mellett a gép, mivel a g6z az indulds kezdetétol
egész eddig szabaddén omolhetett be és teljes nyomadssal miikodhetett.

“A még hdtralévé osztépontok szdma pedig azt jelzi, hogy
ez a gép hdny percent terjeszkedéssel miikddik. Ha példdul a
jelzett beoszté vonal a hatodik, ekkor a gép, mint a fentebbiekb6l
kitiinik O toltéssel és 04 terjeszkedéssel dolgozik, ha ellenben
csak a negyedik, ekkor a gép Ou toltéssel és 0+ terjeszkedéssel
miikodik. Ugyanigy vizsgdljuk meg a gép mdsik oldaldn nyert
toltésfokot is.

A dugattyi prébai.

a) A dugaltyi fojtottsigdnak (tomirségének) probdja hidegen.
A dugattyti a hengert ligy fojtsa, hogy a henger egyik részébol
a mésikba semmi g6z ne mehessen dt. Err6l idonként meggydz6-
dést kell szerezniink, nehogy hosszabb ideig szenvedjiitk a dugattyd
gyenge fojtisdbdl szirmazo vesziteségeket.

Ha g6z nincs a kazdnban, a dugattytit hideg d4llapotban kell
megvizsgdlnunk. Ekkor a gépet oly allisba hozzuk, hogy a dugattyu
az egyenes vezeték mellett levo vidltépontjan dlljon, a henger
ellenkezé végérél pedig a hengerfed6t leveszszitk s a henger
egész bels6 falit vékonyan bekenjitk megolvasztott faggytival.
Ezutin forditunk egyet a gép tengelyén, hogy a dugattyu elére
menjen és ismét visszajohessen kiindulé pontjdra. Ha a dugattyd
ezalatt a henger falira kent faggytt az egész felszinrél egyen-
letesen letolta; ekkor a fojtds jonak mondhaté; ha ellenben a
hg‘ng&r falinak valamely részén a henger egész hosszdban és ennek
kdzépvonaldval pdrvonalasan megmaradt a felkent faggyt, a
dqggttyﬂgyﬁrﬂk nem fojtjdk eléggé a hengert, s a hiba a dugattyi
fojtégytirdiben keresends. El6fordulhat azonban az az eset is,
hogy a dugattyti a felkent faggytt a henger egyik felében teljesen
lehorzsolja, miz a mdsik felében nyelvalaka sivot hagy. Ez arra vall,
hogy a henger ezen a helyen mdr kikopott s tobbé mar nem korkerek.

A fojtégyiiriikb6l szirmazé hibdn kénnyen segithetiink, ha a
gytriket tobbszori javitis még nem rongédlta meg. Ha a gyfiriik
alatt feszité rugék vannak, ekkor ezek segitségével a gytiriiket
kell6 mértékben széjjelebb feszitjiik, hogy a henger falait jobban
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megfekiidjék; ha ellenben feszité rugék nincsenek s a fojtégytirik
sajat rugalmassigukndl fogva simulnak a henger falihoz; ekkor
a gytrtiket kiveszszitk s belsé résziiket kalapdcs éllel kissé meg-
veregetjiik, hogy a belsé anyauszalal kissé megnytiljanak, minek
kovetkeziében az egész gytirti széjjelebb hajlik s jobban hozzd-
simul a henger falahoz.

Ha azonban a rossz fojtdst a henger kopdsa okozza, ekkor a hibat
csak a henger belsejenek jbol valo esztergdlyozdsdval javithatjuk
meg. Ez mar nehezebb és koltségesebb munka. A hengert ily esetben
le kell oldani az dlvanyrdl s egy erre berendezett gydrba kiildeni.
Haszndlhatunk azonban erre alkalmas késziiléket is, mely a hely-
szinén folerGsithetd a hengerre; ez a henger koltséges elszdllitdsat
kikeriilhetévé teszi.

b) A dugatiyi fojtotisdgdnak (tomirségének) probdja gozzel.
Ha a kazdnban géz van, a dugattyi fojtisit gézzel is megprobdl-
hatjuk; igy konnyebben is jutunk biztos eredményhez. A gézzel
valé prébahoz a dugattyut a henger egyik végére dllitjuk, hogy
a forgatét, a medddéponton dllvdn a g6z forgisba ne hozhassa, a
tolattytszekrénybe pedig gézt eresztiink és a henger vizesapjait
megnyitjuk. Ha a dugattya tokéletesen fojt, ekkor csak azon a
vizesapon omlik ki géz, mely a dugattyd mellett van. Ezutdn a
g0zt elzdrva dtforditjuk a forgalét a masodik meddépontjara s itt
ujra g6zt bocsitunk a hengerbe. Ha a goz itt is csak a dugattyi
mellett 1évé csapon fuj ki, akkor a dugattyti a henger egész
hosszdban jol fojt; ha ellenben azt taldljuk, hogy a g6z mindkét
meddéponton tett prébakor fuj az ellenkezd csapokon is, ekkor
a dugattya nem fojt jol, s a hiba a dugattyu fojtégytirtiiben van,
mig ha az ellenkez6 oldalon 1évé csapbdl csak az egyik meddd-
ponton tett prébakor fuj ki a géz, ekkor a rossz fojtast a henger
kopottsiga okozza.

Rovid hengerek, a hol e dugattyiiriid csak a henger egyik
oldaldn nydlik ki, rendesen csak azon az oldalon kopnak meg,
hol a rud a dugattyiit nem vezeti. Hosszabb hengerékben, ha a
dugattytit mind a két oldalon vezeti a rid, a kopds inkdbb a
henger kozéprészén észlelhet6, hol a dugattyt stilya a rddat kissé
mélyebbre hajlitja, mivel itt az aldtdmaszto fojtdszelencékitol kissé
tdvolabb ill, mint a medddpontokon. Ezért a hosszabb hengerek-
ben célszerli a dugattyli fojtdsit a henger koézepén is meg-
probalni, mert lehet, hogy a két végén fojt, de a kozepén a gbzt
atbocesitja.

Ezt legkonnyebben tigy prébdlhatjuk meg, ha a forgatét a oép
forgdsdnak irdnydban elforditjuk annyira, hogy a dugattyu a
hengertoltés hatdratél csak oly tdvol 4lljon, hogy a tolattyu a
gb6zbedmlésnek egy vagy két mm nyildst engedjen. Itt a lendito-
kereket mekdtjitk, a hengert telebocsdtjuk gézzel s a vizesapokat
kinyitjuk hogy megfigyelhessiik, melyik ereszt ki gézt. Ha mind-
két csapon jon ki g6z, a dugattyi nem j6l fojt, mig ha csak
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azon a csapon jon a g6z, amely oldalon a henger meg van toltve,
a dugattyi jol fojt.

Ha e prébakor a hengertdltés nem lenne nagyobb, mint 2 vagy
3 tized, ekkor a hengerbe a holtponton gozt eresztiink s a goz-
bedmleszto szelepet elzdrjuk, a lenditGkereket pedig fékezve, lassan
tovabb engedjiik fordulni, hogy a dugattyd a beeresztett goz
nyomdsa alatt elérhesse a henger kozepét. Ilyenkor azt a viz-
csapot, mely a henger t6ltott oldalin van, elzdrva kell tartanunk,
hogy a bebocsdtott g6z hatdsa el ne veszszen.

A tolattya és radja kozotti kapesolatok.

Itt oly kotést kell alkalmazni, mely a tolattytinak riidjihoz merd-
leges irinyban vald elmozdulasit nem gitolja, tigyhogy a goéz
‘szabadon nyomhassa a to-
lattyti-titkorhéz, hosszdban
pedig blzonyoq hatdrok ko-
zOtt  tetszés szerint  Allit-
hassuk.

Illy kotéseket kiilonbozé
szerkezetben a 138—150-ig
terjed6  dbrdink ldttatnak
ezek kozill azokhoz, melyek
a ridon hosszanti irdnyban
nem dllithaték a tolattyurid
és excenterriid kozott alkal-
mazandd kotésre oly kereszt-
fejet kell haszndlni, melylyel
a tolyattyturud hosszit vil-
toztathatjuk. Erre a célra leg-
gyakrabban haszniljdk ésleg-
alkalmasabbak a 160—164-ig
terjedd A4brdinkban feltiin-
tetett keresztfejek. A 160—
161. dbrdinkban feltiintetett
kereszifejbe a rddat bele-
srofoljuk, a kotés merevi-
tésére pedig kiilén sréfto-
kot haszndlnak. A 162-ik
dbrabeli ellenben kipos ék-
kotésti keresztfej. A 163—
164. dbrdban lithaté hosszi-
ban kiftirt kereszifejnek ke-
resztvajata van, a nyakftiratba
helyezhetd ridat két sréftok
koti meg, az egyik sréftoka 135 164 4bra

. Tolattyt és ridja kozti
nyak keresztvésetébe helyez- kapcsola}éok‘ J
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kedik, a mdsik pedig a nyak végéhez fekszik és meglazulds ellen
ellensréftok védi. A szekrénybol kinytlé tolattytirad kenderrel
vagy fémmel fojté szelencén megy keresztiil.

A kéttolattyids vezérmiivek.

A g6z terjeszked6 munkdja, mint fentebb is littuk, egy
tolattytval csak szlikebb hatdrok kozott viltoztathats, mert a
terjeszkedés novekedésével a kompresszié vagyis a bezdrt faradt
g6z ellenhatisi munkdja is nd, dgyannyira, hogy nagyobb terjesz-
kedés mellett a gép hatdsfokdbdl is veszit.

Ennek a hibdnak elkeriilése végelt készitettek oly szerkezeteket,
melyekkel a g6z terjeszked6 munkdja a kompressziétél fligget-
leniill szabdlyozhat6. Ezek a kényszeritett mozgisi kéttolattyis
vezérmiivek és a szabadon ziré vagy preciziés vezérmiivek.

A kéttolattylis vezérmiivek lényegiikben két csoportra oszthatok.
Az elsé csoportba sorozzuk azokat, melyeknek tolattyti kiilon
kamrdkban mozognak, ilyenek a Gonzenbach, a Georges, a Woos,
a Proell és a forgdhengerii expanziGs szerkezetek, melyek koziil az
elsé ketté részben elvi, részben pedig szerkezeti hibdk miatl a
gyakorlatban alig taldlhaté, miért is szerkezelitket csak roviden
fogjuk ismertetni. A mésodik csoportba pedig sorozhaték azok,
melyekben a tolattytik kozos kamrdban egymdason cstsznak. Ezek
koziill, mint a gyakorlatban ndlunk is nagyobb mértékben hasz-
naltakat, a Poloncean, Meyer, Dack, Rider és a Farcot-iéléket
fogjuk behatébban tirgyalni.

A kétkamraban mozgé kéttolattynis vezérmiivek.

A Uonzenbach-féle kéttolattyds vezérmid, melynek <zerkezetét a
105—166-ik szovegdbra mutatja, kozonséges kagylés T oszt6-
tolatty1ib6l és a fels6 kamraban mozgé T, zirotolattyubdl dll.
A zérétolattyt a tolattydszekrényt kettévilaszté m falon mozog s
az ennek kozepén levé a csatorndn it az alsé & kamrdba o6ml6
g6z beémlését szabdlyozza. A két tolattyd kozil tehdt az alsé a
g0z bedmlés kezdetét és a kiodmlést szabdlyozza, mig a fels6
csupan a goézbedmlés végének szabilyozisival foglalkozik. A felsé
tolattyi téglaalaki lap, melynek kozepén a valasztéfalon levé
a csatorndval egyenld a, csatorna van. A tolattytikat kiilon excenter
mozgatja, melyek koziil az osztétolattytié, mint a 146-ik szoveg-
brédbdl lathatd, a forgattytival 90 4d, a zdr6é pedig 90 — d szoget
alkot, vagyis az osztéexcenter a forgattylira a 0 ponton dthiizott
merdleges vonalhoz elérehajlé, a zarGexcenter pedig sugardval
ugyanehhez a vonalhoz hitra hajlé szoggel van f6lékelve. Ennél-
fogva, midén a forgattyt a jobboldali meddéponton 4ll, az oszto-
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tolattytt kitérése mdr balra nyilik., a zdréé ellenben még a jobb
oldalon van s a, csatorndjaval a véilasztéfal a csatorndjat annyira
nyitia, hogy ezen a g6z szabadon mehet a £ kamrdba; a dugattyu
tovabbhaladdsdval mindkét tolattyi alra megy s egy bizonyos
id6 utdn a zdrdtolaltyi a, csatorndjinak jobboldali élével elzdrja
4 vilasztéfal a csatorndjit, mire a terjeszkedés munkdja kezdetét
veszi. Midon a dugattyti a b loldali medddpontra ér, a tolatiyuk

165—166. dbra. A Gonzenbach-féle kétkamrds vezérmil metszete.

jobbra irdnyftott mozgdsban vannak s a gézt épp 1gy eresztik a
henger baloldaliba, mint elébb a jobboldalba eresztették. Ennek
a vezérmfinek az volt a fGbaja, hogy a terjeszkedés alatt a szek-
rényben levé g6z is terjeszkedett és hogy a toltésfokot csak szik
hatérok kozott lehetett vele szabdlyozni.

A Georoes-féle vezérmii A fentebbinél célszerlibb szerkezetet
mutat a 167—169-ik szovegdbrdban rajzolt Georges-féle szerkezet,

167—169. 4bra. A Georges-féle kétkamrds vezérmii metszete.

l_nelynek oszitolattytija kétoldalt aa dtomleszté csatorndval bir s
ielsd részével hozzasimul a kamrik mm vilasztéialdhoz kapesolt
2 n laphoz, melynek szintén két csatorndja van. A vilasztéfalnak
olyan nagy négyszogletes keretalakd nyfldst adnak, hogy benne az
2 n lap kozepén két téglaalakd u u lap foglalhat helyet. A zérétolattyti
1 elsé kamraban van elhelyezve s széles keretet alkotva, m m valaszi6-
falon és az ennek keretében fekvs uu téglaalaki lapokon mozog,
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a g6z bedmlését pedig belsé éleivel az wu lapok kiilsé élein
metszi el. lgy ha uu lapokat, melyek a 169-ik szovegabribdl
lathaté modon & ridra erésitett kis fogaskerékkel p p fogasrudak-
nal fogva elmozdithatok, egymdshoz kozelebb é]litjuk, a toltés
nagyobb lesz, ha pedig széjelebb tolatjuk dket, a toltés kisebb
lesz. Az excenterek, mint a 168-ik szovegdbrdbdl litjuk, kiillonb6z6
szogek alatt vannak a forgattytithoz képest felékelve, az oszto-
tolattyti excentere 90 -4, a zar6é pedig O fok alatt dll.

Fekvohengeres Corliss-rendszerii kéthamrds expanzios vezérmii
regulitorral kapesolatban. (170—173. szovegdbra,) Ezt a szerke-
zetet a tolattytszekrényre helyezik s a g6z csak' ezen keresztiil
juthat a tolattydhoz. A g6z a kazinbdl E hengeres szelep belse-
jébe omlik, mely A szelephdz D fedelével egybdl ontétt Dy hen-
gerben fekszik. £ €s D, hengereknek sugdririnyban keskeny
nyildsai vannak, melyeken ha egymds folé keriilnek, a géz
a 1olattyuszekrenybe omlik. M(ikodés kozben, midén a gép
dugattytija a meddéponthoz kozeledik s a tolattyt’z a bedmlesztd
g6zesatorndt mér elzdrta, ezeken a nyildsokon 4t a g6z a tolattyd-
szekrénybe aramlik, mig csak a dugattyi a medd6 ponton it
visszajovet ahhoz a ponthoz nem ér, hol a hengertoltés végzdidik.
Itt E hengernek azt a helyzetét, melyben a glOzbeomlés meg-
sziinik, a 171-ik dbra keresztmetszetben lAttatja.

Az eddig beémlott g6z most mar terjeszkedni kezd és mivel a
tolattynl itt a g6zt még nem zdrja el, a terjeszkedés munkdjiban
a tolattytiszekrényben lévé géz is részt vesz addig, mig a tolattyu
zdrGhelyzetét el nem éri.

A késziilék szerkezetét a reguldtorral egyiitt Rdck Istvan gép-
gyaranak gydrtmdnya utdn a 170—173-ik szovegdbrikbdl lithat-
juk. A 170-ik szovegibrabdl fiiggbleges hosszanti metszetben
litjuk a mozgatd és zard rész kozotti oOsszefliggést. A zdrd rész
F tengelye A szelephdzb6l D fedében elhelyezett fojidszelencén
at nyualik ki s végével H ontottvashiively fluratdban nyugszik,
mely hh sréfokkal D fed6héz van erésitve s egyszersmind a
mozgatdszerkezet m tengelyének csapdgydul szolgdl. Ezt az
m tengelyt a tolattydrid M emels, N csap és n csukléfejnél
fogva ingé mozgisba hozza, ezt a mozgist a vele Osszekotott
L kétkari emeld atviszi KK konyokkarokon, melyeket L emel6-
hoz kk sréfok kapesolnak.

A z4r6 és mozgatd részekel KK konyokkarok és F tengelyre
ékelt G hiively g acéliitkozéjének érintkezése kapesolja Ossze.

A KK konyokkarok a g acéliitkoz6t kozrefogjik s a kk sréfokra
helyezett tekercsrigdkkal folytonosan L hitvely keriiletéhez nyom-
jdk, melyet a i h sréfokon levd tekercsriigdkkal feszitett i/ feszi-
tok 4llandéan fiiggbleges helyzetben tartanak, mely ebbél az
alldsbol csak K K nyilvanyos iitk6z6k momaxénak engedve moz-
dul ki, a mint azonban ez alél a nyomds alél felszabadul, / feszi-
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tok rogton a bedmlesztd nyildsokat elzdré fiiggdleges helyze-
tébe lokik.

Midén a gép tolattytija M emel6t kozép 4lldsabol példaul
jobbra kitolja, a jobboldali K nytlvidnyos iitk6z6 E zdréhengert

170—173. dbra. Corliss-tendszer(i kétkamrds expanziés vezérmii reguldtorral
kapesolatban. Rock Istvin gépgydrdbol.

G hiivelynél fogva balra forditja s a csatornikat D, hengeren
megnyitja. K iitkdz6 felynyil6 4dga ez alatt folyton kozeledik a
regulator vezette P {itkozérddhoz, ha ezt eléri és M emel6t a
tolattyt még folyton a megkezdett irdnyban tolja, K tengely kériil
fordulva emelkedni fog, g (itkdz6t szabadon ereszti, mire ez vissza-
ugrik fliggéleges helyzetébe s a zaréhengert zaré 4lldsiba hozza.
M}:dé’m a tolattyd valtépontjit eléri, visszaindul és M emelé6t balra
htizza, ezzel a nytlvinyos iitkdzok ellenkez6 irdnyt vesznek, azaz
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jobbra indulnak s midén M emelé kozépdllasit elérte, a baloldali
nytlvényos iitkoz6 kapaszkodik g titkdzébe s a zdréhengert jobbra
forditja, D, henger nyildsai ezzel az elforduldssal épp tigy meg-
nyilnak, mint elébb, mivel D henger nyildsai djra 10léjuk keriil-
rek. A nyildis most is, mint elébb, addig tart, mig K titkozé
P itkozérudat el nem éri.

Az itkozés KK és P iitk6z6k kozott anndl kisebb kihajlds
mellett kovetkezik be, minél mélyebben helyezkedik P iitkozé
KK karok kozé, mivel pedig a g6z az iitkozés pillanataban zaré-
dik el, a hengertdltés anndl kisebb lesz, minél mélyebbre szill a
nyulvanyok kozt P iitkozo.

A hengertoltés tehat, a mint ldthatjuk, ennél a szerkezetnél tel-
jesen a reguldtor hatalmaban &ll anélkill, hogy az eldrenyildst,
kompressziot és kiomlést befolydsolhatnd. Ha a gép sebesebben
forog, a reguldtorgolyék feljebb emelkednek, ennek kovekezté-
ben P iitkoz6 mélyebbre helyezkedik s a hengertoltés kisebb
lesz. Ha ellenben a gép erdsebb terhelest kap s lassabban kezd
forogni, a reguldtorgolydk alibb szillnak, P titkoz6t felemelik s
a hengertoltés nagyobbodik.

Oly gépekhez, melyek egyenletesebb munkat végeznek s felette
gyors fordulattal nem dolgoznak, ez.a szerkezet gondos kezelés
mellett, mind a gézmegtakaritds, mind az egyenletes mozgés érde-
kében kitiiné szolgdlatokat tesz, a hol azonban a munka nagyobb
hatdrok kozott viltozik s a géptdl gyors forgdst kivanunk, kevésbbé
haszndlhaté. Nagyobb toltésekhez sem alkalmas azért, mivel K és
P iitk6z6k csak addig érhetik el egymadst, mig a tolattyd vélté-
pontjdra nem ért, ezentil mdr K nyulvany visszaindul és P iitko-
z0t6l tjra eltivolodik. Ha tehit a gép forgdsa gy megcsendese-
dik, hogy P litkdz6t a regulitor azon a hatdron tul emeli, melyen
még K nydlvdnynyal a tolattyd valtépontja el6tt érintkezhetnék,
ekkor a gézbedmlést mar csak a tolattyt zarhatja el és ez, ha a
tolattyd hatdrolta toltés és a kivint hengertoltés kozott nagy a
kiilonbség, a gép egyenletes jardsidt nagy mértékben magzavar-
hatja. Gyorsjdrdsii gépekhez pedig azért nem alkalmazhatd, mivel
a mozgatérész a zarérészt a ziras pillanatdban elhagyja s a nyitds
kezdetén tjra belekapaszkodik, mir pedig gyors mozgdsnil ez a
bekapcsolédds igen heves {itéssel jar és sokszor el is marad.

A regulitor mozgisinak egyenletesebbé tételére az O olajick
val6. Itt a henger alsé és felsé része oldalcsatorndval kozlekedik s
midén a hengert £ emel$ lefelé hiizza, az olaj a henger fels6
részébdl ezen a csatorndn omlik 4t az alséba, Az atomlényildst
o sroffal szabdlyozhatjuk.

E késziilék f6haszna az, hogy a reguldtor érzékenységét erdsen
nem tdmadja meg és a g6z elzdrdsa csaknem pillanatnyi id6 alatt
torténik. Hib4ja azonban, hogy a hengertoltést csak sziik hatdrok
kozott véltoztatia s hogy bonyolédott szerkezete kovetkeztében
csak figyesebb kezelés mellett megbizhatd.
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A Corliss-rendszeri kéthamrds expanzios vezérmii bedllitdsa.
Ennek a vezérmiinek bedllitisihoz dllitsuk a gép forgattydjit el6-
szOr a meddOpontra, azutdn kapcsoljuk Ossze a kapesold kdrmeit,
mozgatékarjat pedig kossiik Gssze a tolattyt radjival s az dsszekoto-
rid hosszit addig valtoztassuk, mig az a mozgatdkart a tolattyti hala-
dasdnak irdnydban annyira eltolja, hogy a regulitor hengereinek
gbzbedmlesztéesatorndin 4—5 mum nyi el6renyilds timad, ha ezt
a mdsik oldalon is megtettiik, timaszszuk fel a regulitor jelz6jét
emelkedésének kozepére s aztin forditsuk a gép [Gtengelyét
addig, mig a dugattyi ttjdnak arra a részére nem jut, hol a
o6zbedmlésnek rendes munka mellett meg kell sziinnie, ha pl
a gép 0 toltéssel fog dolgozni, akkor utjanak 01 részére; most
ligy kapesoljuk ossze az {itkdzorud karjat a regulitor ridjdval,
hogy a kapesolé kdrmok éppen kiakadjanak, azutin 4dtforditjuk a
forgattytit a méasik meddépontra s megfigyeljiik, hogy a forgattyut
tovabb forgatva kiakadnak-e a mdsik oldal kapcsoldkdrmel is a
dugattyi 0-1 utjdban, ha késébb akadndnak ki, ekkor a tolattyu-
val Osszek6torid hosszdt viltoztassuk meg, de gy, hogy E
henger el ne mozduljon. Ha példdul a forgattyd feléli oldalon
jél bedllitottuk, az ellenkezé oldalon pedig, midén a dugattyiit
01 ttjara allitottdk, az {itkdz6 részek kozott még 4 mm hézag van,
akkor a tolattyi kapcsoldridjit tigy hosszabbitsuk, hogy ez a
hézag csak 2 mm legyen, a mdsik két mm-t pedig az iitk6z6érid
lejebb eresztésével tiintessitk el, nehogy az elébb mar jél bedlli-
tott oldalt rontsuk el. '

Jalsoviczky-féle  forgdhengeri kéthamrds expanzios vezérmil.
A tolattytiszekrény fedelén levé Ontottvas szelephdzba dllé hen-
ger illeszkedik. Az Ontottvasszelephdz kozepén ki van bovitve
s e bdvitett helyen az 4ll6 henger korben, egymastél egyenld
tdvolsdgban elhelyezett, derékszogti hdromszog alakd nyildsokkal
bir. Ebben az dlléhengerben forgd ontéttvashenger van, mely
munkakozben folytonosan forog s a reguldtorral fliggdleges irdny-
ban elmozdithatd, kdzepén az elébbi nyilisokkal egybevigd négy
derékszogti haromszog alaki nyilds van, melyek amazokhoz képest
180 fok alatt elfordulva fekiisznek. A g6z a kazdnbdl a forg6-
henger belsejébe 6mlik s innen az emliteit nyildsokon jut a
tolattytiszekrénybe. A forgéhenger a g6z szdmdra akkor kezd
nyitni, midén nyildsainak fliggéleges oldalai elérik az 4116 hen-
gert. Ekkor a g6znek szabad beomlést enged addig, mig annyira
el nem fordul, hogy a nyildsok atfogdi egymdst fedik; itt kezdddik
a zards s tart addig, mig a forgéhenger nyildsainak fiiggbleges
oldalai ismét a nyugvéhenger kovetkez6 nyildsainak fiiggbleges
oldalaihoz nem érnek. p

A 174—177-ik dbrdban a nyildsok a hengerek kiteritett dllapo-
tdiban vannak felrajzolva, a 174-ik dbra a nyilds kezdetét, a
175-ik 4bra az eldrenyflist, a 176-ik dbra a zdrdst s a 177-ik
dbra a legnagyobb nyildst mutatja, a legnagyobb, kozép

Jalsoviczky O.: A stabil gozgépek szerkezele s kezelése. 8
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és legkisebb toltésnek megfelelé alldsokban. A nyugvéhenger
nyildsait pontozva, a forgéhenger nyildsait pedig kihuzva tiintettiik
fol, a nyité felszineket pedig a str(in vonalzott teriilet mutatja.
Mivel a forgéhenger forgdsa és a dugattyt mozgdsa kozott szoros
osszefiiggésnek kell lenni, a forgatdst lanc, vagy fogaskerék végezze,
mert a szij a mozgdsok kozotti szoros Osszefiiggést, illetoleg
abszolut biztossdgot nem nyujt. A hengernek mindig valamivel
el6bb kell nyitni, mint a tolattyiinak, hogy midén a tolattyi nyitni
kezd, a tolattyuszekrényben mdr teljes fesziilési g6z legyen.
A dugattyi meddéponti dllisiban a forgéhengernek is eldre-
nyildst kell adni s ugy kell fordulnia, hogy mig a dugattyu ttjat
végig futja, a nyilds elzirédjék s mire a henger masik végére
ér, a kovetkez6 nyildsokon ismét oly nagy el6renyilds legyen,
mint az el6bbi volt, ha tehit a hengeren négy nyilds van, a
dugattyinak négyszer kell a gézhengert atfutni, mig a forgo-
henger egyet fordul, mivel pedig a gép egy fordulata alatt
a dugattyn kétszer futja meg a gbzhengert, a gépnek kettét kell
fordulni, mig a forgéhengere egyet fordul.

A toltés nagysdga attol fiigg, mely dugattytidlldsban taldlkoz-
nak a nyildsok diilt €l dtfogoi, mivel ezek talilkozdsakor zdradik
a gdzbeomlés. Ezeknek taldlkozdsa azonban a henger filiggéleges
helyzetétol fiigg. Ha a forgo- és dll6henger nyildsainak vizszintes
oldalai kozelebb dllnak egymdshoz, ekkor a forgéhenger nyila-
sainak dilt vonali dtfog6i késébb érik el a nyugvéhenger nyild-
sainak dtfogoéit, mint midén egymadstdl tdvolabb dllanak, ekkkor
azonban a toltés nagyobb lesz. Ha tehat azt akarjuk, hogy a toltés
nagyobb legyen, a forgéhengert letoljuk, ha pedig azt akarjuk,
hogy kisebb legyen, felhizzuk.

Mint latjuk, a hengernek folytonos forgé-mozgds mellett id6n-
ként hosszanti irdnyban (fel vagy le) is kell mozogni. Forgé moz-
gdsat fogaskerékpart6l kapja (178. dbra), melyeknek egyike acél-
hiivelyre van kotve, melyen dt a forgéhengerriidja a belsé iirbél kis
fojté szelencén nyiilik ki. Az acélhiively aldl peremmel fekszik a hen-
gerfed6hoz s biztosabb zdrds végett acél spiralrugdval leszoritott fém-
gylirtik fojtjdk, a forgéhenger riudjahoz pedig ékkel kapcsoljik,
ugy hogy a rid a hiively hosszanti irnydban szabadon mozog-
hasson, ezt a mozgdst Tangye-iéle regulitor kozvetiti, melynek
dllvinyat a szabdlyzo henger fedelével egybdl onlik.

A reguldtor fels6é részét vagyis jelz6jét az ataldnosan ismert
Tangye-féle szerkezet képezi s i6bb részeit a mélyen be'tirt acél-
tengely, a hengeralakii ontottvas nehezék, két golyd és az acél-
tengely firatdba helyezett vékonyabb acélrid alkotjdk. Az acél-
tengely alsé részét az dllviny vezeti s rajta kozvetetlen az allviny
alatt fogaskerék van, felsé része pedig az ontott nehezéket és a
golydkat tartja. A goly6k az Ontottvas nehezékhez vannak kap-
csolva s rovidebb 4gaikkal az acéltengelyre timaszkodnak, ugy
hogy emelkedésiikben az Ontottvas nehezéket is emelik. Ebben
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az emelkedésében az acéltengely furatiba helyezett vékonyabb
acélrudacskdval egyiitt a forgéhenger is koveti 6t, mivel az acél-
rudacska alsé vége a forgéhenger tengelyével, fels6 vége pedig
az Ontottvas nehezékkel van Osszekotve. A rudacska fels6 végét
a nehezékhez ékkel kapcsoljuk, mely az &tfirt acéltengelyen is
keresztiil megy ugyan, de ennek hosszii viganya emelkedését nem
akaddlyozza, alsé végét pedig a forgéhenger tengelyéhez fém-
hitvely csatolja, melynek alsd felében sréfmenet van és egyik
oldala félig be van hasitva, hogy sroéffal a belecsavart fore6henger
ridjira szorithassdk, felsé végét ellenben két pecek a regulitor
ridhoz koti.

Mivel a reguldtornak sokkal tobb fordulatot kell tenni, mint a
forgéhengernek, kiilon kerékpdrral forgatjuk. A fétengelyrél az
egész szerkezetet az egydarabbdl ontott s az dllvany hajlitott kar-
janak hiivelyébe ékelt vizszintes tengelyre szabadon foroghatéan
feldugott fogaskerék és linckerék hajtja. A belsé kisebb kerék a
forgd hengert forgatja s a kiilsé.nagyobb a regulitort. Az ittétel
a f6tengelyr6l a hajtékerekekre egyszeres, a hajtékerekekr6l a
forgéhengerre 1:2-hez és a reguldtorra 2:1-hez, igy a reguldtor
négyszer annyit fordul mint a forgé henger.

Az egész forgatészerkezet zart ontottvas szekrényben van,
melynek faldn a hajtélinc szdmédra két nyilds van vigva. A hajto-
ldnc és lanckerék alakja a 179—183. dbrdinkbdl ldthato. A 184—185.
dbra Roick-féle 4 lderejli fekvOgbzgépre alkalmazott ily szerkezet
oldal és vizszintes metszetét mutatja, a 185-ik dbrabol lathatjuk,
mint toltik ki a tolattydszekrény kdros férGjét vas betétekkel;
a betéteket stirtin vonalozott felszin 4brizolja. A 186—188. dbrdk
a gépet és kazdnt egyiittesen l4ttatjak.

A forgdhenger bedllitdsa. Ezt épp oly gonddal kell bedllitani, mint
a tolattytit. Midon a tolattyt a gézbedmlesztd csatornit nyitni kezdi,
ekkor a forgéhenger mar 8—10 mm-nyi nyilast adjon, tovabba fiigg6-
leges helyzetében tgy dlljon, hogy midén a tolattyti a gézbe-
omleszté csatorndt elzirja, a regulator legalsé 4lldsaban a forgd-
henger még ne zirjon teljesen, a reguldtor kozépdllisiban pedig
el6bb zdrjon, mint a tolattyd s legfelsé 4lldsiban mdr a dugattyt
véltépontjin zarjon.

A szerkezet j0 bedllitdssal a tOltést zérustdl a tolattyu elzdrasdig
tetszésszerint viltoztathatja és a reguldtorral kénnyen mozdithato,
mivel a g6z a strl6do falakat nem nyomja.

Egyéb terjeszkedheté szerkezetek felett f6haszna egyszertiségé-
ben rejlik s kényszeritet! lassi folytonos mozgdsa miatt a leg-
sebesebben jir6 fekvégépekre és lokomobilokra is egyardnt
célszertien alkalmazhato.

Nagyobb gépekhez bedmleszté nyildsokat két sorban alkalmaz-
hatjuk. Egy ily nagyobb fekvégépre alkalmazott szerkezet kereszt-
metszetét és fontosabb részletrajzit a Budapesti Malomépitészet
és Gépgyar gydrtminya szerint 189—104-ik dbracsoportunk lattat.



180—104. dbra. Jalsoviczky-féle forgGhenger(i kétkamrds expanzios vezérmii nagyobb fekvé gépekhez
alkalmazva. A Budapesti Malomépitészet és Gépgyar Podvinecz és Heisler gydribol.
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[tt a forgéhengert 4 szirnyu belsé tengely forgatja, emelését
pedig a reguldtor fogazott iv és fogasrid kozvetitésével végzi.
A gép photographiai képét az 1., 2. és 9-ik dbrdinkbdl ldttuk,
A tolattyd szerkezeti rajzit pedig a 87-ik dbracsoport littatja.

Az egykamraban mozgdé kéttolattyflis vezérmiivek.
A Polonceau-féle kéttolattyds vezérmii.

A Polonceau-tolattyik szerkezete. Ezen is, mint a kéttolattyis
vezérmiiveken dltaliban, az alsé tolattya csak a g6z kiomlését
s a ghzbedmlés kezdetét szabdlyozza, a bedmlést a felsG tolattyi
szakitja meg. Ezért az alsé tolattyit oszfdtolatiyinak, a felsét pedig
zdrotolatiyinak nevezzik.

Az alsé tolattyd (195-ik szovegdbra) derékszogli négyszogili
ontottvaslap, melynek két OO atomleszté csatorndja és egy
kiomleszt6 kagyl6ja van. A zdrétolattyu az osztétolattyt csatornai
kozott fekszik s alakja szintén derékszogld négyszog. Mindkét
tolattyut kiilon excenter mozgatjs, melyek egymashoz képest
mintegy 60—70 fokn;i szOg alatt vannak folékelve. Az oszto-
tolattyu excenterének elGsieté szoge 15—20 fok. a zarotolattyue
pedig 75—80 fok szokott lenni s igy a zdrétolattyu sokkal elébb
éri el valtépontjait mint emez s midén még az osztétolattyt elére
megy, a zarétolattyi mdr visszajon, az 4tdmleszt6 csatornit elzdrja
és a gézbeimlesztést megszakitia. Az, hogy a zdrétolattyi a dugattyii-
nak mely dllisiban zdr, a tolattyi hosszisidgitél és az excenter
elGsieté szogétdl fiige. Hosszabb zdrélap és a zdrdexcenternek
nagyobb elgsieté szoge mellett a gbézbedmlés el6bb zarddik el s
a toltés kisebb lesz. A toltést tehdt a zirdlap hosszdval, a zaré
excenter eldsietG szogével és sugardval viltoztathatjuk, allandé
tolattytihossziisdg, elGsieté szog és sugdr mellett a toltés is dllandé
marad. Azon toltésviltoztatd szerkezetek, melyeket az egytolattyis
vezérmiivek ismertetésekor tirgyaltunk, itt is jol alkalmazhatok.

A ftolatlyik mozgdsa. A 105. szovegdbriban mindkét tolatiya
kdzépdllasban 4ll, mivel mindkettének kozépvonala a henger
beémleszté csatorndinak kozépvonaldban van. [ly allist az excenter-
nek helyes felékelése mellett nem foglalhatnak el, mivel az excenter-
nek sugarai egymdssal mindig bizonyos szoget zdrnak be, mely
azonban 180 fokndl kisebb s igy a két excentersugdr nem dllhat
egyszerre a tolattyuut irdnydra merélegesen.

Jelezze x, az osztétolattyd kitolatdsit vagy kicsiszdsit a koézép-
alldsbdl, x, a zdrdtolattyiiét és x, a két tolattyinak egyméshoz
valé viszonylagos elcsiiszdsit, gy ha a csatornik kézépvonala
a tolattyik kozépvonalai kozé esik, a tolattyiik egymdshoz valé
tdvolsdga a két tolattyd kitérésének Osszegével egyenls, vagyis

Xy — X “}“ X
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midén pedig mindkét tolattyi a csatorndk kozépvonaldtél egy
oldalra van kitolva, a két tolattyt egymdstél annyira 4ll, mint
amilyen hosszi az egyes tolattyik kitérésének kilonbsége, vagyis

Xv="F Yot X,

mely képletben a felsé el6jeleket akkor hasznaljuk, ha az osztd-
tolattyti kicstiszdsa kisebb mint a zar6é, tehat ha x, kisebb mint x,,
az als6kat pedig akkor, ha x. kisebb mint x,. Az egyes eltola-
tasok hossziisigdt megkaphatjuk, ha minden egyes forgaté 4llds4-
hoz felrajzoljuk az excenterdlldsokat és lemérjiik az excentersugarak
végpontjainak a tolattyi titirdnydra O ponton keresztiil merélegesen
hiizott vonaltél valé legrovidebb tdvolsigit. Vagy pedig meg-
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105, dbra. Polonceau-féle kéttolattyids vezérmi hosszanti metszete a kozépdlldsban,

szerkesztjiik a  kéttolattylis vezérmiivek egyesitett Zeuner-féle
diagrammijat.

A felrajzolt alldsokbdl lemérhetjitk kozvetleniil a viszonylagos
kitérést is, ha a két sugdr végpontjdbél a tolattyt dtirdnydra
merdleges vonalakat hiizunk és ezeknek egymdstdl valé meréleges
tdvolsdgdt lemérjitk; ez a tivolsidg lesz a tolattytiknak egymadstol
valé tivolsdga, a viszonylagos kitolat4s.

A 196-ik szovegdbrdban a forgaté és a hozzitartozé excenter-
sugarak a medd6pontban vannak. Ennek az dllisnak megfeleld
tolattyidlldsok a 197-ik szovegdbribdl lithaték az osztétolatiyd
kitolatdsa egyenlé a kiils6 tilfedés és az el6renyilds Osszegével
(x,=e-v) a zirétolattyti pedig kézel 4ll valtépontjdhoz. Miutdn
mindig az a tolattyiu fut sebesebben, melynek kisebb a kitolatdsa;
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itt az oszt6tolattyt fut nagyobb sebességgel, viszonylagos mozgo-
sebességitk pedig akkora mint a két tolatty abszolut sebességé-
nek kiilonbsége, mert mind a két tolattyi egy irdnyban halad.
A stirl6déds okozta ellentdlld erd az osztétolattyt alsé részén mozog
gyorsabban.

A 108-ik szovegdbrdban a zdréexcenter a meddéponton dll, a
zirétolattyd tehit véltépontjdn van és sebessége zérus. (199-ik
szovegdbra.) Eddig a tolattyik egyirdnyban haladtak, azonban
e pillanatban a zirdtolattyd 4ll, innen kezdve visszaindul és az

S -‘\\'&\\ 15 NI R

.196. dbra. 197 dbra.
Polonceau-féle vezérmii tolattytiinak helyzete a holtponton e > e=.

osziGtolattytival szemben fog haladni, tigy hogy a két tolattyu
viszonylagos sebessége a tolattytik abszolut mozgdsebességének
Osszegével lesz egyenl6 pillanatban a stirlédasbél szdrmazé
eré az osztétolattyti mindkét lapjan egyforma sebességgel dolgozik.
A két tolattyti innen kezdve kozépvonalaival sebesen kozeledik
egymdshoz, mig végre Gsszejonnek.

A 200—201-ik szovegdbriban a kozépallistél mindkét tolattyti
egyenl6 tdvolban dll, kitolatasuk egyenld (x,=ux.) ésazegymdstol
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108, dbra, 199, dbra.

A" Polonceau-féle vezérmii tolattyfiinak helyzete midén a zirdtolattyt valté-
ponton dll ez=0.

valé viszonylagos tdvolsidguk zérus (x» = 0), mert mind a két tolattyti
a jobb oldalon all. A g6z ez dllisndl még mindig szabadon omlik
az atomleszté csatorndn keresztiill a hengerbe, mivel a zdrétolattyt
kiils6 éle még nem ért az osztétolattyti dtémleszté csatorndjdnak
kiilsé éléhez, az 4tomlés csak ezeknek az éleknek taldlkozédsdval
szlinik meg. Tehdt a tolattyiknak a tiltés megszakitdsdig viszony-
lagos kozépdlldsukbol annyit kell kicsiszniok, a mennyire ezen
dlldsukon a zdrotolattyi éle az dlomleszto csatorna kiilsd éléhez
dll, jelezziik ezt a hosszisdgot s bettivel, ekkor x,= s-sel, midén
a toltés bevégzidik, vagy széval: a toItés megszakitasakor ato]aty-
tytik viszonylagos kicsdszdsa egyenl6 az 4tomlesztG-csatorna és a
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zarétolattyd kiilsé élének egymdstol valé tivolsig val, még pedig
a tolattyuk viszonylagos kozépalldsiban; vagyis midon a tolattytik
kozépvonalai egybe esnek.

A zérdlap hosszisigat lehetoleg tgy vélaszszuk, hogy az 4t6ml6-
csatorndt elzirja, miel6tt még az osztéexcenter medd6épontjat
elérné, tehdt miel6tt az osztétolatiyti védltopontjira érve vissza-
indulna; mert addig mig a tolattytik egymassal szembe mennek,
a tolattylik az 4tomld csatornit sebességiiknek Osszegével sietnek
elzarni, mely esetben a zdrds csaknem pillanatnyi lesz, a
gozfojtds pedig, mely a csatornasziikiilés kovetkeziében mindig
mutatkozik, alig észrevehet6, mig ellenben ha azutin zarnak,
miutdn méir az osztétolattyti is elhagyta valtépontjat, tehat mid6n
mér a tolattyiik egy irdnyba mennek, a zdrds oly lassd, hogy
hosszantarté csatornasziikiilés kovetkeztében a g6zt igen jelen-
tékenyen fojtjdk.- Kisebb toltések alatt az 4t6mlé csatorna rendesen
akkor zirédik, mid6én a tolattytik ellenkezd irdnyban futnak,
nagyobb toltésekhez azonban, hova révidebb zir6lapot alkalmazunk,
a zarétolattyu mar csak akkor zdrja el az dtomleszté csatornit,
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200. dbra, 201. dbra,
Mindkét tolattyii egy oldalon és egyenld kitolatdsban van, co=e¢: irdnyuk ellentétes.

midon mindkét tolattyd egy irdnyban halad. Ezért kisebb
toltésekkor a kéttolattyts vezérmiivek mindig sebesebben zirnak
s kevésbbé fojtjak a gbzt, mint nagytoltéskor. So6t rosszul vdlasz-
tott zérdtolattytival megtorténik az 1s, hogy az dtomleszté csatorna
teljesen el sem zirédik vagy mielétt még az osztdtolattyti a be-
Omlesztd csatorndt elzdrnd, gjra megnyilik, mert a tolattyuk sebes-
sége, mint mdr fentebb is littuk, vdlfozd s mindig az a tolattyi
Jut sebesebben, melynek mozgatd excentere a folailydit irdnydra
merdlegesen hiizott vonallal kisebb szoget képez vagyis az, melynek
kicsiiszdsa kisebb, tehdt a kézépdlldshoz kozelebb van. Kezdetben
P€lddul, midén a forgaté a meddépontbdl, kiindul az osztétolattyt
fut gyorsabban, mivel ennek excentere hajlik kisebb szog alatt a
tolattydiit iranydra ejtett merSleges vonalhoz, azaz ennek a
kicsiiszdsa kisebb és a zdrGexcenter a meddépontjahoz kozelit
(196—107-ik szovegdbra), késébb azonban, midén mir a zdr6-
tolattyti valtépontjat elhagyja s annyira visszajott, hogy a tolattytik
kézépvonalai talilkoznak (200—201-ik szovegdbra), a zrétolattyti
kezd nagyobb sebességgel mozogni és sebessége addig, mig
€xcenterének sugara a tolattydit irdnyira merélegesen nem éll
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(206—207. szovegdbra), azaz mig a tolattyi kozépdllisba nem jut,
novekszik, innen kezdve azonban futdsa lasstidik, bar sebessége
még mindig nagyobb, mint az osztétolattyié, mely ekkor még
valtépontjdhoz kozel mozog és nagyobb is marad, mig oda nem
jut, ahol excenterének sugara olyan szogei nem képez a tolattytit
iranydnak mer6legesével, mint az osztéexcenteré, vagyis mig a
tolattytik kicstiszisa egyenlé nem lesz (208—200-ik szovegdbra).

E pontt6l kezdve az osziGtolattyd kezd sebesebben menni s ha
a zérétolattyt eddig el nem zirta az atomleszté csatornat, ezutin
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mdr ezen az oldalon nem is zdrhatjia el tobbé, mert innen kezdve-
a zarGélek egymadstol eltdivolodnak. S6t ha az osztéexcenter f6lékeld
szbge kicsi, a zar6é pedig nagy, kdnnyen megeshetik az is, fhogy a
zdro tolattyd elzdrja a bedmlést, de az osztotolatiyi, mieldtt a
bedmlesztd csatorndt eltakarhatnd, dtdmlesztd csaforndjival a
megvdltozolt sebességek kovetkeztében annyira kifu? aldla, hogy
a gozbeomlés djra megkezdodik. Ennek természetesen nem szabad
bekovetkezni, mivel igy a terjeszkedés munkdjanak haszna kirba
menne.

A 202—203-ik szévegdbra az excentereknek és tolattytiknak azt

-.:hr.':--r l‘:‘};{/«! - ;’;?}x‘ /”'{7 o %
—— $=is N R 7,
Nos  *AWea N RN
204, dbra. 205, dbra,

Az osztétolattynn vdltéponton dll co =0, v = ¢z.

az dllasdat lattatja, melyben a zdrétolattyi az osztétolattyd atém-
leszté csatorndit éppen elzdrja. Itt a két tolattytinak viszonylagos
kicsiszdsa olyan nagy, mint a tolattyik kozépilldsiban az oszt6-
tolattyl dtomleszté csatorndjanak kiilsé éle és a zardtolattyq éle
kozotti s tavolsdg, tehdt x,—=s. Itt a zarétolattyd fut sebesebben,
a viszonylagos sebességitk pedig a két tolattyi abszolut sebes-
ségének Osszegével egyenld. E pillanatban a surlédé eré az oszio-
tolattyi fels6é lapidn dolgozik nagyobb sebessézgel, mert a tolaty-
tyik szemben futnak egymadssal.

A 204—205-ik szOvegdbrabeli helyzetben az osztétolattyn
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excentere a meddéponton, az osztétolattyti pedig véliépontjén all.
Eddig a tolattyik ellentétes irdnyban mozogtak, innen kezdve
azonban egy irdnyt vesznek fel. Az osztétolattyti sebessége e pilla-
natban zérus s igy a viszonylagos sebesség a zdrétolattyiéval
egyenlé. E pillanatban a sirlédds az osztétolattyd felsé lapjan
nagyobb sebességgel dolgozik.

A 206—207-ik szovegabrabeli helyzetben a zirétolattyd kdzép-
illisban van s mozgdsinak sebessége legnagyobb. A viszonylagos
kicstszds egyenlé az osztétolattytd kicsuszdsdval, viszonylagos

206. dbra. 207. dbra,
A zirétolattyd a kbzépen van ¢z >¢p, €z==maxim,, a mozgdsirdny azonos ¢y = ¢z —to.

sebességiik pedig, mivel mindketté egy irdnyban mozog, az
abszolut sebességek kiilonbségével egyenld. E pillanatban a stir-
16d6 er6 az osztétolattyd alsé lapjin dolgozik sebesebben.

A 208—209-ik szovegdbraban a tolattyik kicsiszdisa egyenld
s mivel az egyik jobbra, a mdsik pedig balra 4ll, viszonylagos
kicstiszdsuk a két tolatty kicsiszdsinak Osszegével egyenld,
viszonylagos sebességitk pedig zérus, mert mind a ketté egy

_ gﬁj‘fjﬁw/ﬁ
i ? 7 % /:/ gy // =
W i-’% P /40940 PR
- - - 144 f"'/ & - ]"..F'. '\\:} 1
| /\ - SRS
{os *
‘i L)

.2
z, 4o

208. dbra. 2009. dbra.
A tolattyiik egyenlé kitolatdsa jobbra és balra ¢z=co, ey =10.

irdnyban egyenlé sebességgel halad. E pillanatban a sirl6d6 eré
az osztétolattyd alsé lapjin dolgozik nagyobb sebességgel, mert
a felsé lapon munkdja zérus.

A Zeuner-féle tolattylidiagramm alkalmazdsa a Polonceau-féle®)
vezérmiihdz.

A kéttolattyis vezérmfivek tolattytidiasrammiinak hdrom tolattytikére van, az
elsé, melyet r, sugdr rajzol, a zdrotolattyl kicsiiszdsait adja; a mdsodik, mely-

*) Olv. Polonszé.
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nek sugara r,, az oszt6tolattyiét s a harmadik, melyet r, sugdrral rajzoltunk,
a két tolattyinak egymdshoz val6 illdsdt, tehdt a tolattyik viszonylagos kicsii-
szisdt vagja le a forgatdvonalbdl.

A z4rG- és osztotolattylik kéreit az egytolattyiis vezérmiivekre lefrt médon
nyerhetjitk. Felrajzoljuk az excentersugarakat a fiigadleges tengelyhez az adott
el6sietd szogek alatt hajlitva, mire a tolattyiikéroket megrajzoljuk koriildttiik,
mint dumérék koriil, a viszonylagos tolattyikort pedig e kett6bél szerkesztjiik
meg lgy, hogy az excenterek sugarainak r, és r végpontjait (210-ik szdveg-
dbra) dsszekotjiik és ehhez az Gsszekoté vonalhoz a tengelyek O metszopont-
j4bél pdrvonalat hiizunk. Ez a vonal adja meg a viszonylagos tolattytikér at-
méréjének irdnyit, hosszlisigit pedig tigy nyer)iik, ha az osztdexcenter sugardnak
végpontjdbdl a zdréexcenter sugardhoz parvonalat hizunk, a hol ez azt a vonalat
metszi, oft végzGdik a viszonylagos tolattyikornek O pontbél kiindulé dtmérdie.
Ezen r, vonal koril irt kér a forgatdvonalbdl olyan 1észt vdg le, mely egyenld
a két tolattyii kozépvonalinak ecymdstdli tdvolsdgdval, a forgaténak a foroafd-
vonal jelzettel kihajlé szoge mellett, azaz middn a forgaté meddSpontjatél oly
szOg alatt fordult el, minét a forgatovonal a vizszintes tengely jobbranyilo
szdrdval képez. Ha a viszonylagos tolattytikort megszerkesziettiik, akkor a forgatd-
vonalbdl 4ltala levigott résznek egyenlonek kell lenni a forgatd onalbél a mdsik
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210. dbra. A Zeuner-féle tolattyt diagramm alkalmazdsa a kéttolattyis
vezérmiivekhez,

két tolattydkoér dltal ugyanazon élldsban levdgott részek kiilonbségével, az
Osszegezéskor a forgafdvonalnak O ponton il hizott részébdl levdeott részeket
nemleges értékiinek vegyiik. e
Az igy megszerkesztett tolattyidiagrammb6l kénnyen lemérhetiiik a tolattyik
viszonylagos kicstiszdsdt a dugattyii barmely dllisiban; ha pedig tudjuk, hogy
a zarGtolattyl éle mily s tdvolban &1l az osztdtolattyi dtémlesztG csatorndjdnak
kiils§ é1ét6l akkor, midén a folattyik kézépvonalai egybeesnek, kénnyen meg-
taldljuk a terjeszkedés kezdetének megfelels forgat alldst, csak a forgatévonalat
addig fordftsuk, mfg belGle a viszonylagos tolattyiikér oly hosszi darabot nem
vdg le, mint a mennyire a fentnevezett élek a tolattyi kozépdlidsdban egymdstol
dllanak, Minél nagyobb ez a fentebb mdr s betfivel jelzett hossziisdg, anndl
nagyobb lesz a henger téltése és megforditva, Ebbél is viligosan ldthato, hugy
a kettolaltyiis vezérmiiveken a z4ré tolattyilap hossziisdgatol fiige a toltes,
mivel s a zdrdlap hossziisdgdval vdltozik. A Polonceau-féle tolattytiszerkezettel
tehdt az excenterek vdltoztatdsa nélkiil is valtoztathato a toltés, ha a zdrélapot
egy misikkal cseréljiik fel. Hosszabb lap kisebb, rovidebb lap nagyobb toltést ad.
A zirélap hosszusdgdnak kell6 megvdlasztdsival ezt a vezérmiivet bizonyos
maximumig bdrmely téltésre alkalmazhatjuk. Ezt a hatdrt kénnven megdllapit-
hatjuk a tolattyiidiagrammbél, ha tudjuk, hogy a zirds pillanaidban a tolatty(ik
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viszonylagos kicsuszdsanak nagyobbnak sohasem szabad lenni, mint a mind akkor,
midén az osztétolatty( éppen zér; mert az a zirélap, mely ennél nagyobb
viszonylagos kicsiiszds mellett zdrja az dtomleszt6 csatornit, a legnagyobb ki-
cstiszds utdn, midén tijra kozeledik kozépvonaldval a osztofolattyin kézépvona-
ldhoz, Gjra eléri azt a viszonylagos kicsiiszdst, melyben a g6z bedmlését meg-
szakitotta s mieldtt még az osztotolattyd elzdrta volna a %eﬁmlést, ijra meg-
nyitja az atdmleszté csatornat,

A legnagyobb tltés meghatdrozisa végett felkeressiik a diagrammban a
forgatonak azt az alldsit, melyben az osztotolattyd zir s itt meghtzzuk az
S forgatdvonalat (210-ik szivegabra), erre meghatarozzuk, hogy milyen nagy
szoget alkot ez a forgatévonal a viszonylagos tolattylikér 7, dtmérGjével és most
ugyanilyen sz6g alatt hizunk r, vonalhoz jobbrél forgatévonalat, Ez az §,
forgativenal jelzi a megengedheté legnagyobb toltés vegsd hatdrit. Ha ezzel a
‘vezérmiivel ennél nagyobb téltést adatnank a gépnek, ekkor a mdr elzdrt 4tém-
leszté nyflds az osztOtolattyd zdrdsa el6it tjra megnyflna. Nagyobb Dbiztossdg
kedvéért célszerli a legnagyobb télést a vegsd hatdrt jelzd toltésnél valamivel
kisebbre venni, hogy az emlitett mdsodnyitds ellen teljesen biztositva legyiink.
A 210-ik szivegdbrdban példdul a legnagyobb téltés ezek szerint 07 lenne.

A megengedhetd legnagyobb tltés hatdrdt kijebb vihetjiik, ha a zérétolattyl
excenlerének nagyobb sugarat adunk vagy kisebb eldsietd szog alatt ékeljiik fel,
vaoy ha wz osztotolattyl excenterének nagyobb sugarat adunk, vagy kisebb
elGsietd szog alatt ékeljiik fel, vagy ha az osztétolattyti excenterének sugarit
kisebbitjiik és az osztétolattyd kiilsé tiilfedéseit nagyobbra veszsziik, hogy nagyobb
kitolatds mellett zirhassa a bedmleszté csatorndt. Ha az osztétolattyd nagyobb
kiils6 tilfedést nyer, ekkor a hengertéltés hatira szélesbedik anélkill, hogy az
excenterek felékeld szbgeit viltoztatnunk kellene.

A Polonceau-féle vezérmfi méreteinek kiszdmitdsa.

A hengernek be- és kidmleszté csatorndi, valamint az osztétolattylinak az
atomlesztd csatorndk kozé esd része az egylolattytis vezérmiivek tolattytiméreteinek
kiszdmitdsakor megadatott mdédon hatdrozanddk meg. A tobbi méreteket pedig
az aldbb kdvetkezd képletekkel szdmithatjuk ki, mely képletekben :

o az atdmleszté csatorna szélesséuét,

¢ az dtdmleszi6 csatorndn kivill esd fal vastagsdgdt az osztbtolattyt alsé
sikjdn mérve,

¢ ugyanezt az osztotolattyl felsé sikjan,

L az itémleszté csatorma killsG élének tdvolsigdt az osztétolattyt kizép-
vonaldtél az osziétolat yi felsd sikjan mérve,

H az osztotolatty vastagsdgdt,

[ a zdrdtolattyi hossziisdganak felét,

s az dlomleszt6 csatorna kiilsé élének tdvolsdgdt a zdrdlap élét6l a tolattyik
kozépdlldsiban, '

r; a zarbtolattyi mozgatd excenterének sugardt,

r, az osztotolattyli mozgaté excenterének sugardt,

ry a viszonylagos mozgatdshoz képzelt excenter sugarit,

Xz a zdrdtolattytt kicstiszdsat,

X, az osztotolattyl kicsiszdsdt és

Xp a viszonylagos kicstiszdst milliméterekben,

2, a zdr6tolatlyli excenterének eldsietd szdgét,
2, az osztololat'ylt excenterének eldsietd szdgét.

2, a keét excentersugdrnak egymadssal bezdrt szogét.

Az oszt6tolattyii excenterének sugara egyenld a kiilsé tiilfedés és a bedmleszté
Csatornaszélesség Gsszegével

ty,=e+4a,

a zdrotolattyii excenterének sugara pedig rendesen egyenlévé veheté az oszt6-
tolattyni excenterének sugardval :

Fe="rg-



126

Az eléresielé szogeket a kdvetkezd hatirok kozott telszés szerint vilaszthatjuk

3 =1T75-+ 80°
8, =10--20%

Az osztéexcenter eldsietd szogének megvilasztdsakor azonban figyelembe
veenﬁlé _akkﬁlsd tilfedés hossziisdga, hogy a szokdsos 2 -6 mm-nyi elorenyildst
megkapjuk.

Ezen értékek meghatdrozdsa utin megillapitjuk a legnagyobb megengedhetd
toltésnek megfelelé viszonylagos kicsiiszds .zJ‘, hossziisigdt és x,’-ta legnagyobb
viszonylagos kicstiszdst xJ'-t megadja a két excentersugdr végpontjdnak egy-
midstdl valé tdvolsiga .:.{ pedig egy ennél valamivel kisebb és S,t6l1 fiiggd
erték, mel¥ értékeket, mint fentebb littuk, a Zeuner-féle tolattyi-diagrammbol
pontosan lemérhetjiik. Ezt a két értéket ismerve, az L-hez kotott kovetelményeket
kitejezhetjitk két egyenlettel amint kovetkezik.

Tudjuk, hogy a zdrélap élének a zdrds pillanatiban az dtdmlesztd ecsatorna-
kiils6 elénél kell 4llni, a kézépdlldsban tehdt ez a két é] annyira alljon egyméshoz,
mint a viszonyiagos kicstiszds nagysdga a zdrds pillanatdban s mivel az oszto:
tolattyi kozépvonaldbél az dtdmleszté csatorna killsé éle L tdvolsigban wvan-

tigy kell hogy e 0 v
_3 :

Tovabbi kdvetelmény pedig az, hogy a zdrélap legaldbb oly hosszii legyen,
hogy midén példdul a baloldali csatorndt zdrja, jobboldali élével enmek jubb,
oldali, azaz belsd élétol ]jobbra a Iegna%yobb viszonylagos kicstiszdsban is annyira
élljon, hogy ezen oldal a gdzbeomlés ellen teljesen védve legyen; tehdt az
atomleszto csatorndt a kOzépvonal felé a legnagyobb kicsiiszdsban is legaldbb
10 =25 mm-rel tilfedje. Jelezziitk ennek a tilfedésnek hosszisdgdt k-val, akkor
lesz :

r A S TR

vagy L=x'+o-+h—1
és ha L-nek ezen értékét fentebb nyert értékével egyenldvé teszsziik, lesz:
A l=x™to k-1

és ebbdl T x::.__x‘:.+o+k

D

helyettesitsiik most mar Fnek ezt az értékét L-nek elsé képletébe, akkor lesz:

A otk
2

L=1+

Példa: Legyen valamely Polonceau-féle tolaltytiszerkezeten az 4dtomlesztd
csa'orna szélessége o — 22 mm, a legnagyobb viszonylagos kitolatds x;" = 30 mm,
a viszonylagos kitolatds a megengedhetd legnagyobb toltéskor .rf, = 20 mm ¢s
vegyiik, hogy k= 24 mm, akkor lesz a zdrélap hossza:

21 =130 — 26 4 22 + 24 = 50 mm

€s az osztotolattyti 4tomlesztd csatorna kiilsé élének tdvolsiga a kozépvonaltd |
a tolattyt felsé lapjdn:

L=26+§29=26+25 =51 mm.
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Az osztololattyt dtomleszid csatorndjdnak szélessége egyenlové vehetd a
bedmleszté csatorndk szélességével
0=a.

Az Atdomleszté csatorndn kiviil esdé falvastagsig a tolattyti alsé lapjén
= 10 = 20 mm-ig vehetd, ligyanigy a tolattyn felsé lapjin :

g=0

Az osztotolattyi vastagsiga a gép nagysdga szerint H=50-60 mm s a
lap vastagsdca 20-- 30 mm lehet.

Hitra volna még a tolattyiik és a rudak kapcsoldsa; erre nézve azonban az
egytolattyiis vezérmilveknél ismertetett kotémodokat alkalmazhatjuk. Szerkezeti
alakjt lisd a 211—215-ik szévegdbrankban bemutatott metszet nézet és tdvlat-
rajzokbal.

A Polonceau-féle vezérmfivet rendszerint csak olyan gépekre

alkalmaznak, melyek dllandé, de kisebb toltéssel dolgoznak, mint
a minét egytolaftytis vezérmi(ivel hasznosan elérhetnénk vagy a hol

211—215. 4bra. Polonceaw-vezérmii szerkezeti alakja.

a toltést csak ritkibban viltoztatjdk. A kisebb munkavéltoztatiso-
;;at ily vezérmiivek mellett rendszerint fojtészelepes reguldtorra
izzdk,

Nagyobb munkaviltozdsoknak aldvetett gépeken inkibb az
allithaté terjeszkedésti vezérmiivekkel taldlkozunk, mint a mindk a
Meyer, Rider, Fancot stb. félék.

A Meyer-féle kéttolattyiis vezérmii,

. A Meyer-féle vezérmii szerkezete. Ebben a vezérmiiben is, épp
ugy mint a Polonceau-félében az osztétolattytinak egy a, kiom-
leszts iirege (216-ik szOvegdbra) és két aa dtomleszté csatorndja
van, azonban a zdrdtolyattti két lappal bir, melyek egymdshoz
képest két irdnyban vigott sréffal mozdithaték el. Ezzel a vezér-
mivel a toltés a zdrdtolattyti kicserélése nélkiil tetszés szerint



128

viltoztathaté, mert a két irdnyban vigott sréf a zdrélapokat egy-
mashoz képest mindig ellenkezé irdnyban tolva kozelebb vagy
tivolabb hozza. Ha 0Osszébb jonnek a lapok, a toltés nagyobb
lesz; ha szé€jjel mennek, kisebb, Ezt a Polonceau-vezérmiivin csak

tigy érhetjiik el, ha a zdrdlapot rovidebbel vagy hosszabbal

cseréljitk fel.

A lapokat dllité kétirdnyu srof egyszersmind a zdrd tolattyii-
rudjat is képezi, vagy erre szorosan fol van ékelve és a tolattyi-
rad keresztfejével foroghatéan van Osszekapesolva, hogy vele a
lapokat munkakozben is dllithassuk.

A Meyer-féle vezérmii zdrdlapjainak egymdshoz vald dllisa

216. dbra. Meyer-féle {olattyli vizszintes metszete.

kiilonbiozo tiltésekkor. Legyen itt a 216-ik szovegdbrdban bejegy-
zettek szerint:

o0 a henger bedémleszté csatorndjinak szélessége ;

0, a henger kiGmleszt6 iiregének szélessége;

a az osztétolattyti dtomleszté csatorndjanak szélessége;

a, az osztotolattyt kiomleszté iiregének szélessége;

L az oszt6tolattyti dtémleszté csatorndjinak kiilsé éle €s a tolattyd
kozépvonaldnak egymdstél valé tavolsiga;

[ a zirélap hosszisiga;

y a zér6lap bels6 élének tivolsiga a z4ré tolattydrad kozép-
vonalatdl ;

s a zdr6lap kiilsé élének tdvolsdga az dtomleszt6 csatorna kiilsé
élét6l, midén a két tolattyt kézépvonala egybeesik.

Lae
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Mair elébb a Polonceau-féle tolattytin ldttuk, hogy a két tolattytis
vezérmiivekben a t6ltés mértéke az atomleszté csatorna és a zérolap
killsé €leinek azon tdvolsdgatdl fiigg, melyet a viszonylagos kozép-
dllisban felvesznek. Ezt az értéket dltaliban mint véltozét s betlivel
s az egyes toltéseknek (pl. egytized, kéttized stb.) megfelelGen
Sy, Soo Sth. jeldljiik. Ezen értékei s-nek addig, mig az dtomlesztd
csatornan nyilds van, igenleges értelemben veend6k és nem-
legesben akkor, ha a zarélap a nyildst mdr eltakarja, tehit ha
s értéke a zérus ald szill. Es” s értékével egyiitt viltozik
y értéke is, még pedig s értékének csdokkenésével y értéke ndvek
szik; legyen itt is, mint s értékénél az egyes toltés tizedeknek
megfelelGen véltozott érték poy Voo . . Vog-€l jeldlve. Az oszté-
tolattyt kozépvonala és az dtomleszté csatorna kiilsé éle kozotti
tivolsdg, mint a 216-ik szovegibrdbdl is lathato.

L=y-+i+s5,
ebbdl lesz y=LE—il—5.

L és I az egyszer megszerkeszielt tolattyin viltozatlan marad,
s azonban y-nal egyiitt a toltéshez mérten vdltozik, ezért az egyes
toltésekre vonatkoztatva frhatjuk fgy is:

Yor=L—)—5sp,

Yoa=(L—1) —So

Yos =(L— 1) —Sps
¥, a mint a 216. szovegdbrabdl is l4tni, azt mutatja, hogy a zirdlap
mennyire mozdult el a két lap kézépvonalitél és 2 y azt, hogy
mennyire 4ll a két tolattytlap bels6 élével egymdst6l. Ezekbdl az
egyenletekbGl meghatdrozhaté, hogy mennyire mozditsuk el egy-
mdstél a zdrdlapokat, hogy 0., 0., stb. toltésiink legyen, csak
Seqy Sgee Sth. értékeket kell egymdésutdn behelyettesiteniink. Ezek-
nek értékeit pedig a vezérmiithoz szerkesztett Zeuner-féle tolattyii-
diagrammbdl nyerjitk, ha a forgafdvonalat egymésutin a dugattyi
0,4, 0., stb. dllisainak megfeleléen meghtizzuk s rajta a viszony-
lagos tolattyiikor lemetszette részeket lemérjiik, mert amint fentebb
1s lattuk, a tolattydk kozépélldsdban a zardlap kiilsé élének tivol-
sdga az 4tomleszté csatorna kiilsé élét61 minden téltéskor oly

nagy, mintaz ezen t6ltésnek megfelelé dugattytdlldsban a tolattyiik
viszonylagos kitolatdsa.

A toltés nagysdginak jelzése a Meyer-féle vezérmfiivon.

A zéré}apoknak dlldsa az egyes toltésfokokon a tolattydszek-
renyen kiviil -is konnyen észlelhetd, ha erre szolgdlé mutaté-
késziilékeket alkalmazunk.

. 4
Jalsoviczky G.: A stabil glzzépek szerkezete és kezelése.

9
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A foltésmutatd szerkezete. A mutatékésziiléket vagy egyenes
irdinyban, vagy korivben mozgé mutatoval szerkesztik.

A 217—219-ik 4brdjabdl lithaté toltésmutaté dgyazata a
tolattytiszekrény hétsé faldhoz van erdsitve és egy atfurt rézhiivelyt
tart, melynek az dgyazatb6l balra kinydlé részére kézikereket
ékeliink, jobbra nyilé részére pedig laposmetszetii sréfot vagunk.
A menetek mutatékkal ellitott sréftokot mozgatnak, melyeket az
dgyazatra erGsitett vezeté szdmlap vigdnya vezet. .

A zirétolattyli ridjdnak az a része, mely a tolattytiszekrény
hatsé részén nytlik ki, keresztiilmegy a rézhiivelyen s ebben
hosszanti irdnyban mozoghat, a kézikerék tehdt a rézhiivelylyel
egyiitt ezt is forgatja s igy a mutaté a zirélapokkal egyiitt
mozdul el.

217—210. dbra. Meyer-féle vezérmi toltésfokmutatdjd.

E késziilék mutatéjit ugyanoly emelkedési sr6f mozgatja, mint
a zardlapokat, a hiively forgatdsakor tehdt ugyanoly mozgast végez
a tolattytiszekrényen kiviil viligosan ldthaté helyen, mint amaz
a tolattytiszekrényben, ha tehit a mutatét dgy dllitjuk kiindulé
pontjdhoz, hogy a zirélapok belsé élei egymdst érintsék, ekkor
az elémozditott mutaté pontosan mutatja, hogy a zdrélapok mily
tavol dllnak érintkez6 kozépvonaluktdl, azaz mily nagy y értéke.

A mutaté azon dlldsait, melyekbdl az egyes toltésfokokat mutatja,
a mutatélapon konnyen megjelolhetjitk, ha a tolattytudiagrammot
hozzd megszerkesztettiik, mert ez adja meg Yy1, Yos - « - Voo €rté-
keit, melyeket a mutaté kiindulé pontjatél egymdsutdn felvisziink
és maradandé jellel megjeloliink. Igy aztdn, ha a gépnek pl. 0.
toltéssel kell dolgozni, a zirétolattyu ridjat erre szolgdlé kézi-

L
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kerékkel vagy sréfkulescsal addig forgatjuk, mig a mutaté az pg.,
tavolsdgban levd jelhez nem ér, mert ez esetben a zirdlap belsé
éle a rud kozépvonalitél szintén p,., tivolsigban 4ll és a zdrds a
dugattyi ttjanak 0. részén kovetkezik be.

Meyer-vezérmiivii gép toltésmutatdja firokerepszerii mozgato-
val. A 220—223-ik szovegdbrikbdl lithalé alakban szerkesztett
{oltémutaté szerkezete a kovetkezd:

Az e betlivel jelzett ontéttvastartéban fekszik a tolattytiridakat
vezetd A B réziok, melyek kozill a zdré tolattytrad A vezet6-
tokjat az dgyazatbdl kinyuld részének szabadon rddugott E eme-
16vel mindkét irinyban fordithatjuk, csak a tovébe erGsitett s, f

220. dbra,

222, dbra. ¢} 222, 4bra.

220—223. dbra. Meyer-vezérmiivii gép toltésmutatéja firGkerepszerli mozgatéval.

csapon levé % kapcsot kell majd jobbra, majd balra dtforditanunk,
hogy a kihtzva illetéleg pontozva rajzolt helyzetbe jusson. Ez az
A tok kiils6 oldalin épp olyan emelkedés(i lapos sréfot képez,
mint a zdrétolattyl rddja s igy forgdsa kozben a ¢, ¢, ¢, és m
betiikkel jelzett mutatGszerkezetet az 4gyazat fedelébe vijt vy
vagdnyban a zdr6lapokkal egyiitt mozditja el, mely aztdn az alatta
fekvé beosztott rézlapon a toltést, illetbleg terjeszkedést jelzd
szimokat mutatja.

Hasonl6an fiir6kerep mozgatisra, de mds specidlis célra szerkesz-
tett toltésmutatét latunk a 224225, 4bracsoportunkbél. Ennek
az oszt6tolattyiridja egy az excenter 4ltal mozgatott kiilén rid
oldalnyulvinydba dgyazott sréfos csovon megy keresztiil és azt
kétoldalt rogzitett sréftokokkal fogja. Forgatisira a rid végén

gt
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levé kerepszerkezet szolgil. A kdrmozgdst toltésmutaték egyik
érdekes alakjat 226-ik dbrank littatja. It a tolattytrid vége tc“)mgi{ett
hiivelyben mozog és a kézikerék fogazott ivvel mozditja a mutatot.

224—225. dbra,
Meyer vezérmiivii
gép toltésmuta-
toja fardkerep-
szerl(i mozgatdssal
a »Beszédes" gdz-
hajé glzgépérdl
Nicholson gép-
gyérr.-t gyiribol.

220, dbra. Toltésfokmutaté korben
mozgd mutatéval,

A Meyer-féle vezérmii zdrétolattyiiihoz valé rudak.

AIA zir6 tolattydriidra jobb- és balirdnyt sréf van vigva, melyek
atzérélapok sréftokjait tartjsk. Oly rudakon, melyeknek egyik

= e

227. dbra. Meyer-féle zarélapok riidja kiilénféle dtmérdvel,

e

vagy masik végén fej van s a sréftokot nem lehet rajta 4thizni,
az egyik sréf dtmérdje kisebb, hogy a mdsiknak tokjat rajta
athizhassuk (227-ik szovegdbra), ha ellenben a rid mindkét vége
szabad s a sréftok mindkét végérdl radughaté; ekkor a sréftok
Atmérdi, mint a 228-ik szovegdbra mutatja, egyenlék lehetnek.
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Némely gyarban a sréfot a 229-ik szovegdbribdl lathaté alakban
kiilén darabbdl készitik s a tolattyuridra rdhdzvdn, erésen fel-

S

228, dbra, Meyer-féle zdrolapok ridja egyenld atmérdvel.

ékelik. A riadra leginkibb lapos meneteket vignak, fmivel az
élesmenet(i sréf meneteit a g6z hamar elrongdlja. A sréftokokat

- = -
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220. dbra. Meyer-[éle zdrdlapok ridjanak sréfhiivelye.

rézbdl készitik, hogy a sréforsdra rd ne rozsddsodjanak; a tolattyu-
lappal pedig ugy kotik Ossze a rudat, hogy a zarélap a rudhoz
merdleges irdnyban elmozdulhasson.

A Meyer-féle vezérmii zdrélapjainak kotése a tolattynridhoz.

A tolattyti és rid kozotti kotést tobbiéleképpen szerkesztik;
némelyek a tok teljes forditdsdra, mdsok azonban ennek csak
részbeni forditdsira vannak berendezve, a 230—233-ik sziveg-

230. dbra. Meyer-féle tolattyuk vizszintes 231, dbra. Meyer-féle tolattytik
metszete. keresztmetszete,

232—233. 4bra. Meyer-féle zirdlapok
feliilnézete.
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abriban elétiintetett médon szerkesztett tolattytin a zardlapnak
két egyenesen vezetd nytlvinya kozé illeszkedik a négyszogletes
sréftok, a vezeté nyitilvanyokra pedig hajlitott rugé tamaszkodik,
mely kizepén sréffal a sréftokhoz kapcsolddik, ezt kifelé hiizza
és a zdrolapot az osztétolattytira szoritja.

Ezen kotés mellett azonban a sréftckot a sréforsén csak akkor
fordithatjuk, ha vezetékébsl kivettiik, mert igy fél vagy teljes
forditdst tehetiink rajta: ily kotés mellett tehat az egyes zaré-
lapokat kiilon-kiilon csak fél- vagy teljes sréfemelkedésnek meg-
felelé hossziisdggal lehet a ridon eltolni. Ha a tolattyik 4llitdsa-
kor az egyik lapnak ennél tobb vagy kevesebb elmozditdsa vilnék
szitkségessé, ekkor a tolattyti-ridnak hosszisdgdt kell a kovetel-
ményekhez képest megvdltoztatni. Ezért az ily kotésd zdrdtolatty
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234—236. dbra. A felsGipariskola gézgépének Meyer-féle ta!attyﬁiré] valé viz-
szintes metszel.

ridjat gy kapcsoljuk a keresztfejhez, hogy abban a hossziisdg
irdnydban elmozdithassuk. Ily kotést lattatnak a 163—164. dbrdink.
Célszerii ezért az olyan kotés, melyben a zirélapok csapigy-
szerien képezett nyidlvinyai kozé foroghatélag dgyazott sréftok
kiilseje hengeres és dlldsinak biztositdsa végett peremein bevd-
gdsok vannak, melyek kétoldalt a csapigyfed6hdz ontott alkal-
mas nyulvényokkal az elfordulds ellen biztositjdk. Az ﬂy kotésti
lap a riidon tetszés szerint eltolhaté, ha peremein elég stirtn
alkalmazott vagdsok vannak. Ha pl. a peremek keriiletén 10 vdgds
van, ekkor a zdrélapot az emelkedés /10 részének megfelel6 hosszii-
sdgeal mozdithatjuk el; a mi mir elég kis mozgis arra, hogy az
allitasndl felmeriilhetd legkisebb eltérést is kiegyenlithessiik.
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A zdrélapok a 230—233-ik szovegibrabdl lithaté szerkezeten
az osztétolattyd hdtlapjin, ennek oldallécei kozott vezetve mozog-
nak; mivel szélességiik hosszisdgukhoz képest igen csekély, az
el6bbi az utébbinak alig /s—/s részét képezi, mozgds kozben
konnyen az osztétolattyi vagy a tolattytiszekrény vezeté lécek
kozé fesziilhetnek; killondsen ha a vezeté lécek kissé megkopnak.
Ennek elkeriilése végett keskenyebb lapokhoz vezet6 rudakat
alkalmazunk, melyekkel egyiitt a két lap (232-ik dbra) szilird

237—230. dbra. A felsipariskola gbzgépérdl valé Meyer-féle tolattyli kereszts
metszete.

keretet képez. A felsé vezet6rid az egyik lap fels6 merevitd
borddjdhoz van erdsitve, s a misik lap fels6 borddjanek fiiratd-
ban mozog: az alsé vezet6riid pedig a mdsik lap alsé merevitd
borddjdhoz van kétve s az elébbeni lap alsé borddjinak
Hiratdban csiszik; gy a lapok szabad mozgdsukban akaddlyozva
nincsenek és a megfesziilés ellen egymast mégis biztositjdk.

A 234 —230-ik¥) szovegdbrikbdl lathaté szerkezetben két egy-
mastol eltéré szerkezettel kapcsoltuk a zdrélapokat a tolattyurad-
hoz. Ttt a z4ré tolattytlapok sréftokjait mindkét esetben a teljes
kornek 1/s részével fordithatjuk a ridon s igy a lapokat a sréfemel-

_I_‘)'Ezt a gépet szerzd az 1888teldtt végzelt tanitvdnyai szerkesztefték az oktatds
céljaira,
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kedésnek 1/s részével tolhatjuk jobbra vagy balra; tehit, miutin a
sréfemelkedés 8 mm, a lapok bedllitdsakor a hibdt 1 mm-ig, a rid
hossztisigdnak megviltoztatisa nélkiil, kiigazithatjuk. Az A betiivel
jelzett els6 zirdlap kotdszerkezetét fiiggileges keresztmetszetbdl,
felerészben pedig oldalnézetbdl a 238-ik dbra, vizszintes metszetbél
pedig a 250-ik szovegdbra ldttatja.

[tt a zdrélap ss nytlvinyai kozé kétrész(i £ négyszogletes réz-
persely illeszkedik, melyet 2 n sréfokkal leszoritott »r rugé feszit
felfelé. Ennek belsejében van a hengeresre esztergédlyozott és
bevdgott peremekkel biré 7 srdftok, melyet peremeinek viga-
nyaindl fogva az eltolhaté m retesz rogzit.

A B hitsé zirdlap felsé része csapdgyszeri alakkal bir, s mint
a 234-ik dbra vizszintes metszetben, a 237-ik szovegdbra pedig oldal-
nézetben l4ttatja, fedelének m biitykével kapcsolédik 7 sréftok
peremének vigdnyaiba. Ezt a sréftokot a zdrélap alsé részében
elhelyezett s tekercsrugé szoritja felfelé, hogy a zirdlapot a
tolattytititkorhéz szorithassa.

A Meyer-féle vezérmii zdrotolattyiiriidjdnak kétése az excenterriidhoz.

A zirétolattyu ridja az excenterrel 240-ik sz6vegabrabdl lithaté
forgdskotéssel van kapcsolva, melyben az A keresztfej nyaka be
van flirva s a furat fenekén & acéllap nyugszik; a tolattyiirid a
végén levl d nyakba helyezett kéirészii f perselylyel egyiitt illesz-
kedik a furatba s D sréftok véglapjival & acéllaphoz nyomja.
Nagyobb gépekre, hol az excenter a gép kozépvonaldtél messzire
esik, az excenterriid kozépvonaldt csak hosszit bedmlesztGesator-
ndk alkalmazdsa mellett lehetne egy vonalba helyezni, a mi azonban
tilsigos nagyra novelné a kdros teret.

A Meyer-féle vezérmii szétigazé dtomlesztGesatorndkkal.

A Meyer-féle tolattytiszerkezetet érdekes alakban mutatia Wagner
szerkesztése utdn a Nicholson-gyar iltal készitett ,Beszédes” nevii
g6zhajonak expanzids tolattytija, melylyel a hengertoltés széles
hatdrok kozott véltoztathaté.

E gép nagynyoméisi hengerének tolattyiiszerkezetét vizszintes
metszésben a 241—245-ik szovegdbrik mutatjdk. Az osztétolattyd
jobboldalon a tolattytirid szdmdra éttort csatorndn van metszve
és az 4dbra a tolattydridnak a tolattytval valé metszetét mutatja.
A csatorna ugyanis, mint az osztétolattyti homloknézetébdl lithato,
hossziikds keresztmetszetii és belsejében a ftolattydridon 4 mm
falvastagsdgii kovicsolt csévet tart, melynek hossziisdga a tolaty-
tydjéndl csak annyival nagyobb, hogy a tolattytiriidon hasznalt
kotdsréftokokat erésen meg lehessen szoritani, a nélkil hogy
ezek a tolattyiit a ridra mer6leges irdnyti mozgésiban gdtolhat-
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ndk, vagy a riddal parvonalosan kozottiik mozogni ne engednék.
Az osztétolattyd metszetének baloldala ellenben az osztétolattyit
a bedmleszt6 csatorndn keresztiilmetszve mutatja. Ezen csatorna
szélessége 30, hossziisdga pedig 400 mm, teriilete tehdt 12.000 mm?®,

240. dbra, Az dllami ipariskola Meyer-vezérmiivii gépjének tolattylrid kétése
az excenterriiddal.

mely a ddgattyt 247.460 mm® teriiletének kozel 10's részét képezi.
A g6z tehdt C; :—-21%0%2 XO1ss =2T1s m sebességgel "megy
a hengerbe, mid6n a dugattyt kozépsebessége mdsodpercenkint

241—245. 4dbra. A ,Beszédes haj6 gdzgépjének Meyer-féle tolattytjnak viz-
szintes metszete a Nicholson-féle gépgydrb6l.

Iazs m. A tolattyti alsé lapjdnak -egész hossza 375 mm, felsé
lapja pedig — melyen a zirélapok mozognak — 490 mm hosszi.
A felsé lapon a 30 mm széles atomleszté nyilis mellett még két
keskenyebb, egyenkint 14 mum széles csatorna van, melyeknek
megfelelleg a zirélapokon is egy-egy 15 mm széles nyildst
vigtak. Ezek a csatorndk a zdr6lapokon tigy helyezvék el, hogy
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midén a zdrdlap a fébedmleszté csatorna nyildsat sziikiteni kezdi,
ezek a keskenyebb csatorndkat ugyanily mértékben nyitni kezdik,
mire azonban a bedmlésnek meg kell sziinni, az dramlds meg-
szakad, mert mind a fécsatorna, mind a mellékesatorndk elzarédnak.
lgy a gbézbedmlés szdmdra szolgdlé nyilds csak akkor kezd
sztikiilni, midén a focsatorndt a zdrélap mar félig elfedte.

A tolattyttilfedések hosszisiga a keresztfej felé esé oldalon
valamivel kisebbek, mint az ellenkez6 oldalon, hogy a kiilon-
bozé toltésfokokndl a hajtérid hosszdbol szirmazé toltéseltérések
a henger két oldaldn kisebbek, a kiilsé tilfedések 3-, a belsok
pedig 2 mm-rel rovidebbek legyenek.

A zarétolattytilapok rézsréftokukndl fogva kapesolvik a tolattyt-
ridhoz, melyek a lapokkal egyb6l 6ntott csapdgyszerti nyujt-
vinyba illeszkednek és 45° alatt elfordithaték; helyzetiikben eze-
ket a peremekbe vésett vigdnyokndl fogva a csapagyfedél nyijt-
vdnyai tartjdk szildrdan. A zdrélapokat tehdt a csapdgyfed6 {0l-
emelése utidn 075 mm-re lehet a sréftokok forditisdval a tolattytik
beillitdsdra elmozditani és csak az ennél kisebb hibik kiigazit-
sara kell a tolattyirid hosszisigdt megvdltoztatni.

A zdrotolattya ridja, mint a 224—225-ik szovegdbrdk mutat-
jak, vezetéridba van erdsitve, melynek egyik vezetéke a gézhen-
gerre, a méisik pedig a felsG keresztfej vezetériidjira van helyezve.
E vezetéridnak a tolattytiszekrényhez kozel fekvé és lefelé iranyuld
er6s nyujtvinydnak firdsa 60 mm 4atmér6ji sréfokkal, meg egy
hosszdban elmozdithaté ékkel erGsen hozzd van kotve, Ez a kotés
olyan, hogy miatta a sréfhiively a vezetérid nyujtvdnydban a
tolattytiriiddal egyitt fordulhat, de hosszirdnyban a vezetéridat a
tolattytiriddal egyiitt koveti. A zdrélapok dlldsinak kiilsé jelzésére
a srofhiively eltolhaté rézmutatéval van Gsszekapesolva, mely egy,
a vezetérid nyujtvdnydnak oldaliba vésett vezetékben mozog.

A zirétolattyd ridja 4llandéan a rdd végére erdsitett fiird-
kerephez hasonlé szerkezettel mozgathato.

Meyer-féle vezérmii szétosztott tolattytival.

Miar az egytolattytis vezérmivek targyaldsakor lattuk, hogy
hosszii hengerek kdros terét két részbél dll6 osztétolattydval
kisebbitik és ezeket a henger végeire helyezik. Ezt a Meyer-féle
vezérmiivii hengeren a 246. dbrdja a kiomleszté csatornan dtvd-
gott keresztmetszetben, 247-ik dbra vizszintes hoszszanti metszet-
ben, a 248-ik dbra pedig keresztmetszetben lattatja.

A tolattyiik a henger egész hossziisigdn végightiz6dé tolattyti-
szekrényben mozognak s mind ezt, mind a hengert a meleg
kisugdrzdsa ellen rossz melegvezetével kitémott faburkolat védi.
A zérélapok egymdst6l tidvolabb, az osztétolattytik hdtsé lapjan
mozognak, s mint rendesen, oly kdzos rudra srofolvdk, melynek



hatsé vége a tolatty(-
szekrénybdl fojtva ki-
nyalé hiivelyben mo-
zog és altala kézikerék-
kel forgathaté. Erre a
hiivelyre, mint egy
alantabb léyv6 dbra mu-
tatja, végtelen sréf van
vigva, mely fogazott
ivvel forgds kézben a
toltésmutatét mozgatja,
ez pedig ivalaki szdm-
lapon a toltés mértékét
mutatja. A gépen ezen
mutatékésziilék szdm-
lapjat is ugy oszthat-
juk be, mint az egye-
nes mozgasi toltésmu-
tatokét. Azonban a to-
lattyddiagramm segit-
ségével vald osztiskor
a zdrélapok mozgasait
at kell vinniink szimi-
tdssal vagy szerkesztés-
sel a mutaté végpont-
jdnak mozgdsdra.

A hengert a kiilso
burkolaton kiviil a me-
leg kisugdrzdsa ellen
gb6zburkolat is védi,
mely az 6ntéshez hasz-
nalt homokmag kitisz-
litdsdra két fedett nyi-
lassal bir.

Meyer-féle vezérmii
:nyomds ellen védett
hengeres tolattyiikkal.

Nagyobb gépeken
4 tolattyidlapok széles
felszinnel érintik egy-
mést és a tolattytiik-
rot s emiatt nagyobb
g0znyomadskor erdsen
surlédnak, A nagy sur-
16d4s kiilonosen gyors

246.

247.

246—248. dbra. Meyer vezérmiivii gbzgép hengerének metszetei, szétosztott tolattyiival.
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mozgaskor nagy munkaveszteséget is okoz, ezért néha a szerke-
zetet gy alakitjdk 4t, hogy a tolattyikra nehezedé nyomds rész-
ben vagy teljesen megsziinjon. Az idevagé atalakitisok kozil leg-
sikeriiltebbnek mondhaté s a gyakorlatban is legjobban elterjedt
a 240—250-ik dbrdn lithaté szerkezet, melyben a tolattyiik iireges
hengert képeznek és egymdsban mozognak.

A hengeresen kiftirt tolattyiiszekrénybe gytiriit képezé bedm-
leszté csatorndk mélyednek; a kiomleszté treg pedig a hengert
kiviilr6l veszi koriil s belsejével néhdny attort nyildson kozleke-
dik. Az osztétolattyi hdrom részbdl allé hengernek mondhaté ;
a kozéps6 rész a kiomleszté iireget s a fedé részeket képezi,
mig a két végsd, melyek a kozéprészszel az atomleszté csatorna
szélességének megfeleld tdvolsigban helyenkint Gsszedntvék, az
itomleszté csatorndkon kiviil 1évé tolddsnak tekintheték. A zdré

e

240 -250. dbra, Meyer-féle vezérmfivii glzgép hengerének metszete, tehermen-
tesitett hengeres tolattytival.

tolattyiik szintén hengeresek s az oszt6tolattyd belsejében mozog-
nak. Allandé fojtds céljab6l mind az oszt6-, mind a zarétolattyik
fojtégytiriikkel vannak felszerelve.

A végig atfurt ontottvas osztétolattyd ridjin a zirStolattyd
ridja hatol it és kinyilik a tolattydszekrénybdl. .

E leterhel6 késziiléket azonban a szerkezet komplikdltsdga
miatt csak ritkdn s leginkdbb oly esetben alkalmazzuk, mid6n a
zérdtolattyd elmozditdsét a reguldtor kizvetetleniil végezi, rendesen
megelégszenek a zdrétolattytinak részben valé leterhelésével és ezt
az osztotolattyd hatlapjanak rovitkoldsdval érik el.

Az osztétolattyq hatlapjdn, ugyanis az 4tomleszté csatorndtl
kezdve, mintegy 25--30 mm-nyire; 15-—20 mm tivolsigban
ugyanily 10—12 mm széles és koriilbeliil 810 mm mély
csatorndkat vignak, melyekben a folytonosan kozlekedS friss g6z




141

a zédr6tolattyu alsé lapjit is nyomija s igy a zarélapok nyomott
teriilete akkora teriilettel kisebbedik, mint amekkorit a csatorndk
és a zdrélapok szélességének szorzata ad. Igaz, hogy igy a
nyomésnak csak egy részét sziintettilk meg, de a tolattyuk surlédé
felszinének kenése sokkal tokéletesebb lesz. A csatorndkat a
tolattytiikk mozgdsinak iranydhoz bizonyos szbg alatt készitjiik,
mert kiilonben szélei a zirélapokba vigédnak.

A Meyer-féle vezérmii tolattyfiinak beallitasa.

Az osztétolattyi bedllitdsa.

Midon az osztétolattynt dllitjuk, arra {igyeljiink, hogy a be-
Omleszté csatorndk a dugattydinak mindkét valtédllisiban egyen-
I6en, korilbeliil 2+6 mm-nyire legyenek nyitva, mert csak igy
lesz az el6renyilds mindkét oldalon egyenlé. E végb6l, midon
mar az excentereket tokéletesen felékeltik, a forgatét egyik meddo
dlldsdra forditjuk s az osztétolattytit oly dllisba hozzuk, hogy a
dugattyi felé irdnyulé bedmleszté csatorndt 2+6 mun-nyire nyitva
tartsa; ezt az elGrenyildst nyildnkra faragott kemény faékkel meg-
mérjiik (. 255. dbra). Ezutin a forgatét a mdsik medddé dlldsba
forditjuk és a faéket az itt nyert elérenyildsba toljuk, ha épp annyira
megy bele, mint az elébbibe, ekkor az el6renyilisok egyenlok, a
tolatty1 j6l 4ll, tehidt megerdsithetd, ha azonban a faék itt erGsebben
vagy kevésbé megy be, ekkor ez az el6renyilis nagyobb, illetve
kisebb, mint amaz volt; ekkor az elsé esetben a tolattyit a
nyildsok kiilonbségének felével a kozépdllds felé, a mdsodik eset-
ben pedig ellenkez$ irdnyba toljuk, hogy a nyilds ezen az oldalon
a kiilonbség felével nagyobbodjon, amott pedig ugyanannyival
kisebbedjen vagy megforditva. Ha az 4témleszté csatorndk til-
ségosan diilt helyzetet nyernek, akkor a faék nem haszndlhaté s
ez esetben a tolattyti behelyezése el6tt a bedmleszté csatorndk
kitlsé éleit derékszogmérével kivetitjiik (1. 253. dbra) a szekrény
alsé lapjira az osztotolattyi atomleszté csatorndinak belsé éleit
pedig a tolattyti hétsé lapjdra (1. 251—254. dbra) és az el6renyild-
sokat a kikarcolt éleknek a holtpontokon elfoglalt egyméstol valé

tivolsiga adja meg, mit mércével vagy hegyes korzével mér-
hetiink le. *) J

A zdrétolattyd bedllitdsa.
A zdrélapokat mdr bemkdsukkor.lehetﬁleg J0 helyre dllitsuk a

riddon, hogy a toliésfokra vald bedllitdshoz sokat ne kellessen
rajta igazitanunk. Ezt leggyorsabban érjiik dgy el, ha a zdrd-

%) Az dtkarcolds miiveletét lisd bévebben a lokomobil és félstabil gdz-
gepekrdl {rt mivemben.
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lapokat igy csavarjuk fel, hogy azok belsé élei a tolatiyirid
srafmenetei kozott levé hézag kozepéhez jussanak, ezutin a ridat
helyére beteszsziik, a zdrdtolattyi excenterét pedig vizszintesen
fekvd gépeken sugardval felfelé vagy lefelé, fiiggilegesen dllé
hengereknél pedig vizszintes helyzetbe dllitjuk s a tolattyiridat
ugy kapcsoljuk ossze az excenterriddal. hogy ilyenkor a zdrd-
lapok érintkezd belsé éleit a hengercsatorndk kézépvonalihoz
dllitsa. Ezt a kozépvonalat az elébb kijel6lt csatornaélek, egy-
méstol valé tdvolsdgdnak felében kap juk.

251252,

251—256. dbra. Meyer-féle tolattytik bedllitdsi munkdjinak képe.

A tbltésfokra valé bedllitds.

A zir6lapoknak toltésfokokra valé dllitisakor arra iigyeljiink,
hogy a henger a leggyakrabban hasznilt toltést mindkét oldalon
egyenlé mértékben kaphassa. E végbél a forgatét meddé dlldsabol
a forgds irdnydban addig forditjuk, mig a dugatty dtjidnak arra
a pontjira jut, melyben a g6z elzirisa leghasznosabb, a mi
koriilbeliil szabadba 6mlé gépeken az egész it hiromtized részén
van s itt a zaré tolattytiriid kozépvonaldig felsréfolt lapokat szét
sr6foljuk annyira, hogy az éppen bedmlésre szolgdlé 4tomlesztd
csatorna kiilsGé éléhez j6jjon ; ekkor a forgatét a mdsik medd6-
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pontra forditjuk s innen tovibb a forgés irinydban addig hajtjuk,
mig a dugattyt utjinak ezen vilté pontjitél szimitott ugyanazon
tized alldsra jat, mint a melyen el6bb a masik oldalon amattél
szamitva dllt, mikor is a mdsik zdarélap kiilsé élének kell az
éppen bedmlésre szolgdlé dtomleszté csatorna kiilsé élénél dllni,
ha nem dllna oft, ekkor ezt a lapot a ridon annyira el kell
mozditani, hogy az emlitett élek Ossze jojjenek. Ha ezt a tolattyu
és tolattytirid kozotti kapcsolds nem engedné, ha pl. a tolattyii-
ban vezetett sréftokon csak fél fordulatot lehetne tenni, ezzel pedig
a zdrélap mdr sokat mozdulna, ekkor a mikddé élek kozott levo
hézagot a tolattytinak a ridon valé elmozditdsival csak a leheté
legkisebb mértékre szdllitjuk s a még mutatkozé hidnyt a tolattyii-
rid hossziisdgédnak vdltoztatdsival egyenlitjiik ki. A folattyirid
hossziisdgdt azonban az élek kozott még fenndllo hézagnak csak
felével valtoztatjuk s a hézag mdsik felét a lapoknak a tolattyi-
riidon valo egyiittes elmozditdsdval, a kétirdnyd srdffal bire
tolattyirid forditdsdval tiintetjiik el, mert a rid hosszisdganak
véltoztatdsdval a mdsodik lap is elmozdul, ez pedig mar el6bb
jol dllott. A =zirétolattytinak ilyen bedllitisa mellett a henger
mindkét oldalrél egyenléen kapja a leghasznosabb toltést, a tobbi-
nek azonban mindig lesz egy kevés eltérése, mivel — mint fentebb
littuk — a hajtérid véges hossziisiga miatt a dugattyi a forgaté
bizonyos elfordulé szoge alatt mindig nagyobb utat fut be a
henger els6é felében, mint a fétengely felé 4llé hdtsé részében.
Azonban a toltéseknek ezen eltérései anndl kisebbek, minél
hosszabb a hajtérid a forgatéhoz képest és a gyakorlatban alkal-
mazott forgaté és hajtérid kozotti 1:4+1:6 ardny mellett mdr
‘l:uly jelentéktelen, hogy a gép miikodését érezhetdleg nem befo-
yasolja.

A toltésmutaté beosztdsa a gépen.

A tolattyiik bedllitisa utdn gondoskodjunk arrél, hogy a toltés-
mutaté a henger toltését pontosan mutassa. E célbdl, ha a mutaté-
lapot mar beosztva taldljuk, a tolattydszekrény fedelének fel-
erdsitése el6tt meggy6zGdiink a beosztds helyességérdl, ha pedig
még nines beosztva, a beosztist megesinaljuk.

Ezt a miiveletet kovetkez6képpen végezziik:

A forgat6t a meddé pontra 4llitvan, a zdré tolattytilapok ridjat
addig forgatjuk, mig a zdrétolattyi a bedmleszté csatornin 1évé
d:0mlesztd csatorndt éppen elzdrja, vagyis mig a zirdlap kiilsé
ele_az osztotolatty csatorndjinak kiilsé éléhez nem ér. A mdsik
zirélap mozgisit ez alatt figyelembe nem veszszitk. Fkkor ha a
mutatétdbla be van osztva, megnézziik, hogy a mutaté milyen
szdmon 4ll s tijékozzuk magunkat, hogy a toltés vagy a terjesz-
kedés fokdt mutatja-e. Ha ekkor a zérusjegyen 4ll a toltés, ha

pedig a legnagyobb szdmjegyet is tilhaladta, a terjeszkedés fokat
mutatja,
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A mutaténak helytelen beerésitése esetén az is el6fordulhat,
hogy a vezetésére kivésett vigdnynak kozepén 4ll meg és egyik
szimjegygyel sem egyeztetheté Ossze. llyenkor a szerkezet fedelét
le kell venniink s a mutatét a sréfmenetek koziil kiemelve, a
vezetd vdgdnynak arra a végére dllitsuk; melyrél a zdrélapoknak
0sszébb sréfoldsakor elére haladhat. A betételkor ligyeljiink arra,
hogy a mutaté vége a szimlapon jelzett szimhoz keriiljon.

Ha a mutaté szdmlapjin beosztist nem taldlunk, ekkor a
fentebbi mddon bedllitott mutaté végéhez éles karcoldtiivel
vonalat karcolunk a szdmlapra és mellé 0 szimjegyet iitiink; ez
kés6bbre nézve azt fogja jelenteni, hogy ha a zirdlapokat zérus
toltésre akarjuk allitani, ekkor a kézikerékkel a zirdlapok ridjit
addig forditsuk, mig a mutaté ezen 0 jegygyel jelzett helyre nem
jut. Ha a késziiléknek két mutatéja van, az egyik mutatéhoz
0 jegyet, a masikhoz pedig 10 szadmjegyet iissiink, melyek koziil
az elsé a toltést, az utébbi a terjeszkedés fokdt fogja mutatni.

Ezek utin megnézziik, hogy mily irdinyban foroghat a gép s
arra amerre forognia kell, forditjuk a forgatét addig, mig a
dugattyi ntjdnak egytized részére nem ér, mit a keresztfej egyenes
vezetékén tett beosztison lithatunk s ekkor a zdrdlapokat annyira
Osszesréfoljuk, hogy azon zdrélap kiilsé éle, mely a bedmlés
oldaldn van, az osztétolattyt dtomleszt6 csatorndjdnak kiilsé éléhez
dlljon. A mutaté ez alatt helyéb6l ugyanannyit mozdul el, mint
a zirdlap a tolattytridon és ezen 1 dlldsin ismét megjeldljiik,
akként, hogy a szdmlapra a toltés fokdt jelz6 oldalon 0.1 jegyet,
a terjeszkedés fokdt jelz6 oldalon pedig 0.0 szimjegyet iitiink.

Ugyanigy jarunk el a dugattyti tovdbbi tizeddllisaira nézve is,
hogy a toltés és terjeszkedés fokdnak megmutatisira megbizhaté
beosztast nyerhessiink.

A Meyer-féle vezérmii dsszekapcsoldsa a reguldtorral.

A henger toltését, mint mir fentebb liftuk, a zdrélapok egy-
mdshoz val6 dllisdnak viltoztatdsaval szabdlyozhatjuk. Ezt a Meyer-
féle vezérmiivekben a mutaté szerkezeten lévé kézikeréknek vagy
sroftoknak elforditisdval végzik, hogy pedig a gép forgisa kell6
hatirok kozott maradjon, az erdk idénként megbomlé egyen-
siilydnak visszadllitisat fojtészelepes reguldtorra bizzdk. A toltést
csak az esetben véltoztatjik, ha az er6k egyensiilya eloreldthatélag
hosszabb idére s oly mértékben bomlanék fel, hogy a gép
dllandé forgdsszdma nagy vdltozdst szenvedne. Kisebb viltozdsok
a g6z fojtisdval egyenlithet6k ki, minek kovetkeztében a goz,
épp tgy mint az egytolattyiis vezérmiivekben, t6bbnyire fojtva
jut a hengerbe s az egész komplikdlt zirészerkezet jogosultsaga
megsziinik és a hozzd fiizott elsGbbségek nagyobbira képzeltekké
vilnak. E végbdl tébb kisérletet tettek a zdrdlapoknak a reguld-
torral valé mozgatisira, de a tolattytik kozott fellépé sirlodds,
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melyet a reguldtornak kellene legyézni, oly nagy, hogy a regulitor
érzéketlenné vilik. A reguldtorral célszeriien o6sszekotheté teher-
mentesitett lapok pedig gyorsan megkopnak s a gézt akkor
is dteresztik, midén zdrniok kellene,

Az Osszekapesolds vagy fogasriddal vagy fogazott ivvel torténik.
A mutatékésziilék hiivelyére ugyanis kézikerék helyett, fogazott
kereket ékelnek, melybe fogazott riid vagy fogazott kerék kapasz-
kodik; ez van a reguldtorral dsszekapcsolva s koveti ennek moz-
gdsit. Mid6én a reguldtor a forgds gyorsuldsa kovetkeztében
emelkedik, a zdréGtolattytikat a ridra ékelt fogaskerék széjjel sréfolja
s a gép kisebb toltést kap, ha pedig a forgds csOkkenése miatt
a regulitor. lejebb szdll, a zdrélapokat 6sszébb srdfolja s a gépnek
nagyobb toltése lesz. A fogasridkapcsokat a 257—258-ik szdveg-
dbra ldttatja, melyben a a tolattytiridra dugott réztok, & annak
tartokarja, ¢ a réztokra ékelt fogaskerék, d pedig a fogasrid, mely

i
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257—258. dbra. 259—260. dbra.

A Meyer-féle zar6lapoknak a reguldtorral valé kapesoldsira alkalmas szerkezetek

a reguldtorral dll kapcsolatban s mozgdsa kozben forditja a ¢
fogaskereket, illetéleg a tolattytirudat. A fogasivvel valé kapcsoldst
pedig a 259—260-ik szvegdbrikbdl litjuk, melyben 4 a regula-
torral Gsszekapesolhaté fogasivet, » a regulitorhoz vezeté ridat,
f a tolattyi rudjat, b a fogasiv csukl6jat, ¢ pedig annak csuklo-
csapjit dbrizolja.

A fentebbi nehézségek legyGzésére igen célszerlien alkalmaz-
haté az 1887-ben szerkesztett Guhrauer és Wagner-féle er6atvive,
melynek alkalmazdsdval a zirélapok kozott felléps surléddst nem
a golydk, hanem a géz gyézi le, ligy hogy a reguldtorra ennek
semminemii befolydsa nincs. 4

A Zeuner-féle tolattylidiagramm gyakorlati alkalmazdsa
a Meyer-féle vezérmiihbz.

miikodésérdl, igen célszerii segédeszkoz a Meyer-féle tolattyu-téltésmutatd

A Zeuner-féle tolattyddiagramm a mellett, hogy viligos képet nyijt a tolattyiik
ttytdiagr gy viligos képe Y tmﬁ_
Jalsoviezky O.: A stabil gbzgépek szerkezete és kezelése. 10
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janak a rajztdbldn valé beoszidsdra, amit enélkiil csak a kiilonb6z6 toltéseknek
megfelelé forgalé- és excenlerdlldsok fdradtsigos felrajzolgatdsdval végezhetnénk.

E tolattytidiagramm segitségével a mutatita lit kdvetkezGképp oszthatjuk be.
Megszerkeszijiik a viszonylagos tolattyikort (261—262. szévegibra) a Polonceau-
vezermil tdrgyaldsakor eloadott médon, mire meghtizzuk a dugattyi egyes tizedes
dlldsainak megfelel6 forgatGvonalakat és az ezen vonalakbdl a viszonylagos kor
levdgta darabokat felviszsziik o pontbdl a vizszintes x tengely baloldali részére,
ezek a hossziisigok adjik, mint az elGbbiekbdl tudjuk, az egyes tizedtdltéseknek
megfeleld azon s, So.1, So + + .+ Sy tAvolsdgokat, melyben a zdrélap kiilsd élének
az 4tomleszté csatorna kiilsG €lét6l dllni kell, midén a két tolattyu kézépvonala
egybeesik és ha ezeket abbdl a részb6l, melyet nyeriink, ha a zdar6lap [ hosszi-
sdgét az dtomleszté csatorna kiilsé élének a kozépvonaltél valé tavolsigdbol
levonjuk, egymdsutdn elveszsziik, nyerjiik azokat az g, ¥ 1, Yoeg « =« Yooy OSSZUSE-
gokat, melyekkel a mutaténak végsé dlldsibol, a hol a megengedhetd leg-
nagyobb 16ltést mutatja, elmozdulni kell, hogy a vezérmii a 0., 0, Oy . . . 0.
jelzokkel jelzett toltéseket adja.

Mir elébb ldttuk, hogy a megengedhetd legnagyobb tdliéshez a zéréla%)ok
annyira Bsszecsiisznak, hogy belsé éleik a kdzépvonalban érintkeznek és igy,
mivel yr=o lesz:

si=L—Il—o=L—1L

Ezt a 261-ik szdvegdbrdban az ¢ ponton dtmend y tengelynek és a tdle bal-
oldalt legtdvolabb hiizott fiigodleges vonalnak egymaistdl valo legrévidebb tdvol-
sfza mutatja. Az ezen vonaltol jobbra kovetkezd fiiggdleges vonalak adjik
egymdsutin azokat a pontokat, melyre a mutaténak menni kell, hogy a vezérmii
a hengernek a legkdzelebb kovetkezd kisebb tized(Gltéseket adja. Ha tehdt a
mutatotdblat a diagramm ald helyezziik, ey hogy a végds szélén dll6 mutatod
a baloldalon lévl legszélso fﬁggé)l'eges vonolra esik és a tobbi fliggdleges vona-
lakat ecymdsutdn egy, a mutaté végére hizott vizszintes vonalra (262-ik széveg-
dbra) vetitjiik, megkapjuk azokat a pontokat, melyeken a mutaté az egymdsutin
kavetkezd kisebb toltéseket mutatja. Ez dllasok jelzésére, ha pl. a megengedhetd
legnagyobb téltés 0., ekkor a mutatd legkiilsé dlldsdhoz 0.;, az utina kovetke-
z6hoz 0., és foy tizedenkinl kisebbedve tovibb az utolséhoz 0., jelet kell iitniink.
Az als6 mutaté mutatja a terjeszkedd fokokat, ha a végéhez hiizolt vizszintes
vonal osztdsihoz a felsé osztasok kiegészitd értékét fitjiik, tehdt a mutatd kiils6é
éj]{l;séh;z 0., és a kovetkezd osztovonalakhoz egymdsutin 0., ... 0, — 1.,
szamokat.

A Meyer-féle tolattyiik méreteinek kiszdmitdsa.

Jelezze a Polonceau-tolattyi méreteinek szdmitdsakor jelzett méreteken kiviil =

[ az egyik zdrdlap szélességét,

Vo a zérélap belso élének tdvolsigdt a tolattyiirid kdzépvonalatol a legkisebb
vagyis zérus toltésnél,

i ugyanezt a megengedheté legnagyobb téltéskor.

Ekkor lesz:
ro=¢e-4a
rr=1/o
2o = 10 =200
2z = 75 =854,

_ Ez értékek alapjdin megszerkesztjiik a Zeuner-féle kéttolattyihoz valé tolattyii-
diagrammot, gy mint ezt a Polonceau-féle vezérmiinél ismertettiik és meg-
ta a megengedheté legnagyobb tdliésnek megfeleld viszonylagos

keressiik r;}
kitolatdst x,-et & meghatdrozzuk az ehhez tartozo ys értékét, vagyis azt a tivol-
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sdgot, melyben a zdrélap b:ls6 éle a kézépvonaltél 411, mid6n a lapot a meg
engedhetl legnagyobb téltésre csavartuk szet:

yn=L—Il—s
Helyes szerkesztés mellett ezen érték egyenlG zérussal, hogy a lapok belsé

¢lei mir érintkezhessenek és magyobb toltést ne lehessen adni.
Ezt tehdt frhatjuk fgy is:

L—I[—si=0o
és ebbdl :

L=l4s=I+x, a)

S

261. dbra.

i

- L}

L]

yo‘l-‘--a.-:-:n-‘ + E
b okt ifes |
(/7] e R - Son .
O, e R Pou :
Baght w2 PR

Cyallsiv0s02 O oo '

& y U 262, dbra.
t%o-—o-—q—.o—&.—--—-——ﬁ J
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261—262. dbra. A Zeuner-féle tolattylidiagramm alkalmazisa a Meyer-féle
vezérmiihoz.

L-nek értékét mdas médon kifejezve nyerjiik, ha az

Yo=1L —Il—3s;
egyenletet [ szerint rendezziik :

L=yo 41450 =0 +l+f"
€s hogy a zér6tolatty bels éle a legkisebb téltés mellelt is beljebb élljon leg-

alibb % hossziisiggal az 4tdmlesztG csatorna belsé élénél, midén a tolattyik
legnagyobb viszonylagos eltolatdsban vannak, kell hogy

L=x]+yo+h+o
legyen,

10*
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Ha L-nek ezt a két utébbi ertékét Osszeirjuk, lesz:
Yotltxy=x+yo+k+o
1= — B kto

és ebbdl

ahol x]' a legnagyobb viszonylagos kitolatds és x) a viszonylagos kitolatds a
zérus toltéskor. Tegyiik I-nek fenti értékét L-nek fentebb kifejtett a) képletébe,
figyelvén arra, hogy a viszonylagos kitolatds mértékét a meddGpontbdl kezdve,
addig, mig a tolattytik kozépvonalai Ossze nem jonnek, nemleges értelemben
szamitsuk. Vagyis a forgatévonalnak az a része, melyet a viszonylagos tolattyiikor
bel6le 0 ponton Atnyilé részébdl vig le, nemleges elbjellel helyettesitsiik az

egyenletbe. Ekkor lesz:
L=s} —x}+ 5,4 k+o,

a hol x}, a viszonylagos kitolatést jelenti a megengedhet6 legnagyobb toltés végén :

264.

263—267. dbra. A Meyer-féle vezérmil szerkezeti alakja.

Példa: 1egyen a Meyer-féle vezérmiivon x| = 27 mm, x, = 21 mm, x =24 mm
k=20mm, 0 =25 mm, ckkor lesz: :

L=27+21+424+20425=11Tmm
=27 + 21 420 + 25 — 93 mm.

Az osztitolattyi 4tomleszt6 csatorndjdnak szélessége egyenlGvé vehetd a
bedmlesztd csatorna szélességével :

0=a.

Az 4tomlesztd csatorndn kiviil esé rész vastagséga a tolattyn also és felso
lapjdn egyenlére vehetd és 10 - 20 mm lehet:

c=¢=10= 20 mm.

Az osztétolattyli vastagsdga H = 50 - 80 mm koz6tt ingadozik, a zérélapokat
pedig 20 = 30 mm vastagra vehetjiik. 2

263—267-ik Abrdink egy 4ltaldnosan haszndlt Meyer-féle tolaitytiszerkezet
részletesebb rajzdt littatjdk.
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A Dack W. N.-féle kéttolattyiis vezérmii.

A Meyer-féle vezérmiinek egyik f6hibdjit az képezi, hogy a
tolattytirid sr6fmenetei hamar megrozsddsodnak s a sréftok medd6
jatékot kap. Ennek kikeriilésére szerkesztettek oly vazérmiiveket,
melyekben sréforsé nincsen. Ezek kozott elsé helyen, mint a
Meyer-féle szerkezettGl a legkevésbé eltér6t a Dack W. N.-féle

268. dbra. - 2069. dbra

268—270. #dbra. A Dack-
féle vezérmil zdrdtolattyii-
270. dbra, ik nak dllité szerkezete.

kéttolattytis vezérmfivet kell emliteniink, melyben a zérdlapok
hdromdgi karral allithatok (268—270-ik szovegdbra®*). A hidrom-
dgi kar a ftolattylszekrény el6tt vezetett és a zirGtolattyik
excenterével mozgatott keresztfejben van. A kar alsé és fels6

* H. v. Reiche. Die Berechnung und Constr. der Transmissions-Dampl-
maschinen.
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BB 4gaival a zdrélapok hajtéridjai vannak osszekotve, melyek
koziil az egyik zdr6lap az osztétolattyli felsé felén, a masik az

271, dbra. 272, ibra.

Poiermn

271—273. dbra. Deck-féle kéttolattylis vezérmii nézete és keresztmetszetei
Ling L. gépgydribol.

274. dbra. Deck-féle vezérmil vizszintes metszete Ling L. gépgydrdb6l.

osztGtolattyln alsé felén tehermentesitve mozog, riddjaik pedig
egymds felett fojtva nyulnak ki a tolattytiszekrénybél. A hdromdgu
kar vizszintes H karjiba pedig (2068-ik szovegdbra) R kézikerékkel
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fordithaté sréf, vagy ha a gépnek sajit magét kell szabdlyozni a
reguldtor kapaszkodik, tigy hogy a regulitor emelkedésekor a
zar6lapok széthizédnak s a gép toltése kisebb lesz; ha pedig
lejebb szdll, a lapok OGsszébb tolddnak s a toltés nagyobbodik.
Magyarorszigban ily vezérmiivii gézgépeket a 271—274-ik
szovegdbrikbdl lathaté alakban Ldng Lészl6 budapesti gépgyari-
ban készitettek, melybdl 3 példiny az elektromos vasitak kertész-
utcai telepén is dolgozott. De miutdn azt tapasztaltik, hogy a
reguldtor a tolattyik sirlédédsait nehezen gyodzi le, itt ezeket a
vezérmiiveket az tijabb Collman-vezérmiivekkel cserélik fel.

A 273-ik szovegdbra a szerkezetet a reguldtorral kapcsolatban
oldalrél nézve lattatia. A hiaromkari emeltytinek felsé B karja g
hajtériddal a henger két végére osztott tolattyiszekrénynek
jobboldali részében mozgd felsé zirdlappal all kapcsolatban,
melynek ridja a két tolattytszekrényt Osszekoté bé csovon dt
balra nyiilik s ott a fels6 tomité szelencén keresztiil nyulik ki a
szabadba, az als6 B, 4ga pedig g, hajtériddal a tolattytiszekrény
tiloldaldban levé alsé zarélapot mozgatja. A harmadik vizszintesen
fekv6é a karjt felfelé nydlé hosszi 4llithaté rid segitségével a
reguldtorral kapcsoltak Ossze. Rajzunk a kapcsolatot megtorve
littatja, amennyiben a reguldtorkar csukléjat a 271-ik dbra
eltakarja. A 274-ik szbvegdbra a hengert a tolattytiszekrénynyel
egyiitt vizszintes metszetben tiinteti fel. Itt g, a zdréexcenter rudjat,
Jfi az osztéexcenter radjat, f az osztétolattyu rugdva lapitott hajto-
ridjat 4dbrdzolja. A oszté excenterriid mozgésat, a zardtolattyukat
mozgaté keresztfej vezetGje alatt dgyazott tengely végeire erdsitett
felfelé nydlé emeltyiiszir viszi 4t f hajtériidra, mert az excenterriid
az osztétolattyd ridjaval két egymdssal parvonalosan fekvé fliggo-
leges sikban fekszik. A zirétolattyik excenterének ridja azonban
kozvetlenill belekapaszkodik a tolattydkat mozgaté kereszifejbe,
mely mozgasit a hiromkari emeltytlivel viszi at a zardlapokra.
Az osztétolattyikon aa betiitk jelzik az dtdmlesztGesatorndkat
a, a, pedig a kiobmleszté kagyldkat, mig a hengeren az 0,0, be-
tiikkel jelolt kioml6 csatorndk kozos csébe vezetik a faradt gozt.
A friss g6zt a két tolattytszekrény kozott lithaté csovon omlik
be. A 272-ik szOvegibra a hengert a hitsé tolattytiszekrényen
keresztiil ejtett keresztmetszetben ldttatja. Az osztétolattyi bedm-
leszté csatorndja felfelé hajlik oda, hol a zirélap a védé burkolat
alatt mozog. A 271-ik szovegibra pedig a baloldali tolattyik
keresztmetszetét mutatja.

A Dack-féle vezérmfii beéllitdsa.

"~ Az oszi6tolattylit a mdr ismert médon egyenld elérenyitdsra
allitjuk. A zdrétolattyik bedllitdsihoz pedig forditsuk a zarétolattyiik
excenterének sugardt fiigglleges helyzetbe, hogy a kozépélldson
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dlljon, a hdromkari emeltyit allitsuk olyan helyzetbe, hogy a
tolattyilapokkal kapcsolt két karja fliggblegesen, a reguldtorral
kapcsolt karja pedig vizszintesen 4lljon; ezutdn rajzoljuk fel a
tolattytiszekrény alkalmas helyére derék- szogmérd segitségével
a henger bedmleszté csatorndit s keressiik fel a koztik levd tavol-
sagnak felét; erre helyezziik rd a zdrélapokat, ridjaikra erdsitsiik
meg, gy hogy a bedmleszté csatorndk kijeldlt kozépvonalitol
mindkét lap egyenlé tdvolsdgban dlljon, vigydzva arra, hogy kiilsé
éleik kozott a tavolsdg koriilbeliil akkora legyen, mint az osztd-
tolattyiik dtdmlesztd csatorndinak egymdstéli tivolsiga.

A Dack-féle vezérmii dsszekapcsoldsa a reguldtorral.

Erre nézve dllitsuk a gépet a meddépontra s onnan kezdve
forditsuk a forgds irdnyaban addig, mig a keresztfej a mir el6bb
10 részre beosztott itjdnak arra az osztdspontjira jut, hol a
hengertoltésnek végzédni kell a rendes munka mellett; ekkor
tamaszszuk fel a reguldtor jelz6jét emelkedésének felére, a hdrom-
kari emeltylinek azt a szdrit pedig, melybe a reguldtort kell
- kapcsolnunk, dgy kossiik vele Gssze, hogy vizszintes helyzetben
feklidjon és azt a zdrdlapot, mely azon az oldalon 4ll, ahol az
osztotolattytt a beéml6 csatorndt nyitva tartja, mozditsuk el a
ridjdn annyira, mig kiils6 éle az 4t6mlé csatorna kiilsé élét nem
éri, ekkor forditsuk a gépet a mdsik meddépontra s onnan a
mdsik oldalon ugyanoly toltésnek megfelelé dllisra s igazitsuk
most ezt a zirélapot ugy, hogy kiilsé €lével az 4t6mlé csatorna
kiilsG élét érintse.

A trapézalaki kéttolattyhs vezérmii.

Ezen vezérmi(i oszt6tolattytijinak atomleszté nyildsai elcsavart
hasdbalakiak és mig a bels6é tikron egymdshoz pdrhuzamosan
fekiisznek, addig a tolattyti hitlapjin egymdssal koriilbeliil 60°
szbget képeznek. Az Adllithaté cc ékpiron mozgé bb zir6lap
(275—279. 4bra) killsé élei ugyanily szoget zirnak be. A cc ékek
egyike a tolattyliszekrényhez van kotve, misika pedig kinyiild
ruddal tolhaté el. A toltés a zirétolattyd fiiggéleges helyzefével
véltozik, mely viszont fiiggéleges irdnyban az alsé ¢ ékkel Allit-
hat6. Ha az eltolhat6 alsé ¢ éket beljebb, tehdt balrél jobbra
tol;uk_ _(275. dbra.) a zdrélap feljebb emelkedik, m(ikod6 élei koze-
lebb jonnek az dtdmleszté csatorna kiilsé éleihez s a hengertdltés
k1§ebb lesz, ha ellenben ¢ éket kifelé hizzuk, a zirétolattyn
Ie]ebﬁb szill, mikéds élei eltdvolodnak az 4atomlesztGesatorna
kiils6 €leit6] s a henger nagyobb toltést kap. Hogy a gép a
toltést sajit maga viltoztathassa meg, ¢ éket kapesolatba hozzuk
a regulatorral. .
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Az oszt6tolattyd, mint hosszabb hengereken dltaliban szokds
két kiilon részbol 4ll, melyek egymdssal szegletvas alaki ont-

275.

275—270. dbra. A trapéztolatty( szerkezete ékmozgatisra.

277,

vénynyel vannak oOsszekapcsolva s az excenterrel a szokdsos

médon Gsszekotve.

280.—285. dbra. Trapéztolattya forditGkarral valg dllitdsra berendezve.

A zirétolattyd szintén egybedntott két lap, melyet a tolattya-
ridhoz a tolattytszekrény belsejében csuklériddal kapcsoltak,
hogy a merev oOsszekottetés fliggbleges irdnyd elmozduldsiban
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ne gitolja; a felsé éket is, amelyiken a zirdtolattyu mozog,
ugyane c€lbél csuklészerilleg kapcsoljik a tolattytiszekrény
falahoz. A 275. dbra a tolattyt oldalnézetét, a 277. dbra kereszt-
metszetét, a 276. dbra vizszintes hosszanti metszetét, a 287. és
279. dbraink pedig a felsé ék kapcsoléradjanak csukléjat lattatjdk,
280 —285-ik szovegdbriban a trapéztolattytinak tokéletesekb szer-
kezeti alakjat litjuk. Itt a g6z mindenik oldalon két atémleszté
csatorndn Omlik be egyszerre és a zdr6lapot nem €k, hanem a
rid hivelyének oldalra nydlé karja dllitja a t6ltésnek megfeleld
helyzetbe. Ez a hiively ugyanis a reguldior hatdsa alatt a riddal
egyiitt korben forgathatd.

Rider-féle kéttolattyiis vezérmfi.

A Rider vezérmii szerkezete.

A trapéztolattyit ismerve a Rider-féle szerkezetet, konnyen
megérthetjitkk, mert elve azéval teljesen azonos. A két szerkezet
velBs eltérése a zarétolattytinak a toltésre vonatkazé elmozditdsa-
ban 4ll. A szdvegidbribdl viligosan lathat6 Rieder-féle vezérmi
oszt6tolattytja a hétsé oldalon a zirétolattytival egyiitt félhengert
képez és az 4tomleszté csatorndk két ellentétes sréfvonalhoz
hasonléan hajlanak. Kiteritett 4llapotban ezek a nyildsok, mint
286—289-ik 4brdinkbdl litjuk, egyenesek és a trapézalakii tolattyiik
mddjira egymdssal kortlbeliil 60 + 05 foknyi szdget alkotnak, ziré-
tolattyti élei ezekkel a nyildsokkal pdrvonalosak s a {6ltést a trapéz-
tolattyiihoz ‘hasonléan a tolattyti utjdra merdleges irdnyi elmoz-
duldssal befolydsoljdk. Ezt a mozgist a Rider vezérmiivon a zir6-
tolattyi radjira ékelt kar kdrmozgéssal végezi.

A 200—205-ik szdvegdbriink egy egytolattyls gép vezérmiivé-
nek 4talakitdsa céljabdl szerkesztett Rider vezérmiivet lattatnak.

A g g, tolattyirid lapos részével a z zirétolattyd villldja kozé
illeszkedik s a tolattytiszekrényb6l a fojtGszelepen 4t kinytilik.
Az excenterridhoz vezet6 g része f csapigyba helyezeft m forog-
hat6 rézhiivelyen megy at, mely forgdsban a tolattyiradat is
forditja. Ennek a hiivelynek a csapdgybdl kinytlé részére ékelt
fordité e emel6t, abbdl a célbdl, hogy a hengertoltést a gép
maga szabdlyozhassa, a reguldtor 4llito szerkezetével Gsszekap-
csoljuk. Ezzel az emel6vel kotottik Ossze a toltésmutaté késziilék
mutatéjdt is, mely a toltés nagysdgit ivalaki tdblin mutatja.
Az osztétolattyd a kdzonség £ tolattyliszekrénybe mozog, a zar6-
tolattytinak kamrijit pedig erre peremekkel résréfolt kiilon 7, keret
képezi. A zirGtolattyti ridjdnak g és g, részei kiiposan nytilnak
egymadsba s ékkel kapcsolvik Gssze, a g, riid lapos részein r srof
nytlik &, mely a zirétolattyd leszoritdsdra szolgdlé s rugét
nyomja. A 291-ik szbvegibra e vezérmi tolattytudiagrammijat
;r_éz:)l{f,fl}’nfg a 205-ik szovegdbra a zirétolattyd kiteritett helyzetét
iinteti fel.
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A Riderféle vezérmiinek tehermentesitése. A tehermentesitett
tolattylik osztétolattydjinak hdtsé részét hengeralakiira készitik,

286—280, dbra. Rieder-féle vezérmii tolattytiinak vizszintes és keresztmetszete és
kiteritett vizlata.

a zarétolattyd hitsé ellenrészét pedig oly nagyra készitik, hogy
teriilete csak néhdny centiméterre! kisebb mint a zdrétolattytn

200205, dbra. A felsdipariskola fekvé gbzgépéhez szerkesztett Rieder-vezérmii
metszete.)

miikéds fele. Ennek a szerkezetnek azonban nagy hibdja, hogy
gyorsan kikopik s a g6zt dtereszti. Ezért a gyakorlatban csak
elvétve alkalmazzdk. Szerkezetét 1. 200—205-ik dbriban.

*) Ezt a vezérmiivet a felsGipariskola III. osztdlyi novendékei szerkesztették
¢s az firbéres mihelyében ugyanazok készitették.



A Rider-féle vezérmii tolattyljdnak bedllitdsa,

Err6l a Meyer-féle tolattyt bedllitisinak tdrgyaldsa utdn mdr
nem sok mondanivalé maradt. A bedllitiskor itt is arra vigydzzunk,
hogy a henger mindkét oldalon a legyakrabban elGfordulé munka-
kifejtéshez sziikséges leghasznosabb toltéseket mindkét oldalon
egyenlé nagysidgban kaphassa, vagyis hogy a g6zt a hengernek
egyik végén a dugattyinak épp oly hosszii megtett ttja utdn
zarja el, mint a mdsikon.

Mir a szereléskor iigyeljlink arra, hogy a zarétolattyurid lapos
részének kozépvonala akkor, midon a zaréGtolattyi excenterének
sugara a ftolattyli dtirdnydra merdleges kozépdllisiban dll, a

296—298. dbra. Rider-féle vezérmii tehermentesitett tolattytival,

bedmlesztd hengercsatornak kozépvonalin legyen, hogy a tolattyi
bedllitisakor csak kisebb eltérések javitdsira szoritkozhassunk,
ebbll a célbdl a tolattytirid és excenterrid kozotti kotést allit-
hatéra készitik.

A zirétolaltyu Allitisakor elGszor arrdl gy6zGdjiink meg, hogy
az osztGtolattyi jol dll-e, ha nem dll j6l, ugy elébb ezt kell
pontosan bedllitani, még pedig az egyszeri kagylds tolattyik
médja szerint egyenl6 elérenyildsra; de mivel az elérenyildst az
atdmleszté csatorndk alakja miatt, a legtobb esetben kézvetleniil
le nem mérhetjitk, célszerii a henger bedmleszté csatorndinak
kills6 €lét derékszogmérével a tolattytszekrénynek alsé lapjira
kijelolni és az osztGtolattylin az 4tomleszté csatorna bels6 élét
a titkorfeldli laprdl a tolattyd hdtsé részére pontosan dtrajzolni,
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hogy e két vonal egymdstdli tdvolsigit, mint az elGrenyilds
nagysdgit kdnnyen és pontosan lemérhessiitk. Az emlitett éleket
természetesen mindkét csatornan kijeloljiik. A zdrétolattyut csak
ezutin dllithatjuk be, E célbdl a dugattyi atjit a keresztiej veze-
téken tiz egyenld részre osztjuk s a forgatét a gép forgdsinak
irdinydban addig forditjuk, mig a keresztfej oda ér, hol a leg-
hasznosabb toltés végz6dik; ez a szabadba 6ml6 gépeken koriil-
beliil az ut hiaromtized részén van. Itt megillitjuk s a zarétolattyrit
tengelye koril elforditjuk, tgy hogy kiilso éle épp az dtomleszto
csatorna kiils6é élén legyen, ekkor a forgatét tovibb forditjuk s
a masik medddéponton til a masodik oldal ugyanily toltésének
megfelel6 dllisban megéllitjuk s megnézziik, vajjon a zdrétolattyu
kitlsé éle itt is épp az atomlesztGesatorna killsé élén dll-e, ha
ott dll a zardlolattyu dlldsa jo, ha ellenben téle jobbra vagy balra
bizonyos tdvolban van, ekkor rudjinak hosszisigit az eltérés
hosszusdganak felével valtoztatnunk kell s a megmaradt hidnyt a
zdrétolattytinak tengelye koriili forditisdval egyenlitjiik ki, mert
a rid hosszisdgdnak vdltozdsdval az egész tolattyi s fgy azon
éle is elmozdul, mely az el6bb vizsgdlt oldalon mair jé helyen
dllott.

A téltésmutaté tdbla beosztdsa a Rider vezérmiivii gépen.

Ezt a miveletet itt is gy végezziik, mint a Meyer-féle tolattyiin.
A forgatét meddépontra allitjuk s a zdrétolattyit tengelye koriil
annyira elforditjuk, hogy a kiilsé éle a dugattyi felé dll6 4tom-
leszté csatorndjanak kiilsé €lén legyen, ezt a toltést zérus toltésnek
nevezzitkk s a mutaté dllisit az ivalaki mutatélapon 0-al jeldljiik.
Ezutdn a forgatét a forgds irinydban az egész utnak elsé tized-
részéig tovdbb forditjuk itt a zdrétolattyit ismét elforditjuk sajit
tengelze koriil, mig éle az atomlesztd csatorndnak kiilsé éléhez
ér, a mutaté dllisit az ivalakia mutatélapon itt 01 szdimmal
jeloljik meg. Ugyanezt ismételjitk a digattytinak tovibbi tized
allisaiban is és a mutaté helyzetét a toltésnek megfeleléleg
02 Ors. .. 04 szdmokkal jel6ljiik. Hogy a mutaté a terjeszkedést
mutassa, ezeknek a szdmoknak kiegészité értékét haszniljuk.

Ugyanigy vizsgdlhaté meg a mar beosztott mutaté beosztisd-
nak helyessége is. A beosziist célszerli minden tjabb tolattyti-
dllitdskor 4tvizsgélni s az esetleg felmeriils eltéréseket kiigazitani,
hogy a késziilék a toltést j61 mutassa, mert kiilonben az egész
szerkezet felesleges, s6t kiros is lehet.

Rider vezérmfii &sszekapcsoldsa a reguldtorral.

Ennek a vezérmiinek zir6 tolattydja kdnnyebben dsszekapcsol-
haté a reguldtorral, mint a Meyer-féle vezérmijé, mert az Ossze-
kotéshez csak emelOkar kell, a regulitor mozgdsit attevd fogas
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kerékpir pedig elmarad; ami viszont a reguldtor munkdjat
konnyiti meg. A tolattyik mozgatisira €s a zirétolattyt elfordi-
tdsira néhdny dltalinosan haszndlt érdekes szerkezetet a 290-tél
302-ig terjedé dbrdink konnyen megérthet rajzban littatjak.

A 303—304-ik 4brdban a Rider-tolattytinak a reguldtorral egy
érdekes kapcsolatdt litjuk. Itt a zérdtolattyi ridjit a reguldtor
tartéjaban két csapagygylirli vezeti, a csapigyak kozott bevidgott
emelékar van, melyet a regulitor két meghajtott emelGjéhez
kotott lapos étlévas forgat. Ezen emel6 a csapagygyfirlik kozott
szorosan a tolattyiirtidra illik s ezzel egyiitl mozog, kivagott végével
pedig a meghajtott emel6khoz kotott laposvason csuszik.

30%a. 302b.

299—302. dbra. 302a—g. 4bra.
209—302. dbra. A Rieder-féle vezérmi tolattytiinak az excenterekkel valé néhany
kapesoldsi modja.

Ha a regulitor emelkedik, ekkor ezt az emel6kart balra forditja
s a zérbtolattytit szélesebb részével helyezi az atomlesztdcsatorndk
kozé, ennek kovetkeztében e toltés kisebb lesz, ha pedig lejebb
szill, a tolattytit visszaforditja, 1igy, hogy keskenyebb részei jutnak
az atomleszt csatornik kozé és a toltés nagyobbodik.

A 305-ik 4brabeli szerkezetben a regulator magasabb allvinyon 4ll
és nyakvilldjat egy hosszii 4llithaté rid kapesolja a zér6tolattytirdd
fordité hiivelyéhez kapcsolt karhoz. Ennek a riidnak hosszabbitdsa
kisebb, roviditése pedig nagy t6ltést eredményez, mert elsG eset-
ben a zirélap szélesebb, utébbiban pedig keskenyebb részével
keriil az dtomlesztéesatorndk kozé. A 306—308. 4bra a regulitor
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emeltytirid gombesukléit, a 300—311. dbrdbdl pedig keresztezett
csapkotésének részleteit latjuk. Ezek a kotések odavaldk, ahol a
regulitor felsé és alsé emeltylje egymdst metszé sikokban
mozognak.

A ll-ik tibldn egy kompound-gépnek nagynyomdsi hengerén
litjuk a Rider vezérmii alkalmazdsat, hol a regulatorhoz kozonséges
emelékar kapcsolja a zdrétolattyut. A tolattytirid rézhiivelyben
mozog s az a, fordité emelGt erre ékelik, gy hogy ennek for-
ditdsdval a zdrdtolattyd is e fordul.

Ily Gsszekapesolds mellett a reguldtor csak akkor lehet érzékeny,
ha e zir6tolattyit tehermentesitjiik, mert a tolattytik kozott fellépd
strlédds az érzékenység rovidsdra hat.

A regulitor érzékenysége és a tolattytisurlédds kényes kérdését
igen helyesen oldottdk meg Guhrauer és Wigner az erdatvivo
szerkezet alkalmazisdval. Ez a szerkezet a regulator érzékenységét
teljesen megvédi és a tehermentesitést a szerkezetnek vele jiré6
komplikdldsaval egyiitt feleslegessé teszi, e keszilléknek széles
kdrben valé alkalmazisit csupdn drdgasiga gétolja.

A Il tdblin vdzolt 4ll6 gdzgép Rider-féle vezérmiivét ily
szerkezettel kapcesoltdk. A reguldtor a gép dllvinydn van, alatta
az erGdtvivot latjuk. A késziilék hengerének alsé részén kinyilo
iires csdszerti dugattytirid kozos tengelyre ékelt kétszeres attételd
karpdrnak révidebb dgdba kapaszkodik, mely mozgdsit a hosszabb
dgba kapcsolt riiddal egy kis sréfkerékre viszi dt; ez a sréfkerék a
zarétolattytirid vezeté hithelyére ékelt és a zdrétolattyit bedllité
mds sréfkereket mozgat.

A késziilék csOszeri dugattyuridjdnak a kis hengerben mozgd
részén egy dugattyd van, melyre két oldalnyilison a hengerbe
omlé gbz, alul és felill, a mozgds szabdlyozdsira alkalmas ellen-
nyomast fejt ki, mely csak ott sziinik meg, ahonnan a regulator
a gozt kibocsdtja. A reguldtor e célbdl a csészerli dugaitytridban
egy vékonyabb csOvet mozgat, mely bels6 csé a ruddal egyiitt
oldalfuratokat hordva a kis henger alsé részén is keresztiil megy
s a kibmlé g6zt egy csbvon a szabadba vezeti.

E gép a Kogler és Rosner-féle gyirban késziilt s a budapesti
kozponti pdlyaudvaron hosszabb ideig miikodott, hol a vilagité
elektromos aram fejlesztésére valé dinamdgépeket hajtotta.

A Rider-féle vezérmii méreteinek kiszdmitdsa.

Jelezze a 312-ik szivegdbriban A — B az osztétolattyiin 1évé 4tdmlesztd
csatorndk kiilsé éleinek egymdstéli legrovidebb tdvolsdgit ;

ay, by a zérdtolattyi szélességét az &tdmleszté csatorndk felsé szélénél, middn
a zirdlolattyti a legnagyobb toltést adja.

S max. a zdritolattyn élének tdvolsdgdt az 4tdmleszté csatorna kiilsG élétél a
legnagyobb megengedhetd téltéskor, middn a két tolattyt kézépvonala egybeesik,

S min. ugyanezt a legkisebb megengedhet6 téltéskor. -
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Legyen tovadbbi :

a az élek hajldsszige a kdzépvonalhoz,

x, pedig a tolattyiik legnagyobb viszonylagos eltolatdsit.

i jeldlje azt a hossziisigot, melylyel a zdrotolattyti jobboldali élének a bal-
oldali 4t6mleszté nyilist még fedni kell, midén a viszonylagos eltolatds leg-
nagyobb (i = 10 mm) és O az dtomleszto csatorna szélességét.

Végre H a ziritolattylinak a mozgds irdnyéra merdlegesen mért egész hosszii-
sdgdt, h az dtomleszté csatorndk hossziisigdt, f pedig azt a hosszisigat, melylyel
a zdrdtolatty az dtdmleszté csatorndk hatarvonaldn til ér, midén a legmélyebb
vagy a legmagasabb dlldsban van. : ;

Ha figyelembe veszsziik, hogy a zdrétolatlyd &, pontjdnak az osztétolattyii B

H
T

|

|
! | |
(MRS SR l““—””""

312. Rider-féle tolattyn kiteritve.

ontjdbol a legnagyobb kitolatisban is O - {dvolsdgban kell lenni, akkor a
dvetkezG egyenletet dllithatjuk [6l:

AP o= 04

Iybél
melybé a by —2x"4+204+2i—AB

Miutdn pedig a legnagyobb téltésre dllitott zdrotolattyli szélessége az &tom-
leszté csatorndk kiilsG élei kozott levd A B hossziisdgnal, mint a 312. szdveg-
dhrdbdl is litni, 2 S max. értékkel kisebb, a, b, értékét a kovetkez6 képlettel is
kifejezhetjiik :

albl=AB--25mm_

Ha most a, b, értékeit egy ecyenletbe frjuk, lesz:

AB—2Smax.=2x)+20+2i—AB
vagyis :
AB—';‘J\}:-"'Smax.—I-o—t‘l‘

Jalsoviczky G.: A stabil gézgépek szerkezete és kezelése. 11
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és A B-nek ez értékeit ay b-nek elsd képletébe téve, lesz:
a by —=x' -+ O0+i— S max.
A zérGtolattyd H hosszisdgit a kovetkezd képletbol nyerjiik :
H=h (S min. + S max) col 2424

megjegyzends, hogy a £, mely a zdrétolattyn két végsé dlldsinak fedGhosszit
jelenti, a; b; vonaltél felfelé viendd fel.

A legnagyobb és legkisebb téltésekhez tartozo eliolatédsok S max. €5 S min.
értékei, valamint a legnagyobb viszonylagos eltolatds a Rider vezérmiihoz
szerkesztett Zeuner-féle tolattyii diagrammbol veendd, mely a tolatlyliszerkezet

b méreteivel eg?rﬁtt a Meyer-féle vezérmii tdrgyaldsakor lefrt modon szerkeszt-
hetd, illetleg dllapithaté meg.

A zirétolattyi sugardnak me%hatéroziséra jelezze r hengeralaki tolattyd
sugardt a tolattyt kiilsé felszinétél a forgds kozépvonaldig mérve mm-ben,

B azt a szoget, melyet a forgatékar bezir, midén a tolattyit a legkisebb
toltésrél a legnagyobb tdltésnek megfeleld dlldsdba forditja,

Az alatt, mig a zdrotolattyti egyik szélsd 4lldsbol a mdsikba megy (S max. -+ S min.)
cot « titat tesz, a forditokar ugyanez id6 alatt § szoget fut be s a sugdregy-
{8—;63 tfat fut meg. Ha az emeldt kozvetetleniil a tolatiyn
kozéptengelyére ékelik, gy a tolalty sugara is ugyanoly szig alatt fordul,
mint a forditékar s a tolattytimegtette 1t, mint r sugdr vécpontjinak 1itja

ségben Iévd pontja

{_SEB lesz; mivel pedig a tolattytinak ez 1t alatt kell egyik szélsé dllasibol a
miasikba jutni, frhato :

T2 # = (Smin. + S max.) cot«
€ ebbdl " r == (8 max. + Smin.) cot « '!r:b:'

Példa. Legyen valamely Rider vezérmiivon 0 == 20 mm, t— 10 mm, It~ 100
mm, « =309 §=700 és a Zeuner-féle tolatty(idiagrammbol mérve 7 =25,
Smax =23, Smin — 4 mm, tovdbbi { — 15 mm, ekkor lesz:

AB=25+423 420} 10=78 mum.
@by =25 420+ 10 — 23 = 32 mm.
H =100 427 X I'n2+ 2 X 15 =100+ 4676 -}- 30 = 17670 mm.
r=(2344) 1'm: 3——“1;3(0—70 == 4670 3 07818 — 38172 mm.

Ha a zirGtolattylinak az eltolatds irdnyira meréleges elmozdulisait a leg-
nagyobb, mondjuk 07 téltésnek megfeleld szélsé dlldstal kezdve, az egyes tdltés-
fokoknak megfelelSleg egymdsutin my., M., ... m,., nek jeldljik, ekkor az a
hossziisdg, a melylyel a zdrétolattyit merGlegesen az eltolatis irdnydhoz elmoz-
ditani kell, hogy a legkdzelebbi kisebb tdltésnek ez esetben a 07 téltésnek meg-
felel6 dllasba 16jjon, m,., és a kovetkezé kisebb tizedtdltéseknek megfeleld
elestiszds my., m, , . . . my.y leend, értékiiket pedig a kovetkez6 képletekbd! nyerjiik:

Mz = (Suux — S..,} cot o= %‘Oﬁn.,
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Mgy = (Smax — 8,.;) cot o — %ﬂn.e

Moy = (Smax — Syq) cota = ;-—8%3‘_1

Ahol S,.; Sees - - - Syt egymdsutdn azokat a hossziisdgokat jelentik, amennyire
a tolattyik viszonylagos kozépillisiban a mikodd éleknek a 070608, ..01
toltéseknél egymashoz dllani kell. S azon értékei, melyek zérus értéke utdn
kovetkeznek, vagyis azok a hossziisigok, melyekkel a zdrotolattyd az dtomleszto
csatorndt talfedi, itt is nemleges értelemben veend6k, tgy hogy ha példdul a
legkisebb, tehat zérus toltésnek megfelelé hossziisgot S,., jeldljitk, ekkor a fen-
tebb hasznilt Smin = — S;., lesz és a tolattyinak a legnagyobb s:élsé hatdrtol
a legkisebb toltésig

My — {Smnr.r —( - ‘Cn'n)] cof o = (Smax + Sm:}!)t'ofﬁ

hosszisigaal kell elmozdulni,

A Zeuner-téle tolat'ytidiagrammon a viszonylagos tolattyikor ezt a nemleges
riéket, a forgatévonalbdl a vonal ellenkaz6 irdnyli meghosszabbitisdbdl metszi le.

Ha a fordité karral, mely egyszersmind a toltssfokmutat6t is magdn viseli,
-ezeknek a hossziisdgoknak megfeleléen leirt szogét egymdsutdn fy.; Byg . - « Boet Ban
betfivel jeldljitk, ekkor a foltesfokmutaténak a legnagyobb {6ltéstél vald kihaﬂé
szogeit a fentebbi egyenletek B szerint valé rendezésébll keletkezd egyenletek
adjdk:

Bo: = (Smax— S,.7) cot o, 18[:'

180
Bn-a = (S.emu —_— Su-n) col o . -;;__;-
Bnq —— {Smﬂx— Sﬂ..) col o . .Ei(:‘

Boro = (Smax -+ Smin) cof . _18[:-

Példa: Ha a fentebbi példiban megadott értékeken kiviil a Zeuner-féle
diagrammbél egymdsutdn lemérjiik s nyerjiik, hogy:

Spi =21, So =19, Spry =15, Spy =10, Ty =—2 &5 §,— —4

ekkor lesz:

By = (23 — 21) 1'me 2 X 26=549

180
314 3812
Boa = (23 — 19) 26 = 10"
By = (23 — 15) 20 — 208"
Byes = (23 — 10) 276 = 338"
Bon =1(23 4~ 2) 26 = 65
B = (23 420 700

Rider vezérmiivii fekvl és dll6 glzgépek rajzait a I, UL é& IV. tabldink
ldttatidk.

11*



A vontatott tolattytis vezérmiivek.

Ezeknek csak az osztGtolattyijat mozgatja excenter, a zdro-
tolattyut pedig az osztétolattyu a koziiik felléps sirlédds kovet-
keztében mindaddig magdval vontatja, mig egy erre alkalmas
itkoz6be meg nem akad, mire megdll s ettél kezdve csak az
osztétolattyt halad elére s midén az dtdmleszté csatorna a zdrélap
ald keriil, a g6zbeomlés megszakad. Az idetartozé szerkezetek
kozil itt csupdu a Farcot- és Guhrauer-féle szerkezeteket fogjuk
ismertetni, mint a melyek a gyakorlatban legjobban beviltak.

Farcot-féle vontatott tolattytis vezérmii.

Ennek tolattyiit is épp gy, mint a tobbi vontatott tolattyis
vezérmiivekét, csak egy excenter mozgatja. A zdrétolattyit a kdztitk

', ¢ k| \ ., "\‘
L__._._.____.- ,_.__;_\.mﬁ. - \a.§
2 EINEN\S T N
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313. dbra. Farcot-féle vontatott tolattyiis vezérmii két zirélappal,

fellép6 surldédds kovetkeztében az osztétolattyd viszi magdval.
Az osztétolattyi épp olyan, mint a Meyer vagy a Polonceau
vezérmiié, vannak datdmleszté csatorndi és kidmleszté kagyldja
(313. szovegibra). A zdrdtolattyid tébbnyire két lapbdl all, de
lehet egy lap is s ezeket a g6z, néha pedig a rugék nyomjik
az osztotolattyihoz és az osztétolattytival egyiitt mozognak, mig
a kozéjiikk helyezett itkézébe nem iitkéznek. Ha példiul az
osztotolattyti (313. szovegdbra) balra indul s megnyitja a jobb-
oldali bedmleszté csatorndt, a gz a jobboldali 4tdmleszté csator-
nin szabadon mehet a hengerbe egész addig, mig a jobboldali
zarblap az atomleszté nyildsokra nem tolatik, kezdetben az oszt6-
tolattyt magéval viszi a jobboldali zérélapot is, azonban késébb
a lapok kozé helyezett b iitkoz6 visszatartja és emiatt az elére
haladé osztétolattyti az dtdmleszté csatorndkat olyan helyzetbe
hozza, melyben a zirélap 6ket teljesen elfedi s igy a géz bedmlését
megakadalyozza.
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A toltés az iitkozé szélességével viltozik. Szélesebb iitkozé
kisebb, keskenyebb iitkdz6 pedig nagyobb toltést ad. A toltés
nagysiga azonban a dugattytinak csak azon dllasdig fokozhatd,
melyben az osztétolattyd véltépontjira jut, mivel a zirdlap csak
eddig vitetik az iitkdzé felé, innen kezdve az osztStolattyt irdnyat
valtoztatva visszaindul s a zdrélapot az tkoz6tdl eltivolitja. Ha
az {itk6z6 oly keskeny, hogy a zdrétolattyiinak nyidlvanya az oszto-
tolattyt viltépontja el6tt nem érheti el, ekkor ezen loket alatt az
atomleszté nyildsokat mar nem fedheti és a téltést ekkor maér
csak az osztétolattyti szakithatia meg. Amde az osztétolattyt a

316.

314—318. dhra. Farcot-file vontatott tolattyds vezérmil egy zdrélappal, az
dllami felsé ipariskola ndven.ékei dltal szerkesztve.

dugattyd ttjdnak 0- részén mér a legtobbszor eléri véltopontjét,
tehdt ennek a vezérmiinek toltése legfeljebb csak O--ig véltoz-
tathatd. '

Az iitkozon két folyton novekedd sugérral irt gorbével hatdrolt
b szarny van, mely kiviilr6l a tolattytiszekrénybdl kinyild ten-
gelylyel f karndl fogva kézzel vagy reguldtorral dllithat6. Ezt a
kart a reguldtorral gy kell 6sszekapcsolni, hogy midén a reguldtor
emelkedik, a szirnyak hosszabb sugarai forduljanak a zdrdlapok
nytlvinyai kézé, mert fgy lesz kisebb a toltés.

A zirérolattytik ¢ nyulvdnyaiba egy-egy kifelé nyilé d iitk6z6
riid van erGsitve, mely, mielGtt az osztétotattyli valtopontjra érne,
a tolattytszekrény faldhoz ér s mire az osztétolattyu vdltépontjit
eléri, a zirdlapot az atomleszté csatorndkrdl letolja, hogy ezek: a
kovetkez6 l1oket szdmdra tjra nyitva legyenek. Ezt a munkdt, ha
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a zarotolattyi egy lapbdl dll s az tkozé legkisebb szélessége
elég nagy, az iitkoz6 maga is végezheti.

A 314-318-ik szovegdbrdink a budapesti dllami ipariskola
kisebb henger(i gépére szdnt Farkot-féle vezérmii rajzat lattatjak.
Mint a 314-ik abra vizszintes szelvénye lattatja, az o oszt6-
tolattyG mozgé z zirdlapja egydarabbdl van s nyitlvdnyai koézé
a tolattytuszekrény £ fedelébe dgyazott & iitk6z6 illeszkedik,
melynek a tomité szelencébél kinydlé g ridjira e kar van
ékelve, ennek a karnak agydra szabadon illeszkedik e: hosszabb
kar, melyet e kar ivszer(i vagdnydban elmozdithaté sréf kapesol
" hozzd. Ezzel a sroffal b tkoz6 szdrnyait mds toltésnek megielel6
helyzetbe dllithatjuk a nélkiil, hogy a regulator e: ridjdnak hosszat
meg kellene véltoztatnunk. Ezen kar szerkezetét oldalnézetben a
318-ik szovegdbra mufatja. A 315-ik szévegdbra az osztétolatiytt
feliilr6l nézve lattatja, az oft elétiintetett hornyolatok arra valdk,
hogy a g6z a zardlapok alsé részéhez jutva, a surldddst el6idézo
nyomds egyrészét ellensilyozza. A g6z a 317-ik szOvegdbriban
feltiintetett keresztmetszetben lefelé nytlé csévon omlik be a
tglattyliszekrénybe. A 316-ik szdvegdbra a zdrétolattyi feliilnézetét
lattatja.

A Farcot-féle tolattytik haszna az, hogy a {olattylik mozgatisara
csak egy excenter szitkséges, a reguldtor az iitkozot igen konnyen
fordithatja és a tolattylik kevesebbet sitirlédnak egymdson, mint
mds tolattytszerkezeten, Hibdi ellenben, az iitkézések okozta zaj,
a toltésviltoztathatésdg sziik hatdra s végil az, hogy nagyobb
{oltésekkor igen lassan zdr, mert mdr ekkor az osztétolattyi kozel
jarvan viéltépontjdhoz, felette lassan mozog.

Guhrauer-féle vontatott tolattyis vezérmii.

A Farcot-féle vezérmiiveknek a toltésviltoztatds sziik hatdraibdl
eredé hibdjat Guhrauer 1872-ben tigy javitotta ki, hogy az iitk6z6
helyett kiviilr6l excenterrel mozgalott {itk6z6t alkalmazott. Ezzel
ugyan feldldozta az egy excenterrel jaré hasznot, de a tolattyiik
kozotti kis surléddsbdl eredé haszon még mindig megmaradt.

A Guhrauer-féle vezérmiiben (319-ik dbra) az Gtkozét ontott-
vas hiivelyre erdsitett gydriialaka ékpar képezi, mely a i
tolattyiridon van és kiilon excenterrel mozgathat6. Az ¢éke
hajldsaikkal ellentétesen a zidrdlapok kozott fekiisznek. Ha a hiivelyt
g ridjdval egyiitt / m n szerkezettel mértani tengelye koriil for-
ditjdk, az ékek iitkozésre szolgdlé részei a zdrdlapok nyulvanyai
kdzé kiilonbozo tdvolsigra helyezkednek és az dtomleszté csator-
nikat el6bb vagy késébb zérjdk el. Tehdt a toltést a reguldtor
konnyen és anélkiil véltoztathatja, hogy érzékenysége kisebb lenne,
mint az eredeti Farcot vezérmaié. Mivel pedig az iitkoz6t kiilon,
az osztétolattyli excenteréhez mintegy 60 fokra eldre ékelt excenter
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mozgatja, az atomleszté nyilds elzdrhatdsa nincs az osztétolattyu
kozel esé véltépontjdhoz kotve, hanem ettél fiiggetleniil a valt6-
ponton tdl is elzirédhatik, mert midén az osztétolattyt valtépontja
koriil a legkisebb sebességgel mozog, ugyanekkor az {itkdzot
sajit excentere csaknem legnagyobb sebességgel mozgatja, épp
gy, mint a Rider vagy Meyer vezérmiiveken a zdrétolattyiit.
Ezért ezzel a vezérmiivel a toltést a legkisebbtdl egész az oszto-
tolattyti hatdrolta legnagyobb toltésig, tetszés szerint véltoztathatjuk.
A zirélapokat az itkdz6é hiively végeire erdsitett karikdk hizzak
vissza s a regulitor az iitkdz6 g ridjira erdsitett [ emelGbe
kapaszkodik.

Az egész vezérmii emlékeztet a Rider-féle vezérmire s ennek
valtozataul tekinthetjiilk. Azonban a ketté kozott velGs kulonbség

Axhuﬂ verdnumd shufirarcy atalafiiasal-

il el o '8 [ { pace

e

319, dbra. Két-excenteres Farcot-rendszer(i vezérmii Guhrauer dtalakitdsdval.

mégis van, ami ennek ama felett hatdrozott elsdséget biztosit,
mert Guhrauer vezérmivében a zirdtolattyi nem koveti folyto-
nosan a rid mozgdsit, miért is a két tolattyi kozott fellépd sur-
l6dds, killonosen a kisebb tdltésekkor, nem okoz oly nagy munka-
veszteséget €s miutdn a zdrétolattyd nem henger, hanem siklap,
kopdsa nem rontja oly konnyen a ziris jésagit. Az is fontos,
hogy a regulitor érzékenysége az iitk6z6 eldllitdsakor sokkal
kisebb mértékben szenved, mert a Rider vezérmiiben a regulitor-
nak a g6z dltal erGsen az osztétolattylira nyomott zirétolattyiijét
kell elmozditani. Hibdja azonban az iitk6z6 és tolattyd kdzotti
itddések okozta erds kopogis, ami kiilondsen gyorsjirdsi gépeken
igen erds.
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elkeriilése végett a tlizszekrény egész feliiletének 7%0-dt hozzuk levondsba, mely
értek a tiizesovek Ozssze§ keresztmetszetének és a flitGajtd feliiletének dsszegét
kbztapalasztds szerint nagyon megkozeliti.

Fekvé mozgonyokndl a tilizszekrény felsé lapjinak felilletét a tlizszekrény
hosszdnak és szélességének &sszeszorozdsa dltal nyerjiik, az oldalfalakét pedig
az dltal, hogy a ftlizszekrény kétszeres hosszdanak és kétszeres szélességének
Osszegét a flizszekrénynek magassigdval megszorozzuk; miérl is a tfizszekrény
hosszat fh-val, szélesséeét sz-szel, magassigdt pedig m-mel jeldlve, az Gsszes
tizfeliilet lesz:

F=Q2n+2szym-+h.sz— 0w |2k} 25sz)m-}- I . sz]
=002 (2 m (k- sz) | k. sz

Allé mozgonykazinokndl — melyek kézé a vasiti vizdllomdsokon alkal-
mazottak is tartoznak — tlizszekrény dimérdjébdl annak keriiletét szdmitjuk ki
s ezt a magassiggal megszorozzuk : az igy nyert feliilethez hozzdadvin a felsé
lap feliiletét, nyerjitk az osszes feliiletet, melybél ismét 79 levonandé. Ha tehat
az allékazdnok tlizszekrényének dtmérdjét d-vel, magassigit pedie m-mel jeldljiik,
akkor a tfizszekrény tiizfeliiletét:

F=0m[n.d.m+“‘d

4

képlet szolgiltatja.

6. Eliptikus keresztmetszetli, tovabbd szekrényalakii, valamint részben sik-
falak dltal hatirolt kazinok tfizfeliilete, a kazdntulajdonos dltal felmutatando
befalazdsi tervrajz figyelembe vétele mellett, mindig az illeté alakokra érvényes
mértani képletek szerint szimitandé ki.

«Biztonsdgi szelepeks és ,Emeltyiik« elnevezés alatt harom szelepre és ugyan-
annyi emeltyfire készittettek rovatok, hogy azon esetben, ha egyik-mdsik kazdnnal
hirom szelep fordulna el, ezeknek, valamint a hozzdjuk lartozé emeltyliknek
mérete és siilya minden fennakadds nélkiil bejegyezheté legyen.

#A biztonsigi szelep dtmérdje” cimil rovatba gy lapos, mint kipalakd
szelepeknél mindenkor a szelepfészek kozépatmérgje veendé fel.

Ha a kazin egyik-mdsik szelepe Osszetett emeltyii kozvetitésével terheltetnék,
ez esetben a hasonld adatok egymds mellé iranddk, még pedig oly mddon,
hogy a OsszetartozOk egymds ald keriiljenek.

»A haszndlati akaszsilly vagy rugémérlecterheléss cim alatt természetesen
szintén hdrom rovat vétetett fel, melyekbe az egyes terhelések — kilogrammokban
kifejezve — jegyzenddk be, még pedig azon esetben, ha” egész szdmokban
kifejezheték nem lennének, a tizedes pont elhagydsa vagy helytelen alkal-
mazdsa folytin bedllhaté zavarok vagy tévedések kikeriilése céljabél nem
tizedes, hanem vegyes tort alakjiban.

Ha a kazdn egyik, mondjuk elsé szelepe, kozvetleniil vagyis redhelyezett
silyok dltal terheltetik, akkor az ezen szelepnek megfelelé emeltyfirovatok
k]tﬁltetlem:jl maradnak, a haszndlati akaszsiilynak megfelelé rovatba pedig: Az
[. szelepnél® megnevezés utdn (,kdzvetlen {erhelés®) s csak ezt kovetdleg jegy-
zend6 be a terhelésnek megfeleld kilogrammok szdma; ha pedig a szelepek
egyl’ke vagy misika rugémérleg 4ltal terheltetik, ez esetben az emeltyfire vonat-
quo rovatok rendes médon téltend6k ki, — ,A haszndlati akaszsily- vagy rugo-
mérlegterhelés* megfeleld rovatdba azonban az imént jelzett helyen: ,(rugé-
lnérlegteljhelés)"'lrandé, s csak ezt kovetGleg a kilogrammokban kifejezett
hasznilati terhelés nagysdga, vagyis a rugéfeszélynek és a rugémérleg Onsiilyinak
Gsszege.

A kazdn szelepeinek haszndlali akaszstilya (g) ugyanazon elv szerint szdmit-
tatik ki, mint a prébasiily, csakhogy ez esetben a kérelmezett gbzfeszély nagy-
sdga veendd a szdmitds alapjdul.
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A hagznalati akaszstilyt tehit a kovetkezé képletb6l nyerjiik:

w d? i)
o

g=—————35
7 Im

Ha ezen képletbe a probasily megallapitdsindl tdrgyalt példa adatait helyet-
tesitjiik, aklor haszndlati akaszsiily gyandnt:

34 902

6 — 1us
g= : - — 1'ss
82
_ 70 X6—1wu e
835
4 42365 L i
825

= 40 kilogrammot nyeriink.

A haszndlati silyt azonban a prébastlybol kozvetleniil is kiszdmithatjuk, Az
akaszsiilyokra nézve taldlt két képletnek, 4. m.:

sz%__"_

]

éSq=£&§l_s

ecymdsbdl vald levondsa ugyanis a kovetkezd kifejezést eredményezi :
it} £
¢ =.Q— (F—~g)—

melybél ¢ mint ecyediili ismeretlen meghatdrozhato.
Ezen legutébbi képlet példinkra alkalmazva, lesz :

g = 83 — (10—0) 75135
— 834 — 4 X 888 i
= 83% — 34
= 490

kilogramm, vagyis ugyanazon €rték, melyet a haszndlati akaszsiilyra-mar fennebb
taldltunk.

Az engedélyezett legnagyobb gézfeszély, épp tigy mint a haszndlati terhelés,
vegyes tort alakjiban lesz kifejezend6. J

Az utolsdel6tti rovatba a vizszinmutaték és probacsapok, valamint a feszély-
mér6k szima tiintetendd fel; az utolsé rovatba pedig a kazdn szelepeire &
emeltyiiire iitott bélyeg nyomandd. .

Azon rovatok, melyekbe méretek vagy adatok be nem jegyeztettek, minden-
nemti utélagos bejeoyzések meggitlisa céljdbol, a szdmok kiilénbeni helyén
vizszintes vonallal ldtanddk el.
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Azon esetben, ha a gézkazin egyik szelepe nigémérleg segé-
lyével terheltetik, a vizsgélatot teljesité kozeg teend6ihez tartozik
az is, hogy a rigémérleg fokméréjének helyes beosztisirél meg-
gy6zOdést - szerezzen, illetdleg a fokméré azon pontjit hatirozza
meg, melyre a rigémérleg haszndlatkor bedllitandé.”)

A haszndlati engedély és kazdnnyilvdntartisi konyv mikénti
haszndlata tekintetében az annak hdtlapjira vezetett utasitis ki-
meritéen intézkedik.

40. §.

Ha a kazinvizsgdlé kozeg a kazdnprébdt megeléz6 szemle
alkalmdval oly hidnyokra vagy fogyatkozdsokra taldlna, melyek
folytdn a prébavizsgalatot foganatosithaténak nem tartja, vagy ha
ily hidnyok vagy fogyatkozisok vizsgdlat kdzben meriilnének fel,
akkor ezen észleletek a vizsgilati jegyz6konyvbe, az illet6 kozegnek
abbeli véleményével egyiitt felveend6k, vajjon a kazin hasznalatra
teljesen alkalmatlan-e, vagy csupan kijavitdst igényel,

Ha a vizsgédlat eredménye kedvezétlen, a kazinvizsgilé kozeg
tartozik a kazin {lizembevételét megtiltani, sziikség esetén meg-
akaddlyozni, miért is az illelékes kozigazgatisi vagy rendéri
hatésdgot tartozik megkeresni, melyek utasitvdk, hogy az ipar-
feliigyel6ket eljardsukndl a sziikséges timogatisban részesitsék.

Id6szakonkénti "kazanprébéara vonatkozé hatarozatok.

41. §.

Minden hivatalosan megvizsgélt és hasznalatban levé g6zkazan,
gbztilhevitd, valamint géztarté és g6zfogé az utolsé prébitdl
szdmitott Ot-6t év lefolydsa utdn 1jb6l viznyomdsi préba ald
veendo.

Ezenfeliil ismételt préba sziikséges mindannyiszor:
tt?]{ fva;lahényszor egy helyhez kotott kazin mds helyen Aallit-
atik fel;

b) valahdnyszor a kazdnlemezeken ujitis vagy olyan javitds
torténik, a melynek teriilete a kazdn Osszes feliiletének 5 szdzalékét
talhaladja, mindazondltal, ha az (jitds vagy javitds 2 négyszdg-
méternél nagyobb, az ismételt préba mindenesetre eszkdzlendd.

*) Ezen meghatdrozds igen egyszerfien végezhetd fakkor, 'lha meggondoljuk,
hogy a rugémérleg tulajdonképen akaszstlyt helyettesit, s ennélfogva a kilo-
grammokban kifejezett rugéfeszélynek és a rugémérleg stilydnak Gsszege egyenld
kell hogy legyen: az emeltyfire mdskiilonben alkalmazand( akaszsli%ylyal. Ha
tehdt a rugémérleg fels6 végét megerdsitjiik, alsé végét pedig a kiszdmitott
akaszsily és a rugomérleg onstilyanak kitlonbségével megterheljitk, akkor a
rugémérleg fokmérSje azon ponton fog megdllapodni, a mely a haszndlati
terhelésnek megfelel.
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A 102 mm (4 angol hiivelyk) és annal kisebb 4tmérdjii csovek
kicserélése az ismételt prébdt nem teszi sziikségessé s azok feliilete
a fentérintett kazanfeliiletbe nem szamittatik;

¢) valahdnyszor azt a kazdnbirtokos kivdnja.

Ha miikodésben 1évé gézkazinoknak iddszakonkénti vizsgilata
eszkozlendo, errdl a kazintulajdonos a haszndlati engedély lejartat
megelozoleg legkevesebb négy héttel hivatalosan értesitendd, a
vizsgdlat meglartdsianak id6pontjat, a kazanvizsgdlatért esedékes
kincstari illetéknek és eljardsi dijnak az dllampénztirba vagy
illetékes adohivatalba tortent befizetését igazold nyugta bekiildése
utdn, a keriileti iparfeliigyeld, illetve a vizsgdlé kozeg a kazdn-
tulajdonossal lehetéleg egyetértGen dllapitja meg, hogy a vizsgilat
dltal az tizem minél kevesebbet szenvedjen.

Mozgonyok (lokomobilok) kazdnjai lehetéleg a gazdasdgi munka-
évad kezdetén vizsgdlandék meg, miért is, ha egy birtokos tdbb
lokomobillal birna, azok 4dltala, el6zetes hivatalos felszélitdsra,
sajit érdekében egy helyre Osszegyiijtve, a vizsgélatra készen
tartanddk.

Azon esetben, ha vett felszdlitds utdn a kazintulajdonos a kazént
a meghatarozott idében a vizsgédlatra készen nem tartja, annak
haszndlata indokolt esetben a vizsgdlé kozeg altal tovdbbi intéz-
kedésig betilthato.

Az ujbdli megvizsgdlds rendes koriilmények kozt a kaziniizem
haboritasinak kikeriillése és a kazdntulajdonosok koltségeinek
kimélése céljdbll, mozgonyokndl a kdpeny eltivolitdsa, befalazott
kazdnokndl pedig a falazat lebontdsa nélkiil tartatik meg s e tekin-
tetben kivételnek csak akkor van helye, midén a préba vagy
szerkezeti megvizsgdlds alkalmdval tett tapasztalatok az ilynemd
intézkedést kozbiztonsig szempontjdbdl feltétlentil indokolttd teszik.

Ha azonban a kazdn akdr tulajdonosdnak kivinsaga, akar pedig
egy el6zéleg meglartott revizié alkalmédval észlelt hianyok folytdn
oly mérvli javitisnak vettetett ald, melynek teljesitése céljibol a
kazdn kopenyének vagy falazatdnak eltdvolitdsa védlt volna sziik-
ségessé, akkor a kazdnvizsgdlat az 1jbéli beburkolds vagy befalazis
elott eszkozlendo.

Ez utébbi esetben a kazdnnak Gsszes részei hozziférhetok lévén,
a kazdnvizsgilat'a 39. szakaszban el6irt médon hajthaté végre;
az el6z6 esetben azonban a kazin egyes részei a burkolat vagy
falazat dltal eltakartatvdn, a vizszivattytzds lassan eszkozlendd s
tobbszor félbeszakitandéd, hogy az esetleg bedll szakaddsokat vagy
alakvdltozdsokat az ellenérzé feszélyméré segélyével idejekoran
megfigyelni s a szivatlylizds félbeszakitdsa altal a kazdn végképeni
megrongéldsinak elejét venni lehessen.

Ezen 1jbéli prébavizsgdlatndl is kiilonds figyelmet kell arra
forditani, hogy a kazdn nyildsainak lezdrdsa csakis a kazin teljes
megtoltése utdn eszkozoltessék, nehogy a kaznban levegé maradjon,
mert kiilonben az ellen6rz6 feszélymérének mutatéja oly mérvii
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ingadozdsoknak lesz aldvetve, melyek a kazin alkatrészeinek
probakozbeni magatartisdra biztos kovetkeztetést vonni nem
engednek.

Ha a vizsgilat és préba folyamdn oly hidnyok mutatkoznak,
melyek a rendes kezelést akaddlyozzdk és a folytonos hasznilat
mellett konnyen veszélyt idézheinek el6 és ha azoknak nem lehet
azonnal elejét venni, akkor sziikséges, hogy a megfeleld dllapotba
valé helyreigazitisra adott hatirid6 utin a vizsgilat ismételtessék,
miért is a megvizsgdldsndl tapasztalt lényegesebb hidnyok a
vizsgdl6 kozeg dltal a haszndlati engedély és nyilvntartdsi konyvbe
(39. §) bejegyzendSk; s ha esetleg potldsok eszkozlendok, a
vizsgalé kozeg rendelkezéseinek a kazantulajdonos a legrévidebb
id6 alatt megfelelni tartozik.

Ha a kazin a préba utdn olyan dllapotban taliltatik, hogy
annak tovidbbi miikodése eléreldthatélag veszélylyel jarhat, az iizem
a veszély elhdritdsdig betiltando.

Az Ujb6li lizembevétel ilyen esetben csak az (jbdl megtartott
préba kedvezd eredménye utdn engedélyezhetd.

A kedvezé eredménynyel megtartott prébdk utin a kazdn tovdbbi
hasznélatira az engedély a helyszinén megadatik, mely koriilmény
a kazdnhaszndlati engedély és nyilvantartdsi konyvbe bejegyzendd.

Ha az el6z6kbdl kifolydlag a g6zkazdn haszndlatbavétele vagy
haszndlatanak folytatdsa betiltalnék, tartozik a keriileti iparfeliigyelo,
illetéleg siirgds esetekben az eljdré kazdnvizsgdlé kozeg a betiltds
indokairél szolé jelentését az illetékes kozigazgatasi bizottsighoz
hdrom napon beliil beterjeszteni. A jelentés masolatban ugyancsak
hdrom napon belill a kir. ipari féfeliigyel6hoz is felterjesztendd,
a kihez ez esetben a kazdntulajdonos is fordulhat.

A szerkezeti megvizsgalasra (revizié) vonatkozé
hatarozatok.

42. §.

‘Minden hivatalosan megvizsgilt és haszndlatban levé gézkazén,
goztilhevits, valamint géztarté és gbzfogd, figy az idGszakos probit
kozvetleniil megel6z6leg, mint az 6t évi haszndlati id6tartamon
beliil a probdt kovet6 harmadik év folyamdn behat6 szerkezeti
megvizsgilds (kiilsG és bels6 revizid) ald veendd. Kivételt képez-
nek e tekintetben a lokomobilkazdnok annyiban, hogy ezeknél az
6t €vi haszndlati id6tartamon beliil a behaté szerkezeti megvizs-
gdlds mellGzhets.

Ezenfeliil behaté szerkezeti megvizsgilds eszkozlendé mind-
annyiszor :

a) valahdnyszor a kazdntulajdonos azt kivanija;

b) valahdnyszor a gézkazdn biztonsdga irint komolyabb aggo-
dalmak meriilnek fel.
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A behato szerkezeti megvizsgdlds kiterjed dltaliban a kazdnok
dllapotdra és a kazdnok belsé alkatrészeinek, kiilonosen pedig a
kazanok lemezeinek megtekintésére, illetve dllapotdnak gondos
megvizsgdldsara.

Ennek eszkozblhetése végett a kazdn iizeme megel6zéleg be-
allitando s a gézkazdnnak lassi lehiitése s ezt kovetleg kiiiritése
utin a buvélyukak és Osszes tisztitényildsok kibontanddk; ezek
megtorténtével a kazdn kiviilrél a koromtdl, pernyétl és hamiitél,
beliilrél pedig az iszaptdl és kazdnk6tdl a legalaposabban meg-
tisztitando.

A mozgonykazinok a szerkezetitknél fogva a fiistkamra és f(it6-
ajté, valamint az Osszes tisztitényilisok felnyitisa dltal minden
részeikben konnyen megszemlélheték 1évén, ezek szerkezeti meg-
vizsgdldsa minden tovdbbiak nélkiil eszkozolhetd.

Befalazott kazdnok szerkezeti megvizsgaldsinil azonban a kiviil-
r6l meg nem szemlélheté részek behatd megtekintése végett az
eljaré kazinvizsgdlé kozeg, az e célra szolgdlé buvélyukon, a
kazdn belsejébe, illetdleg amennyiben ez lehetséges, a tisztitonyila-
sokon keresztiil a huzamokba hatolni s a kazdn 4llapotdrdl, figyel-
mes megtekintés és az egyes lemezeken eszkozlendé kocogtatis
itjdn magdnak kimerité tudomist szerezni és sziikség esetében
az avulds fokdnak megallapithatdsa végett a sériilt részekrél agyag-
lenyomatokat is késziteni koteles.

A kazdnok szerkezeti megvizsgdldsa rendes koriilmények kozott
a kazantulajdonosok koltségeinek kimélése céljdbol a tliz- vagy
forresovek kiszedése nélkiil tartandé meg s e tekintetben kivétel-
nek csak azon esetben van helye, midon a szerkezeti megvizsgélds
alkalmdval tett észleletek az ilynemii intézkedést kozbiztonsdgi
szempontbdl feltétleniil indokolttd teszik.

Az eljaré6 kozeg a behaté szerkezeti megvizsgdlds alkalmdval
észlelt hidnyokat, az esetleg sziikségesnek mutatkozé javitdsokra
vonatkozd rendelkezéseivel egyiitt a kazdnhaszndlati engedély és
nyilvantartdsi konyvbe bejegyzi. Aggdlyos esetekben a vizsgdld
kozeg a kazdniizem besziintetése irant régton intézkedhetik, mely
intézkedése azonban a besziintetés indokainak felemlitése mellett,
az illetékes kozigazgatisi bizottsigndl hirom napon beldl bejelen-
tendé.

Oly esetekben, midén nem forog fenn vétkes mulasztds, a
biintetési eljards meginditisa mell6zend6, ilyenkor elegendd a
kazantulajdonos komoly figyelmeztetése, ismétlés esetében azonban
a biintetési eljdrds ez esetben is feltétleniil folyamatba teendd.
A gbzkazdnok revizidja alkalmaval tett intézkedések mdsolata azon
esetben, ha nagyobb és koltségesebb javitisok rendeltettek el,
vagy ha a kazdn {izeme besziintettetett, ugyancsak 3 napon beliil
a ker. ipari feliigyel6 dltal a kir. ipari f6feliigyel6hoz felterjesztendd.

Ha azonban a g6zkazdnok fenti médon eszkozolt behatd szer-
kezeti megvizsgdlidsa semmi aggélyosat sem tiintet fel, ez esetben
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a szitkséges jbdli kazdnpréba a revizid befejezte utdn azonnal
eszkozlésbe veendd s annak, illetéleg a revizionak, kedvezé ered-
ménye esetén a kazdn tovdbbi akadalytalan lizembevéielére az
engedély megadandé.

Az 6t évi haszndlati id6tartamon beliil, a prébat koveté harmadik
évben esedékes behatd szerkezeti megvizsgdlds, a kaziniizem
hiaboritdsanak kikeriilése céljabdl, szintén a kazdntulajdonossal
egyetértblee megillapitandé idében hajtandé végre.

iEllenérzési szemlékre vonatkozé hatérozatok.

43. §.

Minden hivatalosan megvizsgdlt és haszndlatban levé gézkazan,
goztulhevitd, valamint géztarté és gézfogd, tekintet nélkiil arra,
vajjon csak id6szakonként vagy pedig dllanddéan miik6dik, évenként
egyszer, még pedig a kazdntulajdonosnak el6zetes értesitése nélkiil,
de a mennyire lehet, az tizem hdboritisdnak elkeriilésével ellen-
Orzési szemle ald veendd. Ez a szemle — a mennyiben ipar-
feliigyelet ald tartozé gydr-, illetve iparteleprél van sz6 — feltétleniil
a rendes gydrvizsgdlattal kapcsolatban végzendd, mint annak egyik
része. Ha az iparfeliigyelet ald nem tartozo telepen 1évs valamely
kazdnon akdr az tizembevétel el6tti, akdr az id6szakonkénti szabdly-
szerli préba, akdr pedig a prébiat koveté harmadik év folyaman
esedékes szerkezeti megvizsedlds meglartatott, ez esetben a gbz-
kazdnnak azon évre esd ellendrzési szemléje elmaradhat.

A kazdnok ellenGrzési szemléje 1ényegében a gézkazdnok kiilsé
megvizsgaldsara terjed ki.

Az ellenérzési szemlénél kiilonosen a kazdnok azon alkatrészeit
kell szemiigyre venni, melyek a kazdnok biztonsigdra lényeges
befolydssal birnak; miért is a vizszinmutatdk, tovibbd a préba-
csapok és g6zfeszmér6k — dllapotuk és miikodésiik tekintetében —
megvizsgdlanddk, a biztonsdgi szelepek s azok emeltyiii, valamint
az akaszsulyok vagy esetleg alkalmazott rigémérlegek pedig szor-
gosan megszemlélenddk.

Meggoy6z6dés szerzendd tovdbbd arrdl is: vajjon a szelepek és
emeltylik id6kozben nem lettek-e hatésdgi engedély nélkiil ki-
cserélve, vagyis a kazdnok ezen felszerelvényei el vannak-e ldtva
az elGszabott probabélyeggel ; végre nem-e mutatkoznak a szelepek
tilterhelésének vagy leékelésének nyomai.

A kazénfelszerelvények megvizsgdldsa az 4ltal torténik, hogy a
kazdnban 1€v6 g6z feszélyét mindaddig néveszijitk, mig az ellen-
Orz6 fesz€lymér§ az engedélyezett haszndlati g6znyomist jelzi.
Ha e mellett a kazdnon alkalmazott manometer ugyanazon g6z-
feszélyt mutatja, tovibbd a biztonsigi szelepek megnyilnak, a
vizszinmutatdk és prébacsapok pedig hidnynélkiilieknek bizonyulnak
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be, ez esetben a kazdn felszerelvényeinek dllapota kifogastalannak
tekintheto.

Ha azonban egyes felszerelvények meglelel6knek nem taldltat-
nénak, a kazintulajdonos ezek haladéktalan kicserélésére utasitando;
azon esetben pedig, ha a biztonsigi szelepek az engedélyezett
haszndlati gézieszélynél meg nem nyilndnak, a tilterheltetés oka
kipuhatolandd, mely célh6l a vizsgdld kozeg — sziikség eseté-
ben — a kazdn kih(itését is elrendelheti.

Az eljaré kozegnek az iddszaki szemle alkalmdval arrél is kell
meggyozddnie, vajjon a kazdn kezelésével megbizott egyén bir-e
szabalyszer(i képesitési bizonyitvinynyal (46. §) és hogy a haszndlati
engedély és nyilvantartdsi konyv a kazdn kozelében tartatik-e ?

A vizsgdlé kozeg a szemle eredményét, a faldlt hidnyokat és az
azok pétlasidra vagy kiigazitisira, valamint a szabdlyszer(i képesi-
téssel nem biré vagy hanyag fit6, vagy gépkezeld elmozditisira
vonatkozé rendelkezését tartozik a kazdnhaszndlati engedély és
nyilvdntartisi konyvbe (39. §) bejegyezni, mely rendelkezéseknek
a kazidntulajdonos a legrévidebb idé alatt koteles megfelelni.

Ha ily szemle alkalmdval a vizsgdlé kozeg dltal a kazdn dlla-
potdban vagy a kezelés koriil lényegesebb szabdlytalansigok
észleltetnek, a keriileti iparfeliigyels, a kir. ipari fofeliigyel6 dtjin
kérend6é miniszteri engedély alapjan a szemle rovid idén beliil
valé ismétlését, sGt szabdlyszeri kazdnvizsgdlat megtartdsit is
elrendelheti.

Ha pedig a szemle alkalmdval a kazdn dllapota, felszerelése,
esetleg kezelése oly hidnyosnak taldltatott, hogy annak tovédbbi
miikodtetése kozbiztonsdgi szempontbdl veszélyes, a kazdn hasz-
ndlata a vizsgdld kozeg altal azonnal betiltandé.

A beliltis indokairdl az illetékes kozigazgatdsi bizottsighoz és
a kir. ipari f6felligyel6hoz a 41. §-ban elGirt jelentés teendd.

A vizsgélatoknal sziikséges segédkezé személyzet, esz-
k6zok stb. rendelkezésre bocsatasa és kartalanitas.

44. §.

Az iparfeliigyel6 jogositva van kivdnni, hogy a kazdnprébéakndl
és szerkezeti megvizsgildsokndl szitkséges segédkezd személyzetet
és a megkivintaté eszkozoket (szivattyt, mérleg, stilyok, vésé stb.)
a kazdntulajdonos minden dij nélkiil rendelkezésre bocsdssa.

Ezen jogdval azonban csak a feltétlen szitkséges mértékig élhet,
nehogy a tulajdonos indokolatlanul megterheltessék. o

A gé6zkazéntulajdonos a kazdnnak vagy tartozékainak a wgsg&lat
alkalmdval esetleg bekdvetkezhetd megrongélisdért az dllamkincstar
ellen semminemd kirtalanitdsi igényt nem timaszthat. A kazin-
tulajdonos kartalanitdsi igénynyel csupdn a vizsgdlé kdzeg ellen
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[éphet fel, de csakis akkor, ha bebizonyitja, hogy a kdr a vizsgilé
kozeg hanyagsiga, mulasztdsa vagy gondatlansiga folytin kovet-
kezett be, vagy szdndékosan idéztetett el6. Tartozik tehat a vizsgdlé
kozeg a kazdntulajdonos érdekeit kellG elGvigydzattal és tapintattal
kimélni.

Kimutatas a megvizsgalt és megszemlélt gézkazanokrél.

45. §.

A ker. iparfeliigyelok a megprobilt gézkazanokrol havonként,
torvényhatosigok szerint elkiilonitett kimutatisokat készitenek s
azokban a kazintulajdonosok nevét és pontos lakhelyét, a meg-
prébalt gézkazdnok gyédri szdmdt és tizfeliileteinek nagysagat,
nemkiillonben a befizetett kincstari illetékek és eljardsi dijak
Osszegét részletesen, a megtartott szerkezeti megvizsgdldsokat és
ellendrzési szemléket, valamint az el6fordult kazanrendorségi ki-
hagési eseteket pedig szam szerint feltiintetik.

Ezen két-két példinyban kidllitand6é kimutatdsok, a kazdnvizs-
galati kincstdri illetékekrdl és eljdrdsi dijakrdl szold dllampénztari
vagy addhivatali nyugtdkkal egyiitt, jelentés kiséretében, — mely
szilkség esetén a gobzkazdnok megvizsgildsa és megszemlélése
kozben tett kiillonleges észrevételekre és tapasztalatokra is kiterjesz-
tend6 — kozvetleniil az illet6 torvényhatésdg teriiletére nézve
illetékes kozigazgatisi bizottsighoz megkiildendok.

Fiit6k és gépkezelGk.

6. §

A hatésigi feliigyelet és ellenérzés alatt 4116 gézkazdnok (32. §)
ondllo filitésére és a gbzgégek onallé kezelésére csak oly egyének
alkalmazhaték, akik teljes gyakorlati jdrtassiggal s sziikséges
elméleti képzettséggel birnak s ebbeli mindsitésiiket a magyar
ko&ona teriiletén érvényes képesitési bizonyitvanynyal igazolni
tudjék.

A képesités megszerzése, valamint annak elbirdldsa tekintetében
jelen Utasitds fliggelékét képezd 1901. évi 17003. sz. a. kiadott
kereskedelemiigyi miniszteri rendelet hatdrozmanyai mérvadék.

47. §.

Ma a kazdnszemle alkalmival megéllapittatik, hogy egyes tele-
peken a gbzgépek 0Ondll6 kezelésével vagy a gbzkazdnok onallé
fiitésével oly egyének vannak megbizva, kik a szabalyszerti képe-
sitést meg nem szerezték, a gépnek, illet6leg a gézkazinnak
uzeme, szabdlyszerd képesitéssel ellatott gép-, illetve kazdnkezelonek
alkalmaztatisa idejéig besziintetendo.



543

Azon esetben azonban, ha a gépkezelének vagy kazanfitonek,
sajit bemonddsa szerint, képesilési bizonyitvinya van ugyan, de
ezt a kazinszemle alkalmaval bdrmily okndl fogva felmutatni
nem képes, a képesitési bizonyitvinynak pétlélagos bemutatdsira
legfeljebb nyolc napi hatiridé tiizendé ki, s a gépnek, illet6leg
gbzkazannak lizeme csakis akkor sziintetendd be, ha a képesitési
bizonyitvany a kitlizott hataridén beliil fel nem mutattatnék. Ugy
ezen, mint-a jelen szakasznak elején emlitett esetben, az illetd
gépkezel vagy kazanf(ité, valamint a gép- vagy kazéntulajdonos
megbiintetése irdnt, a fenndll6 hatdrozatok értelmében, a kellé
intézkedések megteenddk.

48. §.

Mindazon egyének, akik gé6zgépek 0Ondllé kezelésével vagy
gbzkazdnok o6ndllé fiitésével vannak megbizva, az ebbeli teenddket
teljesen jézan dllapotban kotelesek végezni. A ki e tilalom ellenére.
az emlitett egyének koziil szolgdlat kozben ittas Allapotban taldl-
tatik, az az 1879: XL. t.-cikk 111. §-a értelmében valé megbiintetés
végett az illetékes hatésignak feljelentend6. Ha egyes gozgép-
kezelok vagy kazanflit6k hivatdsuk teljesitése kozben tobb izben
ittas dllapotban taldltatnak, dgy az idézett t.-c. 25. §-dnak meg-
feleléen a gép-, illetve kazankezeléstdl is eltilthatok.

A kir. iparfeliigyelék, illetleg székesfévarosi kazdnvizsgdlo
kozegek az ellendrzési szemlék alkalmaval az emlitett egyének
szolgdlatit e tekintetben figyelemmel kisérni tartoznak s ha a fenti
tilalom megszegését észlelnék, a kihdgds megtorldsan kiviil a
képesités elvondsa irdnt a kereskedelemiigyi m. kir. miniszterhez
esetrél-esetre jelentést tenni kotelesek.

10, §.

A vasutak vizdllomdsain haszndlt egyszer(i szerkezetli gézgépek
onallé kezelése mozgonygépkezel6kre is bizhatd.

Az onerejitkbél helyiiket véltoztatdé lokomobilok, mint példaul
uti gbzhengerek, iti mozdonyok, tovdbbd gézekeberendezésekhez
tartoz6 lokomobilok mindegyikének kezeléséhez csak oly egyének
alkalmazhaték, akik legaldbb is lokomobilkezelGi képesitéssel
birnak.

Azon esetekben, midén egymds kozvetlen kozelében tobb moz-
gony (lokomobil) allittatik fel, azok kezelésével kazinfiiték is meg-
bizhat6k, ha az utébbiak egy vizsgdzott és szabdlyszeri képesitési
bizonyitvinynyal ellitott gézgépkezelé kozvetlen és folytonos fel-
iigyelete alatt 4llanak, ki a mozgonyok helyes kezeléséért onként
érthetbleg felelGsséggel tartozik.

lly szakszer(i feliigyelet azonban csakis akkor gyakorolhat6, ha
a kérdéses lokomobilok egymiasnak kozvetlen kozelében (legfeljebb
1 kilométernyi tivolsigon beliil) miikddnek s ha a feliigyelettel
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megbizott vizsgdzott gézgépkezeld, egyéb teenddk dltal, a lokomo-
bilok mikénti kezelésének folytonos ellenérzésében akaddlyozva
nincsen.

Middn tébb stabilgép vagy stabilkazan van egy és ugyanazon
helyiségben elhelyezve, a képesitett gépkezelé vagy fiit6 folytonos
feliigyelete alatt, gépkezeléshez, illetbleg kazdnilitéshez: nem képe-
sitett egyének is alkalmazhaték.

Oly telepeken azonban, ahol a gbzgépek vagy gdzkazinok
nem egymds kozvetlen kozelében vannak elhelyezve, valamint
éjjel-nappal iizemben levé telepeken legalibb két, esetleg a helyi
viszonyokhoz képest még ennél is tobb - vizsgdzott egyén alkal-
mazando.

A kazanvizsgdl6-kézegek hatarozatainak végrehajtasa és
az azok elleni felebbezés.

50. §.

A kazdnvizsgdlé kozegeknek a vizsgélat vagy szemle alkalméval
kiadott utasitisai és hozott hatdrozatai a kazdntulajdonos vagy
megbizottja 4ltal felel6sség terhe alatt végrehajtanddk.

A kazinvizsgdl6k hatirozatai ellen a kozigazgatisi bizottsighoz,
eltéré hatdrozatok esetében a kereskedelmi miniszterhez felebbez-
hetni. Felebbezési hatirid6 a megtimadott hatdrozat kézbesitésétol
szdmitandé 8 nap.

Ha a kazdnvizsgdlé kozegek hatdrozatainak azonnali végre nem
hajtisa esetében a kozbiztonsig veszélyeztetik, ez, valamint az is,
hogy a felebbezés csak birtokon kivill engedietik meg, a hati-
rozatban vildgosan kimondandé.

A gézkazanok feliigyelete €s nyilvantartasa.
51. §.

A torvényhatésigok kozigazgatisi bizottsigal a teriiletiikon Iévo
g6zkazdnok felelt feliigyeletet, ellenérzést és nyilvdntartdst gyako-
rolnak, kiiléndsen a tekintetben, hogy a kazdnok megvizsgiltassa-
rjalf, ellea]ﬁrzési szemle ald vétessenek s azok kezelésénél a fenn-
allé szabdlyok szerint képesitett egyének alkalmaztassanak. Ezen
ell'enorzes” gyakorolhatdsa céljadbél kotelesek a kazintulajdonosok
minden 1j kazdnt vagy a kazanok lényegesebb javitdsat (41. § &) )
vagy dltaldban véve minden oly koriilményt, melynek folytin a
jelen Utasitis értelmében kazdnvizsgdlatnak van helye, a kazdn
haszndlatbavétele el6tt az illeté keriileti kir. iparfeliigyelének be-
jelenteni, aki viszont tartozik a kozigazgatdsi bizottsdgokhoz a
torvényhatésdguk teriiletén levé s hatisagi feliigyelet ald esé
kazénokrol, tovibbd a megtartott prébdkrol, szerkezeti megvizsgé-
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lasokrdl és ellenérzési szemlékrél az 5. sz. minta szerinti sommas
kimutatdst, minden évrél két-két példdnyban, legkésébb a kdvet-
kezd év februdr hé 15-éig felterjeszteni s a kisérd jelentésben a
gbzkazdnok megprobdldsa, szerkezeti megvizsgilisa és ellen6rzési
szemléje alkalmaval szerzelt tapasztalatokat is felsorolni, valamint
allaldban a nyilvantartds és ellenOrzés végett bekivant adatokat és ki-
mutatdsokat a kdzigazgatdsi bizottsdgnak rendelkezésére bocsdtani.”)

Az évi kazankimutatis egyik példdnydt a kézigazgatési bizottsig
megoérzi, masik példénydt pedig a kereskedelemiigyi m. kir. minisz-
terhez terjeszti fel.

A statiszlikai Osszedllitisokhoz sziikségelt anyag konnyebb
ttekinthetése végett a kimutatisok végén a kovetkezd adatok
sorolanddk fel:

1. a lefolyt évben eszkozolt viznyomdsi prébak szdma;

2. a lefolyt évben megtartott szerkezeti megvizsgildsok szdma;

3. a lefolyt évben megtartott kazdnszemlék szdma;

4. a helyhez kotott (stabil) kazdnok szima;

5. a mozgony (lokomobil) s ehhez hasonld szerkezet(i kazdnok
ma;

6. a goztilheviték, géztarték és gbézfogd-edények szima;

7. az ipari célokra szolgdlé kazdnok szima;

8. a gazdasigi célokra szolgdl6 kazdnok szdma;

0. egyéb célu (fltési, vizszivattytizasi stb.) kazdnok szdma;

10. a lefolyt évben eléfordult kazinrobbandsok szdma.

A 3. alatt jelzett szemlékre megjegyzendd, hogy az ugyan-
azon évben megprébilt vagy szerkezetileg megvizsgilt kazinok
egyszersmind megszemlélteknek tekintenddk.

£

SZ

Kazanrobbanasok.
52. &

Kazdnrobbands eselében tartozik arrél a kazdntulajdonos vagy
megbizottja, megyékben.a jdrdsi f6szolgabirénak, &ndllé térvény-

*) Az évenként felterjesztendd kimutatdsok rovatainak kitoltésénél a kovet-
kez6k tartanddk szem eldtt:

Az 1. rovatban a ‘szidmozds az egész torvényhatésde kazdnjaira néazve, a 2.
rovatban pedig a jérdsok vagy keriiletek kazdnjaira nézve folytatélagosan vezetendd.

Az 5. rovatban azon ipardg nevezendd meg, melynek céljaira az illeté géz-
kazdn szolgdl.

A 9. rovatba kazdnokndl és (iilhevitéknél a thzfelillet, gdztartékndl és gbzfogd
edényeknél pedig az Gsszes feliilet irandd.

A 12. rovatban mindenkor azon szemlék ideje (év, hd és nap) jegyzendd be,
melyek alapjin az illetd évi kimutatds Osszedllittatott s csak azon kazinokndl
lesz az el6bbi szemle ideje kimutatandd, mely kazdnok azon évben, a melyrdl
az illeté kimutats szol, barmely ok folytin ellenbrzési szemle ald nem vétetiek.

A ,Jegyzets rovatban a kaziniizem esstleges sziinetelésének felemlitésén
kiviil azon okok sorolanddk fel, amelyek folytdn egyes kazdnok idGszaki meg-
probildsa, szerkezeti meovizsgildsa vagy ellenérzési szemléje a maga idejében
meg nem tartatott 1

Jalsoviczky G.: A stabil gozgépek szerkezete és kezelése 35
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hatésdgi joggal felruhdzott és rendezett tandcsi viarosokban a
varosi rendérkapitdnynak azonnal jelentést tenni.

A vett tuddsitds utdn tartozik a jdrdsi foszolgabirdé vagy vdros-
kapitiny az illetékes keriileti kir. iparfelligyelét értesiteni s a robbanas
helyszinén haladéktalanul megjelenni s a kazdntulajdonosnak, illetve
megbizotijinak, tovdbbd a kazdnkezeldnek és mds esetleg jelenvolt
egyéneknek kihallgatisdval az esetrél jegyzékonyvet felvenni.

A kazin tulajdonosinak vagy megbizottjdnak kotelessége a
helyhatésdg segélyével arrél gondoskodni, hogy a vizsgélobizotisig
megérkezéséig €s a helyszini szemle megtaridsdig a kazdn azon
dllapotban és helyzetben maradjon, melybe a robbands kovet-
keztében jutott és hogy egyiltaliban a robbanis szinhelyén semmi-
féle viltoztatisok ne torténjenek. A kazanrészek vagy épiiletromok
csak hatdésdgi engedélylyel és csak abban az esetben mozdithaték
el helyzetokbdl, ha ez a kozbiztonsdg vagy pedig a koziorgalom
érdekében elkeriilhetleniil szitkséges volna.

Minden goézkazdnrobbandsrél felvett jegyz6konyvhoz tartozik
a kertileti kir. iparfeliigyelé vagy kikiildéttje miel6bb véleményes
jelentést is szerkeszteni, melyhez csatolandd:

a) az egész kazinberendezésnek pontos leirdsa s egy vézlatrajz,
mely a robbands elGtti dllapotot tiinteti fel;

b) a szétrepeszteit kazdnnak, esetleg a romba délt épiiletnek egy
vézlatrajza és leirdsa, mely a robbands utdni 4llapotot tiinteti fel.

Egyaltaliban kiterjesztendé a vizsgdlat mindazon koriilményekre,
melyek a kazinrobbands okainak megdllapitdsdt elésegitik.

A vizsgdlatrél felvett jegyzOkdnyv a jelenlévd hatdsdgi kozeg
és a vizsgalatndl jelen volt miszaki kozeg altal aldirandd. A vizs-
gélat eredménye alapjdn azon esetben, ha kazdnrenddrségi kihdgds
fordult elo, a jegyzGkonyv és mellékleteinek csatoldsa mellett, az
53. § értelmében- intézkedés teendd,

A kazinrobbandsrdl felvett jegyzékonyvnek, miszaki vélemény-
nek és az el6irt mellékleteknek maésolata, a robbands okainak és
kovetkezményeinek kell6 feltiintelése mellett, a kereskedelemiigyi
m. kir. miniszterhez soron kiviil felterjesztendo.

Kazdnrenddrségi kihdgasok.

53. §.

A jelen utasitds 32—52. §-aiban foglalt hatdrozatok ellen véték
kazdnrenddrségi kihdgist kovetnek el.

a) Mindazon kazdnrendGrségi kihdgdsok, melyek folytdn az életbiz-
tonsdg és az egészség veszélyeztetik, az 1879. évi XL. t-c. 111. §-a
és az 1880. évi XXXVIL t.-c. 40. és kovetkezd, valamint az 1897, évi
XXXIV. t.-c. 18. és kovetkezé §-ai értelmében biintetenddk.

Az €letbiztonsig €s az egészség oltalma elleni kdzrenddri kihd-
gisok kovettetnek el kiilonosen:
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1. ha meg nem vizsgalt kazdnt haszndlnak vagy alkalmazdsét
hasznélati engedély nélkiil elésegitik;

2. ha oly kezel6k alkalmaztainak, akik torvényszerii képesi-
téssel nem birnak;

3. ha a kazdn haszndltatik a nélkiil, hogy az elavult alkatrészek
kicseréltetnének, illetve a sériilések kijavittatndnak;

4. ha a vizsgilatot vagy szemlét eszkozlé vizsgdlé kozegnek
hatdrozott utasitdsa ellenére a kazdn tovdbb hasznaltatik;

5. ha a kazin Dbiztonsdgi szelepei tulterheltetnek és a kazin a
megengedett g6zfeszélynél magasabbal vagy dltaliban veszélyes
dllapotban és mddon haszndltatik ;

0. ha a szerkezeten, valamint a vizsgdlat tirgydt képezd fel-
szereléseken eszkozolt javitisok és viltozdsok utin a gézkazén
engedély nélkiil haszndltatik;

7. ha a sziikséges biztonsdgi intézkedések meg nem tétetnek,
vagy ha a kazdnalkatrészek gondozdsa elhanyagoltatik;

8. ha a szerkezetek mindsége és alkalmazdsa irdnt a hatdsdg
tévitra vezettetik;

0. ha a kazdnon el6forduld sériilések és hibdk, nemkiilénben
a kazinnak haszndlat kozben bekovetkezett alakvéltozdsa azonnal
fel nem jelentetnek;

10. ha a kazdnalkatrészek helytelen szerkezete vagy készitési
mdédja, nemkiilonben az anyag mindsége és a lemezek elégtelen
vastagsidga miatt balesetek és kirok kovetkeznek be.

E részben megjegyeztetik, hogy a gydros felelGssége rendszerint
ot évre terjedhet ki s az ismételt proba megtartdsival megsziinik.

A kiilféldon gydrtott kazdnokért és oly kazdnokért, melyeknek
gyartdsi helye ki nem puhatolhaté, az ebbeli felelésség a kazdn-
tulajdonost terheli.

Ocska kazanokat illetéleg a feleldsség — a mennyiben a gy4rté-
nak e részbeni kotelezetisége a fentiek értelmében mdr lejart —
a kazin haszndléjat terheli;

11. ha a vizsgalé kozeg a kazdnprobdt, a kazdnalkatrészek meg-
vizsgdlsat és az idonkénti vizsgdlatot vagy szemlét hanyagul teljesiti.

b) Mindazon kazinrenddrségi kihdgdsok, melyek a jelen Utasitds
hatdrozataiba iitkéznek ugyan, de nem az a) alatt idézett torvé-
nyek szerinti eljards ald esnek, a kozigazgatdsi hatdsdgok hatds-
korébe utaltatnak s 200 korondig terjedheté pénzbiintetéssel,
behajihatlansig esetében meglelel6é elzirissal biintetenddk, végiil
azokra nézve a m. kir. beliigyminiszter ur Altal. a m. kir. igazsag-
iigyminiszter trral egyetértleg az 1880. évi XXXVIL t-c. 42. §
alapjdn a kozigazgatasi hatésdgok hatiskorébe utalt kihdgdsok eseté-
ben kovetendd eljirds szabdlyozdsa tdrgyaban 1880. évi augusztus ho6
17-én 38547. szam alatt kibocsdtott korrendelet (lisd az 1880. évi
rendeletek tirdnak 620. és kovetkez6 oldalait) hatirozatai érvényesek.

A kozigazgatisi tton elbirdlandé kihdgasi esetek els6 és mdso-
dik fokozatban torténé elbirdldsinal a felmeriils szitkséghez képest

A I 35*
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szakért6k, harmadik fokozatban pedig a kereskedelemiigyi minisz-
terium mindenkor meghallgatanddk.

Ha a kazdnvizsgilé kozegek kazinrendorségi kihdgdst tapasz-
talnak, kotelesek arrdl a kihdgési eset fennforgdsat minden kétséget
kizir6 moédon beigazolé részletes jegyzOkonyvet felvenni s azt a
kazdntulajdonossal, esetleg megbizottjdval is aldiratni, ezeknek
jogukban 4llvdn észrevételeiket a jegyzékdnyvben eléadhatni. Azon
esetben, ha a jegyz6konyv aldirisa megtagadtatnék: a jegyzékonyv
két jelenlévé tani vagy a kozség elljarosdga 4ltal lattamozandd.
A vizsgild kozegek kotelesek tovabba a felvett jegyzékonyvet annak
megemlitésével, hogy a jelen Utasitds értelmében sajit hataskoriikben
mily intézkedéseket tettek a kihdgdsok megbiintetésére a fennebbiek
értelmében, illetékes kir. jardsbirésdgnak, illetéleg kozigazgatdsi hat6-
sagnak, a kihdgdsi esetre vonatkozo feljelentéshez csatolva megkiil-
deni. Biintetés terhe alatt kotelesek mindazok, kik a gézkazin haszné-
latdndl vagy szolgdlatindl alkalmazva vannak, azon esetben, ha a
kazinon oly sériiléseket vagy hidnyokat tapasztalnianak, melyek
veszélyt okozhatnak s a melyeket a kazdntulajdonos vagy megbizottja
figyelmeztetés dacdra sem javittat ki, illetéleg el nem {dvolittat, az
illetékes kozigazgatasi hatésdgnil bejelenteni. Végiil mindenki fel van
jogositva az illetékes kozigazgatdsi hatésdgndl jelentést tenni arrdl,
ha valamely gézkazian miatt fennforgé veszély tudomdsira jut.

A kazannak a kezelésre val6 atvétele a certifikat
alapjan.

Mikor a gépkezel6 vagy az 6ndllé munkakérrel felhatalmazott
fit6 helyét elfoglalja s szolgilatba 1ép, meggyGzédést szerez arrdl,
hogy a kezelésére bizott kazdnt a hatésdg megvizsgélta-e. Evégbil
elkéri a tulajdonostél a kazdn haszndlati engedélyét (certifikat) s
ezt gondosan 4tolvassa s a benne taldlt tételeket pontosan Gssze-
hasonlitja a valésdgban taldlt adatokkal. A certifikitba be van irva
elsé helyen a kazdngydros neve és a gydirtds ideje: ezt meg-
vizsgilja a kazdnon is, hogy ugyanazon gyir és ugyanazon gyar-
4dsi év van-e ott is feltiintelve. Tovabbd be van irva a kazdnfulaj-
donos neve, a kazin kérilményes leirdsa és a hatésigilag meg-
ejtett vizsgdlat kelte, vagyis az, hogy a kazint mely évben és mely
napon vizsgiltik meg, melyb6l meggy6z6dhet arrél, hogy mennyi
ideig szabad még a hivatalos 6t év leteltéig a kazdnnal ezen vizsgalat
alapjan dolgozni, valamint az, hogy a kazin haszndlata ellen semmi
nehézség sem forog fenn. Miutén azt rendben talalta, 4ttér a kazdnnak
a haszndlati engedélybe beirt méreteivel valé Gsszehasonlitdsira.
A hasznélati engedély, mint a ¢) mintdb6l 14thatd, kénnyebb éttekintés
végett kiilon cimfeliratokkal ellitott részekre van osztva és az egyes

cimfeliratok alatt az Gsszetartozé részek csoportositva vannak be-
vezetve.
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,,,,,,,,,,,,,, szdm. &) minta.

IDEIGLENES BIZONYITVANY.%)

Az alulfrott vizsgdlébiztos ezennel bizonyitja, hogy

o kazdnon
alulfrt napon a gyakorlati proba kielégfld eredménynyel eszkizoltetett.
A kazdn koriilményes lefrdsa:
Az L biztonsigi szelep atmérdje ... cm
Az L4 »  Onstlya : ke
A I, " " 4atm érﬁie o
A 1L " " 6ns1’11ya kg
A IIL " " étméréjﬁ' o
AN ooy y  Onsilya kg
Az L emeltyll rOvidebh Karja i coovimmiiiiamimiiitiesimsmios m
Az il » hosszabb » L} e
AzAu] »  végpontjdra vonatkoztatott stlya ... ke
A T s N eayidelb ke o e e L B m
AL ., hosszabh e i
A II. ,  végpontjira vonatkoztatott sfilya....... ko
A L »  rovidebb karja m
A L »  hosszabb , ... i
A 1L »  végpontjira vonatkoztatott stlya.............. kg
Osszes fiitéfeliilet ... i
A szelepek és emeltyiik bélyege :
el L emeltyfi akaszpontja a préba alkalmdval -........kg-mal volt
_terhelve, mihez képest hasznadlatkor:
Az 1. szelepnél ..................... kg—nyi
A 1L e 5 } siily alkalmazandé.
RECN D ek ¢
Ezen megdllapitdsok szoros megtartisa mellett e gzkazdnnak ............ lég-
kérnyomas melletti haszndlatba vételére — a fenndllé rendeletek alapjin —

ezen ideiglenes engedély megadatik.

Aldirdsok :

vizsghld-biztos
(Budapesten vizsghld-bizotisig.)

*) Jelen' ideiglenes hl’_mnyﬂv!my it végleges haszndlati engedély kiaddsakor visszaadandd.
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W szdm. C minta.
HASZNALATI ENGEDELY.
Hocker testvérek budapesti gydrdban 1889, évben az dllami felsGipariskola részére késziilt 1ijbal mes,vveg__dlt 140 gy. szdmii, egy tlzszekrénynyel egy tiizelé-
vel és 30 darab tiizcs6vel elldtott fekvéhengeres szabadalmazott Hocker-féle.....
gbzkazdn 1805, évi augusztus h6 31-én fenndlld rendeletek értelmében hato- sdgi vizsgdlatnak vettelven ala A kltumtl celn -ﬂkalmasnak ta]altatott
Minélfogva ezen gbzkazdnnak haszndlata ellen a vizsgdlatndl taldlt kovet- kez6 méretek €s adatok megtartisa mellett semmi nehézség sem forog fenn.
Méretek. Biztonsdgi szelepek.
A flaziiioses = ottt e e e e e A biztonsdgi szelepek szdma __ . . . . . . . . két drb
N A eIty [Tt ST T T (e T 1185 m Az I biztonsfel szeleplidemal Lo 00l 8 L AT kipos
" szélessege . o o e m Az 1. " " étméréje__ A 5497 cint
" paEasSagn e ol e e e n Az 1. " 3T ke ks gl sy e 05 kg
lemezvastagséga._- ot U S g et Dt i il By 0 A 1L “ o idoma ... Ot s i kiipos
Aoifenlme o o e e R e shan | A 1L " grelimenie v sl o r g Tl | e
A L R T D T S I T [P A L " anamsalya o o b T T R S
T e e S e T e e e IR 5 ) A L i e el e o 24
w  szélessége ___ " ey YIRSy s e L F m A L " wlt Atmerger, | e Y e om
w1 agdgedpn ML I L RTINS m A L " » Onstlya .__ D SN E A i kg
iemezvastapedga L o b S ISR
A t:‘izcsovek ST o o e sn ey e tae M i SO Emeltyiik.
w s L ) SR S S ey T YR 3 Lm Az 1. emeltyfi hosszabb karja. ___ . . .. . ... ._ 312 mm
M s (ot s SRR B, B o sl ARSI IR N e [T Az I y rovidebb' . S U s L T
lopppovasiaeddon - - o e o U0 o L Az I,  végpontjira vonatkoztatott suI)a PRl I T L
Az elomelegitﬁk vagy forrcsbvek szdma . . . . db Al o Hosszabbilaria s e i sen| 3120 imnt
" " v hgasag. BN D RTErgmUE e m A L w  rovidebb : er o e e || D2 IR
" " i almiertin o, S LMt s m A L w  végpontjira vonatkoztatott silya . . . __ | O kg
" lemezvastagsdga ... . mim A L A T R G m
A tuzszekreny étmer(}]e___ 1 el bl el ettt = v m A 111 v rovidebb e S CARE oL : m
» Vb s o e el SRR el S SR ST e P Y A L »  végpontjdra vonatkoztatott silya . _ . __. ky
" Sralesepie | oo b Lot il TRee e 0975 m .
. o R R SO RSNSOI (9T Az engedélyezett legnagyobb gézfeszély.
e lemezvastagbégah Fad WENE, of Gy et 117 SRS Hét légkdrnyomdst, vagy em®kint 7 kilogrammot tesz. ___
Z u15 magassdga va e AL Sl el e DT he 2 m
& g“y ) é_trngera eg 1y g_y T N R I TR A haszndlati akaszsiily vagy rigémérlegterhelés.
" 5 i 2 cr s L TS BRSNS 8
lemezvaatagsaga o o) T LA e Sl L5 L S A 23 35 ke
Tlizfeliiletek. ( AL 53 8 L
A bkavtn Hirtellilete: oo bt o el st me A e e et sl S |E
ﬁ t[&ze]ok " e el MO Nl L R b Tema e Rl | B 54 I A I " et g i ey =
tlizesovek o LSRR Pl ) |- e A kazin e fnmutato a] ‘3 robacea )al és Schaff -
Az el6melegitGk vagy forresovek tizfelilete . . . » féle fesze;ym‘ﬁ);a:éﬁm el]atv: p i 2
Astiizszekrany Hizfelilete: L C0i o o Gais 284 A szelepek és emeltyiik bélyege:
Osszes tiizfeliilet 23% Kelt Budapesten, 1894. évi oktéber hé 10-én.
Rdth Kdroly m. p.
] % fépolgdrmester.
Ezen engedély eredetiben vagy hiteles mésolatban az illeté kazin kozelében elézgé vildgos helyre fuguewtendo fel.
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Az els6é csoportban , Mérefek felirat alatt ,A fékazdn«,
JA tiz:16k«, A tlizesovek«, ,Az elomelegiték, vagy forrcsovek#,
oA llizszekrény® és ,A g6zgyiijtos feliratt cimek alatt a hozzdjuk
tartozé egyes méretek vannak feljegyezve. A mdsodik csoportban
o Tizfeliiletek” feliratt alatt a kazdnszerkezet egyes részeitdl alko-
tott tlizfelszinek kiilon-kiilon vannak feljegyezve s a végén ezek-
nek Osszege mint az Osszes ftlizfelszin foglal helyet. A harmadik
csoportban biztonsdgi szelepek felirat alatt a biztonsigi szelepek
szdma, tovdbbd ezek idoma, dtmérGje és Onstilya van bevezetve,
kiilon csoportositva az I, II. és IIl. biztosité szelep szdmdra.
A negyedik csoportban ,Emeltyiik* felirat alatt a biztosité szelep
emeltytikarjaira vonatkozé fontosabb méretek vannak feljegyezve,
szintén minden biztosité szelep szdmdra kiilon csoportositva.

Az otodik csoportban a tébbinél feltiin6bb betiikkel nyomtatva
wAz engedélyezett legnagyobb gizfeszély felirat alalt betilikkel és
szammal az a gbznyomds van feljegyezve, melyre a gdzkazdn
haszndlatdt engedélyezték. Végre a 6-ik csoportban szintén fel-
tin6bb betlikkel irva »A haszndlati akaszsily vagy rigomérleg-
ferhelés« alatt azon nehezék silya van bejegyezve, melyet hasz-
nalatkor a biztosité szelep emelty(ijének végére kell akasztani. Ezen
feljegyzések koziil az 1-s6, 3-ik, a 4-ik, az 5-ik és 6 ik csoport-
ban ftaldlt feljegyzéseket pontosan Gssze kell hasonlitani a kazdnon
tényleg taldlt allapottal. A 2. csoportba beirt tlizfelszinek egybe-
hasonlitdsdt mell6zhetjiik, mert ez a tobbi méretek egyezése ese-
tén tgy is egyezni fog.

A , Méretek“ cimii rovatba foglalt adatok értelmezése
és atvizsgalasa. '

Ezen dsszehasonlité munkat legcélszeriibb az 1-s6 csoportba beirt
méreteken kezdeni s a certifikdtba beirt sorrend szerint folytatni;
igy példdul a 526—527-ik oldalon taldlhaté hasznilati engedély-
ben megnézziik elészor a fOkazdn hosszat, ez oft a kipontozott
sor végén 3 m felirattal van megjegyezve; ez annyit tesz, hogy
a fOkazdn hossza hirom egész és Ot tizedrész vagyis hdrom és
f€] méter. Ennek helyességérél meggy6zédést szerziink akként,
hogy a f6kazint egyik végétsl a masikig, méter mértékre beosztott
mérépdlcival megmérjiik; vagy ha ezzel konnyen hozzd nem
férhetiink, mi befalazott kazdnnal konnyen megeshetik, egy a kazdn
hosszinak megfelelé lécet dugunk a fiitGesatornaba s ezt a kazdn
mellé helyezve, a kazin két végén megijeldljiik s a lécet onnan
kihtizva a lécen megjelzett tivolsdgot lemérjiik, vagy ha a csator-
niahoz nehezen juthatunk hozzd, a kazin belsejébe pedig konnyen
hozziférhetiink, akkor ezt a kazdn belsejében is lemérhetjitk.” Itt
azonban, ha a beosztott mérépilcdval kozvetetlenill nem mérhet-
nénk le, két darabbdl 4116 lécet haszniljunk, melyek mindegyike



553

hosszabb, mint a kazinhossziisig fele. Ezeket egymdsra helyezve,
széttoljuk annyira, hogy a végeikkel érintsék a kazin véglapjait,
s ott a hol a lécek egymdsra fekiisznek, egy reszelGvel vagy
karcold tlivel mindkét lécen 4thaladé egyenes vonalat hidzunk,
azutdn a léceket kivesszilk s kint djra egymdsra illesztjiikk Oket,
tigy hogy a hiizott vonds egymds mellé keriiljon, s a léc hosszi-
sdgdt fgy lemérjiik: ez lesz a fékazdn hossza.

Lokomobilokon a haszndlati engedélybe beirt kazin hosszi-
siga alatt, ha a kazdnnak hengeres és szekrényalaki része van,
a kazdn hengeres részének hosszisdgdt értik és ezt 1dgy nyerjik
meg, ha a szekrény kiilsé falinak, tehdt a hengeres rész kezde-
tének és a fiistszekrény kiils6 végének tdvolsidgdbol levonjuk a
fiistszekrény kiilsG végétdl a cséfalig terjedd hossziisdgot, valamint

a csotarté lemez vastagsdgit.

A kazdn dimérdje alatt értjiikk a kazdn hengeres részének belsé

itmérdjét, mely legkdnnyebben a fiist-
szekrényben mérheté meg. Ezeknek
megmeérésére két lapos vagy négyzetes
keresztmetszet(i vaspalcit hasznalunk,
melyek néhdny centiméterrel hosszab-
bak, mint a megmérendé hossziisig
fele, egyik végiik pedig csticsban vég-
zOdik. Ezeketa pdlcdkataz 1014—1015-ik
szovegibrikban feltiintetett médon egy-
masra fektetjiik, d szoritéval gyengén
osszekotjitk, tigy, hogy egymdson el-
mozdithassuk cGket és a kazdn belsejé-
ben széttoljuk annyira, hogy a csticsok
a kazdn lemezét két ellentétes oldalon
érintsék, de ezalatt vigydznunk kell arra
is, hogy a péledk a kazdn lemezére merd-

| ;%

V

1014—1015. dbra. A kazdin
dtméréjének mérése,

i
fal _|a

|

f

it

!

i

legesen dlljanak, mert ha a méréskor a kazin hosszanti irdnydban
diilnek, a valésdgosndl nagyobb, ha pedig keresztbe diilnek, rovidebb
atmér6t kapunk. Ha meggyoézddtiink arrdl, hogy a mérdpalcdk
helyesen dllnak és csticsaikkal a kazdnlemezt érintik, ekkor d szori-
toval erdsen oOsszekapesoljuk Oket, kivesszitk a fiistszekrénybdl és
a két cstics tdvolsdgdt pontosan megmérjitk. Ez lesz a kazdn at-
méréje, melynek a haszndlati engedélybe beirt atméré szamértékével

egyezni kell.

A tlizszekrény magassdga a rostélylécektél a tilizszekrény felsé
lapjdig; a tizszekrény szélessége a szekrény egyik oldallapjatél a
mdsikig €s a tlzszekrény mélysége a szekrény els6 lapjatél a
csOfalig, a tlizszekrény belsejében mérendd. Ezeknek megmérésére
ugyanolyan mér6pdlcdt haszndlhatunk, mint a kazin atmérGjének
megméréséhez. Itt azonban a mérdpilcdkat Gsszekapesoltan nem
vehetjitk ki a tlizszekrénybdl, tehat miel6tt kivennénk, a keresett
méretre valé bedllitis utdn, reszelével mindkét palcdn kozos vagast
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reszeliink, mely ha a pdlcdkat széjjelvéve kivettilk, megmutatja,
hogy mennyire kell 6ket ismét egymdsra fekietni, hogy a bent
megmért hossziisdgot kiviil pontosan lemérhessiik.

A tiizesovek hosszdt megmérhetjiik, ha egyik csovon hosszi
vaspdledt dugunk 4t és ezt a csé két vége mellett megjeldljiik.
A csovek dtmérdjét lyukkorzdvel, a lemez vastagsdgdt pedig
tapintékorzével mérhetjitk meg. Az atméré mérésekor a lyukkorzo-
vel annyira benytlunk a csébe, liogy az atmérét ott mérhessiik
meg, a hol a c¢sé még nem tigult ki.

A kazdnlemezvastagsdg legkonnyebben megmérheté oft, hol
a csGdarabok egymdsra dugvik, ehhez az 1016-ik szovegdbrdban
vazolt mddon a kiilsé ¢ lemezre a vonalzdt fektetiink s a & méré-
pdlcdt e mellé illesztjitk, Befalazott stabil kazdnokon a kazin
atmérGjét és hosszdt a kazdn belsejében mérjiik meg; az elémele-
gitokhoz pedig a biivé nyilison dughatjuk be a mérérudakat.

Az 525—5206-ik oldalon feljegyzett certifikitban a f6kazdn dtmérdje
sordban 1-ss m szimot l4tunk frva, mi annyit jelent, hogy ezen
kazdn dtmérGje egy egész és szdznyolcvanot
ezredrész m. A mértékszimok dltaldban a
tizedes szdmrendszer szerint vannak a hasz-
nélati engedélybe beirva, mely rendszernek
iraismddjaban az egész szaimokat az egésznek
csak részeit képez6 szdmjegyekkel egy
vessz8 vagy pont vilasztja el, az ezen vi-

! i lasztéjeltél balra es6 szdmjegyek a szdmje-

Jup db el gyek mellett betiivel megjel6lt egységek érté-
s g keinek egész szdmait jelentik, a jobbra es
szamjegyek pedig az egységnél kisebb tort

részeit még pedig a valasztéjel mellett elsé

helyen 4116 szdmjegy az egységnek tizedrészét, a mdsik az egység-
nek szizadrészét, a harmadik az egységnek ezredrészét s a negyedik
az egységnek tizezredrészét jelenti. Az egységnek megjelolésére
haszndlt betiik koziil m a métert, dm a decimétert, cm a centimétert,
mm a millimétert mint a hosszisdg mérésére vald mértékegysé-
geket, m® a négyzetmétert mint a teriilet mérésére valé mértek-
egységeket, kg a kilogrammot mint a sily mérésére valé mérték-
egységet jelentik; a db jelz6 pedig a mennyiség kifejezésére hasz-
ndlt darabszdmokat jelenti. Igy példdul az 525—526-ik oldalon levé
haszndlati engedélyben a i6kazdn lemezvastagsiga rovatban taldl-
hatd 11 mm annyit jelent, hogy a {6kazin lemeze 11 mm vastag.
A tiizel6k szdma rovatdban levé 1 db annyit jelent, hogy ennek
a kazdnnak 1 db tiizel6esove van. A tiizel6k dtméréje rovatba irt
06 m annyit jelent, hogy ezen kazdn tiizel6 csivének 4dtmérdje
semmi egész €s hat tizedrész méter hosszu. A tiizcsovek dtmérdje
feliratii rovatban Ovss 7 annyit jelent, hogy ezen kazin tlizcsovei-
nek dtméréje semmi egész és hatvannégy ezredrész méter hosszi,
vagyis miutin egy ezredrész méter egy milliméter, tehit 64 egész
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milliméter. A tiizelok tlizlelszine rovatban levé 54 m?* annyit jelent,
hogy ezen kazin tiizelGinek tiizfelszine Ot egész és négy tizedrész
négyzetméter teriileti. Az Gsszes ttizfeiiilet rovatban levd 25%%/100 m®
annyit jelent, hogy ennek a kazidnnak Osszes tiizfelszine huszonot
egész és nyolevankét szdzadrész négyzetméterrel egyenld.

A ,biztonsagi szelepek* cimii csoportba foglalt adatok
értelmezése és atvizsgalasa.

Az 525—526. lapon bemutatott haszndlati erigedély ezen csoport-
jdba az I. biztonsagi szelep idoma feliratti rovatba beirt ,kiipos®
kifejezés annyit jelent, hogy ennek a biztosité szelepnek fészke és
szelepe oft, a hol azok egymadssal érintkeznek, kiipos alaki, mely
alak az 1018. szvegdbrdban ldthaté szelepnek a fészek és tdnyér
érintkez6 helyén latsz6 alakjaval egyezik, mig
ha ezen rovatba megjegyzésképpen ,lapos#
dllna, akkor a szelep fent emlitett érintkezo
részeinek az 1017-ik szovegdbrdban & betiivel
jelzett helyen lithat6 lapos alakiinak kellene
lenni. Ugyanezen hasznalati engedély kovet-
kez6 rovatdba »Az . biztonsdgi szelep 4t-
méréjes 517 em annyit jelent, hogy ezen
biztosité szelepnek Ot egész és tizenhét
szdzadrészcentiméter hosszusigli a kozépso
atméroje. Errdl igy gy6zédhetiink meg, hogy
a szelepet fészkébdl kivessziik s a fészket a
820-ik szovegdbrdban lithaté modon, mint :
azt mdr fentebb is leirtuk, lyukkorzé segélyé- 1017—1018. 4bra.
vel ligy mérjiik meg, hogy a lyukkorzé Biztosfl6-szelepek.
egyik vége a szelepfészek belsé szélét, a
masik vége pedig a felfekvé borddnak vele b
szemben fekvs killsé é1ét érintse. Az ezutin kovetkezé rovatba
»Az 1. biztosité szelep onstilyd«-hoz irt Gss kg annyit jelent, hogy
a szelep silya semmi egész és harmincét szazadrész kilogramm
nehézségti.

»Az emeltyiik“ cimii csoportba foglalt adatok értelmezése
és atvizsgalasa.

»Az 1. emelty hosszabb karja« felirati rovatba beirt 312 mm
és az azutin kovetkezd rovidebb karja felirati rovatba beirt 52 mm
annyit jelent, hogy az I. biztosité szelep hosszabbik kar]% 312 mm,
rovidebb karja pedig 52 milliméter hosszisigd. Ezt ugy vizs-
giljuk meg, hogy a biztonsigi szelep emeltyli forgd csap-
janak kozepétél kezdve a hosszabb kart a felfiiggesztett sily
kézéppontjdig métermértékkel beosztott mérdvesszével megmérjiik.



556

Ezen hosszisignak ezen a gépen 312 milliméternek kell lenni.
A rovidebb kar hosszusdgit pedig ugyancsak az emeltyii forgo
csapjanak kozéppontjitél kezdve a szelepre timaszkodd csukld
csapjinak kozéppontjdig mérjiikk s ennek 52 milliméter hosszinak
kell lenni, A kovetkez6 rovatban ,Az I emeltyi végpontjira
vonatkoztatott silya* 0ws kg annyit jelent, hogy ezen biztosité
szelep emeltyll karjdnak sajit stlya a szelepre tdmaszkodé
csukléval egyiitt az emellyti azon pontjdn a hovd a nehezék
akasztva van, a szelepet semmi egész hatvanhirom szdzadrész
kilogrammnak megfeleld stlylyal segiti a fészkéhez nyomni. Ezt,
mint mir az 502. lapon leirtuk, kivessziik a csukl6bél, a red
akasztott nehezéket levesszilk réla s a forgépont kozepétél
lemérjiik, rajta a haszndlati engedélybe beirt hossziisdgot, vagyis
jelen esetben 312 mm-t s a hova ezen lemért hosszisig esik,
azon ponton az 821-ik szOvegdbrdbdl lithaté mdédon, a mérlegre
helyezett éles facskara fektetjitk. A forgé pontjaba fliz6tt zsinérnal
fogva az egészet oly vizszintes helyzetben tarijuk, mint annak a
kazdnon miikodésben fekiidni kell. Ha az igy lemért siily egyezik
a haszndlati engedélybe beirt siilylyal, a jelen esetben 0ws kg-mal,
akkor az idevonatkozd tényleges dllapot megfelel a haszndlati
engedélynek.

A tobbi biztosité szelep méreteit ugyanigy hasonlitjuk Gssze a
haszndlati engedélybe beirt értékekkel.

A kovetkez6 csoportba ,Az engedélyezett legnagyobb géz-
feszély« van befrva. Példdnknak ezen rovatiba beirtak értelmében
ezen kazin hét légkornyomdsra, vagyis négyzetcentiméterenként
hét kilogrammnyi nyomdsra fejlesztheté a goz.

»A hasznalati akaszsiily vagy rugémérleg terhelés«
feliratii csoport 6sszehasonlitasa.

»Az I. szelepnél« feliratd rovatba irt 23%/1 kg annyit jelent,
hogy munka kézben a biztosité szelep emeltytijének végére
huszonhdrom egész és nyolc tizedrész kilogramm stlyi nehezék-
nek kell akasztva lenni. Errél kozvetetlen leméréssel szerziink
meggysbz6dést, vagyis levesszitk az emellyli végérl a nehezéket
S’Ia }'tendelkezésiinkre all6 mérlegen egyszeriien lemérjiik annak
stilyat.

Ha a haszndlati engedélybe beirt 6sszes méreteket megegyezs-
nek taldltuk a fent leirt médon megejtett 6sszehasonlité méretek
eredményeivel, akkor megvizsgdljuk még, hogy A szelepek és
emeltylik bélyege* cimii rovatban nyomott bélyeghez hasonlé
bélyeg a biztosité szelepeken és az emeltylikon tényleg rajta
van-e s csak miutdn ezt is tigy taldltuk, szabad a kazdnt hasznd-
latba venni. Ha azonban ezen méretek barmelyike is jelentéke-
nyen eltérne a valdsigban megejtett mérésektdl, arrél a kazén-



557

vizsgdlé biztosnak jelentést kell tenni, s6t ha az eltérés tébb
esetben fordul els, tgy hogy a gépkezelének vagy fiitének
aggdlyai timadnak az irdnt, hogy a haszndlati engedély ugyan-
ezen kazanhoz val6, a kazint az illeté hatdésdg tudta nélkiil
kezelésbe venni nem szabad. Az a f(it6 vagy gépkezels, a ki ezt
megteszi, nemcsak dlldsatél fliggesztheté fel, hanem képesit6
okmdnyétél is megfoszthaté, s6t baj esetén magit siilyosabb
biintetésnek is kiteheti.

T4jékoztaté

a gozkazanfiitGi és a gdézgépkezelSi vizsgalatra jelent-
kezGk részére.

I. A jelentkezés ideje. Feltételek. Képesités. Vizsgadijak.

1. A budapesti m. kir. 4llami felsé ipariskoldnidl a g6zgép-
kezelok és g6zkazdnfliték megvizsgdlisira szervezelt vizsgdlo-
bizottsdga szeptember ho elejétol jinius hd végéig, az iinnepnapok
kivételével, minden szerddn és szombaton tart vizsgilatof.

2. A vizsgdlatra val6 jelentkezés az intézet hivatalos helyiségé-
ben (VIII, Népszinhdz-utca 8. szdm) délel6tt 11 6rakor torténik,
a vizsgalat pedig délutin 2 6rakor van.

3. A vizsga két részbdl 4ll, . m.: szdébeli és gyakorlati vizsgdbdl.

4. Sziikséges, hogy a megvizsgdland6 egyén a g6zgép, illetve a
gbzkazin szerkezeti berendezése, felszerelése és haszndlatinak
teljes ismeretével birjon, valamint kell6 ismeretet tanidsitson a
szolgdlat netaldni hanyag ellitdsibdl szirmazhaté kdvetkezmények
s a kazdnrobbandsok megel6zését célz6 eszkézok és Gvintézkedések
tekintetében.

5. A gyakorlati vizsga egy fiitott gbzkazdn elétt, illetve egy
mozgdsban levs gépen végeztetik, melynek ugyanis kiszolgdlatdra,
vezetésére vagy feliigyeletére az illeté képesitést kivan nyerni.

6. A gbzgép- és gozkazinkezel6i vizsgilatra jelentkezdk a kovet-
kezé6ket tartoznak igazolni.

a) Tartoznak személyazonossdgukat s azt igazolni, hogy 18, élet-
évoket mdr betoltotték, valamint, hogy az illetékes eléljarésdgtol
kidllitott erkolcsi bizonyitvanyuk van, mely egyévesnél nem lehet
régibb keletii.

b) A gbzmozgony- (lokomobil-) kezel6i és gézmozgonyfiti
vizsgéra jelentkezdk a gézmozgony tulajdonosa vagy ennek kép-
viseldje altal kidllitott s az illetékes kozségi elGljardsdg részérol
hitelesitett bizonyitvinyokkal tartoznak igazolni, hogy legalibb
6 hoénapon 4t dolgoztak fiitélt mozgony mellett, mint kazdn-
kezel6i segédek.

¢) A talapzatos (stabil) g6zkazinfiit6i vizsgédra jelentkezék szin-
tén a gézkazdn tulajdonosa vagy ennek képviselGje dltal kidllitott,
az illetékes kozségi el6ljarésdg részérdl hitelesitett bizonyitvanyok-
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kal tartoznak igazolni, hogy f(itott stabil g6zkazin mellett legaldbb
is 6 hénapon it foglalkoztak,

d) A talapzatos (stabil) gép-kezel6i vizsgilatokra jelentkezéktol
pedig megkivantatik annak igazoldsa, hogy legkevesebb 6 havi
oyakorlati idejoknek legaldbb felét mint flitGk a kazdn, felét pedig
a gép mellett toltotték mint gépkezeldsegédek.

e) A giézgépkezel6i vizsgdlaira jelentkezék tartoznak bebizonyi-
tani, hogy folyékonyan tudnak olvasni.

A kazinkezel6i vizsgdlalra jelentkezéknek, a gdzfeszélymérd
(manometer) megfigyelhetése céljdbdl legaldibb a szimjegyeket
kell ismernie.

7. A gépkezel6i és kazanf(it6i vizsgdra jelentkezdk a vizsgdt — a
magyar nyely tokéletes birdsdnak hidnydban — német nyelven is
letehetik, ha a magyar nyelvben legalibb is annyi jdrtassiggal
birnak, hogy a kazaniigyi rendeleteket megérteni s ezekhez alkal-
mazkodva hivatdsukat megfelel6en betolteni képesek.

8. Arrdl, hogy az illeté a vizsgdlatot j6 sikerrel kidllotta, a vizs-
g4lé-bizottsdg bizonyitvanyt 4llit ki, mely bizonyitviny az orszdg
egész teriiletén érvényes.

0. Ha a vizsga meg nem felelé eredménynyel folyt le, az illet6
egyén visszautasittatik és csupdn bizonyos id6, legkevesebb hat
hé mulva bocsithaté tjabb vizsgidra.

10. Vizsgadijul fizetnek:

a) A stabil g6zgépek és gézmozgonyok kezeldi vizsgdra jelent-
kez6k, ha mdr mint fiiték képesitve vannak 10 koronit;

b) a g6zgépkezeldi vizsgilaira jelentkez6 azon egyének, kik a
gdbzkazanok kezelésére nézve még nem nyertek képesitést 16 korondt;

¢) a gizkazanf(itéi vizsgdra jelentkezGk 0 koronat. — Ezenkiviil
a bizenyitvanyra kiki egy darab 1 koronis bélyeget hoz

I1. Masodlatok kidllitdsa.

A megvizsgilt gépkezelGk és gozkaziniiitok elvesztelt vagy meg-
semmisiilt vizsgdlati bizonyitvinyaikrdl személyazonossiguk igazo-
ldsa, s az eredeti bizonyitvany kidllitdsi idejének lehetleg pontos
megjel6lése utin mdsodlatot nyerhetnek. A mennyiben az els6
példiany késGbb elékeriilne, az illetd a mdsodlatot koteles vissza-
szolgdltatni. A mésodlatra kétkoronds bélyeg ragasztando.

A netdn elékeriilt els6 példdny mdsok 4ltali haszndlata a kihd-
gdsi torvény 71. §-dba iitkozik.

Ill. Honosités.

1. azok, kik O Felsége tobbi orszdgai és kirdlysigainak illetékes
hatésdgai dltal nyertek gépkezelsi és kazanilitéi bizonyitvinyt és
azt Magyarorszdg fteriiletén kivinjik haszndlni, azok honositdsi
eljardsnak tartoznak magukat aldvetni, mely alkalommal be kell
igazolniok azt, hogy @ magyar nyelvben legaldbb is annyi jdrtas-
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sdggal birnak, hogy a mai fenndllo, valamint az ezentil kibocsd-
tando kazdniigyi rendeleteket megér.eni s ezekhez alkalmazkodva
hivatdsukat megfelelGen betolieni képesek és hogy birnak mind-
azon szakismeretekkel, melyek ndlunk a képesitd bizonyitvanyok
elnyerésére sziikségesek. (Lasd 0. és 7. pontokat.)

2. Az e részben kifogds ald nem esé egyének képesité bizo-
nyitvdnyai Magyarorszdg teriiletére érvényes honossigi zéradékkal
lattatnak el, ellenesetben pedig az illet6k a rendszeres gépkezel6i
vagy kazdnflitGi vizsga letételére illetve pdtldsdra utasittatnak.

A gé6zkazdnok kezelésére vonatkozé gyakorlati
titmutatasok.

A kazan eldkészitése a munkahoz.

Miel6tt a kazdnt munkdba vessziik, 4tvizsgdljuk, hogy annak
kiils6 és bels6 részei tisztdk-e. Kiilsé részein, oft, a hol meleg
gazokkal kell érintkezésbe jonnie, nincsenek-e nagyobb korom-
lerakédasok ; ilyenek befalazott kazdnokndl a fiitGesatorndkban,
flitéesovekben és a tlizesovek belsejében taldlhaték. Lokomobil
kazdnokban a tlizszekrény cséfalin és a tlizcsovek belsejében
szokott el6fordulni, forraléesoves kazdnoknal pedig a forraldcstvek
kozott. Ezeknek eltdvolitisira koromkaparé vasakat és hosszi-
nyelii drétkeféket haszna hatunk.

A kazdn kiils6 részének rendbehozdsa utdn vizsgiljuk meg a
kazdn bels6é részét azirdnt. vajjon nincsenek-e ott nagyobb mér-
tékben iszap és kazdnkd lerakodva. Az iszapot, mely leginkdbb
a kazdn alsé részeiben rakdédik le, befelazott elémelegits kazi-
nokndl leginkdbb a kazin szekrényalaki részének also részében
és a hengeralaki résznek aljdn, hol e célra a kotrdshoz alkalmas
kotrévasakkal kikotorjuk s fecskendébél erds sugdrral beldvelt
vizzel kimossuk; a kazinkovet pedig, ha az mir 4—5 mm-nyi
vastagsdgot ér el, apré kalapdcsiitésekkel leverjiik. E célbdl nagyobb
dtmérdjl hengeres kazdnokban bele kell menni a kazdn belsejébe,
apré tlizesoves kazdnokbol azonban, mivel a csovek miatt beférni
nem lehet, elébb "a csoveket ki kell verni. A kalapidcsiitések
hatdsa alatt le nem jott apré kazankérészeket erds drétkefével
tisztogassuk le. A tisztitdis végelit kivert tizcsoveket megtisztitis
utdn ismét vissza kell helyezni. Az ily csdvek tdbbszori kivétel
utdn, miutdn a tomités végelt képezett peremeiket mindannyiszor
le kell vigni, rovidek lesznek. lly eselben ezeket vagy hosszabb
aj csovekkel cserélik ki, vagy pedig rovid darabot hozziforrasztva
kitoldatjuk.

A csovek visszatétele gondos munkdt kivdn, ezért azt tébbnyire
az ily munkdban gyakorlott kazdnkovdcsokkal szokds végeztetni:
ligyesebb gépkezel6k azonban e munkit gyakran maguk is el-
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végzik. A csovet rendesen a fiistszekrény fell kell bedugni, hol
a csofal lyukai e célbdl kissé bovebbek, mint a tiizhely mellett
illé cs6fal lyukai. A bedugott csévet aztin, ott a hol a cséfal
koriilfogja, a csotigité késziilékkel addig bévitsitk, mig az a
csGfalat mindeniitt annyira szorosan meg nem fekszi, hogy kozte
¢s a cs6fal kozott semmi g6z ki ne sziviroghasson.

A kazan pakolasa.

Miutin a kazdn mdr tiszta, minden nyilisit el kell zarni s
megtoltjitk vizzel. Az elzdranddé nyilisok tomitésére tomdanyagul
sokféle anyag van mdr ma hasznéilatban. Legaltalinosabban hasz-
niljdk azonban az Glompirt (minium), az azbesztet és lemez-
papirost. A hol a tomitendé hely tliznek van kitéve, ott leg-
célszerlibb azbesztpapirost haszndlni. Az azbeszt és a lemezpapiros
a tomitésre kész allapotban kaphaté a kereskedésben, az élompirt
azonban tomités céljara a kezel6 maga késziti el. J6 it6mitd
dlompir elédllitdisdhoz hdromféle anyag kell: 2 silyrész élompir,
1 stlyrész élomiehér és kevés firnisz. Ezt a hdrom anyagot jol
dsszekeverjitk s vaslemezen kalapdcsiitésekkel hosszasan veregetve
Osszeziizzuk; addig kell verni e keveréket, mig beléle igen nytilds,
kissé nyirkos {észtanemd anyagot nem kapunk. Annyira nyiilés
legyen, hogy sajit siilya alalt le ne szakadjon s ha Jsszehaijtjuk
meg ne torjon. Az igy megtort miniumot egyenletesen megfont
kenderre vagy némely esetben rostaszovetre kenjiik s azzal egyiitt
a tomitendé helyre helyezziik, tigy hogy azt zdré feddvel erdsen
leszorithassuk. Az alsé kis buvolyukak tomitésére. oft, a hol
g6zzel nem érintkeznek, tjabb idoben cementet is haszndlnak a
tomitéshez. Sokan alkalmazzdk az 6lmot is, de ez oit, a hol a
hémérséklet erésebben viltozik, azért nem alkalmas, mert hé-
okozta erds kitdguldsdndl fogva nagyobb héség mellett kidagad
a fed6 aldl s midén a héfok kisebb lesz, mar nem tomit toké-
letesen, ezért gyakran kell az ily kotést tjra megszoritani. A hol
a kotés vizzel érintkezik, oda azbesztet nem tandcsos hasznalni,
mert azt a viz kdnnyen széldztatja.

A kazian megtoltése.

A teljesen elzirt kazint a bivolyuk fedelén e célra hagyolt
lyukon megtoltjiik vizzel annyira, hogy a tlizvonal felett a viz
10 _em magasan dlljon.

Tlizvonal alatt a kazdnnak azt a vonaldt értjiik, amely a kazdn-
nak tizérintette vonalai kozott a legmagasabban fekszik. Ez a
hely stabil kazdnokndl leginkdbb a fil6csé leglelsé részén vagy
a falazott csatorna legfelsé szélénél van; lokomobilokon pedig a
tlizszekrény fels6 lapja képezi ezt. Miel6it tehdt a toltéshez hozzd
fogndnk, kutassuk ki, hogy milyen magassigban van a tlizvonal
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s azt lithaté helyen jeldljiik meg s egyszersmind nézzilk meg,
hogy az a vonal a vizdllismutato {ivegen hova esik. Ha az liveg
jol van felszerelve, akkor ennek a vonalnak az iiveg kozepére
kell esni, ha nem esne oda, akkor jeldljiilk meg az iivegen is azt
a helyet s munka kozben gondoskodjunk arrél, hogy a vizszin
mindig az iivegnek ezen a helyén dlljon.

Toltéskdzben egy vagy két prébacsapot mindig nyitva tartsunk,
hogy a kazdnban levé levegd azon kijohessen, nehogy a ben-
szorult levegd a viz bedmlését késleltesse vagy megakaddlyozza.
Miutan a kazant megtoltottiik, a toltésre hasznalt nyilast is gondosan
tomitve elzdrjuk.

A kazan felfiitése.

A fitést kénnyen gyualé anyaggal kezdjitk s kezdetben csak
gyenge tiizet csindljunk a rostélyra, hogy a kazdn minden része
lassan melegedjen at, nehogy a tiliz kozelében levo részek addig
erdsen felmelegedjenek, mig a tliztd] tdvolabb esé részek hofoka
nem is emelkedett, mert ha az egymassal szoros kapcsolatban allo
alkotdrészek hdioka nagyon kiilonbozik egymdstol, akkor a hé-
okozta alakvaltozdsok ezen részekben kdros anyagfesziiléseket
okozhatnak s ezeknek gyors romldsit s ennek kovetkeztében a kazian
megfolyosoddsit idézhetik el6. A tiizet csak akkor kezdjiik er6sebben
éleszteni, ha mar az egész kazdn kissé dtmelegedett; kiilondsen
vigydzzunk a flitésre akkor, ha djonnan befalazott kazdnnal van
dolgunk. Ezeknek falait a gézfejlesztés megkezdése el6tt hosszabb
ideig lassu tiizeléssel szdritsuk, mert erds tiizelés mellett a nedves
fal konnyen megreped, sét a téglik kozott fejlédott g6zok a tégla-
falat er6sebben is megrongdlhatjak. Az tjonnan falazott kazinokndl
vagy a hosszabb ideig iiresen dllott kazdnokndl is kezdetben rend-
szerint nehezen indul meg a tliz élesztéséhez sziikséges légdram,
mert az ilyen kazdnokndl az 4thilt kéményfal gyorsan elvonja a
kéményben levd levegd felmelegitésére sziikséges meleget s igy
miutin ezen légdramlat a kéményben levé levegé s a kiilsé levegd
héfokénak kiilonbozetébdl szdrmazd légoszlop stlykiilonbségén
vagyis az ugynevezett felhajté erén alapszik, ezen hofokkiilonbség
nem éllhatvan el6, a szitkséges mozgaté erd hijdban annyi levegd
nem juthat a téizhoz, a mennyi annak élesztéséhez sziikséges. llyen-
kor gy segithetiink ezen, hogy a kémény aljdba konnyen €gé
anyagbdl (szalma, forgécs) tiizet rakunk, ez a tliz a kémény levegdjét
k('j;elebb érve, gyorsan felmelegiti, mire a sziikséges légdram meg-
indul.

Némely esetben a légiram gyengeségének oka a kazin és kémény
falazatdban levé repedésekbdl szdrmazik, ugyanis ha a kazin fala
vagy a kémény valahol meg van repedve, akkor a levegé nem a
rostélyon 4t jut a kéménybe, hanem egy része ezen repedéseken
keresztiil 6mlik be s ez, miutin a szénnel nem érintkezik, az égést
nem segiti eld, hanem csak a kéménygizokat fogja hfiteni.

Ialsoviczky O, : A stabil gbzgépek szerkezete és kezelése. . 36



Az égés és a tiizelGanyag meggyujtasa.

Az égés a tiizelbanyagnak a levegd oxigénjével valé vegyiilésé-
b6l ered, mely vegyiilés azonban csak bizonyos hdéfok mellett
torténhet meg, ez a héfok a tizeléanyagok szerint kiilonbozd és
ezt az illet6 anyag gyuladdsi héfokdnak nevezziik. A legkisebb
gyuladdsi héfokkal biré anyagokat gyujtisra haszndljuk, ilyenek a
foszfor és a kén. A foszfor gyuladdsi héfokdt elérjiik, ha azt kissé
durva szdraz tirgyhoz dorzsoljiik, azért ezt az anyagot dltalinosan
haszndljuk a gyujtéfikhoz. A gyujtéfa végén levé foszformennyiség,
ha dorzsolés kovetkeztében meggyult, felmelegiti a vele érintkezés-
" ben levé ként s ezek égésébll szirmazd meleg képes lesz a
vékony gyujtéfit annyira felmelegiteni, hogy meggyuladjon, ezzel
aztdn mas konnyen gyuld anyagot, mint papiros, forgics, szalma
stb. a rostélyon a gyuladdsi héfokra hozva, meggyujthatunk.

Az igy fejl6dott meleg most mdr képes lesz kissé vastagabb
fadarabokat is kellokép dtmelegiteni, annyira, hogy az a gyuladdsi
héfokot elérje, igy lassanként mindig tobb és nagyobb fadarabokat
rakva a tilizre, oly nagy €g6 tomeget nyeriink, mely képes lesz a
kisebb mértékbe red dobott szenet is a gyuladdsi héfokra hozni.
Az igy meggyujtott szenet aztin a rostélyon kissé széjjelteritjiik,
hogy tobb szenet rakhassunk rd s aztin a rendes ffitést folytatjuk.

A tiizel6anyag vegyi Osszetétele.

A fiitésre haszndlt anyagok vegyi Osszetétele igen kiillonbozo. Az
a meleg, mely valamely tlizelGanyagbdl fejlédik, f6képpen annak
vegyi Osszetételétl fiigg. A készenek és barnaszenek fGalkotd
részeit a karbon, hidrogén, oxigén, kevés nitrogén, a higroszkopikus
viz és a hamu képezik. Ezenkiviil koriilbeliil 0..—4 percent kén.
Ezen anyagok koziil a karbon, a hidrogén és a kén éghetd része
adnak égés alkalmaval meleget, a hidrogénnek azonban csak az a
része johet szamitdsba, mely felmarad belGle, ha az Osszes oxigénnek
a viz H,0 képlete szerint lekottetett részébdl felmaradé silydt, vagyis
mivel 8 siily egység oxigén egy siilyegység hidrogént kot le, tigy
nyerjiik, ha az oxigén 1/s-ad részét levonjuk a hidrogén mennyiségbol

(H - i) gy példdul a salgé-tarjdni szénben, melynek Schwack-

8
hofer elemzései szerint kozépértékben 14':%0 oxigén és 3:44%0
. g 1405 - : ;
hidrogéntartalma van, 345 — N 1'756%0 olyan hidrogén van,

mely meleget nyujt.

A szénben lévé meleg meghatarozasa.

A tiizeléanyag melegmennyiségének meghatirozdsin sokan
firadoztak, nevezetesen Bunte, Bertholet, Faver és Silbermann,
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Schuller, Wartha, Schwackhdfer, Thomson, kik kisérleteikkel nagy
szolgdlatot tettek mind a tudomdnynak mind az iparnak.

Jelenleg négy kiilonboz6 eljdrds szerint hatirozzdk meg a szén
melegfejté képességét. Eldszdr a kalorimeterekben vald elégetés
ltal, igy, hogy a megvizsgdlandé szénb6l 1 grammot oxigén
vagy oxigén és levegd keverék kozott elégetnek s a beléle fejls-
dott meleget pontosan meghatdrozott mennyiségii vizbe vezetik s
annak az ez dltal nyert héemelkedésébdl meghatirozzdk, hogy
mennyi meleg fejlodott az elégetett szénbdl. Mdsodszor a nagy-
bani elgézoltetéssel, mely esetben a kazdn alatt elégett szén és a
kazdnba tapldlt vizbdl szdmitjuk ki, hogy a szén egy kilogrammija
mennyi meleget adott it a kazdnnak. Harmadszor a Berthier-féle
eljards szerint, ki a szenet dlomoxyd kozott zirt edényben heviti
addig, mig a szén el nem ég. Az égéshez miutdn mds oxigén
nem juthatott az edénybe, az 6lomoxydnak 6lomm4 redukdlédasd-
bél szdrmaz6 oxigén szolgdl. Es végre negyedszer a szén vegyi
dsszetetelébol szamitds utjan hatdrozzak meg. Ezen eljirdsok koziil
legitaldnosabban haszndljdk az utolsét, mert ez a mellett, hogy
pontossdgra nézve semmit sem 4ll a kalorimetrikus vizsgdlat mogott
(1. Schwackhofer dsszehasonlitdsait) a szén haszndlhatésdgara nézve
mds szempontokbdl is értékes adatokat nytijt.

Ehhez az eljarishoz vegyészeti laboratoriumban meghatdrozzdk
a szén Osszetételét s az egyes alkatrészek meleg tartalmdbdl allit-
jdk Ossze az Osszes meleget.

Nagyobb szimban megejtett prébak utdn kitiint, hogy a karbon
szénsavva égése dltal, vagyis akkor, ha a szén tgy vegyill az
oxigénnel, hogy minden 0 siilyegység karbon 10 stilyegység
oxigénnel egyesiil, minden egy kilogrammbdl Faver és Silbermann
szerint 8080, Berthelot szerint pedig 8137 kaloria meleg fejlédik,
vagyis miutdn egy kaloria annyi meleg, a mennyi egy liter vizet
egy C%kal magasabb héfokra bir felmelegiteni, egy kilogramm
karbonbdl annyi meleg fejlédik, a mennyi 80808137 liter vizet
egy fokkal melegebbé birna tenni. A hidrogénnek vizzé égése
iltal Faver és Silbermann szerint 34462, Schuller és Wartha szerint
pedig 34400 kaloria fejlédik minden egy kilogramm hidrogénbdl.
Egy kilogramm kénnek kéndioxiddd égése dltal pedig Thomson
szerint 2241 kaloria.

Ezeknek alapjdn Dulong a szén melegének kiszdmitdsdra

8080 C -+ 34462 (H— %)
g= 100

képletet dllitott fel, melyet Schwackhofer tekintettel arra, hogy
egy kilogramm hidrogénbdél az elégéskor 9 kilogramm viz lesz,
melynek elgézitésére O > 600=5400 kaloria géz0ltet6 meleg

36*
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sziikséges, melyet ennélfogva a hidrogénbd6l szarmazé 34462 kalorid-
b6l mint egyébre fel nem haszndlhaté mennyiséget le kell vonni,
tovabba tekintettel arra is, hogy a szén nedvességének elgozitésére
sziikséges meleg, mely kilogrammonként koriilbelél 600 kaloridt
tesz, szintén elvész, de a kén elégésébdl szdirmazo kilogrammonkint,
miutin néha kéndioxid is keletkezik, kozel 2500 kaloria meleg
még felhaszndlhatd, a kovetkezd alakra helyesbitette :

8100 C-- 29000 (H —%) 42500 S— 600 W
o 100 ’

mely képletekben C a szén karbontartalma, H a hidrogén, § a
kén és W a nedvesség °/o-ban kifejezve.

Ez a képlet, ha nem is egészen pontos, de a gyakorlati kovetel-
ményeknek jobban megfelel.

A szén melegfejté képességének meghatdrozdsira a budapesti
allami ipariskolin Klemp tandr vezetése alatt jol berendezett
vizsgdld dllomds 4ll ez id6 szerint a kozonség rendelkezésére.

Példa a szénben levé meleg kiszamitdsara.

A szén melegfejté képessége kiszdmitisinak koénnyebb meg-
viligitisira szdmitsuk ki példa gyanint a budapesti Konkordia
g6zmalom részv.-tars. kazanjanak 1894. jilius haviban megejtett
vizsgdlataihoz haszndlt szénnek melegtartalmat, fent megadott kép-
let segitségével, Klemp Gusztdv budapesti dllami ipariskolai vegyé-
szeti szaktandr elemzésenek adataibdl. .

Ebben a szénben volt a nedvesség W = 711", a hamutartalom
282°/0, a karbon C=457", a hidrogén H = 3'"/s, a nitrogén-
tartalom N = 1's2"/0, az elégheté kén S = 01%0, az oxigén 1194%.
Ha tehdt ezen értékeket fentebbi képletbe behelyettesitjiik, lesz:

8100. 457 -} 29000 (3-04— “8"") +}-2500. 0’51 — 600 . 711
= 100
Q = 430405 ca.

A fiit6anyagok fontosabb alkoté részeinek tablazata.

A killonboz6 tiizel6anyagok karbon, hidrogén és oxigén tartal-
mét Schwackhofer ,Heizwert der Kohlen Oesterreich-Ungarns
und Preusissch-Schlesiens« cim(i munkajiban a kovetkezd tiblazatos
Osszedllitidsban adja meg:
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s Oxigén

Hidrogén 9/s-ban Sk

A hamu- és vizmentes tizel6- | Karbon gen ffe- | Eige)fg ti‘;ﬁs

anyagok oOsszetétele kozépértékben O/o-ban

Yok B . f szabadon | lekotve ',J::_}[f;n

B LU U TN N e s L 500 || O 5% 344
Tt vagyttzee  CURIILIAIT, 580 17 42 36%
Fiatal barnaszén (lignit) .. ... _ __ 6240 242 38 3240
Oregebb R e 700 240 30 25%
Koveér kdszén (tapadészén) . . T80 4 24 1670
Sovany) e R T R 880 | 30 1w 8
Axraoit T - SRR [T 6T 5 Od-o ‘ 15 05 40

A szén nedvessége vagyis az ugynevezelt higroszkopikus viz
farlalma a szén oxigéntartalmdval rendszerint né, mert ezzel
nagyobb viztartd képességet nyer. A tomottebb szén csekélyebb
nedvességli, mint a lazdibb. A bdnyanedvességnek egy része a
szén felszinérél a levegén elpdrolog, egy része azonban a levegén
szdritott szénben is megmarad s ez a rész az tgynevezett higrosz-
kopikus viz a fiatal barnaszénben nagyobb, mint az idésebben s
ebben ismét nagyobb mint a készénben. A lignitnek ezen viz-
tartalma dtlag 20—25, az id6sebb barnaszéné tomorsége szerint
10—30, a fiatal készéné 4—12, az Oregebbé 2—4 percent.”)

Ez a viz az, melynek elgézolésére Schwackhofer képletében
kilogrammonkint 600 kaloria levondsba van véve. Ennek a viznek
a mellett, hogy a szén stlydt kirosan noveli, az a rossz befolydsa
is van, hogy a beldle fejlédé g6z a szénsavval és a kénsavval
egyetemben megtimadja a kazdnlemezt s a falazat megrepede-
zik tole.

Ennél fogva a szén megnedvesitését a mennyire lehet keriiljiik,
csakis nagyon poros vagy nagyon tapadd szénnél haszndljuk,
mert el0bbi ha sziraz, dthull a rostélyon és részben a légarammal
elégetleniil kimegy a kéményen, utébbi pedig nagyon osszetapad
s a leveg6t nem ereszti magdba, mely tulajdonsdgdt, ha vizzel
meglocsoljuk, nagyrészt elveszti, mert a vizbdl fejlodott g6z tapa-
ddsat megakaddlyozza.

A szén salaktartalma annak minésége szerint nagyon vdltozd,
j6 minbségli szénbdl 4—12%-ig terjed a kivalt salak, ellenben
rosszabb minGségli szén salakja 20°/u-ra vagy még tébbre is fel-
emelkedik. A barnaszén salakja leginkdbb timfold, mész és kova-

*) Schwackhofer ,Heitzwert der Kohlen#.
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savb6l 41l A készénben a mész helyét rendszerint vasoxid fog-
lalja el. Ezenkiviil mindkettében kisebb mennyiségben taldlhaté
magnesia, alkdlidk, kénsav, foszforsav és szénsav.

A szén viselkedése a ti(izben.

Erre nézve hiromféle kdészenet kiilonboztetnek meg, 1. m. a
tapadd, zsugorodd és a porld szenet. A tapadé szén olvad a
tlizben és Osszetapadt csomdkka alakul, mely csomdk a rostély-
lécek kozét eltomik s a légdramot csokkentik. Megfelel6 kezeléssel
* elégethet6 még az erésen tapad6 szén is, igy hogy nem olvad.
Hogy ezt elérhessiik, az ilyen szénnel tiizelve, a rostélyon véko-
nyan teritsitk ki a szenet, tehdt gyakrabban dobjuk a rostélyra s
egyszerre csak kisebb mennyiséget, a rostély hézagait pedig
gyakori piszkdldssal tisztin tartsuk, mert ha a rostély hézagai
betomd&dnek, gy hogy elég levegd nem juthat kozéjitk, a gdzok
nagyon magas hémérsékletet nyernek s a rostély megtiizesedik
és az ilyenkor rddobott szén olvaddsba jon. Ebb6l ldthatjuk, hogy
olyan tiizel6 berendezésekhez, hol vastag szénréteggel kell tiizelni,
a tapadé szén nem alkalmas. A zsugorodé szénbdl mér vastagabb
réteget hasznilunk. Ezzel tiizelve nem kell olyan nagy vigyézattal
lenni, mert ez nem tapad tigy Ossze, mint amaz.

A porl6 szén ezeknél még vastagabb rétegben hasznilandd, ez
még a legerGsebb tlizben sem zsugorodik vagy olvad. Megkiilon-
boztetiink tovdbbd gazdis és kevésbbé gézdis szenef, Utébbiban
kevés az oxigén, nehéz meggyujtani, ldngja kurta és keveset
vildgit, mig az el6bbi gdzdisabb szénben sok oxigén van koénnyen
gytjthaté s hosszti erésen vildgité lingja van. A tapadé szén
tobbnyire a gdzdis szenek kdzé tartozik, a zsugorodé és a porld
szén azonban mindketté kozt eléfordul. A kevésbbé gdzdis zsugo-
rod6é és porlé szenet ,soviny“ szén, a kevésbbé gizdis tapadd
szenet ,félkovére és a gdzdis tapadé szenet pedig »kovére néven
ismerjiik. Ott a hol lehetSleg fiist nélkiil kell tiizelni, kevésbé
gédzdis, rovid lingli szenet alkalmazunk. Ott azonban,a hol nagy
felszineket kell melegiteni, a hosszabb ldngi gdzdiisabb szén
alkalmasabb.

A szénnek meggyujtisakor el6bb a szénbdl gdzok fejlédnek s
azutén jon létre az égés. A fejl6d6 gdzok nagy része szénoxid
CO_, Aethilen C, H,, Methan CH, és szabad hidrogén. Fzeken
kiviil fejlédik még sok mds géz is, de csak kisebb mennyiségber.
Mindezek a gézok szénsavvd égnek, csak az aethilen nem, ez tigy

mint minden magasabb értékii szénhidrogéngdz A4ltaldban fel-
bomlik el6bb methannd és karbonna '

CoH, = CH4-C
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A kivdlt karbon, ha kell6 levegmennyiséggel és elég nagy
héfokkal taldlkozik, vildgitéan szénsavvd ég, ha azonban kevés
leveg6t taldl és a hidegebb falak lehfitik, akkor kivdlik a gdzok
koziil s mint korom rakdédik le. Az a fiistképzédés, mely friss
szén feldobdsa alkalméval keletkezik, iGképpen az aethylengiz
szétbomldsdban leli magyardzatit; és egyrészt abban, hogy a
fejlédott giazoknak egy része, miel6tt a gyuladdsi homérsékletet
elérhette volna, kiomlik .a kéményen. Az els6 esetben, ha az
aethylengiz szétbomlik, a fiist fekete lesz a kivdlt karbontdl ; utébbi
esetben pedig, midén csak elégetlen gdzok mennek ki, a fiist a
szerint a mint kdszén vagy barnaszénbdl szdrmazik, sziirkésfekete
vagy sdrga, vagy barna szint nyer. A vildgité langnak sokkal
nagyobb hékisugdrzé képessége van, mint a nem vildgité langnak.
A vildgit6 linggal ég6 szenet lgy égessiik el, hogy az melegségét
f6képpen kisugdrzdsa éltal adja at az dltala melegitendd targynak,
nem pedig kozvetetlen érintkezéssel, mert killonben az el nem
égett karbonbdl sok korom és fiist képzddik. A nem vildgitd
langgal égé szenet azonban tugy égessiik el, hogy annak lingja
a melegitend6 tirgygyal kozvetetlen érintkezésbe j6jjon, mert
annak kisugdrzé képessége kicsiny.

A flitégazok elemzése és az Orsat-féle elemzé
késziilék. *)

A kéménygazok megvizsgalasa.

A rostélyra rakott tiizel6anyagbél melegitéskor gdzok fejlGdnek.
Ezeknek olyan mértékben kell oxigénnel egyesiilniok, hogy szén-
savvad (széndioxiddd) (CO,) alakuljanak. A fejlodott gdzok egy
részének, mint példdul a mocsdrgdz ily mérvii vegyiilése az
oxigénnel, azaz szénsavva égése csak rendkiviil magas, mintegy
1300° C héfokndl mehet végbe. Ezért oda kell hatni, hogy a
tizelGtérben a héfok az 1300° C-t elérje. Az olajképz6 gdz meg-
gytl mir 525° C-ndl és a karbon 300° C-ndl. Ezeknél tehdt a
meggylilishoz elegendd az a hémérséklet, melynél képzddnek és
csak a konnyd szénhidrogén az, melynek nagyobb hémérsékre
lévén az elégéshez szitksége. Addig, mig a tiizel6térben ez a
h6fok be nem 4dll, égetleniil megy ki a kéményen. Ezekbdl Idt-
haté tehdt, hogy a fitének vigydzni kell arra, hogy a friss szén
ridobédsakor a tiizel6térben a hémérséklet megmaradjon.

Minden célszerti tiizelésnél oda torekedjiink, hogy az égés
terméke csak szénsavbél, nitrogénbdl és vizgézokbdl dlljanak
vagyis lgy rendezziik be és tigy vezessiik a fiitést, hogy a tiizel6-

*) Thillmann.
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anyag kozé se sok, se kevés levegd ne jusson, mert ha sok levegé
6mlik be, akkor a gizok homeérséklete alacsonyabb lesz ha
ellenben kevés, akkor az éoés tokéletlen marad és a szén nem
szénsavvd, hanem szénoxiddd égne el. Hogy a tiizelés jé-e, azt
némileg, mint mdr fentebb is lattuk, megitélhetjitk a kéménybdl
kiomlo fistrél is. Frésen omlé fiist mellett az égés tokéletlen,
mert a fiist elégetlen gdzokbdl és szénrészecskékbdl 4ll, az égés
csak akkor lehet j6, ha a kéményen szintelen gizok omlenek ki.

Az ily megitélés azonban csak arrél nydjthat némi tdjékozdst,
hogy elégetlen szén megy-e ki vagy nem, azt azonban nem
itélhetjitk meg, hogy az égés teljesen végbement-e s nem hasz-
" néltunk-e az égeléshez a kell6nél tobb levegdt, valamint azt sem,
hogy nem hiilt-e le nagy mértékben a gizok héfoka. Az égés
folyamatardl teljes vagy legaldbb gyakorlati célokra kielégité képet
csak dgy nyeriink, ha az égés termékeit szétbontva megvizsgéljuk,
hogy azok mily Osszetételliek, hogy mily ardnyban fordulnak
benne elé a nitrogénen és szénsavon kivil egyéb alkotorészek
is, mint példdul oxigén és szénoxid, mikb6l aztin a tiizel6tér
hatasfokat is megéllapithatjuk.

Az Orsat-féle gazelemzd szerkezete.

E célra igen alkalmas késziiléket eszelt ki Orsat, francia mérnok,
melylyel az égés termékeinek f6bb részeit, mint a szénsavat, szén-
oxidot, oxigént és nitrogént a gyakorlat szdmdira elég pontos-
sdggal meghatirozhatjuk. E késziilék, mint az 1019-ik abrdbdl
ldthatd, igen egyszer(i és konnyen kezelhetd. Miikodésének elve
a natronlignak a szénsavat, a pirogallus savas natronnak az oxigént
€s az ammoniakdlikus rézchlortiroldatnak a szénoxidgazt kivdlaszté
képességén alapszik. A késziilékbe beszivatott gdzkeveréket ugyanis
a fent elGsorolt (vegyi termékekkel) folyadékokkal egymdsutdn
keverésbe hozzuk, ezek bel6le a szénsavat, az oxigént és a szén-
oxidot egymdsutin kiilon-kiillon kivdlasztjik és egyediil a nitrogént
hagyjdk hatra.

Az Orsat-féle késziilék szerkezete kovetkez6: Egy hordozhatd
keret belsejében van hdrom A, Ay A; palack, melyek koziil az
A, els6 koncentrdlt ndtronliggal, az A, mdsodik nétronliigban
oldott pirogallusséval és az A, harmadik egy lehetéleg koncen-
trdlt rézchloriir és sésavoldattal van megtoltve. Ezek az edények
asszekottetésben dllanak B, B, B, edényekkel, melyek, hogy a
kivdlaszt6 folyadékok nagy felszint nyerjenek, iivegesovekkel vagy
kokszszal vannak megtdltve. F palackot vizzel vagy pedig glice-
rinnel toltik meg, ez olyan folyadék, mely sem szénsavat, sem
szénoxidot nem vidlaszt ki. Ezt™ az {veget csiptetével elzdrhaté
kauesukesével Gsszekdtik C mérdiivegesdvel, mely kobeentiméte-
rekre van beosztva és a 100-ik osztdsjelnél ab csével egyiitt
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éppen 100 kobeentimétert fogad be. Az a b vizszintes {ivegesore
négy csapot illesztettek, melyeket az dbrdban 4, &, hyh, betiik
jelolnek. A negyedik k, csap hdrom irdnyba dgazik és dltala a b
cs6 elszor Gsszekottetésbe hozhatd a kiilsé levegdvel, mdsodszor
fojtéan elzdrhaté és harmadszor kozlekedésbe hozhat6 g kaucsuk-
csével, melyen 4t a kéménybol az égés termékeit beszivhatjuk.

1019. dbra. Orsat-féle giazelemzd késziilék.

Az Orsat-féle gazelemz6 kezelése.

A vizszintes a b iivegesovon levé csapok koziil elzarjuk £y, A,
és hy csapokat és A, csappal Gsszekottetésbe hozzuk a b csovet a
szabad levegével, hogy az F iivegben levo glicerinnel vagy vizzel
a levegét belble kihajtsuk. E célbdl kivesszitk F palack dugaszit
s felemeljitk jobb keziinkkel olyan magasra, hogy a glicerin vagy
viz bel6le @b csébe 6moljon, ekkor k, csapot elzirjuk s F pa-
lackot leeresztjiik annyira, hogy a & cs6b6l a glicerin vagy viz ismét
C edénybe huzédjék, midén ab cs6 méar teljesen tres, meg-
nyitjuk &, csapot és F palackot addig bocsitjuk lejebb, mig A,
edénybdl, melynek dugaszit kiveszsziik, a levegé a koncentrdlt
natronlugot M, jelig felnyomja, itt elzdrjuk %, csapot és h, csap
megnyitdsdval felszivatjuk A, edénybdl ugyanily médon a piro-
gallussavas natronoldatot M, jelig. Végre ugyanigy felemeljiik
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A, edénybdl M, jelig a sésavas rézchloriiroldatot is. Ugyes
kezelés mellett mindez véghezviheté néhiany mdsodperc alatt.

Az igy el6készitett késziilékkel az égés termékeit a kovetkezo-

képp elemezhetjitk: Elforditjuk &, csapot tigy, hogy ab cs6 a
kéményben levé gdzokkal Osszekottetésbe jojjon és miutdin g
csiptetét a kéményhez vezetd kaucsukesordl levettitk, F iiveget
lebocsdtjuk annyira, hogy a glicerin vagy viz C iivegben a 0
osztdsjelnél dlljon, ily dlldsban a késziilék éppen 100 kdbcenti-
méter gzt fogad be. Az elsé toltést nem fogjuk elemzés ald
venni, mivel ebben még némi levegé van, hanem /A, csapot félre
forditjuk tigy, hogy a beszivott gdz oldalcsatorndjdn a szabadba
omolhessen és F iiveg felemelésével kiszoritjuk s j toltést
szivunk be. Hogy a levegé teljesen kiszoruljon, ajanlatos a készii-
léket 3-—4-szer megtolteni s csak a 4-ik t6ltést elemzés ajd venni.
Az elemzés ald veend6 téltés beszivatdsa utdn elzdrjuk /&, csapot
és megnyitjuk £,-et, melyen it a beszivott gdzkeveréket F palack
felemelésével B, edinybe szoritjuk, itt a natronlig kivdlasztja
bel6le a szénsavat, s ha F edényt ismét leeresztjitkk tgy, hogy B,
edényben a natronlig M, jegynél élljon, akkor a gdz a kivilt
szénsav hifjdval ismét visszajon C cs6be, h; csapot ekkor elzdrjuk
és a C cs6ben levé gdz kobtartalmat C cs6 osztdsin leolvassuk.
Ha ezt a gdzmennyiséget levonjuk az elébbeni 100 kobcenti-
méter gdztomegbol, nyerjilk a hidnyz6 szénsav kobtartalmat.
A visszajott gdz kobtartalmat kdénnyen meghatirozhatjuk, ha F
liveget oly magassigban ftartjuk, hogy a benne levé glicerin
vagy viz felszine egy szinben dlljon a C edényben levé glicerin
vagy viz felszinével. Igy a gdz ugyanolyan nyomads alatt mérddik,
mint az el6bbi. A C iivegben lévé glicerin felszinénél az iiveg
faldn levé beosztdsrdl leolvashaté a giztomeg kobtartalma. Ezutdn
ugyanigy jirva el. B, edény segélyével meghatirozzuk a gdz-
keverékben levd oxigén kobtartalmit és végre B, edénynyel a
szénoxidot, Az oxigén fér6jét ligy nyerjiik, hogy az oxigén kiva-
lasztdsa utdn visszamaradt gdz fér6jét levonjuk a szénsav kivdlasz-
tdsa utin maradt gdzmennyiségb6l és a szénoxid fér6jét, ha a
szénoxid kivdlasztdsa utdn visszamaradt gdzmennyiséget levonjuk
az oxigén kivdlasztisa utdn visszamaradt gdzmennyiségb6l. A mi
a_szénsav, oxigén és szénoxid kivélasztdsa utin még C edénybe
visszatér, az mar mind nitrogén lesz.
_ Mivel a vizg6zok meghatdrozdsa nagyobb technikai nehézséggel
jarna és az égés megitélésére befolyissal nem bir, célszerd a
vizgozoket az elemzés el6tt a ghzkeverékbdl kivdlasztani. E célbél
kapesoltak @b csé végére egy gorbitett K iivegcsovet, mely
chlorkdlciummal van megtdltve, mivel chlorkdlcium a vizet ki-
vdlasztja az ezen atmens gdzok, a vizg6zokt6l megszabadulva
jutnak az elemzd késziilékbe.

Az égés termékeinek Osszetétele a tiizelés szerint nagyobb vagéy
kisebb viltozdsnak van aldvetve, ezért célszerti az 1019-ik 4brdbdl
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lithat6 A B edényekbe hosszabb idén 4t bizonyos mennyiséget
Osszegyiijteni s az elemzésre sziikséges mennyiséget ezekbdl venni,
mely a termények 4tlagdnak tekinthetd. Az edények e célra a
kovetkez6 berendezéssel birnak: A edénybe a dugaszon keresztiil
két cs6 nyulik, melyek koziil ¢ kozvetetlen a dugasz belsd
végénél végzodik, d; pedig egészen a palack fenekére ér s
masik végével a B edényben elhelyezett d, csével 4ll Ossze-
kottetésben. Az égési termények felvételére A edényt meg kell
tolteni glicerinnel vagy vizzel s miutin a ¢ cs6 végére erd-
sftett S kaucsukesovet a fiistesatorndval Osszekotottik ¢, csévon
B edényben egy szippantassal a levegét megritkitjuk. Ez 4ltal a
glicerin vagy viz A edénybdl d,d, csovon at B edénybe omlik
s helyét A edényben az S csovon bedomld égéstermék tolti ki.

Az igy beszivott gdzt még nem vesszitkk elemzés ald, mivel a
gummicsoben levé leveg6 is kozte van, hanem kicseréljitkk az
edényeket, oly médon, hogy a fent 1év6 A edényt B helyére
tesszitk és B edényt felhelyezzitk A edény helyére és miutin S
csovet is ¢ csordl dthelyezziik d, csére, g csovet pedig d;-rél
¢, csére, a B edényben levs glicerint vagy vizet a fentebb leirt
moédon atvezetjik A edénybe. Ez dltal, ha S csé végét az at-
helyezésnél, hogy a levegé behatoldsit megakaddlyozzuk, végénél
szorosan befogjuk, B edényben tiszta gzt fogunk kapni.

Hogy a beszivott gdz hosszabb idén at fejl6d6 gdzok kozép-
atlagdt képezze, d, d, csovet g, csiptetdvel annyira Gssze kell szori-
tanunk, hogy a glicerin csak lassan folyhasson egyik edénybdl a
masikba.

Ha az elemzés azt mutatja, hogy a gizban 8—10% szénsav
van, szénoxid pedig semmi sincs, akkor az égés kielégitének
tekinthetd.

Az elemzés adataibdl a feleslegesen bedmlott leveglt a kovet-
kez6 mdédon dllapitjdzk meg. Ha példdul a kemény gdzok elemzése
azt mutatja, hogy a gizkeveréknek 100 m®-ében N m® nitrogén
és O m?® oxigén van, akkor, miutin az N m® nitrogénnel

N .%ma levegG 6mlott be, az O m® oxigénnel pedig O. %ma
levegd felhaszn4latlanul ment ki a kéményen, a fel nem hasznélt levegd

részét kepezi. gy, ha valamely

tehdt a beomlott levegének 3-7e2. ﬁ,

kéménygiz elemzésekor a gizkeverékben 10°/ oxigént és 80%o
nitrogént taldlunk, ekkor a feleslegesen bedmlott leveg6 az Osszesen
bedmlottnek 3762 X ég:{h? részét, vagyis 47°/0-4t képezi; a fel-

1eps 3¢ 80 — 476 X 10

£70 52 10 = 077 részét,

haszndlt levegbnek pedig
vagyis 77°%0-at.
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Schlatter-féle fiistgazelemzd.

Az eddig ismert gazelemzé késziilékeknek féhibdjuk, hogy
a fiistgdz Osszetételét nem kozvetleniil a flitéanyag felrakasakor
mutatjak és igy joval késébb tudjuk meg, hogy egy bizonyos id6-
ben felrakott flitGanyag mind szénsavtartalommal égett el, a fiit6
tehdt nem képes a rossz vagy j6 eredmény kozvetetlen okdt meg-
dllapitani. Ennek a bajnak elharitésdra szerkesztette Schlatter magyar
mérnok €s tandr a coometer néven forgalomba hozott, zsenidlisan
kigondolt késziilékét. A coometerrel ugyan csak a szénsav szdzalékos
mennyiségét lehet megiéllapitani, de ezt a megdllapitdst oly gyorsan
végzi és oly vildgosan jelzi, hogy a fit6 a radobds eredményét rogton
leolvashatja ép tigy, mint a géznyomdst a manometerrél, mert a
késziilék minden perczben 4 elemzést végezhet és az eredményt
ugyanannyiszor mufatja és maradanddan feljegyzi. Ez a rendkiviili
teljesitmény, tekintettel arra, hogy a jé flités ismertetSjelét kizard-
lagosan a flitégdzok szénsavtartalma nyujtja, gyakorlati hasznél-
hatésdgat a tobiekkel szemben erdsen el6térbe nyomja.

Miikodésének elve az, hogy a magdhoz szivott fiistgdzt egy vas-
edénybe zdrt ndtronligtomegen keresztiilnyomja egy olyan méro-
edénybe, melynek alsé lapjit egy hengerben mozgd dugattytival
nyomott ltig maga képezi és igy térfogata mindenkor a beleémlé gdz
fér6jéhez idomulhat (1. 1020. 4bra), ha kevesebb gdz keriil bele, akkor
a lig felszine feljebb szdl és a henger baloldaldn levé nyomdédugattyti
ennek megfeleléen mélyebbre siilyed és ellenkezdleg. A nyomd-
dugattyti magassdgi helyzete tehat mindenkor a ligon keresztillomlo
gaz mennyiségétol fiige. Minthogy pedig a natronlig a rajta keresztiil-
nyomott egyenlé mennyiség(i flistgdzbdl a szénsavat mohon el-
nyeli, a kobozdedénybe csak a szénsaviél megtisztitott gz jut,
ameddig tehdt szénsav nincs a gédzban, a méréhengerbe ugyanaz
a mennyiség omlik, mint amennyi a szivattyti hengerében volt
és a nyomddugatiytit a lig mindig ugyanarra a magassigra nyomja
fel, gy hogy a vele kapcsolatos fogasrid a belekapaszkodé fogas-
kerék tengelyére ékelt mutatét mindannyiszor a 0-ra tolja vissza.
Ha ellenben a flit6gdznak példaul 10°/o-a szénsav, akkor a szivattyu
tartalmdnak 10°/¢-4t a Iig elnyeli és csak 90%¢-a jut a kobozé-
edénybe, mely onnan csak ennek a mennyiségnek megfelel6 ligos
folyadékot szorit 4t a nyomédugattyti hengerébe és annak dugaty-
tydjat csak ennek a mennyiségnek megfeleléen emeli, a mutaté
tehdt nem mehe! a O-ra, hanem a 10%-0s jelzévonalndl 4ll meg
¢s mutatja, hogy ebben a gdzban 10°/ szénsav volt.

A késziilék, mint az 1020-ik 4brdnk mutatja, az emlitett mérs-
hengereken kiviil négy bityokkel és egy forgattytival ellitott
k forgétengelylyel és a sziikséges vezetesovekkel és szelepekkel,
egy fékkel, a mutatdszerkezettel és a ligtarté edénynyel bir.

Miikdés kozben a kéménygdz L szivattyli szivoszakasza alatt
Z csovon és G szelepen keresziiilhtizédva megtolti a szivattyn



573

L hengerét, nyomdszakasza alatt pedig az [/ biityok G szelepet
lezérja és a /I bitydk H szelepet felemeli tigy, hogy az L henger
tartalma M csévon lemegy a ligba nyilé C cs6 alsé végéig és
ott M cso felfelé nyiil6 végére erdsitett 0szté korona apré nyildsain
B lig kozé keriil, ott kisebb fajsilyindl fogva felemelkedik
és a / szeleppel lezirt hengeres térbe gylilik Gssze, honnan a
ligos folyadékot a mér emlitett nyomé E dugattyidval zart F hen-
gerbe nyomja, ott E dugattyut felemeli. Ez a dugattyd emel-
kedésében a 7R K fogasszerkezettel a mutatét balra tereli. Ha
szénsav nem volt a gdzban, akkor a mutaté 0-ra megy, ha azonban

1020. dbra. Schlatter-féle fiistedzelemz6 1021. dbra.Schlatter-féle fiistgdzelemz6
késziilék (Coometer) metszete. késziilék (Coometer) oldalnézete.

volt mit elnyelnie a lugos folyadéknak, a 0 el6tt 4ll meg. Amennyit
mutat, annyi %o szénsav volt a gdzban. Hogy a mutaté a kovet-
kezG vételig maradhasson helyén, a fogasrad 7 dugattytrddtdl
kitllon 4ll és legmagasabb dllisiban az X korong keriiletére fekvé
S féket a /V biityok mindaddig zdrva tartja, mig a J/I biity6kkel
szabdlyozott / szelep a mar lemért gézt kiereszti és az L szivattyi
D dugattytija djabb kéménygdzt nem nyom a C mérbedénybe.
Ekkor a /V biityok S féket elereszti és a fogasrid siilydnak hatdsa
alatt leesik E dugattytira és az tijabb elemzéskor vele uijbél emel-
kedik, hogy az tjabb eredményt jelezhesse.
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A K tengelyt dllanddéan forgatni kell, e célra egy kis gézturbina
szolgdl, de esetleg elekirométor vagy a transzmisszié is felhasz-
ndlhaté red.

1021-ik dbrink a coometer fényképét mutatja be; mint ebbdl
latni, ardnylag kis helyen elfér, ligy hogy a kazdnhomlokzaton
a flitd szeme el6tt is elhelyezhet6. E késziilék mar tobb nagyobb
kazantelepen miikodik kell6 gondozds mellett szép haszonnal s ha
meggondoljuk, hogy a nagy levegéfelesleggel valo fiités 30—40%
veszteséget is okozhat, alkalmazdsit onmaga ajdnlja legjobban.

A gdézgéptelepek munkaviszonyainak megallapitasara
valé szabvanyok.

(A német mérndkék egyesiiletei, a gbzkazdinvizsgdlé egyesiiletek nemzetkozi
szOvetséoe és a német gépépitvillalatok egyesiilete dltal feldllitva.)

A német mérndkok, kazin- és gépgydrosok és a kazdnvizsgilé egyesiiletek
1899-ben kozds megdllapoddssal dltalénosan érvényes eljirdsokat és szabdlyokat
dllitottak fel a kazdnok és glzgépek megvizsgdldsira, hogy ezek a vizsgalatok
egyséues eljdrdssal torténve, eredményeik ne csak egyes konkrét esetekre, de dlta-
ldnosan is értékesithet6k legyenek.

Az e fajta gépvizsgidlatokkal csak azok bizanddék meg, kik erre elegendd szak-
tuddssal és gyakorlati jartassigeal birnak. Ezeknek feladata olyan vizsgdlati ter-
vet feldllitani, mely a cél figyelembe vételével a lentebb felsorolt eljdrdsok koziil
a szitkségeseknek keresztiilvitelét megallapitja. Gondoskodnak arrol, hogy a vizs-
gilatra haszndlandé miiszerek jokarban legyenek és végre a vizsgdlat adatait
feldolgozva az eredményt Gsszedl itjdk.

1. Altaldnos hatdrozményok.
a) A kisérlet tdrgya :

1. A gbzkazdn megvizsgildsinak targyit képezheti:

a) Az ordnként és m® fiitGfeliiletenként termelt gdz mennyiségének megillapitisa;
b) az elghz6l6 szdm vagyis az egy kg szén dltal gbzzé alakithaté viz mennyi-
Sege ;

¢) a gOzkazdn hatisfoka vagyis a rendetkezésre 4ll6 fiitGanyag melegsége és
a gizbe bevezetett melegmennyiség kozotti ardny megdllapitdsa;

d) a kazintelepen eldfordulhaté melegveszteségek megillapitdsa,

Megjegyzds : Az ugyanezen meleg forrdsbol tdplilkozé tdlheviték és eldmele-
gitéle viszonyai e kazinétdl elkiilonitve dllapftandok meg,

2. A gbzgép vizsgdlatinak tdrgyait képezhetik:

o) a gép indikdlt és hasznos munkdjinak megdllapildsa;

b) a gép mechanikai hatdsfokinak vagyis a hasznos és indikdlt munka ardnyé-
Nak megdllapftdsa;

¢) az Oralderénkénti pdzfogyasztis ;

d) az oOralder6nként elhaszndlt gézmeleg,

Megjegpzés: Ha a gbzkazint és gézgépet nem csupin munkaképességére,
hanem mds irdnyban is prébdlni kell, akkor a telepet kiilonleges szempontbél
kell tekinteniink és itt f6képpen a tartbssdg és az iizembiztonsig johet tekin-
tetbe, A gbzgépen ezeken kiviil még az olajfogyasztdsra kell figyelmet forditani.



575

f) A kisérlet idotartama € szdma; a megengedhets ingadozdsok.

3. A vizsgdlat id6tartamdt és szdmat mindig a végzendd vizsgdlat céljinak
fontossdgdhoz mérten eldre kell az érdekeltekkel megdllapitani.

4, Hogy a telepet jol megismerhessiik és a vizsgdlatdhoz hasznilandé késziilé-
keket kiprobdlhassuk, a segédszemélyzetet kioktathassuk, ajdnlatos a telepen el6-
vizsgdlatot végezniink.

5. Kiilénos fontossdgii vizsgalatok céljira legalibb két egymdsutin kivetkezt
vizsgilatot kell tartani, meiyek csak akkor tekintheték érvényesnek, ha fizemzavar
nem szakitotta meg egyiket sem és ha eredményeik nem kiilénboznek tihbet,
mint amennyit az elkeriilhetetlen megfigyelGhibdk okozhatnak. Ezen két vizs-
gdlat ne‘ligkﬁzelitéen egyenld eredményének kozépértéke tekintendd érvényes ered-
ménynek.

6. A fitéanyagfogyasztds megdllapitdsdra legaldbb 10 6rdig tarté, a g6z
fogyasztds megallapitisira pediz legalibb 8 6rdig tarté préba szitkséges, csak
az esetben elegendé egy 8 dris szén- és 6 Ordig tarld gézfogyasztdsi préba,
ha az fizem dllanddan egyenletes.

Ha azonban a termell vagy fogyasztott g6z megillapitdsa a feliileti konden-
zdtorban lecsapédott gézviz megmerése ntjan dllapittatik meg, akkor rovidebb
prébaidd is elfogadhatd eredményeket szolgdltathat és ennek megdllapitdsa a telep
igénybevételének viltozdsatol fligg,

A gép mechanikai hatisfokdnak megdllapitisira rovid kisérlet is elegendd,
mert itt sem a viz, sem a szén mérése nem sziikséges.

A fenti kisérleti id6 azzal a feltétellel lett megdllapitva, hogy a probat semmi-
féle iizemzavar nem akaddlyozza.

7. Azt, hogy a priba eredményeitdl mennfri eltérés engedhetdé meg, vagy a
sz4llitdsi szerzddésben vagy a probatervben elére meg kell dllapitani. Ha ilyen
elozetes megidllapodds nem tortént, akkor az igért eredmények betartottnak
tekinthet6k, ha a préba eredményei 59/o-kal kedvezéilenebbek, mint a garan-
taltak. Ezen beliil kell az eredménynek még akkor is maradni, ha a terhelés az
egész kisérleti idd 75"0-dban egyes kiilonleges esetekben nem tébbet mint
15"é,frn-zival a flitbanyas vagy vézfogyasztds garantiy alapjat képezd megterheléstol
eltérne is.

Ha egyes esetekben nagyobb ingadozasok is mutatkoztak, akkor az ered-
mények csak gy tekintendGk érvényesnek, ha az dtlagos eredmény ezdltal nem
befolyisoltatik lényegesen.

Megjegyzés : Mivel a prébdk alkalmdval nem mindig lehet a garantia alapjdt
képez6 megterhelést létrehozni, ajdnlatos a nagyobb és kisebb megterhelésre
vonatkozd fogyasztdsi carantidkat is el6re kijeldlni. Ugyanez 4ll a gézkazdnokra
vonatkozolag i1s.

Rogzitett reculdtor melletti kisérletek is megengedhetdk, de ez a jelentésben
felemlitendd.

8. Kozvetetleniil az {izembehelyezés utdn ne végeztessenek dtvételi prébdk.
A széllitonak mindig engedtessék egy bizonyos idd az elGvizsgédlatokra és az
esetleges javitdsokra, mely idd tartama és egyéb kivetelmények azonban lehetdleg
a szerzOdés kotésekor dllapitandék meg.

v) A szdmitdsokhoz vald mérfeszkizok és silyok.

0. A hémérsékletekre vonatkozé minden mérések a 100°C. oszidsti hémérére
vonatkoztatand ok.

10. Ha minden kozelebbi meghatirozds nélkiil van a géznyomdsrol sz6, gy
ez alatt mindig a tilnyomds aim-ban értendd.

A kiilsé légnyomdsndl kisebb fesziiltségek, mint vacuum adatnak meg.
A vacuum alatt az afm és a mérends nyomds kozotti killénbség értendd mind-
kettd a 0-16] szdmitva. Az atm és a vacuum mérték egysége 1 kg/em® vagyis a
metrikus afm. 5 gt

Az absolut géznyomdst gy nyerjiitk, ha a mindenkori légkornyomdshoz a
tiinyomast hozzdadjuk, illetéleg a légnyomdsbél a vacuumot levonjuk.
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11. A lépvonat mm vizoszlopmagassigban adand6 meg.

12. Fritofeliilet alatt a kazdn azon feliilete értendd, melyet egyik oldalon a viz
a masikon a tliz érint.

Ha més fal is van, melyen dt meleg vezetGdik a kazdnba és ezek figyelembe-
veenddk, figy ezeknek a flitégizok A4ltal érintett terfiletét kiildn meg kell adni.

Minden fiitGfelillet a flit6gdzok feldl mérendd.

13. A fiitGérték 1 kg eredeti flitGanyagra kaloridkban adandd meg a hamu,
salak és nedvesség levondsa nélkiil és kiszimitdsa azon feltevéssel torténik, hogy
a fiitéanyagban fevé hidrogén gbzalaki vizzé ég és hogy a fiitGanyag nedvessége
is gbzzé vilik.

14. Az | ko eredeti fiitGanyag elgdzitG képessége és a 1 m? fiitéfeliilet 4ltal
eledzitett viz 00 C. vizre és szdrazon telitett 100"C. foki gézre (637 kal.) szd-
mitva adandd meg.

15. A glzgép megitélésére mérvado gozfesziilések és gbzhdfokok kozvetetlen
a gbzgépbe omlés eldtt, a kiomld gdzéi pedig a kiomiés el6tt mérenddk.

16. A obzgép munkaképességére mértékegységiil a loerd = 75 mkglmp értendo.
Ha egyéb kikotések nem forténtek, ez alatt mindig a haszonmunka értendé.
Ha az indikilt munkdt kell =alatta érteni, gy ez kiilén kiemelendd. A g6z-
fogyasztdsra vonatkozo adatok azonban, ha mds intézkedés nem tértént, az
indikdlt munkdra értenddk.

A nomindl (névleges) loeré megaddsa nem megengedhetd.

17. A gbzgép haszonmunkdjanak mértéke a mindenkori terhelés N; és az
iiresjdrat Ny indikdlt munkdjdnak kiilonbségéhez N;— Nj adandé. A gép
mechanikai hatdsfoka alatt pedig ennsk az indikdlt munkihoz valé ardnya
képezi a mértéket.

1 — Nii

st TR

Ni

18. Ha az 1 léerére forditott meleget kell kiszdmilani, zkkor a tipviz héfokat
00-kal kell a szdmitdsba venni,

11. A vizsgélat végrehajtdsa.

10. A kisérlet kezdetén és véeén mindeniitt egyenld viszonyoknak kell lenni;
és ligy a gbzkazdn mint a gézgép az egész kisérlet alitt megdllapodott dlla-
potban legyen.

20. Ha a ¢gép gdézfogyasztdsit kell megdllapitani, igy mindazokat a gfz- és
vizvezetesiveket, melyek a g6zt vagy vizet mdshova vezetik, el kell zirnunk.
Eﬁ{re legcélszer(ibb 1 gézkazinhoz legkdzelebb esé helyeken vak .peremeket
alkalmazni.

8y A gizkazdnok vizsgilata.

21, A vizsgdlat médja, szdma és iddtartamdra nézve az dltalinos hatdrozatok
1-t6] 8-ig terjedd pontjai értelmében kell megeoyezésre jutni.

22, A gézkazintelep konstrukci6jat és iizemviszonyait lehetéleg pontosan meg
kell adni és ha lehet rajzzal ismertetni; a teljes vizsgdlatokhoz kiilondsen a
kovetkezék adandék meg :

a) A gézkazdn fiitéfeliilete a 12 pont szerint.

b) A fiitdgdzok 4ltal koriiljdrt tulhevits és elémelegits feliiletei.

¢) A gbztér és viztér, a tdpvizelomelegitd és a fiitdgdzokkal érintkezd gbztiil-
hevité kibtartalma, \

d) Az elpdrologtatt felszin terilete,

Megjegyzésel: : Amennyiben az el6bbi feljegyzések a vizszinmagassdgtol fiig-
genek a tényleges vizdllisnak megfelel6k legyenek.

¢) Az Osszes és a szabad rostélyteriilet; az esetleges el6lapnak nagysdga kiilén
feljegyzenddk.

/) A fiitGesatornik keresztmetszete a fontosabb helyeken.
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2) A kozépértékii keresztmetszete azoknak a légdramlé csatorndknak, melyek
a vizsgdlat alatt figyelembe veenddk.

i) A kémény magassiga (a rostélytél mérve) és a kémény legkisebb kereszt-
metszete.

23. A vizsgilat el6tt a kazdnt ki kell fisztogaini és tgy kiviil mint beliil
megvizsgdlni, tomitéseit ellendrizni és rendbehozni.

24, A vizsgdlat kezdetén a gdzkazdn megdllapodott dllapotban legyen. A tisz-
titds utdn tehdt rendeltetéséhez mérlen egy vagy t6bb napig a vizsgdlat elétt
iizemben alljon és pedig a vizsgalathoz haszndlt szénnel és az oft alkalmazando
igénybevétellel.

25. Ugy a vizillds, valamint a géznyomds is leheldleg az egész vizsgilat ideje
alatt dlland6é magassigti legyen. Ezeket a vizsgdlat kezdetén, a vizsgdlat kozben
negyedordnként €s a vizsgdlat végén gondosan fel kell jegyezni. Amennyiben
talhevitd is van, a gdzok és a g6zok hofoka a tidlhevitd el6tt és utdn negyed-
ordnként pontosan megdllapitandd.

Megjegyzések : A vizdllds és gbéznyomds esetleges csekélyebb eltérései a kisérlet
végén szdmitds tjdn mérlegelenddk. Kiildnos figyelmet kivinnak e tekintetben
a csives kazdnok és ezekhez hasonld szerkezetli erds vizszinvldtozdsd kazdnok,
melyeknél ezenkiviil a gézfejlédéskor a viztomegben foglalt gézhélyagocskik
a viztdmeget jelentékenyen nagyobbnak l4ttatjdk.

26. A tdpvizet vagy mérlegen, vagy hitelesitett lrmértékkel mérjiik. Ulobbi
esetben a stilydt a héfoknak megfeleléen kell szdmitdsba venni. Kiilénds fon-
tossdgl vizsgalatokhoz csak a meérlegen vald mérés engedhetd meg.

A taplilist rendszeresen és amennyire lehet dllandéan kell folytatni. Ha meg-
szakitds nélkiili tdpldlds nem volna lehetséoes, akkor tigy a kisérlet kezdete,
valamint a vége eldtt 10 perccel ne tépldljunk.

A viz héfokit a tdplaléedényben kell mérni, pontos kisérletek alatt lehetGleg
a belépés el6tti helyen és pedig minden {dpldlds el6it, de legaldbb féléranként,

Pontos termeléképességi kisérletek alatt injektorral tdpldlni nem szabad.

A tdpldlishoz olyan géztdpszivattyit haszndlni nem szabad, melynek kipuffogo
gbze a tdpvizzel érintkezhet, csak gy, ha a tdpvizhez ez iiton hozzivezetett
meleg pontosan megdllapithato.

Mindazon szivdrgo viz, mely a szerelvényeken keresztill kiszividrog vagy azokon
kifuvatdsokkor kiomlik, felfogandé és szamitdsba veendd.

27. Az olyan kisérletek, melyek alatt nyilvinvaléan jelentékeny vizet visz a
o6z magdval, mindaddig pontatlanoknak tekintetnek, mig a kiragadott viz meg-
hatérozdsira megbizhaté médok és késziilékek nem keletkeznek.

28. A kisérlet idejére a tiizet a felrakds és tisztitdsta nézve normdl dllapotba
kell hozni és a hamut és salakot a hamutartobdl el kell tdvolitani. Amennyiben
a hamutér nem lenne teljesen kitisztithaté (lépcstrostélyokndl), akkor a benne
maradt részek tigy a kisérlet eldtt, valamint a kisérlet utdn ugyanazon mennyi-
ségre hozanddk és kiegyenlftenddk. A tiz a kisérlet végén ugyanolyan dllapot-
ban adandd 4t, mint amindben a kisérlet céljaira dtvétetett. A felfiités ideje és
fiitbanyagsziikséglete feljegyzendd, de a szdmitdsbol kihagyandd.

A kisérlet alatt fogyasztott fiitéanyag pontosan lemdzsilando.

20. A megbizhatd dtlag nyerése céljabol a kovetkezd eljards kovetendd. Minden
rakomédnybdl (talicska vagy kosdr stb.) egy lapittal, egy feddvel lefedett ldddba
dobunk. Ezt a kisérlet utin rogtén aprora térjik, dsszekeverjiik, négyzetalakra
kiterftjiik és két 4tloval négy részre osztjuk. Az fgy nyert részekbdl a két ellen-
tétes helyen fekvo részt eltdvolitjuk, az ott maradtakat pedig 8sszekeverve tovibb
torjiik és 1jbol elosztjuk. fgy folytatjuk mindaddig, mig korilbeliil 10 Ag-nyi
mennyiseg marad beléle. Ezt j6l elzart edényben vizsgilat ald boesdtjuk.

Ezenkiviil a kisérlet tartama alatt egy bizonyos szdmi prébdt légmentesen
elzdrhatd edényekbe téltiink a nedvesség nleu;’llIaFit:’lszira. ; o v Ry

30. A fitdanyag Gsszetételét vegyi elemzéssel kell megillapitani. Megillapitand6
a C szén, a H hidrogén, az O oxigén, az § kén, a / hamu & a Vviz a
fiitbanyag mennyiségének 9o-dban. Az N nitrogénmennyiség fi e‘lmenf kiviil
hagyhat6. A tiizben valé viselkedése elkokszoldsi priba titjan dllapitandd meg.

Jalsoyviezky O.: A stabil g8zgépek szerkezete &5 Kezelése. 37
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31. A fiitGanyag fiitdereje kalorimetrikailag dllapitandé meg.
Megjegyzés : A vegyi elemzés alapjan a készén és barnaszén fiitGértéke meg-
Lizelitben az tfgynevezett kapesolt képlettel dllapithaté meg:

M=§ C+290(H— %)+25S—6V

32. A kivonulé fiitGgdzok héfoka higany- vagy elektromos pirométerrel mindig
ott mérendd, ahol a kazdn fiitéfeliiletét elhagyja, de mindig a fiisttolattyl el6tt.
Ezeket a késziilékeket figy kell bedugni, hogy mellettiik levegd be ne juthasson
és a higanygdmb vagy a forrasztott hely a kivonuld edzréteg kozepébe jusson.
A leolvasisoknak lehetdleg gyakran, de legalibb negyeddérdnként kell térténni
¢és pedig lehetleg akkor, mikor a gdzprébit vessziik.

A fiit6kamrdba bevonuld levegd héfokdt a fiithelyhez kézel kell mérni, mely
mérés alkalmdval azonban a hémérst a kisugdrzé meleg ellen védeni kell. Az
egyes leolvasdsok Osszegébdl alkotott kozépérték veendd szamitdsba.

33. A fiitéproba alatt egy a h6méré hozelében levé lyukon keresztiil lehetéleg
gyakran, de legaldbb is 20 percenként vegyiink gdzprdbdt a kivonulé gdz kozép-
retegébdl és ebbdl mindannyiszor megillapitandé a benne foglalt szénsav C O,
mennyisége O'o-ban. A teljes gdzelemzeés vagyis a szénsav, oxigén, szénoxid és
nitrogén megidllapitisa csak sziikség esetében végzendd. Ezekhez legalkalmasabb
az aspiratorral szivolt dtlaggdzt venni.

Ha a nem teljes elégést kellene konstatdlni, tigy a gdzelemzést pontosabb
eljdrds szerint kell végezni, mert a kozonséges technikai elemzés erre a célra
nem elég megbizhatd.

Annak megdllapitisara, hogy mennyi levegd nyomul a gizcsatorndkba, ennek
%(ijlénll)ﬁz('j helyérél vett gdz elemzésének szénsav- és oxigénprobdjat alkalmaz-
1atjuk,

Megjegyzés : Legegyszerlibb prébdja a falazatnak, ha az ég6 rostélyt erdsen
fﬁstbi? anyaggal rakjuk meg és erre a fiisttolattyat lezdrjuk, vagy az is, ha a fal
mellett végigvitt gyertya lingjit a légdram befelé szivia.

A kéménygdzokkal kiomlé meleg megdllapitisira a hémérdé mell6l vett gdzok
Osszetétele haszndalando fel,

A gbzgép vizsgdlata.

34, A kisérlet médja és szdma az dltaldnos haldrozmdnyok 1—8. pontjai alatt
kdzdltek alapjdn dllapitandd meg.

35. Lehetoleg pontosan fel kell jegyezni a gbzgép szerkezeti és iizemviszonyait,
és ezt rajzokkal érthet6bbé fenni. Ezen adatokban f6ként a kévetkezGkre kell
kiterjeszkedni

a) A gbzgép formdja és a f6bb részeinek lefrdsa és rajza. A gbzgép henger-
dtmérGje, a kdros tér, a dugattyd lokete és mds figyelembe veendd meretei.
¥ b) fAk normélis forgdsszdm, az itt megengedhetd ingadozdsok és az egyenlétlen-
séo1 fok.

¢) A gbz feszélye és héfoka, amellyel a gbzgépnek dolgozni kell és azt a
legnagyobb fesziiliséget, melyre készitették.

d)} Az a munka, melyre a garancidkat, a gézfogyaszt.”lst é3 mechanikai hatdsfokot
:fﬂéll‘plﬁotfék; a garantalt legnagyobb képesség es az ezeknek megfeleld hatds-
okok,

e) Az indikél_t és haszonmunkdra garantdlt gdzfogyasztis,

J) A szerzédésben elére kikotott mennyisége és héfoka a befecskends vagy
hiitéviznek és az erre garantdlt vacuum.

A bevezetésben foglalt 2. szdmii szakasz értelmében az ott foglaltakon kiviil
meg meg kell emliteni a g6z hozzd és elvezetesdvek, valamint a vizlecsapold-
késziilékek csGvezetélét, hosszdt és 4tmérGjét is, tovabbd a gdzesatorndk szélesséoét,
A _Iégszwatgfﬁ méretei, valamint a gdzkazdn épitési mddja és iizemviszonyai is
feljegyzenddk.



579

36. A valdsigban haszndlhatd munka, valamint az tgynevezett surléddsi
potmunka csakis fékezés ttjan dllapithaté meg, minthogy azonban ez az eljdrds
nagyobb gépeken nehézkes és olykor veszéllyel is jarhat, ezt csak kivételesen
foganatositjak (ldsd 17. §). Ha a gézgéppel kozvetleniil dynamégép van kap-
csolva, ﬂgﬁ az ennek kapcsdbél leveheto elektromos munkival meghatdrozhaté
a gbzgép hasznos munkdja, ha a dynamogép kapesa a létezd hémérséklet és
terhelési viszonyok mellett ismeretes. A méréshez haszndlt elektromos miiszerek
hitelesitve legyenek.

37. Az indikdtorokat, hosszabb cs6vezetékek és csapok kikeriilésével, lehetbleg
kozvetleniil kell a hengerre folszerelni és pedig a henger mindkét végére 1—1-et.
E célra minden gézhenger végére kell egy-egy colos withworth furatot késziteni.
Az indikdtort és rugéit a kisérlet el6tt és utdn vagy kbzvetlen terheléssel vagy
higanynyomdsti manométer hitelesitékésziilékekkel a haszndlt géznyomishoz
kozel dll6 gbznyomdssal meg kell vizsgilni.

Ha ezen két vizsgdlat kiilénboznék egymdstdl, akkor a kozépértékeket kell
szdmitdsba venni. Legjobb, ha a vizsgdlat ideje alatt az indikdtorok naponta meg-
vizsgdlhatok. Igen gyenge vacuumrugdkat a haszndlatban elfoglalt helyzetiikben
kell vizsgdlat ald venni.

38. A gézfogyaszlds megidllapitdisira véozendd munkabirdsi vizsgdlatokra nézve
a kovetkezé szabdlyok veenddk figyelembe. A kisérletet nem szabad addig
megkezdeni, mig a gépben és a mérdeszkozdkben, figy az erok, mint a hémér-
sékletre nézve a maradand6 dllapot be nem 4llt. Ha a kisérlet szabilyos gyar-
tizem alatt egy munkanapra terjed, gy az elsd és utolsé munkadrdk a kisérleti
idékbdl kikapesolanddék, ngyanigy a vasdrnapok elétti és utdni napok is. A géz-
nyomds, a gozterhelés és a thlhevités foka (ldsd a 40-ik pont alatt tett meg-
jegyzéseket) a kisérlet ideje alatt lehetéleg egyenld magass:iggan tartando. Sziik
esetén a terhelést mesterségesen kell létrehozni (lisd 7. pontot). A gép for
szdmit forgdsszdmldléval mérve ordnként fel kell jegyezni; vdltozd terheléskor
ajinlatos az ingadozdsokat tachométerrel vagy ehhez hasonléd késziilékkel meg-
allapftani, A kazdnvizdlldsnivojat, a gdznyomds nagysdgdt és ha tilhevitdvel
dolgozunk, kozvetlen a gép el6tt a talhevités héfokit, a reciverbe és a szabadba
omld g6z fesziiltségét, kozvetlen a henger el6it és a kondenzdtor elétt, tovdbba
a kondenzdtorba hat6 viz és a kondenzitorbdl kidmlé meleg viz hdémérsékletét
szabdlyos iddkozokben 10 vagy 20 percenként dllandéan jegyezni kell. A baro-
méterdlldst sziikség szerint tobbszor fol kell jegyezni s ugyamiigy, ha lépcsds
hiitémiivet haszndlunk, a levegd hémérsékletét és nedvességi fokdt is. A kisérlet
alatt 10 vagy 20 percenként, lehetfleg epyenlGkézii idében, a fentebb emlitett
mérésekkel a henger mindkét végérol diagrammot kell venni, a terhelés erds
ingadozdsa alkalmdval megfeleléen tobbszor, czeket a diagrammokat sorszdmokkal
kell elldtni és a vétel idejét pontosan fel kell jegyezni. A diagrammok teriiletét
planiméterrel vagy mds modon biztonsdg kedvéért ismételten meg kell dllapitani.
A glzhenger 4tméi6jét (lehetdleg iizemmelegben) és a lokethosszisdgot le kell
mérni és a dugattyiirid kereszimelszetét is szdmitdsba kell venni.

30, A gbzfogyasztdst a kazdnba tdpldlt viz lemérése szolgdltatja (ldsd 20. §).
Nem szabad a tdpldldshoz olyan géztdpszivattytt haszndlni, mely a g6zt a
gbzgép szdmdra termeld gézkazinbol veszi, vagy a melynek firadt gdze a tdp-
vizzel kdzvetetlen érintkezésbe johet, csakha ennek a szivatiytinak gozfogyasz-
tdsa pontosan megéllapfthaté volna.

Feliileti kondenzdtor alkalmazdsa esetén a gOzfogyasztis a kondenzdtorban
lecsapddott viz siilydnak megallapitisdval mérheté.

A gézfogyasztasnak az indikdtordiagrammokbol valé kiszdmitdsa dtjdn valé
megdllapftisa nem ad pontos eredményt, ezért ez nem megengedhets,

A gbzvezetékben lecsapédott vizet a gép el6tt fel kell fogni és a tipvizbdl
le kell vonni. 2 <

A gézgépben lecsapédott viz (g6zgyiijté, gbzkopeny stb.) a gep gézfogyasz-
tisdhoz szimit €s lehetéleg kiilon dllapitando meg. e b

Megjeayzések : A lecsapidott viz felfogdsira valo késziilékeket tigy kell elren-

- . 37-
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qi (kigyok sth.), hogy 1jbél valé elgdzitésbl veszteségek ne szdrmazhas-
Saerj;:li (Egcyélbt')l ez)en kégsjzriilflzkekben legalibb 40 fokig lehﬁtﬁﬁd&k.

40. Jelolie 4 a bedmlé telitett g6z nyomdsinak megfelel6 héfokat kozvetet-
leniil a he]épé‘s el6tt marve, £ pedig a thlhevitett g6zét ugyanazon helyen, ekkor
az 1 kg gbz melegériéke (I 18)

606°5 -1 0:305 £, -+ 0:48 £,/—#, kaléria.

Eszerint dllapithatjuk meg az 1 lderé ordnkénti gézfogyasztisinak meleg-
értéket,

Megjegpzés. A tilhevitett ¢bz hoéfokdnak megdllapitisakor arra figyeljiink,
hogy a hémérét olyan folyadékba mdrtsuk, melynek forrpontja nagyobb, mint
a mérendd goz héfoka.

41, A dugattyis gozgépen tolattytik és szelepek stb. tomorségét ne indikdfor-
mérésekkel dllapitsuk meg, hanem az lizemmelegségii gépen végzendd kiilon
kisérletekkel, igy hogy a vizsgilandé részek egyik oldalat kikotott lendkerék
mellett gdzzel terheljiik. Ezt a terhelést a rendes lizemi géznyomdssal végezziik
és a kérdéses rész tomortelennek tekintends, ha a g6z a finom kodnél vagy
vizgyéngyoknél erdsebb alakban jon rajta keresztiil.

A g6zkazdn melegveszteségeinek megdllapitdsa.

a) Az a melegveszteséo, melyet a kéménygdzok kivisznek, midén a kitmlé T
hémérsékletiik nagyobb, mint a kiilsG levegd ¢ héfoka, a gizok alkatrészeinek
mennyiségébdl, azoknak fajmelegébdl é a T —¢ hoéfokkiilonbozetbsl dlla-
pithaté meg.

Az 1 ke eltiizelt fitéanyaghdl szdrmazd gdzok a fiitéanyag Osszetételébdl és
a kéménygdzok szénsavtartalmibol kévetkezd meggondoldssal szdmithato ki.

Ha C a fiit6anyag széntartalma (karbon) és £ a kéménygdzok szénsavtartaima,

akkor 1 kg fiitdanyag 0536k m® vizgdz mentes 0 foki és 760 mm higany-

nyomdsi fiit6gdzt szolgdltat,

Megjegyzés. A nagy betiik a fiitbanyag siilyrészeit ®/o-ban, a kis betiik pedig
a kéménygizok alkatrészeinek térfogatbeli "/e-dt jelentik.
%—1 melyben H a fiitGanyag hidrogén és
w ugyanannak viztartalmdt jelenti.

Megjeoyzés. A vizgbz tériogata 00 és 760 mm baroméler-illds mellett

Az égéskor keletkezd vizgdz

9OH-+w
(-804, 100

A 1 kg fitbanyaghdl szdrmazé gdzmennyiség tehdt

C OHA4w .
Q550 & * O-gos. 100 G

00 & 760 mm léonyomis mellett,

Ha a 1 m3 fitégiz fajmelegének kozépértékét 0az kal-ra vessziik és 1 m®
vizgbzt 08 kal.-ra, akkor a fiitgazok dltal okozott melegveszteség 1 kg fiité- |
anyagra

c OHLw" .
V=0 ’ = aldria.
(03 o e J(r #) kaléria

Megjegyzés. Az 1 ke fiitdan eléoetésére szitkséges levegdt a kfivetkezﬁ-.
képen ‘szimithatjuk ki. g ados % «
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Ha 1 kg fittbanyagban Ck% karbon, H kg hidrogén, S kg kén és O kg oxigén
foglaltatik, akkor az elégetésehez szitkséges L leveed

B fc —0)100
' L—(3C+8H—_[—S o) ke
es
L
1= T o

Ha a gézelemzés & férbrész szénsav helyett még o férérész oxigén és n férd-
rész nitrogént is mutat a kéménygdzban, akkor a felhaszndlt levegémennyisée-
nek ardnya az elméletileg szitkségeshez (v:1) az figynevezet! levegélelesleg szdm

21 .-
g Zngl
It

b) A fiit6kamrdban (a salak és hamuban) elépetleniil visszamaradt fiitanyag
dltal szenvedett melegveszteség a kovetkezdképen dllapitandd meg: A kisérlet
végén a visszamaradt szdraz égéstermékek siilya, a salak és hamu siilya, megdlla-
pittatik és egy dtlagprobdb6l meghatirozand6, hogy mennyi maradt benne
elégetleniil. A visszamaradt anyagnak még éghetd mennyiségét itt karbonnak
tekintjiik és 8100 kal/ke melegérickkel vesszitk szdmitdsba.

A melegen kivitt salakkal elvesztett meleg oly kevés, hogy elhanyagolhato.

Meg jegyzés. Az elégetleniil kidbmlé gizok és korom hidnyos flités mellett
jelentékeny lehet, ha ezt meg akarjuk dllapitani, akkor az elégetlen részeket az
ismert modokon meg kell dllapitani és szdmitdsba kell venni,

¢) A melegegyenleg feldllitisihoz a fentebb egyenként megallapitott meleg-
veszteségek, valamint a viznek dtadott melegmennyiség is a kaloriméterrel meg-
allapitott fiitéanyag melegének 9/o-dban adandék meg, ami a 100-bél még hidny-
zik, szolgdltatja a kisugdrzdsi veszteséoeket és az elkeriilhetetlen mérési hibdkat,

A g6zturbindk.

A g6zturbindk a g6z melegének munkdjit dllanddan egy irdny-
ban forgé lapatok segitségével alakitjdk mechanikai munkdvd és
itt nem a g6z feszitGereje vagyis ko6tott munkabirdsa, hanem
terjeszkedési tulajdonsdgdndl fogva nagyra novelheté sebessége
folytdn nyert mozgdsi energidja, vagyis szabad munkabirdsa nyer
a gyakorlati célokra értékesitheté format. A géznek ily médon valé
kihaszndldsin mdr az dkorban is firadoztak, igy Alexandriai Hero,
Segner, Branka (l. 1022. 4bra), Saveri és mdsok mdr ebben az irdny-
ban végeztek figyelemremélté kisérleieket és hogy Watt mégis a
zart hengerben ide-oda jdré dugattydt vélasztotta a gézmunka 4tala-
kitdsa nagy problémdijinak megvalésitisdra, az féként abban leli
magyardzatit, hogy a gézturbindhoz sziikséges 6ridsi sebességekkel
az ipar és technikai tudominyok akkori fejletlensége még
nem tudott eredménnyel megkiizdeni és csakis az ez irdnyban
mutatkozé rendkiviili haladdsnak tudhaté be, hogy a mult szdzad
vége felé De Lavalnak sikeriilt ez eszme tijbél val6 felkaroldsdval
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nagy hirnévre emelkedett gézturbindjit a gyakorlatba fényes
sikerrel bevezetni s fejlédését Parsons, Zoelly, Rittinger és mds
buzgé kutatok segitségével annyira emelni, hogy ma mdir a
gyorsforgdst szerszimgépek hajtdsdra -a dugaltyis gbézgépeket
nagyon sok helyrél tigyszélvin teljesen leszoritotta és rohamos
fejlddésével még tovabbi elérenyomuldsra a tért magdnak biz-
tositotta.

A gGzturbindk, mikodésiiknek hasonlé elvébdl kifolydlag a
vizturbindkhoz hasonléan férészeiket illetéleg, 4ltaliban szilirdan
4ll6 vezeté vagy irdanyité és a kelléen iranyitott mozgé anyag
tomegében felhalmozott munkamennyiség felvételére és 4talaki-
tisdra valé korben mozgd szervekkel birnak, mely utébbiak az
elébbiekkel kdzos hdzban csoportositva, csapdgyakban forgd ten-
gelyeikkel szoros kapcsolatban dllnak s az dtvett munkat annak
segélyével vagy azon keresztiil a veliikk szoros kapcsolatban 4ll6
munkagépre kozvetetleniil vagy pedig szijak, kotelek vagy fogak
utjdn kozvetve tovabbitjdk a fel-
haszndlds helyére, mozgasuk sza-
bédlyozdsdra pedig épp tigy, mint
a dugattyis gbzeépek, ropito-
er6re alapitott miikodés(i szabé-
lyozdkésziilékkel birnak, mely a
motorikus anyagot mindenkor a
munkafogyasztishoz mért imennyi-
séoben bocsijtidk a turbinahdzba,

Ezenkiviil a sziikséges cséve-
zeték mellett kapcsolatban vannak
a fAradt géz kondenzdldsdra sziik-
séges, rendszerint feliileti csdves
kondenzaitorokkal, a hiitéviz szol-
gdltatdsdra valé hidegvizszivattyt, a lekondenzilt viznek a gdéz-
kazdnokba visszaszdllitisdra valé melegviz, a gbzzel esetleg be-
omlé levegd és a le nem csapddott kisnyomdst gdzok eltivoli-
tdsdra vald légszivattytikkal.

Miikédésitkre vald tekintettel ezeket is épp tigy, mint a viz-
turbindkat, két csoportra osztjuk, tigymint akcids és reakcids turbi-
nékra. Mindkét csoportnak vannak vezetd- és futdkerekei. Az
els6 csoportbeliek futékerekeiben terjeszkedés nélkiil vonul végig
a gbz, a gbéznyomds tehdt a kilépéskor épp olyan nagy, mint a
belépéskor volt. Az Gsszes terjeszkedés a belépés el6tti vezetd-
Fsatnrnéban megy végbe, tigy hogy a nyomds kotott munkabirdsa
itt alakul 4t mozgdsi szabad munkabirdssd és a futékerékben csak '
az itt felvett munkdt adja at a kerék dtjan a tengelynek.

A misodik csoport, vagyis a reakeids turbina (tilnyomdsd vagy
visszahaté) ellenben a futékerék kamrdjiban is terjeszkedteti a
g0zt és itt a g6z nagyobb nyomdssal 1ép a fut6kamrdkba, mint
amindével elhagyja, vagyis p; > p;, holott az el6bbiben p, = p; volt.
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[tt tehdt a fesziiltségben rejlé kotott energidnak szabad munka-
birdssd valé dtalakitisa jorészt a futékerék kamrdiban megy végbe,
tigy hogy itt a g6z tulajdonképpen kétféle munkdval dolgozik,
egyrészének kotott munka-
birdsa mar a vezetékerékben 2
alakul szabadd4 és ezt a futé- 7
kerék kamrdinak adja 4t 4 |
masrésze pedig a futékerék :
kamrdiban alakul 4t mozgdsi
energidvd. Ezekben tehdt tgy
a vezeté- mint a futékerekek
kamrdi novekvé keresztmet-
szettiek (l. 1023. dbra) és

pedigagbzvonulsirdnydban 7
novekvoek, mert a g6z csak -'.-h i
figy terjeszkedhet, ha tér- SN
fogata novekszik. fallydle| dly | _}va
A reakcids vagy tilnyo- Wy Lm}\'dl}.?
mdsii turbindkat ezid6szerint ; P St
|

csaknem egyediil a Parsons-

féle gbzturbina képviseli. A 1023; dbra. A reakciés gézturbindk vezelé-

gy aqulaii'ag . fon.to'ssrégga] és futéesatorndinak keresztmetszeti alakja.
biré tabbi turbina tisztan ak-

cids és benniik a g6z nyoma-

sdnak lefokozdsa nem a turbinakerékben, hanem egyediil a vezetd-
kerekek kamrdiban megy végbe. Ez utébbiakba a g6zt tetszés szerint
a kerékkeriilet egyes részein vagy az egész keriileten egyenletesen
elosztva bocsdjthatjuk be, tehdt lehetnek részieges vagy feljes
beimlésiiek, mig a reak-
cids Parsons-turbina csak
teljes beomléssel, vagyis
az egész koszortn egyen-
letesen bedmlé gdzzeldol-
gozhat gazdasdgosan. Ez
az oka annak, hogy uz
akcids turbindkat gyakran
bevezetd csékupakkal keé-
szitik, melyek a forgo-

2NN &R kerék keriiletén szimmet-
1024—1025, dbra. A géz itvonulds alati rikusan E]OSZEVEI ff{glal?i{k
tomériilésének képben vald dbrdzoldsa. helyet. A géz dtomlésc-

nek irdnya szerint meg-

kiilénboztetiink sugdr- és

tengelyirdnyii turbindkat, el6bbit a g6z sugir-, utébbit pedig ten-

gelyirdnyban futja 4t és ez utébbiak vannak eziddszerint altald-
nosan haszndlatban.

A g6z nyomdsidnak vagy sebességének egyszerre vagy foko-



584

zatosan vald viltoztatisira egy- vagy fobbfokezati turbindkat
kiilonboztetiink meg és aszerint, amint kevés vagy sok fokot, tehat
kevés vagy sok egymasutin kovetkezd vezeté- és futdkereket kell
a gbznek dtfutni, mire a benne felhalmozédott energidt leadja,
beszélhetiink kevés- vagy sokfokozati, illetve kevés- vagy sok-
lépesdji turbindrdl is. Es e fokozatokat is megkillonboztethetjiik
aszerint, amint a sebesség vagy a nyomds fokozisdra valdk. ElGb-
bieket sebesséofokozonak, ilyenek a Curtis, Stumpf és Elekra,
utébbit pedig nyomdsfokozénak mondjuk, ilyenek a Zoelly, Rateau
és a Parsons-féle turbindk. S6t e két kiilonféle céli fokozatot
egyesitve is haszndlhatjuk, amikor azutdn keletkezik a kombindlt
- fokozatid turbina. Ilyen a Curtis-féle is.

A sebességfokozd turbindban a g6z nyomdsit az els6 vezetd-
kerékben fokozzuk le, vagyis mdr itt engedjiik annyira expandélni,
hogy mire a futékerékbe ér nyomdsa kicsiny, de sebessége nagy
legyen. Ezt a nagy sebességet aztdn a kovetkez6 vezetékerekekben
lépcsizetes egymdsutdnban fokozzuk le. Olt, ahol csak egy futé-
kerék van, mint példdul a 1026. 4brabeli Lavai-turbindban, az Gsszes
nyomést az odavezet6 kiipos csovek fokozzik le és mivel a nyomds
csokkenésével a gdzsebesség ardnyosan né a gbéz igen nagy
sebességgel (Laval és Zeuner szerint ez a teljes expanzié melleit
ca. 1350 m 'mp), 1ép a futdkerékbe és mivel csendes és gazdasagilag
hasznos miikodést csak tigy ériink el, ha a rohand géz 16kés
nélkiil érinti a kerekeket, a futdkerekek felvevd lapatjait ugy
kell formdlnunk, hogy a belépés lehetéleg kis lokéssel mehessen
végbe.

Ezeken kiviil beszélhetiink még szabadsugard hatir- és telt-
lapdtd turbindkrél. A szabadsugartban (1. 1024. abra) az atvonulé g6z
nem tolti meg egészen a lapdtok kozei altal alkotott csatorndkat,
hanem szabad tomott sugarat képezve vonul rajta keresztil;
a hatérturbina pedig (. 1025. dbra) az, ahol a lapitkdzék éppen
megtelnek és a tell lapdtiak azok, melyekben mdir szorosan meg-
tolti a g6z a kamrékat. :

A nyomas és sebességvaltozasok rajzbeli abrazolasa.

A g6zturbindkban végbemend nyomdsviltozisokrél és a g6z
sebességeinek viltozdsairdl alkotott kép tisztdzdsahoz jelentékenyen
hozzéjarulhatunk, ha egy derékszogii tengelyrendszer segitségével
az egyes vezeto, illetve irdnyité csatorndk és a futécsatorndk ald a g6z
nyomdsait €s az ugyanezen helyen levé w sebességeit az x tengelyre
merélegesen felviszszilk. Ha az igy felvitt pontokat dsszekotjiik,
kapjuk a nyomds €s a sebesség véltozdsit jelz6 gorbéket, melyek
képet nyujtanak arrél, hogy ezek a viltozdsok milyen torvény
szerint mennek végbe. Igy példdul a nyomd, vagyis akeids tur-
bindkban, ahol a futékerék lapitjaiban a g6z nem ferjeszkedik,
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hanem csak 4ramldsi energidjival m(ikédik, a gOznyomds a
futékerékbe valé belépéskor ugyanakkora, mint amindével a kilé-
péskor bir, itt tehdt a futékeréknek megfeleld helyén a nyomdés-
vonal vizszintes lesz, mig a vezetGcsovek irdnydba esé részei lefelé
hajlanak, mert itt a g6znyomdsa az expanziénak megfeleléen csokken
és a kilépésnél kisebb lesz, mint amindvel belépett. A sebességet 4brd-
zol6 vonal ellenben, mivel oft, ahol a nyomas csokken, a sebesség
megfeleléen emelkedik — mert hisz a nyomdskiilonbozet az
dramlds gyorsuldsit idézi el6 — a vezetSkerék beléps oldal4tél
a kilépGig emelkedik, tehit a nyomdsvonallal ellenkezé irdnyt
vesz fel, a futékerékben pedig dllandé marad, tehdt vizszintes lesz.
Abrizolisira az 1026—1027. abrabeli rajzban p, p, vonal egyes pont-

1026—1027. dbra. Leval-féle akciés turbindban végbemendé nyomds- és
sebességviltozasok dbrdzoldsa.

jainak tdvolsdga az x tengelyt6l a nyomdsviltozdsokat kg/cm*-ben,
a w, w, vonal egyes pontjainak tivolsiga az x tengelytol pedig
a sebesség értékeit fejezik ki m/mp-ben. A vezeté kip belsejében
tehdt a nyomds py-rél p,-re csokken, a sebesség ellenben wy-rél

"';2" mkg munkit visz a forgélapatokhoz,
— 2

melyek « sebességgel haladva m 22 5 g mkg-nak megfelelé
mennyiséget dtvesznek beldle. 2

Ha az Osszes nyomdscsokkenéssel elérheté sebességet egy futé-
kerék csatorndiba akarjuk értékesiteni, tigy a keréknek nagyon
nagy keriileti sebességgel kell forogni, mert a g6z sebessége
megfelelé nyomdsesés mellett mint lattuk 1200—1300 m/mp-re is
felemelkedhet és a keréknek, hogy leggazdasdgosabb értékesitéshez
juthassunk, kériilbeliil ennek felével, tehdt ca 600 m/mp-nyi keriileti

wg-re emelkedik és m
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sebességgel kellene futni, ami 03 m dtmérdji keréken mér per-

! ~60.600 36000
cenkent: 2= 03.318 Oose
Ez az oka annak, hogy a Laval-turbinik tényleg 20—25000 for-
dulattal jarnak és ardnylag kisebb hatdsfokot nyujtanak, mi miatt
csak kisebb munkdra valok.

Fzen a bajon kés6bb tlgy segiteitek, hogy a rendelkezésre 4ll6
nyomdst nem egy, hanem t6bb egymdsutdn kapcsolt vezetGkamra-
ban haszndljik ki, vagy tgy, hogy az elsG forgékerék vezeto-
csatorndjdban az egész nyomdskiilonbségnek megfelelé sebességet
elddllitjdk, a tobbit aztdn csak az dramlds iranydnak 180 fokkal valé
megviltoztatisira haszndljdk (l. 1028—1030. dbra), vagy pedig 1gy,
hogy az els6 kerék vezetGesatorndjiban a nyomdsnak csak anyadrészet
alakitjdk sebességgé, ahdny forgékerék van és minden forgdkerék
vezelbkerekét nyomdslefokozdsra alkalmas novekvs keresztmetszet(i

R P\ I
T

= 36000 fordulatot eredményezne.

1 F‘ yujen\:;;

¥

T\HH sabiuidy

1028—1030. dbra. Sebesséo- és nyomdsviltozdsok dbrizoldsa olyan tébbkereki
turbindkban, hol a g6z mdr lefokozott nyomdssal ér az elsé kerékbe és a sebesség
tobb keréken keresztiil menve csokken le.

kamrdkkal ldtjdk el. Ennek a rendszernek vdzlatit a sebesség és
nyomds lefokozott képét feltiinteté diagrammokkal egyiitt-a 1031.
dbriank lattatjdk, ahol a vezetGkamrik keresztmetszeti novekedését a
kamrak szimdnak névekedése jelzi, melyeknek szimit a terjeszkedés
folytin bedllé géztérfogat novekedése szerint kell szaporitani.

Amint ezen diagrammbdl ldtni, az [. vezet6kamra a nyomadst
Porol p,-re, a sebességet pedig w,-r6l w,-1e fokozza. Ez a w,
sebesség azldn az I. futokerékben leszdll w,!-re és a II. vezetGkerék-
ben, ahol mar két kamra dll rendelkezésre, a nyomds p,-r6l p,-re,
a sebesség pedig w16l wy-re alakul és ez igy folytatédik tovibb,
mig végre a VI keréken keresztilomélve, a nyomds leszill a
kondenzitornyomdsig és a sebesség a legmagasabb értékrl a
gyakorlatilag elérheté legkisebb végsebességre csokken.

Ha a tobbfokozdsi, nyomé vagy akcids turbiniban a g6z
sebessége az expanzié folytin 1200 m/mp-re volna emelhets, és
ha x szima kerékkel akarndk a nyomdst x fokozatban tgy lecsok-
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2
kenteni, hogy fokozatonként mindeniitt m—';—mkg munkét nyer-
jlink, akkor az egyes fokozatok sebessége ool TP RAeR
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1031, dbra. Hatfokozati nyomoturbina gBzsebességének és nyomdsfokozatainak
dbrizoldsa,

1032, dbra, Hdromfokozati nyométurbina vizlata 3 sebességfokozattal. Minden

[—1I—IIL. nyomdsfokban van 3 sebességfokozat, vagyis 3 olyan kerék, melyek

kozdtt nyomdskiilonbség nines. A g6z az elsé D, kipban p,-rél p, exponddl és

wy sebességet nyerve hizédik a hdarom keréken keresztiil, melynek vezetékamrdi

csak az irdnyt vdltoztatjdk meg 180 fokkal. A IL fokban p;—p, nyomds viltozik
sebesseggé é5 a Ill-ikban p,—p,.
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fgy ha példdul kétfokozati turbindt készitiink,

w=l2£)-=850,
y2
ha x=4
w320, 606
V2
és ha x=10,
LS
Y10

A hozzijuk tartozé kerekek
keriileti sebességére koriilbeliil a
kovetkezé értékek vilaszthatok:
x = 2-héz 400, x = 4-hez 200,
x = 10-hez pedig 120 m/mp. Es
az egyes nyomdsfokozatokra esd
nyomdsesés p, = 10 kg/cm?® kezd6
és p, =90/ vakuumnak megfelelé
010 kg/cm* ellennyomds mellett
10 Iépcsére elosztva 10, 6%, 4%,
25, 1%, 1'0, 0'e5, 0’4, Oes, O16 €S

4

vren

&L

lodered
lokvrek

™
£

MY
\ (( \((Ma&éw}

IITY P
(((( ( Deselikered
MV

as | P 01 kg/cm® lenne.
FaL RS | T A sebességi fokozatokra elosztott
g, ! EN:
>://ﬁ\ L 2 turbindban az els6 futSkerekek
= i | rendszerint tobbet dolgoznak,

Z

b

“““ =2 mint az utolsdk, mivel nagy sebes-
ség mellett az egyenlé w,—w,
1033, dbra. Tobblépesdifi tilnyomdsi  kiilonbozet tetemesen nagyobb
turbina nyomds- és sebességviltozd- . (W2 —w,?)

sainak dbrdzoldsa. —_—

! energiat szolgéltat.*)

A tobb [épcséjti tilnyomdsi
vagy reakcids turbindk nyomds- és
sebességviltozdsainak képét az 1033, dbrdbdl litjuk. Itt a nyomds-
véltozdsokat feltiinteté vonal nem lépcsézetes, hanem egy folyto-
nosan es6 goérbe, mivel itt a géz nyomdsianak lefokozdsa nemcsak
a vezet6, hanem a futékerekekben isfolyik és igy egyenletesen
csokken. A gdzsebességviltozdsok sem ingadoznak olyan nagyon,
mint a nyomoturbindkban, mivel itt a futékerékben nemcsak munka-
fogyasztds, hanem a folyton tarté expanzié hatdsa alatt sebesség-
novelés is torténik.
A t6bb fokozati turbindkat a kerékkoszoriik elrendezése szerint
mint dob- vagy korongturbinikat kiilonboztethetjiik meg, el6b-

*) L. Niethammer ,Die Turbinen® cimii mfivét.
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biekben a koszoriik egy kozos hengerre vagy dobra vannak
erdsitve, ilyen a Parsons-féle, utébbiakban pedig minden fut6-
koszorti egy kiilon korongra van erdsitve, melyek kiilon erdsittetnek
a kozos tengelyre. llyenek a Rateau- és Zoelly-turbinik is.

A g6z bevezetése a turbinaba.

A turbindba vezetelt g6z a termelés mddja szerint lehet telitett,
nem telitett és tilhevitett dllapotban épp tgy, mint a dugattyiis
gépeknél is. A telitett g6z salydnak egy bizonyos szdzaléka még
nem alakult g6zzé, az ilyen géz tehdt, ha egy kg-jdban x kg
gbz és (1 —x) kg viz van, ¢ héfok mellett A= g -} xr kal6ria
meleget tartalmaz, ahol ¢ a folyadék felmelegitésére, r pedig
a f héfokra felmelegitett viznek ¢ fokii g6zzé valé A4talakitisdra
szitkséges meleg kaldria/kg-ban kifejezve. A széraz, de még nem
talhevitett g6zben tehdt, melyben x=1 A =g+ r =000+ 0305 £
kaldria/kg meleg van, holott a
¢, fokig tilhevitett gézben A=
=q-+r+c,({t,—1) kaldriakg
meleg foglaltatik, tehdt ¢, (f, —¢)
kaldrid-val 16bb mint a szarazban, -4
vagyis annyival tobb, amennyi a
tilhevitésre sziikséges. ¢, a goz 4l-
landé nyomaés melletti fajmelegét ¥
kaldria/kg-ban jelenti, vagyis aza +
meleg, mely 1 kg géznek 1 C fok-

kal magasabb héfokra emeléséhez :f" -

sziikséges. Ennek értékét dltaliban oy

¢,— Oas-ra veszik, H. Lorenz sze- | & ot
1 5 £ L2

rint azonban a nyomds és héfoktél —-H-@————=+—— i)
fiigg és Emmel vizsgélatai nyoman -t 4

1 ; et e
éll_k%f_in Opa?%z(i llits%? ozrg[éf rg;{l)!e(t_t: 1034. dbra, A gézmunka dbrdzoldsa.
foknal ¢, == 062, 0’5, 070, 074, 077

kaloria lenne,

Mint mdr az el6bbiekb6l tudjuk, a g6z adiabetikus 4llapotvd -
tozds mellett p v®=4llandd, ahol p a g6z nyomdsa afm., v a goz
fajlagos féréje m®/kg és k=113 a Poisson-féle kitevd, vagy ha a
gbzben x kg g6z van, k=154 01 tilhevitett gbzre pedig
k=g

Ha most v és p értékét egy derékszogli tengelyrendszerre az
1034. 4bra szerint felvissziik, az ordindtdk metszépontjait egy gorbe
vonallal 6sszekotjitk, nyerjitk az ugynevezett adiabeta gorbét, mely
a széraz gOzre szerkesztett hatirgdrbét 2, pontban metszi.

A tiilhevitett g6zre Bettil-Tomleéz szerint p (v + @) = p (v - 0°016) =
—RT=4T17, mely képletben p kg/mi-ben értendd és T=
=273} £.



A hatdrgorbéket Zeuner szerint megkozelitéen p (v)* =%k kép-
let szerint szerkeszthetjiik, mely képletben &= 10646, £ = 1'775 €s
p kglcm*-ben értendo.

Saint Vénant képlete.

Ha a géz egy elszigetelt csatorndban surlédas nélkiil dllanddan
aramlik, a gOzrészecskék szabdlyos pdlydt futnak dt, ezt a pdlydt
aramldsi vonalnak nevezziik. E pdlyavonal két oldalin hdzott hatdr-
vonal hatdrolja az dramlé gézrészecskéket. Amig a g6z a 10-ik
dbriban az A; pontbdl A,-be jut, v,p; w, dllapotbdl p, vy wy-be
keriil, vagyis v fajfér6je, p fajnyomdsa és w sebessége megviltozik
és'az , jelz6kkel jelolt értékekbdl a , jelzokkel jeldlteket veszik fel.

1035, abra. A gfz dramidsi képe.

Ezen értékek kozotli dsszefiiggést el6szor Saint Vénant dllapitotta
meg ¢és a kovetkez6 egyenlettel juttatta kifejezésre:

g A 9 f:x
= 29 A= (vdp= A; A, G, C; munkateriilettel) (L. 1034. dbra).
Pa

Ez a munkateriilet nem egyéb, mint azon végtelen kis elemi
munkdk dsszege, melyet 1 kg g6z nyomisinak végtelen kis (d p)
részekkel valé novekedésével felvesz vagy csokkenésével lead, mert
dp kg nyomis v méter 1ton haladva, d p X v mechanikai munkét
ad, mely a rajzban dp magas és v hosszii téglany teriiletével egyenld
€s ha ezen Py €s p, hatarértékek kozott fekvd teriiletsdvokat Gssze-
gezziik, kapjuk az egész teriiletet, amit poldr planimeterrel konnyen
megidllapithatunk.

_*) Bivebben 1. Stodola Aurél ,Die Dampfturbinens cfmfi mfivét, honnan a
kovetkez6 levezetést vettiik.
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Ha a munkateriilet képletét p v* = C képletb6l megdllapitott

C_ 4
T
pk_
1

1
értékkel szdmitds dtjan kifejtjiik és C* helyettegyszer p,* v, mis-
3
szor pedig p," vy értéket helyettesitiink, nyerjiik, hogy

k
g :k—1(‘01”1_p2"’2)'

Ebbdl a képletb6] most mdr, ha a g6z kezdé sebességét és a
kezd6 és végillapotokat kifejez6 fajlagos nyomdsokat és férdket
ismerjitk, a végsebességet egyszeri szimitissal a kovetkezd egyen-
letb6l nyerjiik :

. k 5
Wz—vm (pl Vi—Ps Vﬂ)28+ wi®)

*) A Saint Vénant-féle képlet levezetése.

E képlet helytillosdgdnak bebizonyitdsira Stodola A. a gézturbindkrol irt
emlitett miivében a kovetkez0 levezetest adja. Figyeljitk meg a 1035-ik dbrdban
feltiintetett elemi &’ csatorndt, melybe a d ¢ idGelem alatt d G sulyti gbz 6mlik végig,
hogy az A; A, it megfutdsa utin abbdl A,nél kioméljon. Hogy az itt térténd
sebességnovekedést megdllapilhassuk, alkalmazzuk a bedmldé d m tomegelemre
az energia maradanddsigdnak elvét és vegyiik fioyelembe, hogy a tomegelemre
Alvitt kiilsd munka egyenld a tomegelem energidjinak Gsszes szaporulatdval, melyet
a kezdd 4llapotbél a vég dllapotha vald jutdsa alatt felvesz. Mivel pedig itt
rugalmas folyadékkal van dolgunk, nem elégedhetiink meg csupdn a kiilsé ener-
gi;val, vagyis az elevenerének egyediili figyelembevételével, mert ez a tomeg-
elem nemcsak mozog, hanem a megfutott 1t egész hossza alatt terjeszkedik is,
tehdt a benne lévé munkibél bizonyos mennyisézet lead, mert hiszen adiabetikus
terjeszkedésrdl lévén szd, minden idegen meleg hozzd- vagy elvezetését kizdrtnak
kell tekinteniink.

Ami a kiilsé er6k munkdjit illeti, a silytél, mivel hatéerejitk a gbzturbinik-
ban elenyészé csekély, egyszersmindenkorra eltekintiink. A megfigyelés alatt 4116
dramvonal képenyére hatd géznyomdsok hatdsa nullira tehetd, mivel ezek az
er6k a mozgdsi irdnyra merGlegesen dllanak, tigy hogy tehat csupdn az a
munka jéhet tekintetbe, mely az dramvonal homlokfeliiletére esik, Osszuk fel az
dramlds 1tjdt igen kis ds, ds’ ds” . . . .ds" ds, részekre, ahol a ds, és ds,
hossziisdgi eleek a kezdd, illetSleg végsé 4llapotra esnek és jeloljiik az ezen
titrészecskékre es6 nyomdsokat p, o’ p” és a nekik megfeleld keresztmetszeteket
A S 7 betfikkel, akkor a felsd homlokterfiletre atvitt munka

pfids,Fp fds . ... ptfrlds”
az alsé homlokfeliilet pedig a kovetkez$ negativ, vagyis ellenmunkat végzi:

prras +=p'frds' 4 ... phds,
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A g6z szabad munkabirasa.

A w sebességgel mozgd m tomeg munkéja, mint a mechanikabdl
2
ismeretes.L:m%— képlet dltal fejezheté ki, mely ha a tomegnek

mivel ez a rész ellennyomdst kénylelen legyGzni, a két munka Osszegezésénél a
kézbeesG tagok elmaradnak és igy az egész 1t alatt felvett Osszes munka

dm=pyfids;—p.f,ds,

Mivel azonban az 1it a sebesséonek, vagyis az idGegység alatt megtett dtnak az
id6vel vald szorzatdval egﬂcnlﬁ és a d s 1t valamint a ds, utak is a d# id6-
részlet alatt tétetett meg, irhatjuk, hogy

dsy=w, di és dsy=w,dt

és ha ezt a fenti képletbe behelyettesitjiik és az idéelemet kivesszilk, mint kézos
tényezét, lesz

dim= (p Sy wy— pafy W) dt

Ha tovibbd a mdsodpercenként bevezetett géz silydt G-vel jeldljiik, akkor
az id6elem alatt be6mld gdzt

dG=0Gdt
képlet szolgdltatja.
A folytonossdg egyenletébdl pedig kovetkezik, hogy

G NW _ five

v, ¥y
¢s ebbél
LI Gy ot o Qv
i 3 f}_ (] 3 j;

Ezeket a {6megelem d m egyenletébe helyettesitve, lesz
Am=G (P —psW)dE o & iiw A a

Az Osszes munkaképesség (Osszenergia) két részbél 4ll, az egyik részét a moz-
gdsi vagy kinetikai energia, a mdsikat pedig a bels6 munkaképesség vagy is a
belsé energia képezi. A kinetikai energidt

dK:dQ_m(wﬁ - w“})
vagy mivel a fizikai térvények szerint !

dm:—gdf
g

ezt behelyettesitve
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g |

a suly és; gyorsuldssal kifejezett m= -2 értékét behelyettesitjiik,
L=G;—g alakot vesz fel és a G Ag silyd w sebességli tomegben
felhalmozott mechanikai munkét fejezi ki. Ha ebben a képletben

A mdsodik rész, vagyis a belsd energia a gozelem terjeszkedése folytin végzendd
kiils6 munkdnak megfelelé mennyiséget kénytelen leadni, melynek érléke a tér-
fogatnovekedés és az elemre hato kiilsé nyomds szorzatdbdl adédik és mivel
a Gdt stlyrésznek térfogata, minthogy 1 kg-nak férdje v m3, Gdtv m8 és ez
a térfogatmennyiség a térfogat végtelen kis novekedése folytdn G dfdp résszel
fog novekedni. Es ha ezen novekedést gitldé nyomds p, a novekedés alatt végzett
munka Gdépdy értéket képvisel. A vl v, térfogatra névekedett tomegnek
tehdt az Osszes bels§ munkaveszteséoe

vl
dE:Gdtgpdv N e ) e s s
41

Vg

Az itt levéSpdv résznek értékét az 1034. 4brdban felrajzolt teriiletnek
v

,géB, ré;ze szolgdltatja, amit planiméterrel vagy mds teriiletszdmitdsi mod

ALA
segftségével dllapithatunk meg.
A géztomegelem munkaképességének képlete tehdt

dm=YK—dE

4ltal fejezhet6 ki, mely ha az egyes tagok fent kifejtett értékeit behelyettesitjiik,
lesz

V. q V.

G e w2 — 2 o2
dm=2—gdf(W%—W%)—Gdtﬁpdr':(}df{ 22g—1§pdv}
3

Ha d m-nek az a. betfivel jelolt képletben kifejezett értékét ezzel egy egyen-
letbe frjuk kapjuk, hogy

2 __ 2 Vy
Qo —pyrdi=adt| 22— (pay
. 2g "

és ebbbl a kell6 roviditések és rendezés utin

2 Vg :
2 Ll=pwy—pv,+ f pdy
20 i 7

Ez az egyenlet az 4toml6 gbznek 1 ke-jira vonatkozik és rajzban kdnnyen
dbrézolhaté. Ha az 1034-ik dbriban ez A, 4, B, B, dltal képviselt expanzi6 munkd-
hoz az A, B, O C; = p,v, teriiletnek megfelel'd munk t hozzdadjuk és ezen
dsszegbh6l a p,v,— A, B, O C, teriiletnek megfeleld munkét levonjuk, mara

Jalsoviczky G. : A stabil gozgépek szerkezete & kezelése. 38
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G kg helyett 1 kg-t helyettesitiink, nyerjitk a w sebességgel mozgé
1 kg stlyd test munkabirdsat kgm/mp-ben kifejezve. Ha tehdt ezt
a munkat L,-el jeloljiik, lesz
w oW
L=13¢=2¢"

Ez az érték a vizerejli gépeket tdrgyalé hidraulikiban mint az
esési magassdg szerepel és igy ehhez hasonlé szerepére valo
tekintettel itt az 1034. dbrdban A, A, C, C, = L, teriilelekkel képviselt

eredmény gyandnt az A; A, C, C, teriiletnek megfelel6 munka, mely a hatir-
értékii nyomdsok szerint Gsszegezve, fgy is frhat6

S a s Bl
wg—g—wizf vdp= az A; A, C, C, teriiletnek
g
Ps

megfelelé munkdval, ahol az integrdlds irdnlyéra figyelni kell, mert ha a nyomd-
sokat felcserélnénk negativ elGjelet kellene 1:11521'la'i111i.1

A Poisson-féle térvény pvk=C vagy pF v=cf' képletbd! kovetkezik az

integrdl értéke, ha szdmitds ttjdn v helyébe v=—CTI értéket teszsziik

pk
1
wi—wi B [
2%, i—i 2
1

vagy 1ha a zdrojel kozotti mennyiségbdl az elsd tagjdt kozos tényezdnek kiveszsziik
1
és CF = pF v értéket behelyettesfijiik, lesz

L VAR O O ' D
2g k—17171 P TP PR
1

1

vagy lha C* -val beszorzunk a zérjelbe és ezt a tényez6t az elsG tagban ¥ —
: 3

= p,f vy, a misodikban pedig p,* v,-el helyettesitjiik, ekkor

wl — w2 k
2
72 > =y (,c:f1 vl——p,v,) vy 3 A e ot

A ¢ és d egyenletek szolgdltatjék a Saint Vénant é Wensel-féle egyenléieket
(1839-bdl). - R

Ha a tilhevitett mez6bl a telftettbe megyiink, az integraldst két részre kellene
osztani. Itt az A; A, C,; C, teriilet megéllapitdsa lenne a legegyszeriibb eljérds.

Mindenképpen ezen munkateriilet adja azt a munk4t, mely az dramldskdr | kg
goz gyorsitdsira felhaszndlhato.
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stilyegységenkénti munkéit nyomdsesésnek nevezhetjitk és a neki

megfelel6 sebességet
w=Y2gL,

képlet szolgiltatja, ahol L, ért€két a 37. lapon tdrgyalt szerkesz-
tési eljardssal szerkesztett adiabatikus gdérbe 4ltal hatirolt teriiletbd!
sarkos teriiletmérével 4llapithatjuk meg, minthogy pedig ezen
képlet levezetése a surléddsi ellentdllisok elhanyagoldsdval tortént,
L, az elméleti nyomdsesés nevet viseli.

Az 1035. dbrdban védzolt g6zdramldsban a mdsodpercenként atvo-
nulé G kg g6z féréje az A,-nél levd F, keresztmetszetben, ahol a
kg-kénti féré v, és a sebesség wy, Gv, = F,w;, az Ag-ben pedig
Gy, = Fw, képletek 4ltal fejezheték ki, minthogy pedig mindkét
helyen ugyanazon gézsiily megy mdsodpercenként keresztiil, irhaté

_FEw _ Fw

ag

melybél

és ha ezt a Saint Vénant képletébe beteszsziik, lesz

W3 10 bl ilettel —
@[1—(!:1 s = A; A, G, C, teriilettel =L,

melybdl aztin, ha az dllapotokat és kereszimetszetek ardnydt ismer-
jik, a kg-kénti munkateriilet értékének segitségével a g6z sebességét
kiszdmithatjuk

e L2g
i e Fz"l__2
Fyvy

A vezet6 csé kipos alakjanak jelentGsége.

Ha a gé6zkazdnbdl kiomlé gbz csupdn egyszerti hengeres nyila-
son 6mlik ki, akkor a géznyomds a csényildsban koérilbeliil felé-
nyire csokken és a gdOzsugarakban er6s hanghullimok kelet-
keznek. Ezek a hulldmok bizonyos veszteséget okoznak, tehdt el-
héritisukrél gondoskodni kell. E célbdl de Laval a kiGmlé nyildsba
kifelé béviilé kdpot 1. 1026. és a 1036. 4bra illesztett tigy, hogy a
g6z benne elGrehaladdsinak megfeleléen egész az ellennyomaésig

38"
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terjeszkedhet. Ennek a kiipos csének méreteit az imént emlitett
Saint Vénant-féle képlet segitségével lehet megdllapitani.

E célbdl p,-b6l kiindulva megillapitjuk egy kdzbeesé tetszfleges
p. nyomdsnak az L, nyomdsesést és feltételezve, hogy w;=o0, a
neki megfelel6 w, sebességet

We= VZg Lx
Az ehhez valé fajlagos v, férét az ehhez szerkesztendd terjeszkedd

oorbébsl mérjiik le és ebbdl a fajsily «(x-:vl képletb6l nyer-

“hets, melybél aztdn a misodpercenként dtvonulé gbzre feldllithaté
folytonossdgi G=Ff. w.v. képletbdl a keresztmetszet

@ S 7
_—wax_ Wy

f:'c_

ol
1035 —1037. doca. A kip alakja é; a s=20:ssegi hdromszogek szerkosztése.

kiszdmithaté, mint ebbdl latjuk, a sebesség és a fajstily noveke-
désével a keresztmetszet csokken. Minthogy azonban a kazdnbdl

kioml6 g6z adiabatikus terjeszkedés melletti féréje p vt =p, vt kép-
let szerint az x jelzével jelolt helyen

értéket nyer, a masodpercenként 4tomlé g6z G silya és f, csé-
keresztmetszet kozott a kdvetkez6 ardnyossdg dllithaté fel

W
2 (2
P

Zeuner‘) szerint szdmitds dtjin a vezetSkip kdnnyen megéllh—
pithat6, ameddig tisztin a tilhevitett vagy tisztin a telitett mezGben

*) Zeungr Theorie der’ Turbinen Leipzig, 1899 S. 268 u. f.



507

mozgunk, vagyis ameddig a Poisson hatvinykitevd % értéke dllandé
és viltozast nem szenved.
oA Poisson képletbdl kovetkezik ugyanis, hogyha a kezd6sebesség

wy =0, a p, nyomdsnak megfelel0 w, sebesség adiabatikus terjesz-
kedés mellett

—Vzgk lplvl[l ( )T]=V2g£.. a

Ezzel a gbéznek elméleti sebessége a vezetGesatornabdl vald ki-
lépéskor megdllapithaté és mivel az dllapotvéltozdsra vonatkozo
P Vi = p, V% egyenletbél

b.

1038. dbra. A legkisebb fi; és a vég f, keresztmetszetek dbrdzoldsa y a fajsily
n a gbzsebesség.’)

és igy a folytonossdgi egyenlet G v, =f, w, alakjat G szerint ren-

dezzitk a mdsodpercenként f. keresztmetszeten 4atémlé G kg/imp
gbz meghatirozdsira valé képlet a kovetkez6 alakot nyeri

o-rp-s VG ()] - -

~Ha az analizis szabdlyai szerint fenti egyenletet /. szerint ren-
dezziik és kiilonbzéki hdnyadosat 0-al egyenlévé teszsziik, a legkisebb
keresztmetszet £, helyére tartozd p, nyomdst a kovetkezé képlet
adja (I. 1036. és 1038. dbra

o (kjl)*il

*) L. Stodola ,Die Dampfturbinen® 4-ik dbrdjdt.




508

és ha ezt az értéket az a. egyenletbe B helyébe teszsziik, lesz az
:
/. keresztmetszetben uralkodé w, sebesség

W —\/2 —k— v
s g k__l_l pl 1
és az f, legkisebb keresztmetszeten mp-ként atomls g6z siilya

a=i, \/23 k—% (%’") : (%)

vagy ha kezdetben a kiémlé telitett gozre nézve k— l'1s5 Zeuner
szerint

Pm= 05114 py l
Wn=323Vp v,
G =199 fm.vﬁ
61

ahol p kglem® és v m®/kg-ban helyettesitend6 be. _
A kidp végsé f, keresztmetszetét a kovetkezd egyenletek adjdk

_ fawy _ G

G—“ vs ’ fs— WQ
Gv,
W

vagy az fpu=— egyenlet segitségével

Jo _ Vs Wn
T VWY

melynek szdmértékét megkapjuk, ha w, és v, értékeit az a. és
b. egyenletekb6l meghatirozzuk.

Ezekre nézve Zeuner a kovetkezé tdblizatot allitotta ossze:

£_1= I'm| 2 | 4 )0 8 (10 |20 |50 |80 [100
2

}fiz 1 Voss| 14| 1'7a6) 2v060| 24ss 3006 708 1155 13's02
m 1 I

Ezen értékeket Stodola ,Die Dampfturbinen« cim(i m{ivébdl vett
1039-ik dbrdba foglalt grafikon szolgiltatja. Ebben az dbriban a
kipesé végén levé g6z fajlagos gézmennyisége is megtaldlhato.
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Stodola ezen értékekhez az esetre, ha az egész expanzié a tdl-
hevitett mezében megy végbe, vagyis k=13 értékét dllandéan
megtartja, a kdvetkezé értékeket adja:

%L: 163 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 50 100
9
i {:—2 = 1 ~ 2075 3'e14 ‘ Bgs8 O'a80
Jm
3 .
",nuJ/-'”“‘"”“ S
B R
5 / -H’-—-—-"‘ 3 5
IR w0 5
b B 3
3 — n N
/ ¥ S
/ / X
= 74 &00 g
$ ) f / 3
ST -
%"’\L # s00 17
'I‘\I & \_‘:ﬁ" T L9 3
"‘% e ‘% v o -6’8"%
i e}
o /1 L =
%[ v, 3
oy AT ik
% . A 5 N
s X
& ‘y 200 o4 .’?‘.‘
200 £
3 % // ] E
3 // oo oz 8
._g“
1 R Lt '..&'\
o ~%0 —m 4
Ay/ﬁqﬁﬂfﬂmny& ,}%

1039, dbra. Grafikon.
ahol 4ltaliban

Pm o, A/ A
Py = 0'sag7, W, =333 nv vy, G=2461, V%

mely képletekben p kg/em? v, m® kg, f. m*-ben szerepel.
A végsd keresztmetszetre w, sebesség értéke

Wy =a h‘_Pl Yy
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képletbdl szdmithato ki, melynek o értéke a 1039-ik dbrabeli grafikon-
b6l vehetd tgy telitett, mint tdlhevitett g6zokre.

A legkisebb f,, keresztmetszetben levé w, sebesség a kezdG-
nyomdssal alig szenved viltozdst, igy példaul telitett g6znél, ha

pr= 5 kglem® W =442+ "m/mp
és ha
Py =12 kglems EWn—=454's m/mp

Pr. akkor a ve-

Ha a végnyomds p, egyenlé p,-el, vagyis %:

3 . r
zet6esOkiipt6l csak a legsziikebb részig terjedé darabot szabad
haszndlni. Ha ellenben p, > p,, akkor a torkolatndl a p, nyomds
magétél bedll és a w, és v, értékeket kozvetetleniil az a. és 4.
képletek szerint szdmitjuk, mib6l kovetkezik, hogy f, = (ivg_

2
A vezetécs6 ellenben konvengens lesz vagy legfeljebb hengeres
alakot 6lt, melynek betorkoldsin az élek legdmbdlyitenddk.

Azon jelenségek komplikdcidinak tanulmdnyozdsdra nézve, melyek
egy tilrovid vagy tilsigos hosszli vezet6esében elGallnak, utalunk
Stodola Aurélnak ,Die Dampfturbinen« cimid mivére. A magyar
irodalomban pedig Banki Donit ,Gozturbindk szerkesztési alap-
elvei* cimli munkdjiban talilunk a go6zturbindkra vonatkozé
kimerit6 oktatdst.

Hogy a g6zt lehet6leg j6l kihaszndlhassuk, az egy kerékkel dol-
gozé turbindkba olyan végs6 keresztmetszetet adunk a vezetd-
kipnak, hogy az dltala elért p, kiomlényomds a turbinahdzban
uralkodé nyomdsra szélhasson, ha tehat kipuffogéturbindrél van
sz6, p, =1, ha pedig kondenzici6srol, p, = 0e kg/cm* legyen. Az
a. képletbe tehdt p, helyébe 1 vagy 02 értéket kell behelyette-
siteniink, hogy a futékerékbe 1épé gbz sebességét megkaphassuk,
éppen tigy a c. egyenletbe is, hogy a keresztiilomlé g6z stlyat
nyerjitkk. A vezetékip alkotéinak hajldsszogét a kozépvonaltol
10—12 fokra vdlasztjuk. Stodola emlitett mévében a' Laval-kipot
a melegdiagramm segitségével szerkesztés utjdn dllapitia meg. 3o

[Laval-féle g&zturbina

(1040—1043. ibra.)

Ez a turbina, mint mdr littuk, a nyométurbindk csoportjiba tar-
tozik s férészeiben a turbinahdzbdl, az ebben forgé lapitos turbipa-
kerékbél, az ennek két oldaldn levé firatba dugattytiszerti fejeivel
belesajtolt vékony kétrész(i tengelyekbdl, a hozzitartozé gdmb-



1040—1043-ik dbra. Leval-féle g('i'zturbina hosszanti és keresztmetszete és vizlatrajza.
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csészés csapigyakbdl, tovdbbd a hdzra erdsitett gézbeereszté szelep-
bél, az ennek hdzdban levé gdzsziir6bll, a fojtdszelepekbdl, a goz
terjeszkedését létesité vezeté kiipokbdl, a fétengelyre erdsitett €k-
fogazdst kis kerékbdl, az ezzel kapcsolatos két darab nagyobb at-
mér6jl, szintén ékfogazdsi fogaskerékbdl, az ezzel kapcsolatos
centrifigdlis reguldtorbdl és végre az egész szerkezet felvételére
valé alapontvénybdl All.

A g6z, miutin a szlir6n keresztiiljutott, a reguldtor dltal moz-
gatott fojtészelepeken keresztiil a gép nagységa szerint 2— 14 darab
expanzids fuvékipba keriil. Ezeknek a kipoknak bedmlé nyildsa
allithaté kipos végli szeleprudakkal szabélyozhaték és a turbina-
hdzat korben korilfogdé gézkamrdbdl tdpldlkoznak €s a gézt
erbsen expanddlva, kis nyomdssal, de nagy sebességgel a forgdkerék
egyik oldaldn a lapitok kozé vezetik. Az idejutott gézsugarak az
eleven erejiikkben rejl6 munkat dtadjik a lapdtoknak s azokat
el6re szoritva nagy sebességii kormozgdsra késztetik. Ezek pedig,
mivel egyik végiikkel a forgékerék keriiletébe vannak erdsitve,
a kereket és ezzel egyiitt a tengelyt is gyors forgdsba hozzik.
Forgési sebességiik aszerint, amint kipuffogva vagy kondenzitorba
dolgozik, a kerék atmér6jének nagysiga és a g6z kb. 6001200
mimp sebessége szerint 300350 m/mp-nyi keriileti sebességgel
és percenként 1000030000 forgis kozott mozog. Ez Oridsi forgas-
szdm teszi lehetévé a ceruza vékonysdgl rugalmas tengely alkal-
mazdsit, mely megfelel§ tdvolsigban dgyazva, rugalmassdginal
fogva megengedi, hogy a forgdkerék a silypontjdnak megfelels
matematikai tengely koriil rezgés nélkiil végezhesse forgdsat, Ezt a
nagy sebességet a gyakorlatban felhaszndlni nem lehet, ezért
megfelel6 4ttételekkel csokkenteni kell.

E célra szolgdlnak a mdr emlitett ékfogazdsii homlokfogas-
kerekek, melyeknek segitségével a kétoldalt elhelyezett fogaskerék
tengelyei kb. 10-13-szor lassabban foroghatnak, tigy hogy az
ezekre ékelt és az erd tovdbbvitelére szolgdlé szij- vagy kotél-
kerekek a munkit 7503000 percenkénti forgdssal tovdbbithatjdk,
vagy a veliikk direkt kapcsolati dinamokkal elekiromos 4ramot
termelhetnek, esetleg centrifugdl szivattytikkal vizet széllithatnak.

A gép forgdsdnak szabdlyozisdra az egyik fogaskerék tengelyére
kapcsolt rigdterhelést centrifugdl regulitor szolgil, mely hossz-
irdinyban mozg6 radjaval a fojtészelepek mozgatdsira valé erd
atvitelére szolgdlé emeltylikarokat mozgatija.

A kerék lapétjait mar6gépeken folyasztott acélbél egy darabbdl
marjdk és kiszerelhetGen ékelik a kerék koszorujdba, kilsé
keriiletiikon pedig egymdshoz fekve zart koszoriit képeznek, mely
a kozéjiikk 6mlé g6z sugdrirdnyd kidramldsdnak gitat vetnek.

Az 1043-ik 4dbra 4 flvées6vel dolgozé turbinakerék lattani
képét dbrazolja, melyb6l a g6znek a lapatokra valé hatdsa vild-
gosan lathato.
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Tédbldzat a Laval-turbina gozfogyasztdsdra.
(Freitag nyomdn.)

=
E% Goéznyomds ke/cm? absolut

2 ZE 6 8 [ . 1w I @ |}

S | = | kip. |kond.| kip. |kond.| kip. |kond.| kip. [kond.| kip. [kond.
5 100 ‘J 20 177 26 17 24:2 | 1674 | 232 | 16 223 | 15%
10 150 || 27 15 25 145 23 138 2! 13-4 19 13
20 225 || 256 | 126 225 | 11%9| 205 | 11'5| 189 | 11°2| 17| 11
50 300 |22 | 11%| 19s| 10| 18% | 10'| 17-2| 10:s| 164 | 101
100 400 20 11-2) 17a| 107 16 108 15-1| 101| 14:2a| O
225 620 || 21 O 176| 91 16 81| 15 85| 14a| 8=
300 760 || 245| 95| 205| 89| 18s5| 8| 17 81| 16 T9

A Laval-féle g6zturbina lapatjainak alakja.

A lapit alakja itt is, mint a viziturbindkon, dgy vilasztando,
hogy a ¢, sebességgel a 17—20 foknyi szOg alatt megérkezé goz
lehetéleg 16kés nélkiil 6molhessen a turbinakerékbe.

Jelezze itt az 1044—1045. 4bra szerint w; w, a g6z viszonylagos
sebességet m/mp-ben, a be- és kiomlésnél ¢, az abszolut kiomlo

1044—1045, dbra. a Laval-féle g8zturbina lapdtjainak alakja a gbzsebességek
brizoldsdval.

sebességet m/mp-ben, u m/mp-ben a turbinakerék keriileti sebességét
a kozépatmérén, B =1y a be-, illet6leg kioml6 szoget, melyet a lapét
felsé és alsé részének érintéje a kerék sikjival bezdr, = pedig a
¢, absolut bedml6 sebesség hajlisszoget a lapdt sikjdval, akkor a
viszonylagos be- és kiomlé sebességek értéke tekintet nélkiil a
surléddsi ellentdlldsokra

W=,
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Stodola szerint a surléddsok miatt w, < w; és pedig wy =07 0% w,,
mely a lapdtokban koriilbelill 20— 50% energiaveszteségnek
felel meg.

A sima bedmlésre a 1044-ik dbrabeli sebességi egyenkozenybdl
a sinus tétel szerint kovetkezik, hogy

x=c sin(B—a)=usinf ésjfx,=c¢'sina’=w sinf & ebbdl

u __ sin(f—a) e sin o
& - sind 6 sinB}

Ha M a mp-kénti gbz tomegét jelenti, lesz:

L_I_ M C? = c%
;.

Az 1044—1045. 4dbrdbdl kovetkezik tovdbbd, hogy
ci=u+wi+2uwcosp és ha w'=wy[és y=8

s=u*+wi—2uw;cosf
és ebbdl
el —c3

2

=2uwycosf

Ha ezen értékeket a fenti L; munkaképletbe beteszsziik, lesz

Li=2Muw,cosp

Es ha w;-nek a fentebbi egyenletbél kifejtett w, — ¢, S2%  érté-

G SMB
két behelyettesitjiik és figyelembe veszsziik, hogy M = T

a sin U L R
L,‘-—z_?ﬂ(ﬁ'] mfﬂsa—-ogg‘lz SIHC!CGI?—Y};‘L,;

a
1

ha

n=4 £ Sinocot g3
6

a gézmunka hatds fokit jelenti. Ezen levezetésnél a® kerék és a
vezetGesd surléddsai nem vétettek figyelembe.
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Az energia atalakulasa a Laval-turbindkban.

A ¢ sebességgel a kerék sikjdhoz 17—20° alatt hajlé6 csovon
érkezé gbzsugdr elméleti munkaképessége, ha A, a g6z melege
Cal-ban és p, a nyomdsa a csé elején a végén pedig az adiabatikus

expanziG utdn X, és py a meleg €s nyomds és A= —— a mechanikai

428
héegyenérték, akkor az 1 kg gbzben levé munka

el Ai—lgs

= mlkg

2p 1 T
Ha tovébbd a turbinakerékre dtviheté gézmunkdt, melyet ajg6z
surléddsa és a turbinahdzban levé ellennyomds dacéra is 4t birunk

vinni, a turbinakerékre L; betlivel és az ezen munkdk kozotti
arényt mint hatdsfokot 7;-vel jeléljiik, akkor

L.’rz Ni L,

Jelezzitk tovdbbd a turbina tengelyérdl levehet6 mechanikai
munkét m/kg-ban kifejezve L, betiivel és n-al a hozzitartozé
mechanikai hatisfokot, akkor lesz

Li=nLi=2nL,

A mp-ként G kg g6zb6l nyerheté effektiv munkit léerGkben
kifejezve pedig tgy nyerjiik, ha L, m/kg munkét a mésodpercenként
fogyasztott G kg gbzzel szorozzuk és a szorzatot elosztjuk 75-el

{GL,
s 75_
és ebbdl az dranként és léer6nként fogyasztott ig6z
G 270000
| [ et
Q'=3600 or =7

Az effektiviLl, és az L, g6zmunkatkozotti ardny
,_ ) =T

lesz a termodinamikai hatdsfok az effektiv munkdravonatkoztatva.
A gb6zmunka
_ M=k

L="

mint mér emlitettiik, a melegdiagram segitségével hatdrozhaté meg.
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Zoelly-féle gbézturbina Lang L. gépgyarabodl.)

Az 1046. dbracsoport 1—26. 4briiban bemutatott turbogene-
ritorokat a gydr 300—2000 effektiv 16erére késziti, munkijuk
azonban dllandé tizemben 25%/o-kal fokozhatd. E turbindk az akciés
elv szerint késziilnek és tengelyiik percenként 1500-at fordul. A 13
atm g6z nyomdsit a turbindba valé belépéstél a kiomlésig
16 egymdsutan kovetkezé fokozatban viltoziatjdk sebességgoé, mely
célra a turbina 16 darab vezet6kerék és ugyanannyi futékerék-
kel bir.

A vezetékerekek ontottvasbdl késziiltek, direkt beontott nickel-
" acéllapitokkal és két részbdl Osszeerdsitett ontottvasturbinahdzba
vannak beerGsitve. Keresztmetszetiik a g6z 4tomlésére az expan-
zibnak megfelel6en folytonosan névekszik és az els6 vezetGkerék
részleges beomlése fokozatosan teljes bedmléssé alakul.

A futdkerekek Martin-acélbdl késziilnek és keriiletiikon nickel-
acélbdl késziilt lapitok vannak, melyek mechanikai tton erésitvék
hozzi. Ezek a lapitok magdval a futdkerékkel egyiitt egy merev
egészet alkotnak.

A turbinahdz az olajtartdinyt magdba foglalé oOntottvas alap-
lemezre van erGsitve. A csapigyakbdl kiomlott és kb. 50—55 C-ra
felmelegedett olajat egy csoves hiitéberendezés ujbdl hiitve
bocsdtja az olajszivattytthoz, honnan az ismét a kenGhelyekre
szoritja, igy ugyanazt az olajat mindaddig 4jbdl felhaszndlhatjuk,
mig be nem piszkosodik és szlirése szitkségessé nem vilik.
A fehér fémmel bélelt csapdgyakba a kendolajat 1 afm nyomdssal
nyomatjék.

A turbina szabdlyozdsa (1046/2. dbra) indirekte torténik, vagyis a R
szabilyoz6 nem kozvetleniil hat a géznyomdst fojtd SS szelepre,
hanem olajnyomds segélyével mozgattatik és a szabdlyozé csupdn
az olajnyomast vezérelé Servo-mdétor Dy PD, kis tolattytjira hat.
E célra a szabdlyozdszelep d, orséjdra egy dugatlyd van erdsitve,
mely D olajhengerben mozog és az olaj 5—6 afm nyomdssal a
turbina terhelésének megfeleléen a dugattytinak vagy az alsé
vagy pedig a fels6 oldaldra keriil, midltal a szelep a turbina elsé
kerekére nagyobb vagy kisebb nyomdsi gézt ereszt és a gépet
nagyobb vagy kisebb terhelésnek megfeleléen mozgatja.

A regulétort a turbinatengelyre ékelt Cs csavarkerék hajtja és annak
orséja forgatja a csapidgyak kenése, valamint a Servo-motorhoz
sziikséges olajcirkuldcié elGidézésére valé olajszivattytikat is.

A tengelynek a turbinahdzbdl kinyudlé végét magaban a turbina-
hdzban széngyliriikkel biré tomit6szerkezetek tomitik. Ezek a szén-
gytirlik kenést nem kivinnak, mi igen elényds, mivel igy a turbina

T %) Ezt a lefrist a "gydr [f6mérndke, !glauer kartdrsam volt szivés részemre
dtengedni.
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1046, 4bracsoport. Zoelly-féle gbzturbina, f6bb részeinek metszet- é nézetrajzdval.
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géze olajjal nem érintkezvén, a lecsapédott kondenzviz teljesen
olajmentes marad.

A turbindval kapcsolt generdtor 10000 Volt fesziiltségii forgé-
aramot ad.

A gézturbindk feliileti siirité berendezéssel birnak. Ezek acél-
lemezkdpenybe illesztett sirgaréz hiitdesovekbol dlinak, melynek
belsejében a hiitéviz, kiviil pedig a lecsapédott g6z mozog.
A hitévizet ellenirdnyt dramlattal kétszer eresztik a feliileti stiritén
keresztiil. E célra minden turbindhoz egy-egy centrifugdl szivattyi
szolgal, (. 13—15 oldalon a 15 a b ¢ dbrakat), melyek a vizet direkt
a Dundbdl szivjik és a feliileti stiritén keresztiil ismét oda vissza-
nyomjdk. A centrifugél szivattyiit elektromdtor hajtja, mely célbél
egyik oldalon egy nagyobb, a mdsikon pedig egy kisebb métorral
van direkt kapcsolva, 15b. dbra hogy igy a hajtéerével a Duna
vizdlldsa és a viz hoéfokihoz jobb hatisfokkal lehessen alkalmaz-
kodni. E motorok fordulatszdma is kiilonbozd, az egyik 000, a
masik 400-at fordul.

Ugyancsak e métorok tengelyérdl van meghajtva, L szijkerék
segélyével, a G szdraz légszivattyt is (15a. 4bra). E 1égszivattyt a stiri-
tobe behatolt levegét tivolitja el, és fekvs elrendezés(i, kettGsen
miikodd siktolattytis szerkezettel bir s holtponton levé nyomds-
kiegyenlitéssel dolgozik, vagyis a tolattyii egy specidlis csatornéja a
holtponton a kédros teret Gsszekéti a henger ellenkez6 oldaldval, mely
vakuum alatt 4ll. Ezzel a 1égszivattytival 08°/o vakuumot is elérhetiink.

A feliileti stiritében a g6zbdl lecsapédott meleg viz eltdvolitdsdra
egy iker elrendezésti Sd (I. 15¢ 4dbrat) allGszivattyt szolgdl, mely
szivattyt magas vakuumbdl valé elszivasra alkalmas szerkezettel bir.
Szivészelepek helyett a szivattyitestben egy rés van, melyet a dugattyi
zir és nyit. Ezen a résen dt a viz a szivattyatérbe omlik és innen a
dugattyu a nyomdszelepen at a szabadba vagy a kazdnba szoritja.

A telepen feldllitott 2 darab gézturbina sirité berendezésének
csOvezetéke tigy van kombindlva, hogy mindegyik turbina iizemben
tarthaté Ggy a sajit, mint pedig a mdsik turbina sfrit6jével és
az ilyen 4tkapcsolds minden {izemzavar nélkiil végezheto.

Az ezen, és mds hasonlé turbindkon végzett g6zfogyasztdsi kisér-
letek eredményei szerint a gépek teljes terhelés, 300° C. tilhevi-
tett g6z és 049/, vakuum mellett eff. 16er66rinként 44 kg g6zt
fogyasztanak, mi 40 kg indikdlt 16er6nkénti fogyasztisnak felel meg.
Fényképét az 1047-ik 4brank littatja.

A Parsons-turbina szerkezete.

A Parsons-féle turbina a tobblépessjt turbindk kozé tartozik.
Ennek a turbindnak szintén egész sorozat egymdsutdn kovetkezs
vezet €s futd kerekei vannak, melyeken a g6z fokozatps egymds-
utdnban 6mlik keresztiil. A bedmld és kioml6 géz nyomdsa kozotti
kiilénbséget tehit nem egyszerre, hanem lépcsézetesen alakitja 4t
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1047, dbra. A vdrosi villames vasut dunaparti qi_sl_enén miitkédé 2000 loerds gozivibindk fényképe. Ling L. gépgydrdbdl.
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dramldsi (mozgési) energidvé, vagyis szabad munkabirdssa. E végbol
a Parsons-turbinanak két, specidlisan e célra szerkesztett, csap-
dgyban forgé nikkelacél tengelye fokozatos 1épcsézetben kisebbedd
korongokat, illetéleg lapdtos kerekeket tart, melyeknek lapdtjai a
tengelyt bizonyos szbg alatt keresztezik és a korong keriiletéhez
erbsen hozzd vannak kapcsolva. Ezek a lapétos kerekek bizonyos
tivolsigban dllnak egymdstél, a tengelylyel egyiitt alkotjdk a
gépnek azt a rész&t, mely a sebesen mozgé gdéztomeg munkajit
atveszi s a vele kapcsolatos segédgépek mozgatisdra diszarmaztatja.
Ezt a lapitos kerékesoportot két részbdl dllé turbinahdzba
fektették. A turbinahdznak a tengelyek el6bb emlitett lapétos
gylirtijéhez hasonlo lapitos gytirii vannak, melyek a forgé koszortik
kozott foglalnak helyet és ellenkezd hajlisi lapatjaival a bedramlé
o0z vezetésére, irdnyitisra szolgdlnak, gy hogy a rajtuk keresztiil-
araml6 g6z a forgékerék lapdtjaira egy bizonyos, a munka-
teljesitménynek legmegfelel6bb irdnyban émolhet.

=~ 9
1048—1049. dbra. Az elsé Parson-féle reakcids turbina alakja 1893-bél.

Minthogy minden forgolapatos gyfiri el6tt van a hengernek egy-
egy all6 vezetbgytirtje (1050. dbra), az A nyilison bedémld g6z mér
kell6 irinyban vezetve omlik az elsé kerék koszortiiba; az imnen ki-
6ml6 g6z aztin kimegy a mésik vezet6koszord kamrdiba, honnan —
miutdn annak lapatai neki a kell6 irdinyt megadtik — a forgékerék
mésodik koszorijaba. Igy tovdbb vezetve, a legkisebb atmérdj(i
kerékcsoportot végighaladva, a kovetkez6 nagyobb dtmér6ji
csoportokat futja 4t s végre az utolsé, a sorozat legnagyobb Aat-
merdjii kerekébe jut, honnan aztdn, midén mdr mozgdsi energidjat
lehetOleg dtszirmaztatta, B kioml6csdvon a szabadba vagy a
kondenzdtorba omlik.

1050/1. szovegibrink vizlatosan mutatja a Parsons-féle futé- és
vezetGkerekeinek elrendezését. @ b jelzi a henger falaihoz erésitett
vezet6koszorti lapatjait, A B pedig a tengelyre erdsitett koszort
lapdtjainak helyzetét tiinteti fel. Mig a 1050/2. szovegdbra a Parsons-
turbina szerkezetének véizlatos képét hosszanti metszetben mutatja
be. A g6z E csdvin omlik a szelephdzba, honnan a kétfészk(
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50, dbra, Parsons-féle gézturbina melszete és lapitalakja.
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V szelepen keresztiill A csévon az oOntoltvashengerbe jut. Iit az
imént emlitett lapatos koszoriikat végigiutva, fokozatosan terjesz-
kedik, dramlasi energidjat leadva, B csovon tdvozik. A jobboldalon
elhelyezett lapdtkerekekkel szemben a baloldalon hasonldé foko-
zatnak novekedé K, K, K, korong csoportozatit litjuk, melyek
a hengernek megfelelé helyein esztergdlyozott gylirtis hornyo-
latokban mozogva, lehetéleg témoren zirjak a henger hatsé
részét s e melleft egyszersmind annak a nyomasnak ellennyomdséara
is szolgdlnak, melyet a g0z dramlds kozben a lapdtos korongokra
mér, gy hogy a tengely a g6z hosszirdnyi nyomdsdval szemben
teljesen védve van. A mi g6z ezen tdmoren zdré korongok mellett
mégis dtszivirogna, az L, L, jeliivel jelzett csatornik ismét vissza-
vezetik a miik6d6 oldalra.

A lapitos koszorik dtméréjének fokozatos novekedése azért
szitkséges, mert az dramlds kozben terjeszkedé gdz térfogatiban
fesziiltségének csokkenésével ardnyosan novekszik s e miatt
nagyobb a féréje, de mivel egyszersmind az expanzié hatdsa alatt
nagyobb sebességre is tesz szert, ugyanazon forgdssal biré koron-
gokon az ezen nagyobb sebességnek megfeleld kertileti sebesség csakis
az 4tmér novekedésével érhetd el. Az atmérének ezen lépcsézetes
emelkedésével kizartik azt, hogy az dramlé g6zt a duzzadds mun-
kdjanak leaddsiban géitolhassa. A turbina tengelye gyfiriis csap-
dgyakban forog, mely hogy a forgé koszorik és az 4ll6 vezets
koszoriik kozott az érintkezés teljesen kikiiszobolheté legyen,
hosszirdnyban tetszés szerint bedllithat6 szerkezettel bir. Oft, a hol
a tengely két vége a turbinahdzbdl kilép, specidlis szerkezetd,
ligynevezett labirint csapdgyakat (1050/3. dbra) alkalmaztak, melyek
ugy a g6z kiaramlast, valanint kondenzdcié alkalmazdsa esetén a
1ég bedramldsit teljesen kizarjak. A kondenzaciéval dolgozé turbindk
szamdra a tengely labirint tomitésébe a légbedramlds meggdtldsa
céljdbdl egy a bedramlé g6z kamrdjdbol kidgazd x csGvon egy
kevés gbzt vezetnek.

A gép jarisanak szabalyozdsara kozonséges centrifugil-regulétort
haszndlnak, mely egy excenterrel mozgatott R, R karba kapcsolt
@ dugattyit a szitkséghez képest magasabbra vagy mélyebbre
dllitia. Ez a dugattyi pedig az R, kar ingé mozgédsit kovetve,
egyenletes idékozokben végzi le-fel irdnyuld viltakozé mozgdsit
és a beeresztGszelep felnydlé ridjan levd rigéval llanddan lefelé
szoritott kis Q dugattyii ald az e nyilison odadml6 g6zt id6szakosan
az oldalnyildson kiereszti és modot nyujt a felette levé tekercs-
rigoénak, hogy a szelepet fészkéhez kozelebb nyomhassa, tehdt a
gozt erdsebben fojthassa és 1ijbél elzdrva az oldalcsatornit, a
dugattyli ald 6ml6 g6z kiomlését megakasztva, lehet6vé teszi, hogy
az a dugattydt a rigé ellenében felnyomja s a szelepet feljebb
emelve, a g6znek sebesebb beGmlést engedjen s a gépet erGsebben
hajthassa. Minél feljebb emelkedik a regulitor hiivelye, annil
magasabb helyzetbe keriil az oldalnyildst nyitogaté kis dugattyii
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is és anndl hosszabb ideig hagyja nyitva a szelep dugattytija al6l
kidramlé g6z kivezeté csatorndjit és igy anndl erdsebben fojtja
a gbzt. A centrifugdlis reguldtort a turbinatengelyr6l egy csavar-
kerékpdr hajtja, mely egyszersmind az olajszivattyli mozgatisirdl
is gondoskodik.

A Parsons-turbina vezet6 és futé kamrdinak alakjit 1050/1. 4brdink
metszetben lattatjak.

Néhdny dltaldinosabb érdekii gbzgép ismertetése.

Az 1. tibla a XVI-ik tdblin bemutatott 4116 triplextandemgdzgép
elméleti alapon szerkesztett munkaabrai, melyek a henger belsejében
végbemeno térfogat és erdviltozasok képét tintetik fel és az oft
kifejlédott er6knek a forgattyticsapokra, a cstszosarukra és a fGesap-
dgyakra mikodo értékeit szolgédltatjidk és végre a forgattytcsapokon
mikodé forgatd erdk ereddjének a teher ellentdllasaval szemben
lévé értékérél adnak szamot és megmutatjdk, hogy a forgattyu-
csapra miikdé hajtéeré és az ellentdlld teher a csapttnak melyik
részén egyenld egymdssal és milyen hosszii dton nagyobb az egyik,
minta masik. Az elméleti Rankinizdltdiagramm szolgdltatja a dugatty
teriiletegységére szol6 mechanikai munkdt mkg/cm*-ben. Az alsé
diagramm hossza a nagy, a kozépss, a kozeép, a fels6 pedig a
kishenger féréjével arinyos. Az egyes részek teriiletei tigy lettek
megviélasztva, hogy az alsé az Osszmunka felét, a mdisik kettd
ismét felét képviselje, tehdt, hogy a két forgattyi egyenlé munkdt
teljesithessen. Ezen eloszlds szerint a dugattydteriiletek tigy lettek
megviélasztva, hogy az I-s6 kishenger 20, a Il-ik kozéps6henger 20
és a Ill-ik nagyhenger 40, tehdt mivel az . és II. henger egymds
felett nyertek elhelyezést és kozos forgattyticsapra miikddnek,
minden forgattyticsap 40 léerct, a ketté tehdt 80 lderét visz 4t
a fétengelyre.

Az indikdtordyagrammok — a hengerférék véltozdsainak és a
vezérmiivek nyujtotta toltéseknek megfelel6 — valdsigos alakjinak
megszerkesztése | végett szerkesztettiik a térfogatok dyagrammijat,
melynek szerkesztési modjit kéthengeres gépekre mér a 67-ik
oldalon ismertettiik. Az ennek segitségével nyert, M, K és A
betlikkel jelolt 4brdink adjdk az 1, Il és IIl. hengerekrdl vald
munkadbraknak a hengertériogatok ardnydra reduk4lt hosszisdgban
€s egyenld rugdléptékben rajzolt alakjat, melyeknek Rankine szerint
egyberajzolt alakja a tdbla baloldali alsé sarkdban l4thaté, hol a
nyomdsok a térfogatdyagrammban haszndlt 1éptékben lettek felvive.
Fzeket aztin egyenld hosszisdgd alapon, de kiillonbdzd rigo-
Iéptékkel az I tibla jobboldali alsé részére rajzoltuk, hol a térfogat-
dyagramm jobboldaldn egymds felett megszerkesztett tomegerGk
dyagrammijaibél vett tomegerék vonalait is felvittitk, hogy a goéz-
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nyomésokkal megfeleléen egyesfive bel6lik az utirdnyd kereszt-
fejesapnyomdsokat tartalmazoé dbrakat megszerkeszthessiik. Az innen
lemért eréket aztdn a keresztiej és forgattyicsap megfeleld dlldsait
a hajtoriddal osszekapesolé dbrdkban a hajtérid irdnydban fekvo
csapnyomdsokra és a keresztfej utjdra merdleges csapnyomdsokra
osztottuk és el6bbiekbdl a forgattyticsapoknak szétosztds titjdn nyert
forgaté erdit az . tdbla baloldali felsé sarkdn kiteritve felrajzolt
csaputak megfelel6 helyére vittiik, mig a forgattyysugdr irdnydba
es6 részeibdl a fotengely csapnyomdsait kaptuk.

A fangencidlis diagrammban egyesitett hiromiéle forgatéerdk
megfeleléen egyesitett ereddibdl keletkezett ered6gdrbének az
dlland6 ellener6t képvisel6 teher megfelel6 magassdgban felvitt
hatirvonaldval valé metsz6 pontjai szolgiltatjdk a hajtéeré és
teher kozotti egyenléség helyeit, vagyis azokat a pontokat, ahol
a lendit6kerék munkafelvevd és leadd szerepe viltdsra keriil és a
lendit6kerék kiszdmitdsdra valé f £/, /i f; f; teriiletek kialakulnak.
Ezen 4brik megszerkesztésére vonatkozé eljdrdsok ismertetését
megtaldljuk a 353-t61 361-ig terjedd oldalakon.

Kompaund-gézgép Rock Istvan gépgyarabdl.
(I, tdbla.)

E kompaund gézgép két egymdssal kapcsolatban 1évé fekvd
g6zgépbol 4ll, melyek koziil az egyik a gézt kozvetleniil a kazdn-
bél nyervén, nagy nyomdssal miikddik és egy 235 mm AatmérGji
g6zhengerrel bir, a madsik gépben pedig az el6bbib6l kiomld
firadt g6z végzi tovdbbi munkéjit. E gép hengere a mdsik gép
hengerénél jéval nagyobb, atméréje 485 mm.

A két henger kozott egy gbzgyiijté van a padozat ald helyezve,
mely a nagynyomdst hengernek faradt gézét befogadja s a kis-
nyomdsd hengerbe bocsdjtja 4. A gdzgyiijtének olyan szelepe is
van, melylyel a nagynyomdasti henger faradt gézét, kozvetleniil a
szabadba bocsdjthatjuk és olyan is, melylyel a kisnyomadsti nagyobb
hengert a gézkazdnnal kapcsolatba hozhatjuk, gy hogy mindkét
henger nagynyomdsii gézzel is dolgozhat, a mi erdltetett munka,
vagy slirité viz hija esetén fontos tényezot képez.

A kisnyomdsti henger firadt géze a kéthengeres légszivattyidval
elldtott gOzsiiritébe omlik, mely a henger hitsé végén a padozat
alatt fekszik és hdromkard himbaszerd emel6vel a gézdugattyi
ridja mozgatja.

A gézhenger és siiritd kozott szintén olyan az Osszekottetés,
hogy a kiomlé faradt gbzt a sirité helyett kénnyen a szabadba
vezethetjiik, gy hogy ha a s(irité viz birmi ok miatt megfogyna,
a gépet minden nagyobb étalakitds nélkiil mint kbzonséges nagy-
nyomdsii gépet is hasznilhatjuk.
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Ilyenkor a kisebb hengerii gépet lecsatoljuk s a kazdnbdl a g6zt
kozvetleniil a nagyobb hengerbe eresztjiik. A gép munkdja azért
ugyanoly nagy lehet, mint midén a gép két hengerrel és stiritd-
vel dolgozik, csak a szénfogyasztds lesz valamivel nagyobb.

A mukodé gozt lehiilés ellen, a kishengerben és a gézgyiijt6-
ben gézkdpeny védi. Ezeket egy mdsodik fal veszi koriil, mely a
bels6 fal koriil iireget képez, ebbe az iiregbe a kazdnbél friss g6zt
vezetiink €s ez a hengerben lev6 g6z lehiilését megakaddlyozza.
Az ilt Osszegyllt lecsapédott gézt kisebb szivattyiival a tiplalé
csObe nyomjuk, a honnan ismét a kazinba keriil.

Az er6t kenderkotelek viszik & s e célra a lenditd keréken a
kotelek szdmdra négy vigany van.

A gép vezérmiiszerkezetét két kiilonbozd szerkezetii kéttolattytis
vezérmti képezi, a kisebb hengeren Rider-, a nagyobb hengeren
Meyer-féle tolattytszerkezet van, melyek koziil a Rider-féle vezérmd
zdrétolattyidja a reguldtorral kozvetetlen osszekottetésben 4ll és a
gépet onmiikodobleg szabdlyozza.

A II. tdbla 1-s6 dbrdja a gépet a kisnyomdsti hengeren és a
légszivattyiin ejtett fliggéleges hosszanti meiszetben littatja. Ebbdl
litni a légszivattyiik mozgatdsdra szolgdlé szerkezetet is. A 2-ik
abrdbdl a gézhengerek és a gbzgyijté keresztmetszetét latjuk, a
3-ik 4dbra pedig a gép feliilnézetét a hengerek vizszintes metszeté-
vel mutatja, mig a 4-ik dbra az egész gépet homloknézetben tiinteti
fel. A tdbla fels6 balsarkin 1évé dbrdk a nagynyomdsi henger
Rider-féle tolattytiszerkezetét littatjdk nagyobb méretben rajzolva.

A g6z a kazdnbdl A, csdvon (3—4. dbra) A, sarokszelepbe omlik,
melybdl egy eligazé csdvon A, szelephdzba jut. Innen két irinyba
bocsdjthatd, vagy A, csovon a nagynyomdst kishengerbe vagy
a kozvetetlentil mellette fekvs g6zgyijtén at a kisnyomdsi nagy-
hengerbe. Ha a gép, mint kompaundgép, mindkét hengerrel dol-
gozik, ekkor a g6zt A, szeleppel a kishengerbe bocsdtjuk, ha ellen-
ben a kishengert a forgatérdl lecsatoljuk s a gép, mint egyhen-
geres gép, csak a nagyhengerrel dolgozik, ekkor A, csovet A,
szeleppel elzdrjuk, hogy a g6z a g6zgyiijton keresztiil a nagy-
hengerbe 6mdoljon.

A kishenger [titésére szolgdl6 gbzt egy vékonyabb eldgazé csbévon
A, cs6bdl a henger g6zkopenyébe vezetjiik. A, gbézvezetd cs6bol
ezen eldgaz6 csébe elzdrhaté szelepcsapon omlik a gdz, hogy
sziikség esetén el is lehessen zdrni. A csap kozvetetlenil A, cso-
hoz van csatolva (3. és 4. dbra). A gbzgyijto fiitésére szolgdlé gbzt
a kishenger g6zkdpenyérdl vezetjitk a gozgy(ijté burkold kamrdjiba.
E vezetéken elzdrécsap madr nincs alkalmazva, mivel a gbzgyfijtét
mindig csak akkor haszndljik, mid6n a kishenger is dolgozik.

A kisnyomdsii nagyhengert D, csovon ét tépldljuk gézzel és a
firadt g6z beléle B, csovon omlik C gézstiritébe. A kivezetd csé
a gbzhengert6l a gézsliritéig hdromszor hajlik meg €és vizszintesen,
a henger tengelyével pirvonalosan dgazik a stritéedénybe.
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A hiitéviz ¢, csdvon a stiritéedény fenekérdl fliggélegesen fel-
felé omlik a stritétérbe. A bevezet6 csé szdjan dllithald szabdlyozd-
kip van, mely fent ¢; kézikerékkel éllithato a vizsziikséglet szerint.
A siiritett g6z a siiritvizzel egyiitt ¢ edénybdl derékszog alatt
gorbiilt csovon (3. 4bra) ¢, edénybe 6mlik, honnan a légszivatty
¢, szelepen dt ¢, térbe emeli, melynek egy részét S; szivattyd a
kazdn tapldldsira szillitja, a folosleget pedig ¢, bevezeté csovon
vezetjiik el.

A 1égszivattyik mozgatdsira hdromkard himba szolgdl, melynek
szarait kovicsvaslemezb6l készitik s az egész a szivattyiihdzak
ontvényére van helyezve két fekvé csapdgyban. A tengelyre ontott-
~ hiively van dugva, mely a két lemezkart szorosan Osszekapcsolja.
Az emeld fiigg6leges karjai rovid hajtorudakkal a dugattyd hdtso
rudjanak keresztfejével vannak 0Osszekapcsolva, vizszintes karjai
pedig a légszivattyidugattyiik ridjaiba kapaszkodnak.

Az § 8, tapldldszivattyiik, mint a 464-ik oldalon levd 860—862-ik
szovegdbrdk ldttatjdk, a légszivattytik ontvényének oldalfalira erd-
sitvék, mozgatisukra pedig a himba tengelyére erdsitett kétkaru
emeld szolgdl. Az egyik tiplildszivattyti G edénybdl a burkold
kamrdkban és a csévezetékekben lecsapddott vizet széllitja a kazdnba.

A lecsapddott viz felfogdsira szolgdlé G edény felett a vezetG-
csOvek végére éterrel megtoltott onmiikods lecsapodott vizlevezetd
késziilékek vannak alkalmazva, melyek a csGben Osszegyiilt vizet
idonként G edénybe bocsétjdk.

A nagynyomdst kishengeren lev6é Rider-féle vezérmiinek ziré-
tolattytiridjat, mely a reguldtorral all kapcsolatban, ékvdganynyal
ellitott hiively vezeti, mely az @, emel6nél fogva agyazatiban
elfordithaté és forgdsit a riddal is kézli, mivel ez egy rederdsitett
hosszti €knél fogva vele oly kapcsolatban van, hogy hosszanti
irdnyti mozgasit nem gdtolja, de kdrben mozogva, magdval viszi.

Frikart vezérmiivii kompaund-g6zgép Rock Istvan buda-
pesti gépgyarabol.

E gép szerkezetét a 356—363-ig terjedd 4brdink tobb metszet-
ben littatjdk. A 356-ik dbra a nagyhenger és kondenzitor fiiggd-
leges hosszanti metszetét tiinteti fel. Ugyanazt a hengert és konden-
zitort oldalrél nézve a 359-ik 4dbra lattatja, vizszintes metszetét
pedig a kisebbik gép follilnézetével és a lenditGkerékkel egyiitt
a 357-ik 4bra tiinteti fel. A 360-ik dbra a hengereken, g6ézgyfijlén
és a kondenzitoron ejtett keresztmetszetet dbrazolja, mig a 358-ik
dbra a kisebbik gépet részben oldalnézetbél, részben pedig a hen-
geren ejtett fiiggblezes metszetbdl engedi litnunk, a mellette 41l
362-ik dbrabeli keresztmetszettel egyiitt, mely a csapokon 4t ejtett
metszetben ldtszik. A 361-ik dbra a nagyhenger csapjin 4t ejtett
l'eresztmetszetet, a 363-ik 4bra pedig a kishenger egyenesvezetGjén
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és a reguldtoron 4t készitett keresztmetszetet lattatjdk, koriilbeliil
1/s0-ed természetes nagysdgban. Kissé nagyobb méretben rajzolva
litjuk a 364-ik dbrdb6l a vezérmil kapcsolé szerkezetének oldal-
nézetét, mig a 365-ik dbra a csapokat tarté részek metszetét tiin-
teti fel.

A gép egyik legérdekesebb részét a gézhengerek képezik. Ezek-
nek mindegyikét négy kiilondll6 darab alkotja, az egyik a g6z-
burkolatot alkotd kiilsé -henger, a mdsodik az ebbe illeszked6
belsé henger, mely amattél jobbra-balra kissé kinytilik s a hen-
gernek harmadik és negyedik részét alkoté csaphdzakat tartja,
ezeket a csaphdzakat peremek kapcsoljdk a gézburkolatot alkotod
els6 részhez. Ez az Osszedllitds rendkiviil sok és gondos munkit
kivin: de az a j6 jar vele, hogy a csapok kamrdinak ujrafirdsakor
az egész kamarit levehetjiik.

A friss g6z a 358-ik dbrdban G-vel jelzett csévon 4t a kis-
henger gézgyfijtGjébe, innen pedig a henger felett levé G kézi-
kerékkel mozgathaté szelepen a csapok kamrdiba s innen a hen-
gerbe omlik. A kishengerbdl kiomlo g6z R csovon K gozgylijtébe
(358-ik 4bra), onnan pedig R, csovon (360-ik dbra) a nagyhenger
burkolatiba és innen annak csapkamrdin keresztill a nagyhengerbe
keriil. Az itt dolgozott g6z pedig a kozés kidml6 esévon at C,
kondenzdl6 edénybe jut, hol av csovon (356-ik dbra) bedmlé
vizzel taldlkozik s azzal egyiitt C, szelepen at (300-ik 4bra) a kon-
denzitor szivattytjaba keriil, melynek dugattyija C, nyomdszelepen
it a szabadba I0ki. A kondenzitor légszivattytjat K K; kétigu kar
révén K, hajtériddal a forgattyt mozgatja.

A gép vezérmiive Corliss-rendszerhez tartozik s szerkezetét mar
a 107-ik oldalon ismertettiik. Ilyen gépet szillitott a Rock-cég, a
budapesti szivattyli €s gépgydr, a varrogépgydr, a Mdv. fémiihely
stb. helyekre. Hatrdnya a sok mozgé csapszeg kopdsdban, elénye
pedig a kis kiros térben taldlhato. '

Rider-vezérmiivii 4116 g6zgép Guhrauer—Wagner-féle erd-
atvivovel Kogler és Rosner gyarabdl.

(11 T4bla).

A go6zhenger az erGs oOntdttvas alaplappal egybedntott - fiist-
egyenesvezetot alkotd ldbakon 4ll és az alant fekvo f6tengelve az
alaplapbdl kinyild fécsapdgyak dllithaté csészéiben forog. A bal-
oldali csapdgy mellett latjuk a Rider-vezérmi zird tolaltytjinak
excenterét, kozvetlen mellette kissé beljebb pedig az osztétolattytiét.
Ezeknek ridjai a ékkel allithat6é rézcsészés keresztfejekkel kapcso-
16dnak a tolattytirudakra, gy hogy a csapok kikopdsa esetén bedll6
kotyogdst az ékek megfelelé meghiizdsdval elhdrithatjuk. A zir6-
tolattyti hatranydld 4dgai kozrefogjdk a tolattytirid négyszogletes
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részét s azzal egyiitt fordul el a toltésnek megfelelé helyzetbe.
A mint az 1. és 4-ik abrabeli hosszanti metszet lattatja, az oszté-
tolattyi keret kozott fekszik és félhengerszerfi hdtiban mozog a
tomoren rdcsiszolt zdrétolattyli, melynek csavarvonalban jobbra-
balra hajlé élei mint a 2—3. dbrdk kozotti kiteritett helyzet ldttatja,
az osztétolattytinak hasonléan hajlé csatorndi kozé esnek és a
szélesebb részeivel kisebb, keskenyebb részeivel pedig nagyobb
tolteést ad.

Elmozditdsirdl az 1. dbrabeli hosszanti metszetbdl 1dthaté tolattyi-
ridnak a szekrény ald erdsitett vezetéhiivelyében elfordulhatdlag
dgyazott rézhiively gondoskodik, melynek alsé végére ékelt csavar-
kerékbe a 2-ik abraban, mellette balrél lithaté mésodik csavar-
kerék kapaszkodik és midén ennek vizszintes tengelyén levo
emelty(ijét a reguldtor elforditja, a tolattyt is elfordul. Ez az emelty(i
a lefelé nyl6 dllithaté rdddal kapcesolddik a melléktengely befelé
nyilé emellyijébe, mig a reguldtor erédtvivéje a kifelé nyild
rovidebb karjiba kapaszkodva forditja a terhelésnek megielelGen,
hol jobbra, hol balra. Ennek az er6atvivének kiilon kirajzolt
nagyobb méretli rajzit és szerkezetét mdr a 399—400-ik oldalon
a reguldtorok targyaldsakor ismertettiik és mint innen tudjuk, ha
a reguldtor emelkedik az erGdtvivéhenger felso részébdl kiereszti
a gOzt, mire az alant lev6 g6z a dugattyiit felfelé mozditva a
zarétolattyit kisebb toltésre allitja. A centrifugdlis reguldtor, mint
az 1. dbrabél pontozva latszik, Proell-féle és hiivelyének alsé nyakdba
a 2-ik 4briban jobbra nyulé karndl fogva egy olajfék kapasz-
kodik, mely az ugrdldst6l megvédi. Ezek a gépek a Madv. keleti
palyaudvardnak elektromos vildgitisira vald dramok termelésére
késziiltek és beldlitk még ma is tobb példany dolgozik kielégité
sikerrel. A Rider-vezérmii zérétolattytiinak tavlati képét a IV.
tdbldnk 2-ik 4brdibdl kozonséges alakjdban, az alatta levé dbrdn
pedig tehermentesitett alakjinak az egyik felét latjuk.

Néhany g6zgép-vezérmii tavlati rajza.

IV. tébla.*)

A IV. téblin a komplikdltabb vezérmiivek alakjinak és elren-
dezésének néhdny példdnyét tavlati rajzban igyekeztiink érthetébbé
tenni. Az elsé 4braban a trapéztolattyt részleteit 1itjuk. Az oszté-
tolattytuinak két oldalit és felsé lapjit ldthatjuk a rajta kiemelked6
munkakerékkel egyiitt, melyek az dtomleszt6esatorndkat szegélyezve
a zdrélap tehermentesitésérél gondoskodnak. A mellette fekvd
B hengeres csé elébbinek fiiratiba jon s ennél kissé hosszabb s a

") Eredetijét I. Conrad Maltschoss ,Die Entwicklung der Dampfmaschine® cimii
miivében,
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rajta keresztiildugott tolattylrid sréftokjainak és aldtétlapjainak
egymdstol valo tivolsigdt szabja meg s gondoskodik arrél, hogy
a tolattyu koztik ne kotyogjon, de a ridhoz meréleges iranyban
miikodé géznyomdsnak engedve a tikorhoz hozzasimulhasson.
A C 4bra a terjeszkedteto tolattyti két oldalarél és felss lapjardl nézve
lattatja, mig E a terjeszkedtetd tolatlyd ridjara erdsitett biitykos
cipelécsovet dbrdzolja két végén a forditébiityokkel, kozepén
pedig a cipelégyfiriirészletekkel. El6bbiekkel a C lap két szélén
levé nyilvinyok kozé illeszkedik, utébbiakkal pedig a C lap
kozepén végighuzddo lécet fogja kozre, végre H az F cs6 fels6-
részén levé két lapra sréfolt atlg, F pedig az erre timaszkodé
rugd / és G pedig ezeknek leszorftdsira valé sréfokat dbrézoljak.

Ugyanezen tdbla 2-ik dbrdja a kozonséges Rieder-féle ziré-
tolattyut, mig az alatta lev6 a tehermentesitett Rieder terjeszkedtet6
tolattydjanak egyik felét lattatja.

A 3-ik dbrdbol a Dack-féle vezérmi zérétolattytijinak a reguld-
torral val6 kapcsolatit latjuk. Itt az A-val jeldlt reguldtordliviny viz-
szintes dgdra akasztott rugdkeret atjin mozgatja az excenter a
zarétolattytlapok kétkariemeltyiiit, melyeknek felnyulé 4dgai viz-
szintes rudakkal kapcsolédnak a regulitor dltal mozgatolt szog-
emeltytik lefelé nyulé karjaiba, mig a jobbra-balra nyilé vizszintes
karjaikat a reguldtor A hiivelye R emeltyiinél fogva £ % rudakkal
4llitja el. A jobbra nyulé v, kar kapcsolatban 4l a reguldtor
olajiékjével.

A 4-ik dbrdban a Frickardt-féle vezérmii tdvlatit a csaphdz fedé
metszetével latjuk. Az egyes részek leirt neveibél vildgos képet
nyeriink az egész elrendezésrol. Részletes lefrdsdt (ldsd 197. oldalon).

Az 5-ik dbra a 207-ik oldalon ismertetett kozvetetlen kapcsoldsii
Sulzer vezérm( kapcsol6 szerkezetének taviati képét adja. S a
szeleprid B a regulator dltal befolydsolt kapcsold konyok és A
a nyité kar. A 9-ik dbrink a szerkezetet teljes Osszedllitisiban
mutatja, hol a kiémlesztészelep és a reguldtorkapesolat is ldthatd.

A 6-ik 4bra a 261. oldalon tirgyalt Radovanovics-vezérmii be-
és kidmleszté szelepének mozgatasit €s a regulatorral valé kap-
csolatdt lattatja; v a vezértengely, m a melléktengely, » a regulator
riid, sz a bedmleszté és sz1 a kiomleszt6 szelepek ridjai. Az excenter
C: vondridja a Ci szelepkarba kapaszkodik, mely midén lefelé
hizédik, a rajzbél nem ldthaté alsé pdrndra timaszkodva nyitja
a szelepet. Ez a vezérmii a 7-ik dbrdban feltiintetett egyoldali
vezetés javitisira keletkezett.

A 7-ik dbra a hasonlé elven miikédé 1880-ban szabadalmazott
Hartung vezérmiitdvlatat lattatja, itt a kiilonbség elébbivel szemben
az, hogy az excenterrid ahelyett, hogy korongot fogna 4t, egyik
nyulvinyédba erésitett csapndl fogva a vezértengely végén 1évd korong
hornyalatdban cstiszva vezet6dik és a regulitor ezt a hornyalatot
illitja tobbé-kevésbé diilt helyzetbe a toltésfok vdltoztatdsa céljabol.

A 8-ik 4brdn a Radovanovics kétirdnyd szelepes vezérmii tavlati
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rajzét latjuk. Ez a parallelogrammot alkoté csuklés rudakkal
miikod6 vezérmi a Klug-féle kétirdnyd vezérmi (L. 133a dbra)
elvén mikodik. A bedmlesztészelepeket ugyanis az excenterrid
hosszabbitott végérdl felnyilé rid mozgatja. Az ingé excenterkar
ingdsi pontja, mely a koralaki kivigdsban foglal helyet, a lefelé
nyuld tamrudak ingdsi pontja koriil a kormadnytengely elforditisaval
ivben jobbra-balra tetszés szerint elmozdithat6, midltal a toltés,
illetleg a gép forgdsi irdnya megvéltoztathatd.

A 10. 4dbra az 1860-ban keletkezett biitykds mozgatdsti vezérmii
részletét lattatja. Ezeket a vezérmiiveket el6szor a Niirnbergi gép-
gyéar gyartotta, nagyobb elterjedést azonban csak a 70-es években
kezdtek nyerni Belgiumban €és Franciaorszdgban. It a reguldtor
dltal a vezértengely hosszdban, eltolhatd ékalakn biitykokkel fel-
szerelt hiively mozgatja a szelepemeltyliket, melyek a biitykok
keskenyebb részével érintkezve, a szelepeket el6bb ejtik zdré hely-
zetiikbe és a gépnek kisebb toltést adnak.

A 11-ik 4brdban a Widmann-féle 1880-ben szabadalmazott
himbés vezérmiivet ldtjuk. Itt egy kettoskari emeltyli foroghatéan
fekszik, egy szogemelty( fiiggbleges dgdn. Hétsé végével egy rovid
csuklds riuddal az excenter gyfir(ibe, elsé végével pedig a szelep-
riidba kapaszkodik. A reguldtor a toltésfokot a szégemelty(i elmoz-
ditdsdval véltoztatia meg. A kiomlesztl szelepet az excentergyiiri
als6 részerdl lefelé irdanyitott rid mozgatja.

A 12-ik dbra a Hofiner-féle kényszermozgdsi szelepes vezérmii
tdvlatdt lattatja. A bedmlesztd szelepet excenter a kidmleszt6 pedig
biitykds korong mozgatja.

Sulzer-féle vezérmii,

(V. tabla))

Az V. tdbla a Sulzer-vezérmiivii gép keresztmetszetét, oldal-
néze tét és részleteit littatja. Szerkezetének leirdsit mar a szelepes
vezérmiivek tdrgyaldsakor a 207-ik oldalon ismertettilk, bedllitasa-
val pedig a 208—209-ik oldalon foglalkoztunk.

A budapesti m. kir. dllami felsé ipariskola kompaund-
gbézgépe.

(VL tdbla)

A budapesti dllami felsé ipariskola mihelyeinek €s a m. kir.,
technolégiai iparmuizeum  villamos vildgitisira valé dinaniogépnek
gazdasdgos ha]tamra olyan gépet kellett szerkesztem mely . a
tanuléknak és az esti tanfolyamok hallgatéinak a gepkezeles és
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a kilonféle rendszerd gdzgépek bemutatisa céljabél, mint tan-
eszkoz is megtehesse szolgilatit. E kettés cél elérhetése végett a
gépet tigy kellett késziteni, hogy az mint kozonséges hajtogép a
napi iizemet lehetéleg gazdasigosan végezhesse s vele az oktatds-
nil a go6zgépeknek lehetGleg sokféle rendszerét bemutathassuk.
Ennek a sokoldald feladatnak megolddsira legalkalmasabbnak
mutatkozolt a kéthengeres szétkapcsolhaté kondenziciés kompaund-
gbzgép oly Osszedllitisban; hogy ezt szétkapcsolva egyenként, vagy
mint expanzids reguldtord, esetleg kdzonséges fojtiszelepes regu-
latort, egyszerii vezérmiivii kipuffogé gépet, vagy mint kéttolattyds
Meyer-féle vezérmiivii expanziés kipuffogé gépet, vagy mint egy=
hengeres kéttolattyis kondenzdcidés gépet; egybekapcsolva pedig
vagy mint kéthengeres kipuffogd kompaund-gépet, vagy mint két-
hengeres kondenzdcids kompaund-gépet tigy a tanitisra, valamint
az lizemre egyarint felhasznalhassuk. Ezenkiviil gondoskodni kellett
arrél is, hogy a gép barmelyik hengere i(itétt gézkopenynyel vagy
anélkiil is dolgozhasson. Figyelemmel kellett lenni arra is, hogy
a gépek hengereit mds vezérmiivel ellatolt hengerekkel konnyen
kicserélhessék. Arra valé tekintettel, hogy a gép sziikség esetén
nagyobb munkdt is végezhessen, a nagyhengert gép méreteit gy
allapitottuk meg, hogy az a kazdnban fejlesztett friss g6z kozvetetlen
felhasznildsa mellett teljes g6znyomadssal is dolgozhat, ezért ennek
egyenes vezet6jét nem mint kozonségesen szokds, a kishenger(i
gép mintdja utin oOntettitk, hanem erre is kiilldn nagyobb mintét
hasznéltunk. Az alkotérészek is kiilonboz6 alakiak, hogy ezzel is
tobbféle alaku és szerkezet(i gépalkotérész tanulméanyozasira nyujt-
sunk alkalmat.

A gép szerkezete a VI. tibla rajzibdl, képe pedig a 1051-ik
szOvegabrabdl tlinik ki. A VI tdbla 1-s6 dbrdja a kompaund-géppé
egybekapcsolt két gép feliilnézetét, a VI. tibla 2-ik dbrdja pedig
ugyanezeknek a gozhengereknek expanzids reguldtorral valé kap-
csolatdt és a gézgyiijtének kozépsd sikjdban ejtett fiiggdleges met-
szetét littatja. Ugyanennek a tabldnak 4—b5-ik 4brdja a nagy-
henger tolattytiszekrényen ejtett fiiggbleges és vizszintes metszetét
tinteti fel.

A VI tibla 2-ik 4brdja a nagyhengert és a légszivattyit, ennek
mozgatdsira szolgdlé ontottvasbol késziilt H haromkart himbét
hatulrél nézve, a kazin tdplildsira szolgdlé szivattylt pedig oldal-
nézetben mutatja. Ugyanezen tibla 3-ik dbrdja pedig a nagyhenger
hitsé keresztfejvezet6jét a légszivattytival és a tépldldszivattytival
egyiitt oldalnézetbsl s a gézburkolatokban lecsapédott viznek a
kazdnba valé visszanyomdsara szolgdlé ¢, betiivel jelzett szivattyd-
nak a henger kozépsikjin ejtett hosszanti metszetét mutatja. Ugyan-
ezen 4brdbdl latni a ¢ bettivel jelzett kondenzil6 edény egyik oldal-
nézetét és a kondenzilé viz bebocsitdsira szolgild kézilgereket.
A kondenzitor hosszanti metszetét pedig a 2-ik dbra littatja,

A VI tdbla 9—10-ik 4brdja a nagyobb henger tolattytirtdjai-



622

nak vezetojét keresztmetszetbdl és féliilnézetbdl 14ttatja. Ugyanezen
tdbla 1-s6 4brdjdbdl a két gép tengelyének dsszekapesoldsdra szol-

Rock I. gépeyirdbdl.
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2416 rovid kk kapesolérad és az f betiivel jelzett forgatékororig
foliilnézetét latjuk.
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Ugyancsak a VI tdbla 11-ik dbrdjdbol az expanzids regulitor
hajtoszerkezetének és forgdhengerének metszetét az eredeti hely-
zet mellé kiilon kirajzolva latjuk. Az 1-s6 4dbra a gép egyenes
vezetGjével egybeontott focsapdgy foliilnézetét és forgattyikeno-
késziiléket lattatja.

Mind a két gépnek gbzhengerét gbézkoponyeg védi, ezt fa, a
fat pedig kékre futtatott acéllemez burkolja. A hengerek két végén
az indikdtorok felerdsitésére vald 4tfurt nydlviny van Ontve.
Ugyanily nytlvinyok vannak a hengerek alsé részén a megindi-
tis el6tt lecsapddo vizet kivezeté csapok felerdsitésére is. Mind a
két gép hengere szabadon fiigg s csak belsé pereménél fogva
vannak erds sréfokkal az egész hossziisigukban felfekvé egyenes
vezetd peremére erdsitve tgy, hogy
a hengereket konnyen levehetjitk
s més vezérmiiszerkezettel felszerelt
hengert erdsithetiink helyébe.

A kisebb gépnek egytolatlyiis
vezérmtive van, melynek tolattytdja
oktatds céljabol kiilonboz6 szerke-
zet(i tolattytikkal cserélhet6 ki, A VI.
tdbla 7-ik dbrdja kagylds tolattytit
lattat. A tolattytirid kdzpontosan
szorithaté fojtészelencén nytlik ki
és a vezetében mozgé rudhoz el-
mozdithatéan van sréfolva, tgy
hogy a tolattyti bedllitisakor mind
ezen a kotéhelyen, mind pedig a
tolattytiszekrény belsejében a to-
iattyfx tartdsira szolgélé két srof- 1052—1053. 4bra. A budapesti
tokkal tetszés szerint mozdithatjuk dllami fels6 ipariskola kompaund-
jobbra vagy balra. Ez a vezet6rid gbzgepenek kis hengeréhez tar-
csukl6san kapaszkodik az excenter- 1020 excenfer- s lolattylirid-
riidnak csukléjiba. A :

A vezetérid a gyfir(is feje, mint
az 1052—1053-ik szovegdbra littatja, az excenterrid b0, dgai kozé
illeszkedik s azzal ¢ csuklés csap kapesolja egybe. Hogy az idével
bekovetkezé kopds mialt a csuklé ne kotyogjon, az excenterrid
dgai kozé illesztett d ék az e betlivel jelzett parndval a csukld-
fejet folytonosan a csuklécsaphoz szoritja. A d ék szitkséghez mérten
idénként ff; egymast biztosité sréitokokkal feljebb szorithaté. A kis
henger vezérmiivének excentere oOntottvasbdl késziilt s mint az
1054—1055, szovegibra mutatja, korongja csapos sréfokkal egybe-
ékelhetd két darabbdl van, gy(irtii a korong mellett révid nytl-
vinyokkal egymdsba mélyednek, kendszelencéje a héitsé gytirtibe
van ontve, melybél az olajat vascsovecskén ledughaté gyapot vezeti
a surlédé felszinek kozé. Az excenterrudat az elsé gyfird nyil-
vénydhoz, a rid végére kovdcsolt talpndl fogva két csapos srof
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koti, melyeket nyirGeré ellen a gyfirti nytilvinydba mélyitett s a
riid talpabdl kidllé esztergdlyozott biityok védi.

1054—1055. dbra. A budapesti dllami felso ipariskola gbzgépének excentere.

A kishenger dugattyija, mint a 1056—1057-ik szévegdbrabd!
lithatd, kiposan illeszkedik a dugattytiridra, mely egy csapszeggel
biztositott sréftokkal van a dugattytitest agydba szoritva. Az a

1056—1057. dbra. A budapesti 4llami felsé ipariskola kompaund-gozgépének kis-
hengerébe valé dugattyi.

dugattydtest & fedele dgy illeszkedik az agyra, hogy azt a ¢
kotésrofok kivétele utdn a dugattyirid kapcsolatinak felbontdsa
nélkiil eltdvolithatjuk. A kétosréfok e réz sréftokjait a dugattyti-
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testnek d d; d, sugdririnyba nyilé karjai tartjidk. A dugattyit a
hengerben ket gondosan becsiszolt gg, Ontoutvasgytir (omiti,
mely gyiiriiket kivigott helyiikon m haromszogalaka feszité bronz-ék
szoritja a henger keriiletéhez. Az m feszité bronz-éket egy helyen
begorbitelt K rugalmas acélgytiriibe / £, sréftokokkal llithatéan
erGsitett o sréf nyomja a gytirli e célra kivdgott végei kozé.

A dugattytiridd a hengerbdl az 1058. szbvegdbriban feltiintetett
kozpontosan szorithaté kdposan egybeillesztett &, by, b, és b,
fémgytirtikkel bélelt és a henger homloklapjira erdsitett kisebb
p fedére illeszkedé F fojtészelencén &t nyulik ki. Az emlitett
fedének egyediili célja az, hogy a henger fiirdsakor hasznilt
firérid szamdra a homloklapban hagyott nyildst elfodje. Ezt a
feddt négy darab csapos s sréf erGsiti a henger homloklapjdhoz.
A dugattytirid masik vége a VI.
tabla 8-ik dbrajdbdl lathaté F,
kereszifejbe kapaszkodik, mely-
nek testét iireges ontvény ké-
pezi, 6ntottvasbol késziilt cstisz6
saruit pedig a testbdl kinyild

1058. dbra. A budapesti dllami felsé 1050. dbra, A budapesti dllami fels6
ipariskola kompaund-gézgépének ipariskola kompaund-gézgépének
témitoszelenceje. kisebb hengera gépjéhez valé hajto-

ritd kisebbik feje.

csapok tartjak. A keresztfejcsap, mint a VI. tdbla 9-ik 4brdjabdl lthato,
végeire készitett kétféle nagysagii kippal illeszkedik a keresztfejtestbe s
belsé hengeres részével kapaszkodik a hajtérad idenyilé kisebbik
fejébe. A & hajtorad két kiilonféle szerkezetii fejjel bir, melyek
ugy vdlaszivik meg, hogy a csésze szoritdsakor a kisebbik fej a
rudat a csészék Osszereszelésének mértékével meghosszabbitja, mig
a forgattyiba kapaszkodé nagyobbik fej szoritiskor ugyanezzel
az értékkel megroviditi, ugy hogy ha mindkét csésze koriil egyvenld
mennyiséget vesziink ki, a rid hossza nem viltozik s a dugattyi-
rid a hengerben a csészék Osszereszelése utin is mindkét henger-
fed6tél az elébbeni tdvolsdgban dllapodik meg. ;

A hajtérid kisebbik feje, mint az 1059. szévegibrabdl nagyobb
méretben l4thalé, zart hajtéridfejet képez. A rid a feje eldl le
van gdémbolyitve, belseje pedig egyik oldalon félkoralakiian, mdsik
40

Jalsoviezky (h.: A stabil glzgépek szerkezete &5 kezelése.
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oldalon derékszogli négyszogalakiian van kivésve. A véset [élkor-
alaki oldaldba ugyanoly alaku & rézesésze illeszkedik, mésik oldaldba
illeszkeds &, rézcsésze kiilsé oldala pedig diilt sikot képez, mely-
hez a fejben még megmaradt iireget éppen kitolté ¢ ék hasonlé
dilést sikjdval timaszkodik. Ezen ék hatsé oldala szorosan hozzd-
simul a vésetnek a rid kozépvonaldra merdlegesen 4ll6 faldhoz
Ennek az éknek belsejébe végig sréf van vigva, melybe a rid
fején a rid kozépvonaldra merélegesen a d srof illeszkedik. Ez a
d srof forgatds kozben csak az éket mozditja, a fejben pedig
szabadon forog. Ha a csészéket szoritani akarjuk, akkor a d srof
d, sréftokjit meglazitjuk, d, fejnél pedig egy kulcscsal forgatjuk,
ezzel ¢ €k a vésetben feljebb
emelkedik s dilt oldaldval a
csészét a csaphoz kozelebb
nyomja s a csészéknek kell6
mértékben valé megszoritdsa
utdn a d, sréftokkal a d sréfot
ismét rogzitjiik. A csészék kords-
koriil peremmel vannak ellitva,
hogy a fejhez képest oldalt el
ne mozdulhassanak.

A hajtérad nagyobbik feje,
mint az 1060-ik szovegdbrabdl
lathato, nyitott. A ce; csészéket
a kengyel szoritja a rid végére
kovécsolt hasdbszerti & fejhez.
b fej derékszog(i négyszogalaku
vésettel bir, melybe d ék és
e ékpirna foglal helyet, d €k-

1060. dbra. A budapesti dllami felsé
Jipariskola kompaund-g6zeépének
kisebb hengeri gépéhez vald hajtd-

nek a vésetbdl kinyuld kes-
kenyebb részén d; sréfja van,
mely a pdrna felfelé nyilé s

riidnak nagyobbik feje.

meghajlitott ¢, szirdn megy
keresztiil s ehhez d, és d, srof-
tokokkal hozzd van erdsitve,
hogy mozgds kozben a kotés meg ne lazulhasson. Az ékpédrna
e, ¢ hitranyilé dgai a kengyel szdrainak Osszetartisdra vannak
hivatva. A kengyel kozé illeszkedd csészéket az €k szoritdskor
magihoz hiizza s gy a hajtéridat az 6sszeszoritds alkalmaval meg-
roviditi. A csészék peremmel vannak elldtva, hogy a kengyelben
oldalt el ne mozdulhassanak.

A forgattyt, melynek metszetét a kendszerkezettel egyiitt nagyobb
méretb6l a 957-ik szovegdbra tiinteti fel, egy Ontottvaskorong
képezi, melynek a forgatécsappal szemben fekvd kérnegyede a
forgatdcsap és a hajtéridfej silydnak kiegyenlitése végett teljesen
tomér, mig a tébbi része borddzott.

Ezen korong melegen van a fétengely végére folhiizva; a forgato-
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csap kuapos faratba illeszkedik s szegecseléssel van beerdsitve.
A csap kenésére derékszog alatt atfurt ¢ rézfej van a csap homlo-
kdra sréfolva, melyb6l a forgatd karjdval parvonalosan nyulik a
tengely kozéppontjdig az iires a fejjel ellitott B cs6, tigy hogy
az treges fej kozépvonala a fétengely kézépvonaldba esik. Az olaj
a kendedénybdl B csé végén levs A iires edénybe csepeg, honnan
forgdskozben a répitéeré B csévon it ¢ fejbe nyomja s onnan a
csap hosszanti kozéptengelyének irdnydban alkalmazott lyukon a
csap kozepéig, innen pedig a csap kozepén sugdr irdinyban mend
D firaton at a csap és csésze €rintkezd felszinei kozé nyomul.

A kisebb gép T fdtengelye, mint a VI. {édbla 1-s6 dbrdja lttatja,
a két gép egymdstdli tavolsdganak fele részéig nyilik, egyik végére
a hajté forgattyti, a mdsik végére a k kapcsolécsappal elldtolt f
csatlétdresa van melegen folhtzva, kdzepén pedig az L betiivel
jelzett lenditGkereket tartja, melynek keriilete a hajtokotelek szdmdra
2 vigdnynyal és a gép kézzeli forgatisira vald fogazattal van
ellitva. Ugyanily lenditOkereke van a nagyhengerti gépnek is,
melyet dbrankban L, bellivel jelzelt vizszintes metszet {iintet fol.
Mint ebbdl latjuk, az agy két végét egy-egy a kerék keriiletének
megesztergdlyozdsa utin melegen felhtzott kovdcsvasgyiirti fogja
koriill. Céljuk az, hogy az ontéskor tdmadhatd fesziilések elhdritisa
végelt tobb helyen szétvilasztott Ontott agyat az esziergapadon
valo kifards eldtt j6l egymdshoz szoritsik. Ez a lenditékerék egy-
szersmind a hajtokerék is.

A T i6tengely 2 csapdgyban nyugszik. Az egyik a hajtéiorgattyi
mellett fekszik s a gép egyenes vezet6jével egybe van Ontve: ez
a fcsapagy. A mdsik segédcsapigy pedig az f kapcsoldtircsa
mellett foglal helyet s a nagyobb gép hasonlé segédcsapigydval
kozos vaslapra van szerelve. A fécsapdgynak, mint a VI. tibla
1-sG abrdjabol litszik, 4-részre osztott csészéje van, melyek koziil
a két oldalsé csészét az a-val jelolt laposmenetii sréfok szoritjdk a ten-
gelyhez. Ezek a sréfok a csapdgytest 4gaiba illesztett acélsréitokokba
sréfolédnak, melyek az dgak belsé oldaldrél vannak a szdmukra ké-
szitelt firatba illesztve, tigy hogy a csészék szoritdsakor kifelé haladva,
egyrészt peremiikkel, masrészt véglapjaikkal nyomulnak fészkeikre.

E sréfok végei, hogy a puha rezet meg ne sérthessék, a réz-
csészék hatsé részére fektelelt acéllapra fekiisznek. A csapdgyfedd
kozépsé részével belenytilik a test 4dgai kozé, végeivel pedig
Osszefogja a {est dgainak fels6 részét. Az r betlivel jelzett kend-
lireget egy keskeny fal vilasztja kelté, a kendedény baloldali
iirege egész szélességben lenyiilik a csészéig s a kendzsiradék
befogaddsira szolgidl, jobboldali részébe pedig kis csé van dugva,
mely a kenés céljabdl a belédugott gyapottal olajat vezei a ten-
gelyre. Az a sréftokok a kolést rogzitik. A fedd szoritésréfjait
meglazulds ellen Penn-féle sréibiztosité védi. Ezek a sréfok a
csapdgy dgaiba horogszerti fejeikkel kapaszkodnak s a szdmukra
vése't helyre a fedd betétele elstt oldalrdl illesztheljiik bele.

40*
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A kapcsolétarcsa mellett fekvé segédesapigy szerkezetét az
1061-ik szovegdbrdbdl ldljuk. Ez egy kissé magasra nyulé alsé-
testli kozonséges fekvd csapdgy. Cseészéi 2 részbdl valdk, fedele
kozépen benyulik a test kozé, végei pedig a test dgait Gsszefogjik.
A fedét leszorité srofokat szintén Penn-féle sréfbiztositds védi a
meglazulds ellen. Az olajozé a <zokdsos olajvezetesével van
ellatva.

A VI tibla 1-s6 és 2-ik dbrdjabdl, a kisebb gép tolattyi-
szekrényére erdsitve ldljuk a gép szabdlyozdsdra szolgdlé forgd-
hengeres expanziés reguldtort, mely hajtdsdt kapfogas kerék-
partél nyeri. Ezeknek a kerekeknek egyike, B,, ugyancsak a

1061. dbre. A Ludapesd Ciiami leisd ipariskola kompaund-g6zgépének
segédesapdgya.

fétengelyre van helyezve, mely helysziike miatt felékelheté nem
1évén, erre alkalmas peremével az L lenditékerék agyinak hom-
lokdhoz van sréfolva. Ez a kerék hasonlé nagysigiit B; kip-
kerékbe kapaszkodik, mely a kissé dfilt helyzetben fekvé By B rudat
forgatja. Ennek a ridnak mésik végén villadgak vannak, mely dgak
csticsos sroftokkal tartjdk a kdzéjitk dugott kapesoldkockédt. Ugyan-
ezt a kockit mdsik két lapjanidl fogva a regulitor vizszintesen
fekvd hajtétengelyére dugott kapesolé villa dgai is koriilfogjdk.
Az igy keletkezett kettGs Hough-féle csukld, e két egymdshoz
mintegy 20%nyi szbg alatt hajlé tengelyt szdmba alig vehets
sebességviltozassal forgatja. A forgatisnak ezt a médjat a kiilon-
ben szokésos szijhajtds helyett azért kellett itt alkalmazni, mert az
expanzids reguldtor osztéhengerének a géppel szoros Osszefiiggés-



629

ben kell forognia, mit a szijhajtis a szijkeréken bedllhaté csiszds
folytin nem képes biztosan létrehozni. Leheteit volna ugyan e
kapesoldst lanchajtdssal is helyeitesiteni, mint ahogy szt az i n.
velocipédlancok  haszndlatbavételével mds helyen alkalmazott
hasnl6 expanzids regulitorok hajtisira igénybe is vettiik. De
mivel a hajlds e mdédja gépiink szerkesziésekor még nem volt
teljesen kiprébdlva, inkdbb a fogaskerékhajtdst vélasztottuk,

A regulitor vizszintes hajtétengelyén két egybedntétt kiipfogas-
kerék van (VI. tibla, 11. dbra), melyek koziil a belsd kisebb a forgd-
hengert, a kiilsé nagyobb pedig a reguldtor tachom=trikus részét,
vagyis a felsé centrifugdlis reguldtort forgatja. Ennek a fogaskerék=
nek szerkezetét és helyzett az 1062—1069. szévegdbriakban rész-
leteivel egyiitt nagyobb méretben felliintetelt reguldtorrajz lattatja.
Ebben az abrdban ad a vizszintes tengelyre ékelt kettds fogas-
kereket tiinteti 16l. A nagyobbik a kerék a reguldtor felsé szerke-
zetének forgatdsara szolgdld & kerékbe kapaszkodik; a kisebbik
d kerék pedig a forgéhengerrel kapcsolatban 4ll6 s annak hajtisdra
vald ¢ kipfogaskerékkel dll kapesolatban. Ezt a 4 kereket felerészben
a regulator fedelével és felerészben a centrifugélis reguldtor veze-
tojével egybeontott vasburkolat fedi, mely burkolat egyszersmind
a n]egulétor vizszintesen fekvd 7 tengelyének csapidgyait is magéba
foglalja.

A reguldtor belsejébdl (1062-ik szovegidbra) F fedbnek FF,
nytlvinydn keresztiil 7 szelencével fojtva nyilik ki ee; mélyen
befiirt acéltengely, melynek e fels6 végére van a forgéhenger
forgatdsara val6 ¢ kerék erdsitve. Alsé e, vége pedig karimdjdval
szelepként fekszik a fed6 F; belsé nytlvdnydra. A fojtdszelence
iiregébe faggyiba dztatott kendert helyeziink, melyre ¢ keskeny
vasgytir(i fekszik; ezt a gytir(it pedig Z, lejebb sréfolhaté gyfiri-
vel (1066— 1067. szovegabra) szorithatjuk a fojtdsra. A fojtas kelld
megszoritdsa utin a szoritdgylrdre fektetjiik 7, vaslapof, mely a
szoritégytiri felett ennek forgatdsira valé nyilvinyai szdmdra
alkalmas kivdgdsokkal bir (1004—1065-ik szovegdbra) s hogy a
szoritégytird Onkéntes visszaforgdsdt megakaddlyozza, a vékony £,
acélszoggel a fed6 F; nyilvdnydhoz van erdsitve. A ee acél-
tengely hosszan kifiirt tregébe nyilik a reguldtor k2% tengelye,
mely vele m betlivel jelzett ékkel olyan oOsszekottetésben 4ll, iogy
azt forgdsa kozben magdval viszi, annak fiiggéleges emelkedését
azonban, amennyire azt az nn hosszikds ékviagdny engedi, nem
gdtolja meg. Eire a kk ridra van a regulitor A forgdhengere
erositve; ez a forgéhenger (1062. szdvegdbra) a D szelephdzba
erosen beillesztett B vékonyfalii hengerben mozog. 'Ezek a hen-
gerek oft, ahol a szelephdz a g6z bebocsdtidsira megbévil és E
betlivel jelzett gbézkamrit alkotia, 4 egymdssal szemben fekvé
derékszogli hiromszogalakii nyildssal birnak. A kiilsé B henger
nyildsai széleseblb résziikkel lefelé, keskenyebb rés;:ﬁkkel pedig
felfelé, mig az A foroGhenger nyildsai ellenkezé irdnyban, tehit
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szélesebb részeivel felfelé, keskenyebb részeivel lefelé fekiisznek.
A nyildsok megfigyelésére G feddvel elzdrhaté néz6lyuk szolgal.
A reguldtorhengerek nyildsait kiteritve a 115-ik oldal 174—175-ik
dbrajabél egymdshoz valé dllisuk 4 nevezetes helyzetében ldtjuk;
a pontozva rajzolt nyilisok a nagyobbik dll6hengeréit, a ki-
huzottak a kisebbik forgéhengeréit dbrdzoljdk. A 174. dbra azt
a helyzelet ldltatja, melyben a fiiggdleges nyité élek taldlkoztak
s a gOzbedmlés szdmdra a nyitdst megkezdik. A 175. dbra a forgo-
hengernek mar kissé el6bbrehaladé allasat tiinteti fel, melyben a
nyité élek mdr néhdny mm-nyire megnyitottdk a csatorndt. Igy
kell nekik allni, midén a dugattyti a medd6 ponton van, hogy a
kellé elérenyitds meglegyen, A 177. dbrdban a forgéhengernek ismét
elorehaladottabb helyzetének felel meg a csatormanyilds. A 170-ik
dbra azt a helyzetct littalja, melyben a dilt zaréélek talilkoznak
s a csatorndt teljesen eizarjdk. Ett6l kezdve semmi g6z sem 6mlik
it a tolailtyuszekrénybe mindaddig, mig a forgéhenger forgdsiban
annyira eldrehalad, mig a csatornak fiiggGleges élei djra egy-
mdsra keriilnek, ekkor tdjra kezd6dik a gdzbedmlés, de miutdn
ekkor mdr a tolaltyli a gézhenger ellenkezé végére nyilé henger-
csatorndt tartja nyitva, ez a g6z mar a madsodik loket szdmara
szolgdl. A gézbedmlés idétartama a csalorndk vizszintes éleinek
egymdstdli tavolsdgatdl fiige; ha ezek tdvolodnak egymdstdl, vagyis
ha a forgéhenger emelkedik, a zdrd dilt élek révidebb id6 utan
taldlkoznak s kisebb toltést adnak a gépnek. Ha ellenben ezek
kozelednek egymdshoz, vagyis ha a forgéhenger lefelé halad,
akkor a zaré dilt élek hosszabb idé utdn taldlkoznak s a henger
nagyobb toltést kap.

A forgéhenger fliggéleges elmozditdsira, mint a VI, tabla 2-ik
dbrdjabol ldtszik, a forgéhenger alatt a szelephdz jobbra dgazd
tiregébe helyezelt villds emeltyliszerkezet szolgdl. Ez az emeliyii
villis végével belekapaszkodik a forgdhenger tengelyének alsé
végeére illesztelt kis kétrészil gytiriis csapagyak csapjaiba (1068—1069.
szovegdabra), masik végével pedig a szamara készitett {iregen kereszt-
ben atnydld tengelyre van egy sréffal csiptetoszeriien felerdsitve.

Ez a tengely, mint az 1063-ik szbvegdbra ldttatja, ott, ahol az
emeltyi r& van erdsitve, kissé vastagabb, a rovidebb vége az
ontvénybe csavart r rézfejbe nydlik, hosszabbik vége pedig a
szelephdz oldaldbdl kiny(ilé vezetékben foglal helyet s annak kiposra
képezett bels6 szélére szelepszeriien felfekszik s a g6z kiomlését
minden tovdbbi fojtds nélkill meggéatolja. A vezetékb6l kinyadld
végébe kapaszkodik az az emelékar, mely egy 4llithalé hossziisdgu
riddal a cenfrifugdlis regultor emelkedd hiivelyéhez van csatolva.

Az 1070—1075. szovegdbrdban feltiintetett indikdtordiagrammok
a forg6 expanzids regulitor miikodésének hii képét nytijtjik, melyek-
b6l vildgosan kitlinik, hogy a regulitor 0-t6l egészen a tolaityti
zérdsdig terjeddleg a toltésfokot fokozatosan megvéltoztatia anél-
kiil, hogy a g6zt szdmbavehetéen fojtand. Az 1075. szbvegdbraban
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1062—1069. dbra. A bndaﬁesli Allami felsbipariskola kompaund gézgépének
" forgbhengeri expanzios reguldtora.
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a bepontozott Mariotte-vonalat a tolattyiszekrény és a csatorna
dsszes férGjét kdros térnek véve szerkesztettitk be.

A nagyhenger( gép kéttolattytis Meyer-féle expanzids vezérmii-
vel dolgozik, melynek nagyobb méretben kiillon kirajzolt szer-
kezetét vizszintes metszetben a 234—236-ik szOvegdbra, kereszt-
metszetben pedig a 237-ik szovegibra ldttatja (lasd 135. old.).
Az alsé osztétolattyli két a a dtémlesztéesatorndval és egy a, ki-
dmleszté kagyldval bir; kills6 felszine »r betidvel jelzett diilten
fekv6 drkokkal van ellitva abbdl a célbdl, hogy a gdéz beléjik

Tom
‘bw; SrE
: 5

y

1070. 1071.

1072. 10773,

1074

1070—1075. dbra. Forgdhengerii expanziés reguldtor indikdtor-diagrammia,

hatolva, a ziré vagy expanzids lapokat a redjuk nehezedd g6z-
nyoméssal szemben részben visszanyomva, a tolattytk kozt kelet
kezé strldodasi ellendllast némileg csokkentse.

A tolattytirid a tolattyt kozepén hizddik 4t, hol szimdra az egész
tolattyil hosszdban kissé ovilis lyuk van ontve, ebben a lyukban
a tolattydridat acélesé veszi koriil, ez a csé kissé hosszabb mint
a tolattyli, igy hogy a rid c¢, sroftokjait er6sen meg lehét hizni,
a nélkiil, hogy az aldjuk tett dd karikdk a tolattydt is maguk
kozé szoritanik, de annyira kozel érintik, hogy a tolattyd a ruadat
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hosszanti mozgédsdban kotyogds nélkiil koveti, ellenben hozzd mer6-
leges irdnyban a fiirat hosszusidgidnak megfelelden koztitkk konnyen
elmozdulhat, tgy hogy a gdz, ha mar kissé a siirl6dé alsé lapja
elkopik is a tolattyit folyton titkrére nyomhatja.

A zird vagy expanzios tolattyi két darabbdl éll, az egyik jobbra,
a masik balra hajlé sréfra van erésitve, mely kétiranyti srof a
tolattytiriiddal egy darabbdl késziilt. E sréfok reztokjai tigy vannak
a zdrélapok nyulvanyai kozé illesztve, hogy azokban a tolattyik
bedllitdsakor Oket fordithassuk. Gépiinkén ezen kapcsoldsnak két
kilonféle modja van alkalmazva. Az egyik kotésmodo: a 234, és
a 238—230 ik szovegdbrdkban A betivel jelzett képek lattatjak,
a 234-ik szovegdbraban vizszintes metszetét, a 238—230-ik szoveg-
dbrdban pedig az A, dbra a tolattyival parvonalosan ejtett fiiggo-
leges metszetét, az A, dbra pedig felerészben oldalnézetét, tele-
részben pedig a tolattyara fiiggdlegesen dllé sikban ejtett metszetét
dbrazolja. A tolattyti ss nydlvinyai kozé kétrészii ££ tok illesz-
kedik, mely ss nyalvinyokkal parvonalos sikban van kettémetszve.
Ezen kettémetszett réztok fogja korill a T'T peremekkel ellatott
sroftokot, melynek egyik peremje kordskoril 8 vidgdnynyal bir,
melyek egyikébe m dallithatd zdrka kapaszkodik, ha ezt a zdrkat
kihuzzuk beléle, a tokot elfordithatjuk a perem kovetkezd vigdnydig;
ezzel lehet6vé vilik, hogy ezt a zirdlapot a tolattytirddon dllitaskor
a srof emelkedésének /s részével tovabbtolhassuk. A 238-ik szoveg-
dbra A,-vel jelzett tolatlydjan r# rugé van nna sréfokkal ££ réz-
tokhoz erésitve; cnnek rendeltetése a zirélapot akkor is az osztd-
tolattytira szoritani, midén a szekrényben g6z nincs. A 234-ik
szOvegabra B beliivel jelzett mdsodik zdrélap kapcsoldsanak mdédja
annyiban kiilonbozik emettdl, hogy itt a peremes sroltok kozve-
tetleniil a zdrélapnak csapdgytestté alakitott nyilvanyéba illeszkedik.
Abba £ fed6 (237. dbra) dltal van lefogva, mely fed6t nn, sréfok
tartjdk. A perem vaganyaiba illeszkedd m nyulvany ffedével egybe
van onive. A kotésnek ez a mddja szerkezelére nézve egyszeriibb
ugyan, de dllitiskor nem oly konnyen kezelhets, mint az elébbeni,
mert itt, hogy a sréftokot fordithassuk, f fedot le kell B testrdl
emelniink, mely célbél az nn sréfok zirdszogeit mindannyiszor
ki lell ditni.

A tolattyturudak vékonyabb végei g g réztokban (234. dbra) vannak
vezetve, melyek mindegyikének a szekrénybdl kinyuld végére
It h Ontottvas zdrétok van sréfolva. Vastagabb végei pedig koz-
pontosan szorithaté & b, kozonséges kendertomitésti tomitdszelencén
nytlnak keresztiil. A 237. szdvegdbriban a {olattytszekrény felsd
rész¢bdl felnyils ontott nydlvinyok koziil O betiivel jelzett nytilvany
a tolattya surlédé lapjanak olajozdsira valé olajozoszelence, az
M betiivel jelzett nyilviny pedig a tolattydszekrényben uralkodé
gbznyomds mérésére vald manométer felvételére szolgal. B

A tolaltydszekrénybél kinytil6 tolattytrudakat a VI. tibla 1-s6 €s
0-ik 4brdjaban e betfivel jelzett dntotlvas dgyazat vezeti, melyet az
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egyenesvezetd dgyazaldra 4 srof erdsit. Ennek fliggbleges sikban
ejtett kereszimetszete ugyanezen tdbla 9-ik dbrajabél, a zdrd-
tolattytriid hiivelyének vizszintes metszete pedig 10-ik dbrdjabél
lathatd.

Ugyanezen szerkezet nagyobb mérelben rajzolva a 131. oldal
220—223. szOvegébrijibdl tiinik ki. Az e beliivel jelzett ontotivas-
dgyazatban B betlivel jelzett kovdcsoltvasfed6 két réztokot tart le-
szorftva, melyek kozill a az osztétolatlyt rudjat vezeti, & pedig a
zdrotolattytirid vezetésére szolgdl. Ez a tok n ékkel oly mdédon
van a tolattytrtidhoz kapcsclva, hogy a rid hosszirinyban benne
mozoghat, forgds kozben azonban ezt is magdval viszi. Ennek a
toknak, mint a toltésmutato hosszanti metszetébdl lathaté (222-ik
szOvegdbr:) a vezetében lévo kiils6é keriiletére ugyanoly magas-
emelkedésti lapos sréf van vdgva, mint amekkordval a zdro-
tolattytirid sréfjai birnak. [de kapaszkodik a sréf hasdbkoreinek
megfelelé nytlvanyokkal ellitott ¢ sroffej, melynek ¢, dga B betii-
vel jelzett kovicsoltvasfedébe vigott vy hosszti vezetévdgdnyban
mozog. A B fedé felett kinytild ¢, szardra pedig m bettivel jelzett
mutatd van kapcsolva, melynek vége a £ betiivel jelzett szimozott
mutaté rézlapon mozog s a hengernek a zarétolattydik altal meg-
adott tol.ésfokait mutatja. Ha & réztokot forgatjuk, vele fordul a
zarétolattyd rudja is, mely alkalommal a zdrdlapok sréfjaikon a
forgatds irdnya szerint majd kozelebb, majd tivolabb jutnak egy-
mdshoz. A zirdlapok elmozduldsait koveti az m mutaté is, mivel
mint elébb lattuk, ezt is hasonlé emelkedésti srof mozgatja.
A b tok forgatdsdt a 221-ik szOvegabrabdl oldalrél nézve lithaté
E emel6karral végezhetjiik, mely gytirtivé alakitott E, fejével A tok
p nytlvianydra van dugva és a {ej mellett £ emeltyti tévébe akasz-
tott £ kapocscsal az A tok p peremének p, fogaiba kapaszkodik.
k kapcsot f; csapjdn, aszerint, amint a tolattytirudat jobbra vagy
balra akarjuk forditani, a kihtzott irdnybdl a pontozott irdnyba
mozdithatjuk 4t.

Az osztétolattyd rudjat excenterének radjdval a VI tdbla 1-s6
dbrdjaban lathaté E, csuklofej kapcesolja egybe, melynek szerke-
zete, miutin a kisebb gép E; betiivel jelzett rid kapcsolatival
teljesen megegyez, az 1052--1053. szévegdbrinak leirdsibol mar
ismeretes. Az excenterek szerkezete szintén teljesen megegyezik a
kisebb gép excenterének az 1054—1055, szOvegdbriban leirt szer-
kezetével. Ezeknek csak méretei nagyobbak. A zirétolattyd rudji-
nak az excenterrel valé csuklés forgd kapesolatit a VI. tibla
1-s6 dbrdjdban litjik; ennek nagyobbmérel(i rajza a 137. oldalon
levé 240-ik szovegdabrdbdl ldthatd. E kapesulat csukld részére vonat-
koz6 szerkezetét az1052-- 1053.sz6vegdbriban taldljuk, forgds kapeso-
lata pedig kovetkez6 sszetételbdl 4ll. Az excenterriidba kapaszkodd
a fej (137.0ld. 240.4bra) a tolattytirid felé 4116 végén néhdny em mélyre
be van fiirva. E filirat fenekén fekszik a 10 mm vastagsidgtii dombori
felszinii & acéllap. Ennek dombort felszinéhez timaszkodik a
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tolattytirid vezetett toldaténak nyakkd esztergdlyozott d végsé
csapja, melynek nyakdba az f betilvel jelzeit két részbdl dllé
rézcsésze illeszkedik. Ez a rézcsésze befelé nyiilé szdrdval az
a csukldfej furatdba illeszkedik, pereménél fogva pedig annak
végso lapjdhoz nyomul. Ezt a csészét a benne forgé riddal egyiitt
D sréftok szoritja A csuklds fejhez. Ez a kétés a tolattytiridnak
A fejben szabad forgist enged, hosszanti mozgidsiaban azonban azt
kovetni kényszeriti.

A nagyobb gép dugatlytja, mint az 1076. szovegibrabdl nagyobb
méretben lithaté, a Mader és Platt-iéle tomité gyfir(iszerkezettel
késziilt. A belsejében lresre ontitt a
dugattyttest kiposan illeszkedik a dugaty-
tyaradra, hova a, biztosité szeggel bizto-
sitolt @, sroitok szoritja. Gyfirtalaka &
fedelét 4 darab bemélyitett négyszigletes
{ejti ¢ sréf szoritja a testhez. Ezen sréfok
e betiivel jelzett réztokjai a dugattytilest
kiils6 kertiletét hatdrolo falba vannak
illesztve. A dugaltyitest kiilsé keriiletén
a fedd (s a test kozé illeszkednek a szog-
vasalaku kereszimetszettel biré gg, tomito-
gyurtik, melyeknek kiilsé oldallapjai a test,
illetve fed6 koszortjdnak belsé felszinéhez
vannak csiszolva a kozépvonalban egymadst
érinté lapjai pedig egymdashoz csiszolvik.
Ezeket a gyfiriiket a dugattytitest egész
keriiletén koriil csavarodo derékszogli négy
sz0g keresztmetszet(i acélbol késziilt r rugd
szoritja egyrészt a henger belsé felsziné-
her, mdsrészt pedig dugattyilest és fedd
koszortinak felsé lapjdhoz. b fed6t ¢ sréfok

kivétele utdn levehetjiik a testrél anélkiil, 1076. dbra; A buda-
hogy a testnek a rudhoz valé kapesolatdt pesti dllami fels6 ipar-
meg kellene bontanunk; ezen fedd levé- iskla kompaurd-gez-

gépe nagykengerének

tele utin az egész tomitd szerkezetet egyiit- dugatiydja.

tesen kivehetjilk. A dugattyirdd a hen-
ger két végén kozonséges kendertdmési
tomitdszelencéken nyiilik ki; hitranytilé vékonyabb része, mint mar
emlitve volt, a légszivaltyi mozgaldsdra valé keresztfejbe kapaszko-
dik. A forgattyi felé nyilé vastagabb része pedig a hengeresen fiirt
egyenes vezetében mozgé keresztfejbe van ékelve. Ez a keresztfej,
mint az 1077—1080. szovegabriakbél nagyobb méretben kirajzolva
lithat6, kovdcsoltvasbdl késziilt. Az a vége, mely a dugattyurudat
magdba foglalja, hengeresre van esztergalyozva, a csészéket magdba
foglald feje pedig végén legdmbolyitett kissé laposas alakkal bir
s kdzep(n az A keresztfejesapot kériilvevd @ ay rézesészék szdmdra,
hossziikisan ki van vésve. E véset az a, csésze szdmdra szolgdlo
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helyen félkoralakid, a dugattyiirdd felé fckvi részében pedig négy-
szogleles alakot nyert. Ide nytlik a dugattytrid kupos végére
esztergdlt b srof is, mely a csészék szoritdsara szolgilé b, sréi-
tokot tartja, ez a sréftok a csészék kell6 mértékii megszoritisa
utdn, hogy meg ne lazuljon, &, sréfial rogzitheto. (1080-ik szoveg-
dbra.) Ennek a sréfnak vége, hogy a hajtérud srofjinak mencteit
Ossze ne rongdlja, a sréfhdzba ékszerfien bevéseit b, acéllécre
timaszkodik, melynek a dugatlytirid sréfjdnak meneteit érintd
lapja a dugatlytrad sréfmenetei kozé ill6  hornyolatokkal bir.
A csészék fliggbleges kozépvonaldban a fej kissé folfelé s lefelé

1077—1080. 4hra. A budapesti dllami fels6 ipariskola kompaund g8zgépéhez
tartozd nagyobbik keresztiej.

kidgazik s ezen k, k, betlivel jelzett rovid 4gaibdl az ss beliivel
ontottvas csiszésaruk tartdsira agya, beliivel jelzett hengeres csapok
nytilnak ki. A kereszifejcsap A, A, végei kiposan illeszkednck a
hajtérad idecsatolt villadgaiba és A, sréftokkal vannak megerd-
sitve. Kenésének céljdbdl A, betiivel jelzett nagyobb kipti végérdl
kozépvonaldban a keresztfej kozépsikjdig be van firva s e firat-
hoz A, kip homlokira B réz olajszelence van rdcsatolva, mely az
olajat az E egyenesvezeld kivdgolt helyének E, peremébe erdsitett
O olajozdszelencébdl nn csovon 4t m rugalmasan hajlilott acél-
lemezrél szedi, egy a B olajozé belsejébe helyezett kis cs6be erd-
sftett sertekefével, mozgds kozben magiba, mely célbdl O olajozé
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a keresztfej jaralinak kozepére van szerelve, Az ideomld olaj a
csap hosszanti faratinak végén sugdrirdnyban felfelé irdnyftott
r furaton jut a csésze és csap érintkezd felszinei kozé.

A hajtéradnak a forgattytcsapba kapaszkods vége zirt hajto-
ridiejet képez; ennek szerkezete az 1031-—-1032-ik szévegibrabol
lithat6. A lapos alakra készitett a, fej kozepe négyszogletesre van
kivésve. A keret elsé része kissé keskenyebb s a ce, csészéket
foglalja magdban, hitsé része pedig, hova a & szoritéék s annak
biztositdsdra szolzdlé d lemez a d, sréftokkal és a d, kot6sréifal
egyiitt helyezkedik, annyival szélesebb, hogy rajia az ékszerkezet
kivétele utdn hatrahtzhato
csészeéket oldalperemeikkel
egyiitt kivehetjiik. A fej hatso
részében b szorit6ék szdmara
az ¢k szélességének megfe-
lelé keskeny vdginy van
vésve, s hogy az ék a li-
gyabb rézcsészéket be ne
vighassa, a b ék és a ¢ csésze
kozé a csésze peremkozének
megfelelé szélességli és a
csészék szdmdra készitett vé-
selt magassdgdnak megfelel6
hosszisdgi m acéllap van
dllitva, mely az ék nyomdsat
felszinének egész teriletére
szétosztva adja at a rézcsé-
szének. Az ékkotés biztosi-
tisdra a csészék szdmdra ké-
szitelt vésetben az ék mellett
még fennmaradt {ires helyen
a  kotésréf szamdra vald

hossz( \{égénynyal e”émtf = i budapesti dllami
d vasbetét van az €k mellé i!t’?lff]J i;g‘?si;ogbri.on‘?paund lgﬁz épéhez
helyezve, melyet d, sréf az tartozd nagyobbik hajtoridte;.
¢k ellenkez6 oldalara fekvé
d, sréftokkal erdsen az ék- LU »!
hez szorit s igy az ék, mig d, sréfot meg nem lazitjuk, helyébdl
ki nem mozdulhat. Ha az éket beljebb kell verniink, d sr@fot k_e]l
meglazitanunk, mely az éknek kell6 beverése utin a kotés biz-
tositdsa végett ismét megszoritand6. A forgaityticsap kenése a kis
henger forgattytijdndl mar leirt kdzpontos kenészerkezethez hasonlé
szerkezettel torténik. aefy) T o)
A nagyobb gép fétengelye, f6csapdgya, forgattyija és lendité-
kereke teljesen azonos a mar leirt kis gépnek hasonld részewel’.
A két gép T, T, f6tengelyének egybekgpcsolésdra_a VI.. tébla_
1.s6 és ik dbrdjiban, rovid kengyelszerii kapesolérid k szolgdl,
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mely az ff téresikba ékelt &k gomcesapokat koriilfogd rézcsészéket
az acélkengyel nyitott végébe illesztett kétmellékletii ékkel szoro-
san Osszeszoritja. A &k és k csapok csészéi kozé rovid acélbetét
helyezkedik. A gépek szétkapcsolisakor £ kapcsolérid levétele
utdn az egyik csapot is ki kell venniink, hogy a mdsik ¢ apot ne
akaddlyozza. Erre a célra a kis gép f kapcsolo tarcsdjaban k& csap-
pal szemben oly nagy lyuk van készitve, melyen & csap keresztiil-
dughatd.

A goézhengereket, mint a VI. tabla 2-ik dbrdjabd! kittinik, a kis-
henger K kiomlé csove az S, S, kétirdnyd szelep a G g6zgyiijto
_(receiver) és a nagyhengernek az S, szelephez sréfolt beomld
csOve kotik Ossze egymassal.

Ezen Gsszekoto részek kozill a S,S, szelepek nagyobb meéreti
rajzat az 1083-ik szovegdbra littatja. A szelep hizdt peremekkel
ellatott; kozepén erdsen kioblosodolt @ csé képezi, melynek 6blét
belitlr6l & & valasztofal két oly kamrdra vélasztja, melyek koziil a
felsé jobboldali @, cs6édgyon, a mdsik pedig a baloldali @, €s
alsé a, cséigyon kozlekedik a vele kapcsolatban dll6 edényekkel.
Ezt a két kamrat a &6 valasztéialba illesztett cd szeleppel szitk-
ség esetén Ossze is kothetjitk egymdssal. Ugyanezen szelep d
tdnyérjdval az alsé a, cs6dg is elzarhaté és igy a jobboldali a,
csodgat majd az e, alsé cséiaggal, majd pedig a baloldali @, cs6-
dggal hozhatjuk kozlekedésbe. Ha példdul 4 szeleptinyér a ¢
fészekre fekszik, akkor @, cs6dg as-al, ha pedig d szeleptinyér
az aiso ¢, fészekre fekszik, @, cséaggal kozlekedik. Az alsé ¢
szelepfészek egy kiilondllé rovid peremes £ csébe illeszkedik s az
alsé f cs6 ezzel egyiitt szoritja a szelephdzhoz. Ennek a kiilsé dt-
mérdje néhiny miliméterrel nagyobb, mint a felsé ¢ szelepfészek
pereme, hozy azt ennzk eltivolitisa utdn konnyen kivehessiik
helyérél. A d szeleptinyér ¢, fészekben d,d,d, borda vezeti m
fels6 nydlvanyival pedig a gg sréfrid n fejébe kapaszkodik,
mely rad kozpontosan szorité 7 tomdészelencén nyilik ki és a
szelephdz felsé részére erésitett KK kengyel H sréftokjdban
srofolodik.

A G betlivel jelolt gb6zgyiijté (receiver) vizszintesen fekvo
hossziikds hengeres oOntvénybdl 4ll, melynek, mint a VI. tébla
2-ik 4brdjibdl is kivehetd, friss gézzel fiithetd burkoléd kamrija
van. A gé6zburkolatot pedig vidszonszalaggal befedett rossz hé-
vezeté parafa burkolja. A baloldaldn lithatd cséig a gdézburko-
latba vezet s a melegité friss g0z bevezetésére, valamint az oft
lecsapddd vizgdz kiveztésére szolgdl ; a jobboldalon 14thaté cséig
pedig a gbzoyiijté belsejébén esetleg vizzé lecsapédott g6z kivezelé-
sére val6. Mindkét cs6 onmiikddé vizlecsapékkal van felszerelve,
melynek szerkezetét a 803-ik szovegdbra (441, old.) mutatja. Ugyanily
gozvizlevezetokkel vannak ellitva a hengerek gézburkolatai is.

A kondenzitor és a légszivattyl szerkezete a VI. tdbla 2-ik dbr4-
jabdl metszetben és a 3-ik dbrdjabdl nézetben lithaté. A konden-
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z4l6 edény fiiggblegesen dll6 ontoitvashengerbdl vans a rajta 1athaté
hérom nyilds kozill a felsé gbzbedmlésre, a legalsé csé a hidegviz
bedmlésre, a jobboldali alsé részen levé csé pedig a melegviz kiveze-
tésére val6. A hideg vizet bevezetd csé a kondenzal6 edény fenekérdl
folnydlik csaknem az edény kozepéig s végén kipos zirdszelepje
van, melynek ridja a kondenzdlo edény fedelére illesztett srof-
tokba srofolodik s egy ugyanott levd kézpontosan szorité fojto-

1083. dbra. A budapesti dllami felsé ipariskola kompaund-g6zgépének kétfészkii
viltoszelepe,

szelencén keresztiil felnyilik egészen a nagy henger kozépvonala
folé, hol egy kézikerék van rderésitve, melylyel a viz bevezetését
szabdlyozo kipszelep bedllitdsdra tetszés szerint fordithatd.

A radnak az a része, mely a géphdz padozata f61é nyuilik, oszlop-
szer(i ontottvas dlvanynyal van koriilvéve, melynek felsé részén a
szelep nyildsit jelz6 beosztott mntaté is van. U W

A légszivattyli két egybeépitett egyes miikodést szivattyibdl
4ll, melynek egyikét a VI. tdbla 2-ik dbrdja homloknézetben lattatja.
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Mindkét szivattyti hengere egy bdvebb, félig lapos szekrénybe
nytlik, hova peremeinél fogva sréfokkal van megerdsitve.

A henger alsé végén van a szivoszelep, mely koralaki kaucsuk-
lappal zir., Ezt a szelepet kovdcsoltvaskengyelhez erdsitett sréf
szoritja le. E 16l6tt mozog az attért szelepes dugattyi, melynek
csGszeri radja a felsé C, C; vizkamara fedelén réztokban vezetve
nydlik ki. Ennek szeleptanyérjdt is koralaki kaucsuklap alkotja.
A dugattyi mozgatdsdra vald hajtérid belenyilik a dugattyi cs6-
alaki riadjdba s azt egyszersmind a szelep iitk6z6 tdnyérjdval
egyiitt a dugattytitesthez szoritja; fels6 végével pedig csapagy-
szertien a /A betiivel jelzett hdromkarti 6ntottvashimba révidebb
karjanak dgai kozé kapaszkodik. Ennek a ridnak a csében levé
also része az ott kiillonben alkalmazando csuklé elkeriilése végett
lapos rug6vd van alakitva, hogy fels6 feje a himbakar fvezer(
mozgasat a dugattyarid feszilgetése nélkiil kovethesse. A szivattyti-
kat mozgaté H himba felfelé nyulé karjinak felsé része két dgra

[ o1 S I ST ———="T [ R
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lust abra. A budapesti dllami 1085—10C6. dbra. A Ludapesti dllami felsé
felsé ipariskola kompaund- ipariskola kompaund-g6zgépének a hdfso ke-
gbzgépének himbacsapja. resztfej és himba Gsszekétésre vald ridja,

oszlik s dgaival a nagyhenger dugatlytridjénak hitranyil6 végére
erdsitett keresztfej vezetGjét, mely a keresztfejet felsé részére erdsitett
lapos vaslécekkel supportszertien vezeti, kozrefogja. Ezeknek az
dgaknak felsG részét két végén kiiposra esztergalyozott tengely
fogja Gssze, mely, mint az 1084-ik szovegdbrdbdl lithats, Otet a
keresztfejjel Gsszekapcsolé hajtérudak idekapaszkodd fejeinek
kenése végett, kozepén hosszdban be van fiirva, azokon a ponto-
kon, hova nevezett fejek kapaszkodnak, ezen hosszii fiiratba nydlé
sugdrirdnyban firt @ & lyukakkal van ellitva, kozepére pedig a
kis hajtéridak kozos kenésére szolgdlé A olajozd szelence van
sréfolva, hol szintén az a b lyukakhoz hasonlé sugdrirdnyi furattal
bir. A tengelyirdnyd hosszd firat vége sréffal van elzirva s az A
olajozé szelencébél beémlé olaj szétigazva a b lyukakon omlik a
hajtérudak csészéihez. A hajtérudak feje mellé allitégytirtik vannak
kapcsolva, hogy azokat oldalra elmozdulni ne engedjék. E himbét
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a dugattyirid “hélsc:) keresztfejével Gsszekotd hajtérudak, mint az
1085—1080. szovegabra lattatja, acélbél vannak készitve s végeiken
egyforma szerkezetli gylr(is fejjel birnak. Ezek a ridfejek kétrészii
acélperselyekkel vannak Dbélelve, melyek a rid végére késitett
dllitosrofokkal szorithatok meg. A kiils6 csészék, hogy el ne fordul-
hassanak, nytilvinyaikkal a fejek killsé oldaldba hornyolt vigs-
nyokba nytiinak. E himba f6tengelye a VI tdbla 2-ik  4brdjdban
a, betiivel jelzett s a légszivattytira szerelt csapigyakban nyugszik
s a jobbra nydlé végére a tdpldlo szivattylik mozgaté karja van
ékelve, Fzek a csapdgyak a légszivattyd hengereinek oldaldra
ontott borddk kozé nytld hosszikds alaki borddzott csapigytar-
tékra vannak erdsitve. A csapdgyfestet a csapdgyfeddvel egyiitt
kozbenséfejti sréfok szoritjdk e tartékhoz. A sréfok alsé szirai a
csapdgytestet szoritjdk a tartéhoz, mig a felsé szdrai a csapdgy-
fed6t szoritjdk a csapigytesthez. A csapigyperselyek rézbdl vannak
készitve s peremekkel fogjdk a festet kozre. A test alsé részén
pedig a lecsurgo olaj feliogdsdra a testtel egybdl Ontott valyuik
vannak.

A téplildszivattyik a légszivattytihenger oldaldra erdsitvék, moz-
gasukat a A himbdval mozgatott kovdcsoltvashimbatél nyerik,
mely, mint fentebb lattuk, a A himba tengelyének végére van
ékelve, Ezek koriil a VI. tdbla 3-ik abrdjidban ¢, betiivel jelzett,
amanndl kissé nagyobbméret(i szivattyd a kazdn rendes tipldldsira
szolgdl. A kisebbméretii ¢, szivattyu pedig a gép gbzzel burkolt
felszinének gézburkol6 kamraibdl és a csovezetékekbdl, valamint
meginditdskor a hengerek belsejébdl kozos edénybe Gsszegyiijiott
vizet nyomja ismét a kazdnba. Szerkezete mindkét szivattytinak
teljesen egyenlé s az 1087—1088. szovegdbrabdl fiiggbleges met-
szetben ldthatéan a szelephdz a szivattyihdzzal egybe van ontve.
A szivattyi A dugattyija iires, hosszu, csészerti hengert képez s
kozonséges kendertomésti fojtdszelencén keresztiil nytilik a szivattyd-
hengerbe; a; a fojtészelence alapgytirtije, @, a fojtészelence tomé-
tokja, @, annak rézbélése. A dugaltyit mozgaté hajtérud alsé
vége a dugattyd als6 részébe kapcsolt & csukldsfejii srofba kapasz-
kodik, fels6 vége pedig acélperselyekkel bélelt B zdrt hajtérud-
fejjel C acélcsapra van dugva, melynek felsé részében 1évé firatba
az olajozészelencét sréfoljdk. A szelephdzban levs, egymds folott
elhelyezett szelepek kozil az alsé s szelep a szivé, a fels6
s, szelep a nyomészelep, ezeknek &k, fészke kissé kiiposan van
a szelephdzban szimukra kiesztergdlyozott fiuratba préselve. Fel-
fekvé feliilete mindkettének kip s mindegyiknek 4 vezeté borddja
van. Az als6 szelep g ridja a felsé szelep borddi kozé firt
g, furatban van vezetve, mig a fels§ szelep g, rudjit az L lég-
utk6z6 alsé nyildsiban levé g, Ontottvastok vezeti, mely tok
m betlivel jelzett borddkkal van a légiitk6z6hoz ontve. S jelzi a
szivocsovet, S, a szelephdznak a szivattyikamrdval valé kozlekedd
csovét, S, pedig a nyomdcesovet. A szivattyihdz alsé végén

Jalsoviczky G.: A stabil gbzgépek szerkezete &s kezelése, 41
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R lyukba vizleereszt6esapot sréfolnak, mely a szivattytihdzban
maradt viz lebocsitdsdra szolgdl, hogy az téli idében hosszt 4llds-
ndl be ne fagyhasson. Ennek a szivattyunak szivékamrdja el van
laitva egy légkibocsdté csappal is, melyen it a kamrdban Ossze-
gylilt leveg6t sziikség esetén kiereszthetjiik.

A fent leirt kompaund-géphez sziikséges g6z fejlesziésére egy
22 m*® fitéfeliiletd Hocker-féle széthizhatd csoves kazant vélasz-
tottunk, melynek, miutin az egész kazdn befalazds nélkiil szabadon

1087—1088. dbra. A budapesti dllami fels6 ipariskola tapldlészivattydjanak
fiiggdleges:hosszanti metszele.

dllithaté fel, minden részéhez kbnnyen hozzdlérhetiink, mi a szem-
[éltetd oktatdst nagyon megkonnyiti.

E kazin kiilsé részét egy kozonséges henger képezi, belsé része
pedig egy bdvebb fiitécsébdl, egy tlzszekrénybdl és tobb apré tiiz-
cs6bol dll. Az elso fiitéesé keresztmetszete nem teljesen kor, hanem
kissé oldalra ny(l6 alakot vesz fel, fels6 része ugyanis teljesen fél-
korré képezett lemezb6l 4ll, alsé részét azonban nagyobb fvben meg-
hajlitott s két szélen kissé felgorbitett lemez képezi. Ezdltal a rostélyt
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a felsé tilizlaptél tavolabb helyezhették anélkiil, hogy szélességébdl
veszitenie kellett volna. A flitées6 aljan Osszegyiilemlett iszap kony-
nyebb kikotrdsa végett a csé alsé lemeze egész hosszdban kissé fel
van gorbitve s a homloklap e helyén kis kotrélyuk van. Ennek a
flitesonek mels6 vége a kiilsé kazdn sik homloklapjdhoz van szege-
cselve s az odaerdsitett Ontotivas flitGajton at kozlekedik a kiilsé
térrel, hitsé vége pedig a hengeres kiils6 kazdn hdtsé végében
elhelyezett tlizszekrénybe torkollik. Ennek mellsé lapjdba vannak
az apré tlizcsovek hatsé végei erGsitve, ezek a fiitoesé felett fog-
lalnak helyet s mdsik végiikkel a kazdn homloklapjiba erésitve,
a homloklap kiilsé oldaldra kapcsolt dntditvas fiistszekrénybe tor-
kollanak. A fiistszekrény a tiizel6ajté két oldalin lenyiilé négy-
szégll_?{tes keresztmetszetd 4gaival a kazin alatt falazott fiistesatorniba
nyulik. :

A tépldléviz a kiils6 kazdnhenger hatsé fenéklapjira folszerelt
tdpldlé szelepen &mlik a kazdnba, hol a fal belsé oldalira mintegy
0's m hossziisigt lyukgatott rézcsé van erésitve, az a tipldlé vizet
mintegy 3—4 cm-nyire a viz felszine ald vezeti s olt apré lyukain
it elosztva onti a kazin vize kozé. Az igy bedmlé viz, miutdn
csekélyebb hdéfokdndl fogva nagyobb fajsilylyal bir, mint a mar
bent felmelegitett viz, lassan aldszdll a kazdn also rétegeibe, honnan
a mar ott levé vizet felszorilva a kazin belsejében j6 vizkeringést
hoz létre.

A kazin tapldldsdra a fentebb leirt szivattytikon kiviil Wértington-
g6zszivattyti és Teidloff-féle gbzsugdar szivattyt is van alkalmazva,
A benyomott viztisztitisit pedig Derveaux-féle viztisztité végzi.

A szén a fiitéesében rostélyon ég s az ott fejlédott égé gdzok
onnan a flitéesé falait érintve a hatsd tlizszekrénybe huzddnak,
innen pedig a f(it6esé felett fekvo tlizesdveken a kazdn elején levé
fiistszekrénybe Omlenek s ott annak lefelé irdnyild fiistcsdvein a
kazin alatt levd falazott fiistcsatorndn 4t a flstkamrdba, onnan
pedig a fiisttolattyt alatt a kéménybe vonulnak.

A vizkibocsdjté csap, mely a kazdn tisztitisakor kibocsdjtando
viz leeresztésére szolgdl, a kazdn mells részén alul van elhelyezve
s egy hosszabb csével a levezeté csatorndba nytilik.

A hoékisugdrzds ellen rossz melegvezet0 anyaggal van az egész
kazin kiilsé feliilete burkolva, mely anyag kékre futtatott lemezzel
van befedve.

Kompaund-gézgép Dorfel és Proell-féle szabadalmazott
szelepes vezérmiivel, Nicholson gépgyar r.-t. gyarabdl

(VIL tdbla.)

A VIL téblin teltiintetett kompaund-gézgép a Dorfel-féle szaba-
dalmazolt tengelyregulitornak szelepes gépeken vald alkalmazasat
lattatja. A 3-ik dbra a kompaund-rendszerben készitett kéthengeres

. 41.
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gép kis nyomdssal dolgozo részének oldainézetét és a kondenzitor
figgdleges hosszanti metszetét, a 4-ik dbra a kis- és nagyhengeren
ejtett fiiggdleges keresztmetszetét, az 1-s6 dbra a Dorfel-féle tengely-
reguldtor és a kishengerii gép oldalnézetét s végre a 2-ik dbra
a két gép feliilnézetét és a kisnyomadsu gép tolattytjanak metszetét
tiinteti fel. A kis hengert a Dorfel-féle szabadalmazott szelepes
vezérmiivel, a nagyhengert pedig csatornds folattyival szerelték
fel. A kishenger gézének elosztdsdra vald kétfészkd szelepek a
szokdsos modon a henger végein vannak. Ezek kozil a fels6k
a g6zbedmlést, az alsék pedig a gbz kidmlését korminyozzik.
A szelepeket a gép kozépvonaldval parvonalas vezértengelyre ékelt
excenterek mozgatjdk. A kiomleszté szelepek egykorongti excen-
tereit (2-ik dbra) kozvetetleniil a vezértengely csapagyai mellé, a
bedmleszt6 szeiepekét pedig ezek szomszédsigdban a vezértenge-
lyen levG tengelyregulitor burkolata mellé helyezték. Ezeket
az excentereket a 240. oldalon, a 424-ik 4bra szakgatott vonalaivd
el6tiintetett E E; excentrikus korongok alkotjik. Az E betiivel jel-
zett kisebb excentert a vezértengelyre ¢kelték, az E,-el jelzeit
nagyobb excentert pedig az E excenterre dugtdk. O A jelzi a belsé
kisebb excenter, A B pedig a kiils6 nagyobb excenter sugarit s
végre OB a két el6bbi excentersugarbdl szdrmazé viszonylagos
excenter sugarat. Ez a viszonylagos excentersugdr befolydsolja a
szelep emelkedését, mely a B pont helyzetével egyitt mind hosszi-
sdgdban, mind a forgattytthoz valé helyzetében a toltésfoknak
megfeleléen vdltozik. Az E; beliivel jelzett nagyobb excenter-
korongot e, ¢ betlikkel jeldlt kétirdnyu sroffal dllithaté rid a tengely-
regulator d csapjira fiiggesziett ingdkhoz koti, tgy, hogy az excen-
tert az ingdk a bels§ kisebbik E excenterkorongon ¢ g, illetoleg
ppy ivben a forgds sebességéhez mérten fordithatjdk. A széban
forgé elmozdulds kovetkeztében E, korong B kézéppontja, E
korong A, kozéppontja koriil BB, ivben iobbféle helyzetbe jut-
hat s igy a szelepek emelkedését irinyité O B excentersugdr és
eléresieté szoge majd nagyobb, majd kisebb értéket nyervén, a
hengert6ltés a végzend6 munka ardnydban véltozik. Az ingdk
d d csapok koriil kemény acél cc éleken fordulnak és hétrahajlé
kis karjaikkal r tekercsrugéra tdmaszkodnak. A rugdk belsé végiik-
kel a vezértengelyre helyezett ontott agyra, kiilsé végiikkel pedig
a b acéltokra 1dmaszkodd a Ontott pirnara fekszenek. A b acéltok
a rovidebb ingakarok villadgai kozé illeszkedik s mn edzett éles
acélcsapokrdl veszi 4t a nyomdst. Az ingatombok kiilsejére illesz-
tett # gummihengerkék a tombok fitését hdritjdk el.

Ez a vezérmii egyszerlisége mellett a toltésfokot széles hatdrok
kozott pontosan szabdlyozza s kényszeritett mozgdsa kovet-
keztében gyorsjaratii gépekhez is célszertien haszndlhato.

A gép kondenzitordt a nagyhenger végében mélyitett helyre
sették. Ez a kondenzitor differencidlis tomott dugattytival miikodik
a szivoszelepeket a nagyobbik dugatiyt helyettesiti. A dugattytit



1089, dbra. Dorfel-féle szelepes vezérmiivii kompaund-gézgép tolatlyds nagyhengerrel, Nicholson
gépgydr r.-t. oydrdbol.

1000. 4bra. Szelepes vezérmiivii gGzgép littani fényképe, mindkét henger szelepekke Imikodik.
Nicholson gépgydr r-t. gydribél.
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emelkedésekor maga el6tt  megritkitja a levegét s midon also széle
a szivattytihdz baloldaldn levé siirité edénynyel kozlekedé rdcso-
zatos csatorndk alsé éleit elérte, a stiritéedény tartalma beléomlik,
mit aztan lefelé haladdsdban a jobboldalon litsz6 alsé szelepen a
nyomokamriba terel, innen pedig a fels6 szelepen 4t egyrészt
mindjdrt, egyrészt pedig emelkedése kozben, a felsé szelep felett
levé kidmleszt6kamraba 'szdllit. A fels6 dugattyi fojtdszelencéje

1001, dbra. Dorfel-féle kényszermozgdsii szelepes vezérmuvil gép keresztmetszete
a Nicholson gépgyir r.-t. gyardbol.

alatt lithato kisebb nyildst a szivattyt miikodésének megfigyelésére
valé indikdtor felerdsitésére hasznaljdk.

Mint érdekes szerkezeti részt emlithetjiik meg a receivert, a
mennyiben, mint a 4-ik 4dbrdban feltiintetett keresztmetszetébdl
lithaté, a kiilsé burkolatiban levé fiitégéz melegségét a belsejébe
irdnyitott borddkkal nagyobbitott felszin kozli a benne dtvonuld
gozzel.

A regulitor szerkezete Proell-, a reguldtornak szelepes vezér-
miivii gépekre val6 alkalmazdsa pedig Dorfel szabadalma. A buda-



647

pesti Nicholson-féle gyir mir tobb ilyen gépet készitett, koztiik
2 darabot a pozsonyi villamos vastit kdzponti telepére *19/300 henger-
furattal, 550 dugattyipalyaval, 150 forgdsszimmal és O afm kazin-
nyomdssal ; 5 darabot pedig a marmaros-szigeti elekiromos vilagito-
telepre. 1909 december havdban a Gyukics és tdrsa kalapgyir
hajtdsara készitett 80 16erds ily gép 30 C fokra tilhevitett gézzel
dolgozva a prébahajtiskor 6:3 kg gozt fogyasztoit dralderdnként.
Itt azonban mindkét henger szelepes vezérmiivel dolgozott. Ennek
szerkezeti rajzat és leirdsat a 243--245-ik oldalon adtuk.

Fényképet az 1089—1090-ik szovegdbrabeli képeink ldttatjik.
Kényszermozgdsti tjabb vezérmiivének szerkezeti alakjat pedig a
1091. 4brabeli keresztmetszetb6l latjuk.

All6hengerii kompaund-gézgép tengelyregulatorral sza-
balyozott hengeres tolattyival, Nicholson-féle gépgyar r.-t.
budapesti gépgyarbdl.

(VIII—IX. tébla.)

A VIII—IX. tdbla 1-s6 és 2-ik dbrdja a gépet kiillonboz6 oldal-
16l nézve, a 3-ik dbra pedig vizszintes metszetben littatja. Ugyan-
ezen tibla 4-ik 4brdjabol a tengelyreguldlor szerkezetét litjuk, mig
az 5-ik dbra (IX. tibla), a hengereket a tolattytikkal egyiitt fiigg6-
leges metszetben, a 6-ik 4bra pedig vizszintes metszetben léttatja.

A gézhengerek széles lappal egybdl ontott magas ldbakra van-
nak illesztve, a fétengely pedig ugyane lappal egybdl ontott csap-
dgyakban nyugszik. A keresztfejek vezetdit a labak kozé helyez-
ték el. A nagyobbik henger tolattytja a két henger kdzott mozog,
mig a kisebbikét a henger tulsé oldalin helyezték el. Ezt a
tolattytit kozvetetleniil az R reguldtor mellé ékelt excenter moz-
gatja. A folékelt E excentert, mint a 4-ik dbrdbdl latjuk, nagyobb
kétrész(i E, excenterkorong fogja 4t. Ez a korong a belsén bizo-
nyos hatdrok kozott szabadon mozoghat s mozgdsit a p ¢ ruddal
p-ben hozzikapcsolt reguldtor-ingdktél nyeri. Ezek az ingdk moz-
gaté erejitket az S sréfokkal redjuk erdsitett @ nehezékek ropitd
erejéb6l meritik, mit a D csapszeghez kapcsolt r tekercsrugdk
fékeznek. Az ingdk forgdspontja a keményitett acélbél valé d csap-
nak C acélélekkel valé érintkezésébe esik, a rugdk pedig ehhez
szintén hasonl6 élekkel kapcsolédnak hozzd. A gép meginduldsa
el6tt az ingdk a 4-ik dbrdban rajzolt helyet t6ltik be s ilyenkor a
kisebbik excenter sugara O A, a nagyobbik¢ pedig A B vonalban
fekszik, forgdskézben azonban a @ silyokban keletkezett répito-
er6 kifelé tereli 6ket s midén a leggyorsabb forgds létrejott,
d g, pontozott vonal helyére jutnak. Ilyenkor a nagyobbik excenter-
korongot magukkal viszik, mely A pont koriil fordulva sugarit
A B helyzeth6l A B,-be helyezi. Ezzel a tolattyti mozgatdsit befo-
lydsolé osszetett excentersugar O B helyzetb6l O By-be jut, mialatt
a tolattyiit a legkisebb toltésnek megfeleléen mozgatja.
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A friss gbéz a 2-ik és 0-ik dbrikban B-vel jelzett helyen Omlik
a kishenger tolattyiikamrajinak kozepére, honnan H hengernek
majd az als6, majd a felsé végébe Omlik. Mid6én a tolattya

ST
i g
ST

1092. abra. Allé kompaund-gbzgép fényképe, Nicholson gépgydr r-t. gydardbél.

a friss goztZa henger alsé végébe bocsitja, akkor a firadt géz
felilr6l O csatorndba (5-ik 4bra), onnan pedig a 6-ik dbrdban
nyilakkal jelzett iranyban A kamran at a nagyhenger tolattytijanak
a; kamrdjiba jut (5-ik dbra), honnan a nyilakkal jelzett irdnyban
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a nagyhenger alsé végébe 6mlik, annak firadt géze pedig ezalatt
a felsé csatorndn keresztiil a szabadba vagy a kondenzdtorba drad.

Ezeket a gépeket [6ként gyorsjdrati gépek hajtdsira haszndljik
s velitk a Nicholson-féle gépgydr a villamos gépek hajtdsdval tobb
helyen szép sikert aratoit. Igy tobbek kozott egyet a becskereki
elektromos vildgitételepen **%/s00 hengerdtméréjii 300 mm loket-
hossziisig és 11 atmosziéra géznyomassal, percenként 250 fordu-
latra készitett. Ugyanilyent szillitott tovdbbd az djpesti villamos
vastit telepére, meg Baglasaljdra is. Ezeknek a gépeknek fényképét
az 1092-ik 4brdnkkal mutatjuk be.

Allé kompaund-gézgép Lang L. gépgyarabdl.
(X. tabla és a 19—20, 4bra.)

Az egybedntott gbézhengerek egyik oldalukkal az alapvassel
egybeontott fires oszlopra tdmaszkodnak, mig elsé résziik két
kovacsoltvasoszlopon nyugszik. A nagynyomdsu kishenger vezér-
miivében a be- és kiomlesztGszerveket elkiilonitették, gy hogy a
beomlést egy dllithaté tengelyreguldtorral kapcsolatos kiilon leter-
helt hengeres tolattyll szabdlyozza, mig a kiomlé g6z szabdlyozisa
szdimdra a két henger kozé helyezett kiillon leterhelt hengeres
tolattytt alkalmaztak, ezzel teljesen fiiggetlenitették a kiomlés és
a kompresszié kezdetét a bedomleszté tolattyunak a mindenkori
{0ltéshez alkalmazkodé mozgdsitél. Ez az E, excenterrel mozgatott
Z, hengeres tolattyti a kishenger faradt gdézét atirdnyitja a H,
nagyhenger £, tolattytikamrdjiba, honnan a szintén tehermentes
hengertolattyti osztja be a nagyhengerbe és abbdl ki a £ csébe,
honnan, ha S; szelepet lezdrjuk, a szabadba, ha pedig a felsé
fészkére szoritjuk, £ csovon a K kondenzatorba keriil, hol a hité-
vizzel taldlkozva vizzé siirtisodik és g, g, nyomdszelepeken keresztiil
a szabadba keriil. A kondenzitor a gép mogott kissé diilt hely-
zetben fekszik s dugattytjat A, hajtéridnal fogva a gép K, E,
hajtéridja mozgatja. Sziviszelepét a dugattyi pétolja, mert a
henger kozepén levé rést egyszer az egyik, masszor a mdsik oldal
szdmdra nyitja meg, hogy a g6zviz sajit nyomdsinak hatdsa alatt
hol ide, hol oda Omdlhessen. Egyenes vezetdje a kereszifejet
szupportszertien gyalult lécek kozott vezeli. Ezzel az ardnylag
koltséges vezetéssel az a j6 jar, hogy a kereszifej jobban szem
el6tt 1évén, konnyebben hozziférhetd, hatrdnya azonban, hogy
szerelése nugyobb gondot és ligyességet kivdn, mint a ftirt vezetékeé.

Tengely reguldtordnak ingai a forgattyiitengely baloldaldn a
tengely végére erdsitett nagy dtmérdji R kerékbe vannak helyezve
és az F, kettds excenter kiilsé korongjinak elforditdsdval véltoz-
tatjidk az excenter sugdr hosszit és elGsieté szogét. Riigéinak
fesziiltségét pedig a gép forgdsdnak tetszés szerinti megvaltoz-
tatdsdra a gépdgy bal oldaldn elhelyezett 4llvinyba szerelt végtelen
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csavar mozgatdsi C szerkezeitel viltoztathatjdk. Ha ugyanis a C
késziilék tengelyével kapcsolatos gombvég(i vizszintes rudat s a vele
kapcsolt kipot beljebb toljuk, a rigé jobban megfesziil, minek
kivetkeztében nagyobb ropitéer6 kell az excenternek kisebb
oltésre vald dllitasdra, minthogy pedig nagyobb ropitéeréhoz
gyorsabb forgds kell, a gép forgasszima novekedni fog. Ugyan-
ezen okokndl fogva csdkken, ha a kipot C késziilékkel kijjebb
liizzuk. Egyéb alkatrészei ligymint dugaltytk, tomitészelencék,
hajtérudak, csapagyak stb. a rajzbdl elég vildgosan lathaték. Ezeket
a gepeket a Ling L. gépgyir a kisebb elektromos telepek és
szivattytuk hajtdsira j6 sikerrel késziti.

Kéthengerii kondenzaciés tandem-gézgép a Nicholson
gépgyar részvénytarsasag gyarabol.

(XI. tabla,)

Itt a gézhengerek az.egyenes vezetdvel egyvonalban fekiisznek
s dugattytik kozos dugattyiriddal kdzos keresztiejbe, hajtériidba
és forgattytiba kapaszkodnak. A gépnek tehdt a kompaundgéppel
szemben egy-egy keresztiejjel, egyenesvezetével, hajtériddal, for-
oattytival, vezértengelylyel kevesebb alkatrészre van szitksége, tehit
ezeknek az drdval olcsObban készithetik. Ezzel szemben azonban
nagyobb lenditékerék kell hozzd, ami ezen drmegtakaritis egy
részét lerontja és mivel a masodik forgaté hidnyzik, inditisuk
nem oly konnyt, mint a 90" alatt 4ll6 kétforgattyus gépeké, ahol
az egyik forgattyu mindig inditdsra készen 4ll s ha a friss géznek
az alacsonynyomdsti hengerbe valé bevezetésérdl is gondoskodunk,
barmely 4llisbél megindithaték.

A kishenger kozvetleniil az egyenesvezetével egybedntott dgyakra
van ersitve és hdtsé részével rdontott libaindl fogva az ala-
pozasra tamaszkodik. Az alacsonynyomast henger egy kozbensé
darabbal kapcsol6dik a kishenger hdts6 végéhez és elsé és hatsé
libaindl fogva timaszkodik az alapfalra. A kozbensé kotédarab
belsejében ldtjuk a kozos tomitészelencét, melynek szoritéhiivelye
a nagyhenger fedelének csészerli nytlvinyin mozog.

Mindkét henger gézkdpenynyel és szelepes vezérmiivel dolgo-
zik, mely vezérmiinek szabdlyozisit a kishenger mellett ldthato
R tengelyregultor végzi. A gép vezérm(iszerkezetét a 242—243-ik
oldalon ismertettiik.

Széban forgé tandem-gézgép a budapesti vagéhid hitéberen-
dezésének hajtdsdra késziilt és a rendes szabvdnyos berendezéstél
eltéréen, kozvetett feliileti hiitésii cséves kondenzitorral dolgozik.

A g6z, a nagynyomésti kis hengerb6l az alul fekvd kiomleszté
szelepeken keresztill (mely szelepek koziil rajzunkban mindegyik
hengeren csak a baloldaliak vannak berajzolva, hogy a jobboldalon



651

a szelepkosarak fészkeit szabadon ldthassuk), a hengerek aljdn
elhelyezett (de rajzunkban hidnyzd) g6zgyiijton keresztiil a nagy-
henger felso részén elhelyezett bedmleszté szelepein 4t a nagy-
hengerbe omlik s onnan kell§ terjeszkedés utin a nagyhenger
kiomleszté S, szelepe mellett ldthaté nyildshoz kapesolt csovezeté-
ken az oldalt elhelyezett g csoves siirité edénybe keriil, honnan
a forgaltyt csaprél hajlott C légszivattyd eltdvolitja. A hiitévizet
a csoves stirit6 edény apré csovein a vizvezelék, esetleg egy kiilon
vizszivattyi nyomja keresztiil és felmelegedve a vdgohid céljaira
értékesittetik, mig a gézbdl stiritett vizet, az olajtél megtisztitva, 4jbdl
a kazdnba nyomathatjdk.

E gépet természetesen a kozonséges befecskendd keverd stirito-
vel is lehet haszndlni, mely esetben a kondenzdlé edényt a géppel

1093. 4bra. Tandem gbzgép fényképe NicholsonTgépgyir r-f. gyirdbol.

parhu?amosan fekvé s a légszivattytig htizod6 csének megfeleléen
kibvitett része szolgiltathatja. A meleg viz és 1égszivattyi a 286-ik
oldalon mdr ismertetett elv szerint késziilt és a ’421\’0528]8]3&1{81: a
félig kettésen miikodé dugattyti maga pétolja gy, hogy emel-
kedésének fels6 hatdrdn a henger oldaldban levé beomlé nyildsokat
megnyitja, mire a stiritett viz a hengert megtélti és a dugaltyi
lefelé haladdsa alatt a nyomdszelepeken keresztiil felerészével a
szabadba kinyomddik, masik fele pedig a henger felsé részébe
nyomulva, a felfelé irdnyulé loket alatt kertl ki a fels6 nyomé-
szelepen keresztiil. A gép 10 afm. kazinnyomds 150 fordulat
mellett 120 Iéerdnyi munkat teljesit.

Ugyanilyen, de kissé nagyobb méretekben késziilt tandem-gép-
nek fenyl(epét a 1003-ik szovegabraink littatja. Ez a gép a didsgyori
allami vasgyér villanytelepének hajtdsdra szolgdl.




Fekvé tandem-g6zgép Collmann vezérmiivel
Lang L. gépgyarabdl.

(XII—XIII. tdbla.)

A XII, tdbldn fiigglleges és vizszintes metszetben és a XIIL
tabldn a kis- és nagyhengeren ejtett keresztmetszetben bemutatott
kondenzacids kompaund tandem-g6zgép a budapesti koziti villamos-
vastit dramfejleszto telepein szdmos példdnyban tobb ezer 16erének
megfeleld termelésére kitiing sikerrel dolgozik. A gép fGcsapdgydval
egybedntdtt s elejével az alapfalazaton végigieliekvé egyenes-
vezeté kiszélesitett peremével kapcsolddik a kishenger megfele-
I6en kiszélesitett elsé pereméhez. Az egyenesvezetd, a kishenger
hdtsé ldba, valamint a nagyhenger két végén levé labak is az alap-
falazatra fektetett széles ontottvaslapon nyugszanak. A kis- és nagy-
hengert nagyatmérdj( dires kapcsolo dntvény koti egymdshoz, mely
kétoldalt a tomitoszelencék kényelmes szerelése céljabol b6 kiva-
gisokkal bir és felsé részén a tomitészelencében mozgd dugatiyti-
rid kenésére vald olajozékat hordja. A mellsé feddk, a hengerek
mellsé lapjainak befelé nyulé peremeihez bel6l tdmaszkodva kap-
csolédnak, mig kiilsé fedeleik kifelé nytlé peremekkel vannak a
hengerekhez kapcsolva. Ezen elrendezés célja az, hogy tigy a
dugattyikat, valamint a mellsé fedéket is a hengerek hatsé részén
vehessiik ki. A bedmleszté szelepek a hengerek felsd, a kiomlesztdk
pedig azoknak alsé részén a hengerek végein vannak elhelyezve
s a mozgatisukra valé vezértengely csapagyai a hengerek oldalin
borddkkal merevitett lapokra vannak erdsitve. Ezt a vezértengelyt
a fétengely kupkerékpdrral forgatja, melyek koriil a vezértengelyen
lévé koszoruja a vezérmi kapcsolé szerkezetének lokéseibdl szdr-
mazé eréviltozdasok felvételére valé forgotomeg keriiletére van
erdsitve.

Ugyancsak ezen a vezértengelyen helyezték el az R regulitort
is (l. 401-ik oldalt), mely vizszintesen mozgé hiivelyével moz-
gatja a vezérmi kilincsmtivének kikapcsolé biitvkeit.

A gbzgyiijié a két henger kozott, a kondenzator és légszivattyt
pedig a nagyhenger végében mélyitett helyre dllittatott és a
légszivattyit a nagyhenger dugattydriadjdnak hétul kinydlé része
acélontésti himbdval mozgatja.

A Cs csapon bedmlé hiitévizet a Cs, emeltytibe kapcsolt rudak
segélyével a kezel$ indit6helyérél szabalyozhatjuk.

A kazdnbdl jov6 gbz a g beereszté szeleppel eresztheté a kis-
henger bedmleszté szelepeihez, honnan megfeleld elosztdsban
omlik a hengernek, hol az egyik, hol a mdsik oldalira. A faradt
g0z pedig az alsé kiomlesztG szelepeken keresztiil a pontozva
rajzolt gézgyiijtébe s onnan az alacsonynyomdsi H, nagyhenger
fels6 szelepein keresztiil a nagy hengerbe keriil, honnan aztdn
munkavégzés utin ugyanezen henger alsé szelepei a kondenzi-
torba bocsdjtjdk, hol vizzel lehiitve, lecsapédik s a hiitdvizzel
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egyiitt a 1ég és melegviz szivattyt C szelepein keresztiil C; szelepes
Gugattyd ald jut, mely lefelé haladdsakor szelepein keresztiil
szoritja s mid6n felemelkedik C, nyomdé szelepeken 4t a csator-
niba nyomja.

A vezérmiiszerkezet, mint a XIlll-ik tibla 1-s6 és 2-ik 4brai
lattatjdk, a nagynyomasu kishengeren a 213—220-ik oldalakon
behatéan ismertetett tjabb Collmann-féle szabadalmazott szerke-
zeltel bir és a toltésfokot- az ugyancsak Collmann szerkesztette
tengelyregulitor szabdlyozza.

Az alacsonynyomdsu henger bedmlesztG szelepeit azonban,
mivel itt a hengertoltést valtoztatni nem kell, a 2-ik dbrdbol lat-
haté, szintén Collmann-féle kényszermozgdsi szerkezet mozgatja,
melynek miikodése a magasnyomdsii henger kiomlesztészelepének
mozgatd szerkezetéhez hasonld elven nyugszik. A szelepridba
kapaszkod6 vizszintes [ kar /, mellékdgdnak végén levé gorgd
ugyanis az alantabb fekvé tengelyen ingd L, kiilonbozé sugard
ivekkel hatdrolt kar végére taimaszkodik. Ezt az [, kart az E excenter
dllanddéan ingd mozgdisban tartja és midén befelé nyomja, hosszabb
sugari fve keriilvén az /; gorgd ald, a szelepet megemeli, ha
pedig kifelé hiizza a g6rgd, a kisebb sugarii ivre keriil s a szele-
pet fészkére ereszti. A kiomlesziGszelepet itt is ugyantgy mint a
kishengeren, az E, excenterrel kapcsolatos kéiféle sugarti ivvel
hatdrolt /, ing6biitydk mozgatja, mely az [, [, emeltyiikarral viszi
at mozgdsit az s kiomlesztoszelepre, melynek zirdsival az oOra-
rugdszertien b csapszegre csavart r rugé biztositja.

A haromszor expandalé goézgép két alacsonynyomasii
gézhengerrel. Lang L, gépgyarabdl.

(XIV—XV. tdbla.)

A g6zgép négy gbézhengere akként van elhelvezve, hogy gy
a bal, mint a jobb gépdgyhoz egy-egy alacsonynyomdsu henger
csatlakozik; a magas- és kozépnyomdsti henger pedig jobbrél és
balrél egy-egy ontottvas Gsszekotédarabbal vannak hozzdjuk
kapesolva. :

Mind a négy gb6zhenger tijabb Collmann-féle szabadalmazott
szelepes vezérmiivel dolgozik.

A g6z be- és kieresztésére ontottvasbél késziilt, tehermentesitett
kétiilésti szelepek szolgdlnak. A kozépnyomdsi henger és az
alacsonynyomdsti hengerek kiereszté szelepei négyiiléstiek, hogy
kis emelkedéssel nagy 4atomlési keresztmetszetet nyujthassanak
és csendes jdrist biztositsanak. A szelepeket Ontdttvas szelep-
kosarakban vezelik és meleg 4llapotban csiszoljdk fel a fészekre.

A gbzgép vezérmiivének killsé részei fényesre csiszolt szelep-
fedelekre vannak szerelve.
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A csapokat faszénben izzitva, iivegkeménységtire edzik és ponto-
san kerekre csiszoljak.

A reguldtor egy emelokar és egy rud kozvetitésével hat a
magasnyomdsii henger expanzios melléktengelyére, a hol a csuklé-
csapok besajtolt acélperselyekben mozognak. A szabdlyozé érzé-
kenysége oly nagy, hogy a fordulatszim, az ellendlldsnak, az
osszterhelés 25°/p-kal valé hirtelen megvaltozdsdval legléljebb
1%0-kal ingadozik s alig egynéhany fordulat utin nyugalomba
jut. Mindkét alacsonynyomdstu henger beeresztoszelepe dllandé
expanzidval dolgozik és a toltést, a gép iizeme kozben is, bizo-
nyos hatdrok kozott tetszGlegesen vdltoztathatjuk.

A szabdlyozdé e célbdl egy fordulatszimviltoztatd-késziilékkel
van elldtva, melynek segélyével a gép fordulatszima menetkdz-
ben 5°%a-kal folfelé és 5%o-kal lefelé viltoztathato.

A gézhengereket mind specidlis kemény és szivés ontéttvasbol
készitik. A kozép- és alacsonynyomdsu hengerek gdézkopenynyel
birnak, tigy hogy a dolgozé géz el6szor e hengerek gozkopenyein
at juta magasnyomdst hengerhez, mely, hogy a nagy hémérséklet-
viltozdsok dltal alakvdltozdst ne szenvedjen, gbzkopeny nélkiil és
igy van készitve, hogy a g6z a beeresztdszelepekhez nem a
hengerrel egybedntolt csatorndn keresztiil, hanem a hengertdl
teljesen fiiggetlen csoveken jut.

Ezen gézvezetéesovek szabadalmazott médon heggesztett kové-
csoltvasbdl valék, melyek a hengerburkolat alatt, h6védé anyag-
gal burkolvdk. A kiémlé gézt hasonléan vezetik el.

lly elrendezés mellett a henger egyenletesen melegszik fel és
igy az egyenléGtlen kiterjeszkedés bajt nem okozhat.

A szelepkosarak kupokkal fekszenek a hengernyildsokba és gon-
dosan vannak becsiszolva. Az alacsonynyomasi hengerek a gép-
dgyak peremeibe kozpontosan illeszkednek és azokhoz erds csavarok
kotik. A magas- és alacsonynyomdsu, illetve kozép- €s alacsony-
nyomdst hengereket erds, Ontottvas (sszekotGdarabok kotik egy-
mdshoz. :

Minden dsszekdtédarab megfelel6 nagy domborzatmerevités(i
kivigdssal bir, melyen keresztiil a hengerfedéket és alacsony-
nyomdsi dugattyikat ki lehet emelni; az Gsszek6tdé darabok azon-
kiviil Idbbal vannak ellatva, melyek az alaplemezek gyalult feliiletein
nagy feliilettel szabadon nyugszanak.

A magasnyomdsti henger hitul ldbakkal bir, melyek szintén
megmunkdlt feliileteken nyugszanak. .

A gbzhengereket hésugérzas ellen hévédbanyaggal védik. E bur-
kolatok kdoralakiak és fényesre csiszolt pantokkal, valamint oxidlt
acéllemezzel burkolvik, azonkiviil az indikitorcsapok helyeinél is
megfelel6 burkolattal littatnak el.

A svéd rendszerli Ramsbotton-dugattylik iireges vasontésb6l
késziilnek és tekintettel a talhevitett gézre, megfelelé szélességgel
birnak, tomor zdrdsukrél pedig 3 pontosan beillesztett rugalmas
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gytiri gondos! cdik. Rudjaikra kup- és acélcsavartok segélyével
erosittetnek fel.

A dugattytirudak acélbél kovdcsolvdk és megesztergdlds utin
egész hosszukban pontosan hengeresre csiszoltatnak. A keresztf6t
pedig a dugattytrid mellsé végére kipos ékkotés segélyével
erdsitették.

A dugattyirudak gy az alacsony, magas, valamint az alacsony-
kozépnyomdst gézhengerek kozott megfeleléen alditdmasztott szelen-
cében vezettetnek. Ez aszelence kelld felfekvd feliilettel és fliggélyes
irdnyban vald pontos bedllithatésigival a dugattytrudak vezetését
kell6en biztositja.

Tomité szelencéi olyan fémtémitéssel bélelvék, amelyek a magas
hdmérsékletnek és nagy koldoksebességnek nagyon jol megfelelnek.
Valamennyi ki- és beeresztd szeleporsé ilyen fémtomitéssel bir,
mely az orsék fliggvemaraddsit kizérja.

A szelepes vezérmiivet korhagyS segélyével egy vezértengely
mozgatja, mely a forgattyutengelytél a kiupkerekekkel nyeri haj-
tasit. Ezek a kupkerekek — dllanddan olajiiirdében szaladnak és
ontoltvassal burkolvdk.

A vezértengely Martin-acélbdl késziil és a két g6zhenger kozott
oly tengelykotéssel bir, melynek segélyével a gbézhengerek mele-
gedése dltal szenvedett terjeszkedését Onkényt koveti és a g6z-
hengerekhez kapesolt gydmecsapdgyakban fekszik, melyek csész€i
foszforbronz-bdl valdk.

A keresztié acélontésb6l valé és két rdcsavarva kozpontositott
és dllithaté cstszépofival bir. A feliiletén {ivegkeménységli és
Mannesmann kompaund-acélbél késziilé keresztiGesap a keresztfej
kiipjaba csiszolva csavartok szoritja be. A dugattytrid megerd-
sitésére szolgdlé €k hdrom részbdl dll, melyek kiviill a kozépso
kipra rézcsavar segélyével megszorithatok.

A bayonette-alakii gépigy mells6 részével teljesen az alapzaton
nyugszik. A keresztfévezeték azonban szabadon fekszik és hitsé
labdval tdimaszkodik az alapzatra. Hengeresre van kiftirva €s az alsé
rész vizhtitésre van berendezve.

Ez a szerkezeti mdéd a gépidgynak felmelegedését csokkenti,
olajat takarit és egyiiltal a vezeték melegen futasit kizérja.

A gépigyat megfelelé szdmu alapcsavar erésiti az alapzatra.

A f6csapagy csészéi négyrésziiek és fehériémmel vannak bélelve.
A csésze oldalrészei ékek segélyével dllithatok.

A forgatiydcsapok a légszivattyiik meghajtdsira egyoldalian meg
vannak hosszabbitva.

Az acélbdl késziilé hajtérddnak, tgy elél mint hatul is, zart
feje van. Hétul van a foszforbronzbol késziil6 és ékkel dllithato
keresztfGcsapdgy. A forgattytcsap csapdgya acélontés, mely a leg-
jobb minGségii fehérfémmel van bélelve. Ez is ékkel dllithato.

A fekvs, kétszeresen miikodé légszivattytikat a géphdz pinceje-
ben helyezték el. Mindkét alacsonynyomdsi gézhenger 1—1 1ég-
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szivattytival bir. Ruggyantibdl késziilé szivé- és nyomdszelepei
békeresztmetszet( tinyérszelepek. A szelep iiléseket kengyelek eré-
sitik le, ugy hogy konnyen kicserélheték. Hogy a szelepek konnyen
hozzaférhetok legyenek, a légszivattya megfeleld szdmu kezeld-
nyildssal bir. Dugattyija ontttvasbol készill, tomitésére acélgyfirii-
kon megerdsitett szeletek szolgdlnak. Az acéldugattyirid tomité-
szelencéi vizfiird6ben vannak, hogy a levegé be ne szivaroghasson.

A légszivattytit a meghosszabitott forgattyti csapbdl lenyild hajto-
rad szogemeltyli segélyével mozgatja. Ez a mozgatészerkezet a
lehetéségig konny(, de azért mégis nagyon merev.

A hiitévizet bronzbdl késziilé csapokkal szabdlyozzék. Ezeknek,
gy szintén a gbézbedmlesztészelepnek kezelése a gépész helyérdl
végezhetd.

Kiilénds gondot forditottak arra, hogy a gézgép minden egyes
alkatrészének kenése a legcélszeriibb és legtakarékosabb legyen,
hogy a mozgdsban lev6k oly nyugvé kendkésziilékekkel birjanak,
melyek konnyen és biztosan kezelheték és tetszés szerint bedllit-
haték. A fdcsapagyak kenését olajcirkuldcioval rendezték be,
amely b6 és mégis takarékos kenést biztosit. A lefoly6 olajat Gssze-
gylijtik, szitin tisztitjdk, és egy a fotengelytdl hajtott kis szivaltyi
segélyével a féesapagy fedelén levé kendkésziilékbe nyomatjik.
A goézhengerek olajszivattyik segélyével nyerik kenésiiket.

Az Osszes elfroesesend és lefolyo olajesoppek megfelelGen készitett
olajfogbk segélyével fogatnak fel. A forgattyiik olajfogéi teljesen
zértak, oxidalt acéllemezbdl valdk, fényes szoglelvas beszegésekkel.

Haromhengerii 4116 tandem kondenzaciés gézgép a Buda-
pesti Malomépitészet és Gépgyar Podvinecz és Heisler
gyarabol.

(XVL. tabla.)

A budapesti m. kir. dllami felsé ipariskola és a vele kapcsolt
testvérintézet, a m. kir. technoldgiai mizeum, erésen megnove-
kedett munkaszitkségletének kielégitésére a mdr fentebb targyalt
fekvé kompaund-gézgép teljesitGképessége kevésnek bizonyulvan,
szitkségessé vilt egy ujabb g6zgéptelep létesitése, mely foként
a két intézet elektromos vildgitasinak és egyéb dramsziikségletének
szolgdltatdsdra volt szinva. A géptelep tervezésére a mar régebben
késziilt fekvé kompaund-g6zgép sikeriiltnek mondhaté tervezete
folytin féhatésigom kitlinteté bizalma 1ijbdl felém fordulvdn, a
gbzgéptelep tervezésével én, az ezzel kapcsolt elektromos telep
tervezésével pedig az elektromos tanszék tandra bizattunk meg.
A tervezés vezérfonaldt itt is, tigy mint az el6bbi kisebb gép-
telep tervezése alkalmdval, a gyakorlati haszndlhatésdg és az
oktatdsi cél egyiittes kielégitése irdnyitotta. E kettds cél egyiittes
kielégitésére, tekintettel arra, hogy elsé gépiinkben mér egy fekvé
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kompaund kondenzicids gbzgép mélyenfekvé kondenzitorrend-
szerrel a gozgéprendszerek egyik fotipusa felett rendelkeziink, a
legjobbnak mutatkozott az 4ll6 ftriplex tandemrendszernek felsé
kondenzitorral valé létesitése. Erdsen tdmogatta ezirdnyt vilasz-
tasunkat ama koriilmény is, mely szerint a rendelkezésiinkre 4ll6
teriilettel a helysziike miatt erdsen takarékoskodnunk kellett, Kiilo-
nosen a gép szélességét kellett lehetbleg Gsszeszoritani, hogy az
oktatds és kényelmes kezelhetGség céljdbdl valé koriiljardsra kozte
és a fal kozott elég hely maradjon. Ez a kortilmény vezetett a
két kisebb henger egymds felé dllitisinak gondolatira, mely
egyszersmind kezembe adta a tandem-rendszer bemutatdsinak lehe-
toségét is.

Ezek voltak a féokok, melyek miatt a triplexgépek kétforgattyts
rendszerének e tipusiat vdlasztottam. A gép vezérmiivének meg-
vilasztdsaban a szerkezet egyszerliségére, lehetbleg zajtalan mii-
kodésére, valamint a pontos szabdlyozhatésdgra wvalé torekvés
vezetett a mar tobb helyen sikerrel kiprébélt forgéhengerd vezér-
miivemnek alkalmazisira, mert ez a vezérmu ardnylag csekély
szerkezeti részlet alkalmazdsival teszi lehetévé a két els6 henger
toltésfokdnak a kisebb triplexgépeken kiilonds fontossdggal bird
egyidében valé automatikus szabdlyozhatésigat, mert azzal, hogy
a kishenger toltésfokaval egyiitt a kozéps6ét is egyidében meg-
valtoztathatja, elimindlodik annak lehet6sége, hogy hirtelen leterhe-
léskor a kishengerbe mar el6bb bejutott g6z a masik két hengerben
kiesvén a szabdlyozhatdsdg aldl, e gépek forgdsat kelletén feliil emel-
hetné. A kis- és kézéphenger vezérmiive teljesen egyenlé szerkezetd,
csupan méreteiben van meg a szitkséges eltérés. Forészeiben egy
hitlapjan dugattytiszerfien miikodo tehermentesité gyiirtivel leterhelt
csatornds tolatty(bdl és egy a tolattytszekrény fedelével egybe-
ontott forgéhengerti expanzios szerkezetbdl dll, melynek két helyen
kibdvitett szelephdzdba egy szorosan beillesztett hosszi fémhenger
foglal helyet a kibdvitések mellett koriil négy-négy hiromszog-
alaku nyildssal. Ebben forog egy hasonl6, de ellenkezé fekvési
nyildsokkal ellitott, gondosan beléillesztett OntGttvashenger, mely-
nek alsé részén, mint az 5-ik dbrdban nagyobb méretben ldthato,
nehiany gy(irihornyolat van, melyeknél fogva a bels6 henger aljn
levé kivagdsban fel-le mozoghaté hétsé fogazdsi nyilvinyos léc
egy vizszintes tengelyre ékelt fogas ivvel emelhetd, illetve fliggd-
leges irdnyban tetszés szerint elmozdithato.

Ennek a fogazott ivnek tengelye egyik oldalon a szelephdzbdl
szelepszertien onmagét tomitve kinytlik s egy emeltylikar révén
a reguldtorral 4ll kapcsolatban tigy, hogy a forgdhenger fiiggs-
leges mozgatdsit kozvetetleniil a reguldtor végezheti, az alsénak
ezen Osszedllitisdt a regulatort6l lefelé nyildé rid jelzi, a fels6é
azonban mivel a gép mellsé oldaldra esik, rajzunkon nem ldthatd.
Forgatdsukra a %, kar fogaskerékpdrral hajtott fiigg6legesen mind-
két forg6hengerhez felnyulé 7, tengely szolgdl, mely a 8-ik dbra-

Jalsoviczky @.: A stabil gézgépek szerkezete és kezelése, 42
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beli keresztmetszetbsl lithaté szdrnyaival kapaszkodik a forgo-
hengerek aljdn levé megfelel6 fliggéleges hornyulatokba. A két
kozos rudon levé tehermentesitett tolattyut egy kozds excenter
mozgatja, mely a forgéhengereket és a regulitort mozgaté kiip-
kerekekkel egyiitt egy ellenforgattyd dltal forgatott kiilon dgyazattal
biré vékony melléktengelyre van ékelve. Ez a vezérl6 melléktengely
a f6 forgattytitengelylyel egyvonalban fekszik, minthogy azonban
a munkadtvitelben részt nem vesz, a rajta levé részekkel egytlt kis
atmérével oleséért készithets, tehat a gép drdra mérsékléen hat.

Az alacsonynyomdsti nagyhenger osztott csatorndja trapéz
tolatiytival dolgozik s toltésfoka csupdn kézzel Adllithato, mely
célbol ridja a rogzithetd keréknek hiivelyén hizdédik kereszliil s
annak forgd mozgdsit kovetni kénytelen.

A kazdnbdl jové tilhevitett g6z a kishenger forgé hengerének
tetejére szerelt beeresztdszelepen keresztiil keriil a kishenger
expanziés hengerébe, honnan a tolatlyt csatorndin keresztiil a
kishengerbe, innen pedig a kiomlé kagylén dt az [ gdzgyiijt6t
képezé Gy csovon a kozépsé henger x, forgohengerén keresztiil
a 1L hengerbe keriil.

Innen munkavégzés utdin G csovon a gép kél egyenesvezetékei-
nek ldbain kereszttildugott vizszintes fekvésti gézgyiijtébe s onnan
egy megieleléen gorbitett rézestvon a nagyhenger £, tolattyt-
szekrényébe és igy a nagyhengerbe keriil. Innen pedig a kelld
expanzié tton a gép mdsik libain végighizédd kondenzitorba
omlik, hol a hiitdvizzel taldlkozva lecsapddik s az E, excenterrel
mozgatott rajzbél nem lithatd légszivattytiba keriil A g6z dram-
lisat irdnyitd csovek, valamint a gézeyiijté és kondenzitor elren-
dezése a 2-ik 4brabeli 6sszedllitott rajzbdl vildgosan ldthaté. A 3-ik
dbra a kozép- és alacsonynyomdsi hengerek, a 4-ik pedig a nagy-
nyomdsii kishenger kereszimetszetét lattatjdk.

A forgattyis f6tengely a hengerek alatt fekszik és két erés gyfiri-
kenésli csapdgyban van dgyazva. A tandem oldal hajtéradja egy
forgattyttdarcsiba ékelt homlokcesapba, az alacsonynyomdsd oldala
pedig a gorbitelt tengely csapjaba kapaszkodik. Mindahdrom hen-
gert talhevitett g6zzel flitott gézburkolat veszi koriil. Munkakifej-
tése 200 fordulat mellett 80—100 lderé kozott vdltozik és ora-
loerénként 6 kg g6zt fogyaszt. Fotogrifiai képét a 486—487-ik
dbrdink lattatjak, hol gy a légszivattyti, valamint a lenditGkerék
és a réla hajtott szijhajtasi generdtor is vildgosan lithatd.

Haromforgattytis all6 triplex g6zgép kondenzéatorral és
tengelyregulatorral.

(XVIL tébla))

gépnek hengerei az alapontvényre erdsitett hengeres egyenes
vezetékon egymds mellett dllanak magas- és kozépnyomdsti hen-
gereket tehermentesitelt hengeres tolatlyiik tipldljdk, a kis henger
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tolattydjt tengelyreguldtorral szabdlyozott, a mdsik kett6ét pedig
szildrdan felékelt excenter mozgatja. A tengelyreguldtor mint a 4-ik
4bribdl ldtszik, a jobboldali lenditGszijkerék b6 pontjaiban fel-
fiiggesztett ingdkbol dll, melyek a tekercsrugék és a ropitGerdk
kolesonds hatdsa alatt a veliik rovid rudakndl fogva kapcsolt excentert
a fétengelyen a forgdsszim viltozata szerint, hol el6re, hol hétra
forditjdk mialtal az excentersugdr hossza és felékel6szoge megvil-
toznak és a végzend6é munka viltozatainak megfeleléen a gép hol
nagyobb, hol kisebb toltést kap. A kondenzitor a hozzitartozo
Iégszivattyikkal egyiitt az egyenesvezetd hitranyilé 1ibdhoz van
erdsitve €s a légszivattyi dugattydjit ugyancsak ezeken a ldbakon
nyugvé tengelyre szerelt ingékarokndl fogva a nagy- és kisnyomdsti
hengerek keresztfejesapjaival kapesolt rovid hajtérudak mozgatjdk.

A kazdnbdl jové géz, mint a fliggbleges hosszanti és a viz-
szintes keresztmetszetben a nyilakkal jelolt irdny léttatja, a kozép-
nyomasi henger gdzburkolatdba émlik és onnan Z csatorndn a
kishenger tolattytinak takaré hengerei kozé jut, honnan a tolatiyd a
henger aljdba a dugattyd ald osztja, mig a dugaltyi felett levo
mdr elobb kiterjeszkedett firadt g6z a tolattyd fels6 takaréfejének
kilsé éle mellett kijut a gbzgyiijtét képezd tolattyiihdz kiom-
leszté firegébe €s onnan a henger aljin kiképezett ¢ vezetGesatorna
kozépsé D, henger tolatlytijinak bedmleszté kamrdjiba vezeti,
honnan a tolattyu fels6 fejének bels6 éle a D, henger fels6
részébe bocsdjtja, a dugattyti el6tt levé faradt géz pedig a tolattyd
als6 fejének kiilsé éle mellett a tolattydnak a Il-ik g6zgyiijté
részét alkoté kiomlesztd kamridjiba és onnan vezeté csatorndn
keresztiil a D, nagyhenger tolattytijihoz keriilve, a nagyhenger
alsé részébe omlik. Az ennek felsé részében eddig mikodott
faradt g6z pedig a tolattyi kagyldjdn keresztill a kondenzdtorba,
esetleg a szabadba jut. A kondenzitorba omlott gézt aztin a 2-ik
abrdbol lithaté hidegviz bevezet6 csévon beémlé hiitéviz vizzé
stiriti és az igy keletkezett gézviz keveréket az ugyanott metszet-
ben lithaté meleg viz és légszivatlyti a szabadba emeli.

A gép fotengelye a hengerek alatt erGs Ontottvaslapba épitett
csapdgyakban nyugszik €s hdrom forgattylija egymdssal 120 foku
mértani szoget alkot és mindegyik forgattyli egyenld részt vesz
a munkdban. Ehez hasonlé triplex gépek dolgoznak a Budapesti
dltaldnos villamossdgi r.-t. telepén leterhelt Rider-vezérmiivel.

Egytolattylis g6zgép expanziés regulatorral. Ganz és Tsa
vasonts és gépgyar gyarabél.

A 7. oldalon 3—5-ik szovegdbrdink a Ganz és tirsa féle
gépgydr kisebb fekvs gozgépét tiintetik fel. A gézhenger szabadon
4ll, az egyenes vezet6 pedig a fécsapdgygyal egyiitt az alapkére
egész hosszdban felfekszik, ami a gépnek szilird fekvést biztosit.

42*
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A kereszifej csak az alsé oldalon van vezetve, az egyenes
vezeté homortra esztergdlyozott alja és két egyenesre gyalult léc
kozott. A dugattyurid fémgyfiriikkel fojtott fojtészelencén nyilik
ki a hengerbdl, a fojtégyfiriket pedig rézsréftok kozpontosan
szoritja.

J]\ gbzt Trick-féle csatornds tolattyd osztja a hengerbe, a toliés-
fokot pedig expanziés reguldtorszelep Buss-féle reguldtorral szabd-
lyozza. A reguldtorszelepet a tolattytiridra kapesolt d ef rudazat moz-
oatja, mig a reguldtorgolydkat a fétengelyrél jovo szij hajtja. A regula-
tor szerkezetét elég behatéan tirgyaltuk mar a 111-ik lapon, hol az
egész szerkezet Porter-féle reguldtorral kapcsolva nagyobb méretli
metszetb6l is lithaté. Az excenter és tolattyirid kozépvonalai
kissé tdvol esnek egymdstél, mert a fétengely csapigya igen
hosszii, ezért a tolattytrdd és az excenterriid kozé ce¢, csap-
dgyakban négyzetes szdrt vezetérid van csatolva, melynek kiilsé
oldalesapjiban az excenterrid, belsé nydjtvdnydban pedig a
tolattytirad kapaszkodik; ezen utébbi nyujtvidnyban a tolattyti be-
dllitdsakor hosszanti irinyban tetszés szerint eltolhatd.

A bedml6 cs6 kozvetleniil a reguldtor mellett nyilik folfelé,
a faradt g6z pedig a keresztmetszetbSl lithaté B csovon drad a
szabadba. A szivattyt a f6 csapdgy mellelt a f6ldon 4ll és a G
excenter mozgatja. Az excenter és a szivattyd dugattyija kozott
csuklds kapesolatban van, melynek szerkezetét az nagyobb méretben
lattatja. A tolattytrid csukléfeje és az excenterriud villds feje kozott
homord rézparna van, melyet ékkel a dugattytfejhez szorithatunk.

Meyer-vezérmiivii fekvé gézgép Schlick-féle vasoéntG és
gépgyar részvénytdrsasag budapesti gyarabél.

A gép hengere mint a 6a, 64 és a 8-ik szovegdbrik littatjdk,
szabadon 4ll és sréfokkal van az egyenes vezet6hoz kapcsolva,
mely kozvetleniil a henger mellett széles 6ntott 1dbbal, mdsik vége
pedig a f6esapdgygyal és a kozottiik levé oOntott karral egyiitt
végig felfekszik a kdre.

A toltésmutaté késziilék tigy van a tolattytiszekrényre erdsitve,
hogy az osztétolattyti rudjdnak egyszersmind vezetdiil szolgdl, a
kézi kerék meg a zdrétolattyturid végére van ékelve s azzal egyiitt
mozog.

A gbzbedmlést Buss-féle regulator szabdlyozza, melynek szer-
kezetét mdr az 370. lapon tdrgyaltuk, nagyobb méretii rajzit pedig
ugyanott a 657—658-ik szovegdbrdk lttatjik.

A zirétolattydk sréftokjai (6b. szovegdbra) két részb6l valdk
s négyszegletes alakkal a lapok nyitlvdnyai kozé illeszkednek, az
egyes részeket pedig, mint a 6a. 4brdbdl lithatd, mélyitett feji
srofok kapesoljdk egymdshoz. A tolattyidriidak kinyilé részét a
fojtészelencék vezetik és az excenterrudakat ékkel szabdlyozhatd
csuklok kotik ossze.
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A hajtérid egyik vége villaszertien veszi kizre a keresztfejet,
mig a mdsik vége kengyeles fejjel kapaszkadik a forgaté csapba.
A keresztfej cstisz6 sarujdt kettds sréftokokkal 4llithatjuk, a csapdgy-
csészéket pedig a keresztfej végében a hajtérid villdi kozott 1athato
allitosroffal szorithatjuk meg.

A fotengely csapagydban 4 részli csésze van, melyek koriil az
oldalsokat két-két dllithaté sréffal szorithatjuk a tengelyre.

A taplalo szivattyi a f6csapdgy ldbdra van kapesolva, dugattydjat
pedig a zdrétolattyd excentere mozgatja.

A lenditékerék koszordjinak keresztmetszete T alakot mutat
(6b. dbra) az ilyen alak mellett egyenletesen van az anyag a
koszortiban elosztva s az Ontvény lehtitésekor nem reped meg
olyan konnyen.

A 8-ik dbra a gép oldalnézetét, a 6b vizszintes metszetét, a
6a. pedig a henger és reguldtor keresztmetszetét, végre a 7. az
egyenes vezelé és a kereszlfej keresztmetszetét mutatja.

Egyhengerii Armington g6zgép az elszéaszi gépgyar
miilheimi gyarabél.

Ez a gép, mint a 13-ik szOvegabrabeli kép liltatja, magas
ontottvas szekrényen nyugszik, mely egyszersmind a fo6ldbdl ki-
4ll6 alapkévet is helyettesiti. Ugyanezen 4lvanynyal vannak a
fétengely csapdgyai és a keresztfej egyenesvezet6i egybdl dntve.

A fétengely két végére van egy-egy szijkereket p6tlé lendit6-
kerék illesztve, a korongalaki forgattyiikra pedig melegen fel-
hizott ontéttvas gytiriik illeszkednek, melyek forgattyiikhoz képest
excentrikus, a tengelyhez képest azonban koncentrikus helyzetet
foglalnak el s a gép ide-oda jaré tomegének kibalanzoldsdra
hivatvik.

A tolattyd, mint a 82-ik oldalon levd 84-ik szbvegdbra lattatja,
bévebb csével egybekapesolt, dugattytiszeriien fojtott korongokbdl
all s a gézhenger oldaldra ontétt hengeres kamrdban mozog. A
friss o6z e kamra folé illesztett szelepen 6mlik a korongok kézé
s innen jut a hengerek majd az egyik, majd a mdsik végébe,
mig a firadt g6z a korongok kiilso élei mellett jut a kamra
végeibe, onnan pedig a 13-ik 4brdbdl lithatéan a kamra alatt
levé kétdgi csovon a szabadba,

A tolattyd riadjanak a fojtdszelencén kinyild részét a gépigy
oldaldra ontott tok vezeti s rovid hajtériddal alulrél felnyild
karba kapaszkodik. Ez a kar a gépdgyra erGsitett hosszant ki-
nyulé csapdgyban fekvé tengelyre van ékelve, melynek kiilsé
végét hasonldan karba ékelték, ezt a kart pedig a i6tengely végén
levi excenter hozza mozgdsba. Ez az elrendezés lehetévé tette
azt, hogy a tolattyii kamrdjit a hengerhez kozel helyezzék,
dacdra, hogy az excenter a gép kozépvonaldtél tdvol fekszik. A
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oép jarasdt tengelyreguldtor szabdlyozza. Ez a regulitor az excenter
és a lenditékerék kozé van illesztve, szerkezete pedig a 395-ik
oldalon 703—704-ik szovegdbrikbdl tinik ki.

Ezeket a gépeket percenkint 350 fordulatig jaratjdk s féként
elektromos gépek hajtisira haszndljdk.

A ,Budapesti Malomépitészet és Gépgyar Podvinecz és
Heisler“ gyaranak fekvé gdzgépei.

Fentnevezett gydr gy a gézmalmok, valamint mds gydrtelepek
hajtidsdra mdr évtizedek Ota szép sikerrel késziti az egy-, két- és
haromhengeres fekvé és 4116 rendszer(i kipuffogé és kondenzicids
stabilg6zgépeket és elért sikereit nemzeti szempontbdl itélve
értékesebbé teszi az a hazafias torekvés, melylyel ebbeli gydrt-
manyait hazai talilminyok kiakndzdsdval emelte oda, hogy a kiil-
foldi taldlmanyid gépekkel minden tekintetben kidllja a legszigoriibb
kritikdt s gépei tigy az egyenletes jards, valamint a gé6zfogyasztas
tekintetében is az elsé helyet érdemlik. A 4-ik oldalon az egy-
hengerii kipuffogd fekvé gépeinek tipusat litjuk. E gép csinos
formdjaval és egyszerti szerkezetével kelti fel a figyelmet. A
fétengely csapdgyatol a firt egyenesvezetdig terjed6 dgyrész végig
felfekszik, hengere pedig kiilon alapozott, erés, ontétt vasldbon
nyugszik. Vezérmtivét a 113-t6] 118-ig terjedd oldalon a 180—104.
dbrabeli keresztmetszettel és részletrajzokkal megvildgitott magya-
rdzatokban ismertettiik. A regulitornak a szijhajtds helyett alkal-
mazott kényszermozgdsi fogaskerékhajtdsa a gép mikodésének
folytonossagdt és pontossdgdt lényegecen emeli.

A 2-ik 4brabeli képiink ugyanezen gépnek kotélhajtdsra beren-
dezett littani képét adja, mig a 9-ik szoveg-dbrabeli kép a felsé
kondenzatorral valé kapcsolatival nyujt tdjékoztatist. Mint ebbdl
a képbdl latjuk, a tdpszivattyit egy, a fécsapdgy mellett felékelt
excenter mozgatja.

Szelepes vezérmiivii kompaund gépeinek ldt'ani képét a 235-ik
oldalon a 221-ik szdvegdbrank, ugyanezen gépnek keresztmelszetét
pedig a 421 b és ¢ 4dbrdink ldttatjak. Leird ismertetéseiket ugyan-
ott adtuk. Héromhengerii gépének a budapesti felsé ipariskolak
szdmdra készitett példdnyat fényképben a 486—487-ik szoveg-
abrdink, szerkezeti rajzban pedig az I. és XVI. tdbla mutatjdk. Szer-
kezeti ismertetését 656-ik oldalon taldljuk.

Kompaund kondenzaciés szelepes vezérmfivii gézgép
Lang L. gépgyarabdl.

(L. 11.*oldalon Jevé 10—12. szivegdbrit.)
Ling L. gépgyira egyike a legrégibb és legel6kel6bb gbzgép-
gyédrainknak, f6ként neki koszonhets, hogy nagy gbzgépek 1000 és
ezen feliilli lerGs egységek gydrtdsival sem vagyunk tobbé a
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kiilfoldre utalva, s6t szolid munkdjaval megéllapitott hirneve a
magyar gOzgépiparnak a kilfoldon is széles kdrben szerzett elis-
merést, s6t mondhatni anyagi elénydket is, mert nem egy magyar
gyartmdnyd gép dolgozik a kilfold kiilonbozé pontjain.

A malmok és egyéb gydrlelep hajtdsdra valé szabvinyos szer-
kezetli gbzgépeinek szerkezeti rajzdt a gydr szives elozékenységé-
b6l a 10. és 12-ik szOvegdbrdinkban hosszanti fiiggéleges és viz-
szintes, valamint fiiggdleges keresztmetszetben bemutatva ismer-
tethetjitk. E gépek mindkét hengere a Collmann-féle tijabb szelepes
vezérmiivel dolgozik és tligy a nagyhenger, valamint a koztik
levé gozgyijto is gozfitésre van berendezve. A hengerek lelsé
részének végén a g6z bebocsdjtdsdra, alsé részén pedig a fdradt-
06z kieresztésére vald szelepek foglalnak helyet és hétsé fedeliik
mellett raontott 1dbaikndl fogva tdimaszkodnak az alapzatra fektetett
szélesebb felfekvésti alaplapokra, mig mellsé végiikkel a facsap-
dgytol a firt keresztfejvezeté hengeres részig végig felfekvo - ¢s
hatsé részén kiilon ldbra tdmaszkoddé egyenesvezetGnek kellGen
kiképezett peremébe vannak sréfolva. A szelepeket mozgato vezér-
tengelyek a henger és keresztiejvezetore erdsitett karoscsapdgyak-
ban dgyazva a fatengelyrél kozvetetleniil kiapfogaskerekektél nyerik
forgdsukat. A kishenger vezértengelye az excentereken kiviil a
tengelyregulatort is hordja, mely reguldtor vizszintes mozgdsi
hiivelyével alkalmasan elrendezett szogemeltylik tljdn mozgatja
a toltésfok szabdlyozdsira valé melléktengely biitykos karjait.
A kazdnbdl jové gbz a 12-ik dbrdban k-val jelolt gézgyiijté koze-
pén végightiz6dd bordds csé jobboldalon belépve a baloldalon
lithaté vizkivdlasztd zsdkesovek kapesolatos fliggéleges csovon
omlik a kishenger szelepkamrdihoz, honnan a szelepek vilta-
kozva a hengernek miik6dé oldaldba bocséjtjak.

Az itt félig kihaszndlt gbzt 2—3 atm. nyomdssal az alsé kiom-
leszté szelepek a kissé jobbra irdnyitva lefelé hajlé csovon a ké
henger alatt keresztben fekvé % gdzgyiijtébe bocsitjuk, honnan
tovabbhaladva a jobboldalt fiiggdlegesen felfelé irdnyitott csovon
a nagyhenger gézburkolatdn keresztiil a nagyhenger bedmleszté-
szelepeinek kamrdiba keriil és onnan a szelepek a henger miikodo
oldaldba osztjdk. Az itt immar teljesen kihaszndlt faradt g6z kb.
01 atm. nyomdssal munkavégzés utin a nagyhenger hdtsé végén
lemélyitett gozstiritobe keriilve az oda bedml6 hiitéviz melegét
elvonva vizzé alakitja. Ezt a gézvizkeveréket azutin az ugyancsak
lemélyitelt lég- és melegvizszivatlyii a szabadba emeli. Ezt a
szivattyit a nagyhenger a tdpszivattytival egyiitt hdtranyulé ridja
egy haromkart himbdval mozgatja. A f6tengely a két gép fGesap-
dgydba timaszkodva vizszintesen fekszik s kozepén a kotélhajtdsi
kerékké alakitott lenditékereket tartja, mely keréknek egyik széle
a 11-ik 4brabol feliilnézetben lathaté forgatékésziilék szdméra
megfeleléen van fogazva, hogy az inditds és szerelés céljabol
szitkséges forgatist egy-két ember elvégezhesse.
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A gép vezérmiivének lefrdsit és nagyobb méreti szerkezeli rajzdt,
valamint a bedllitisra sziikséges tudnivalékat a 212-t6l 229-ig ter-
jed oldalakon ismertettiik.

Ezeket a gépeket a cég kivinatra tolattyis vezérmiivli nagy-
hengerrel és felsé kondenzétorral is késziti, mely tipusnak Idttani
fényképét a 14-ik szovegdbrdnk lattatja. Itt a firadt g6z a nagy-
henger felsé részéb6l hatranyild csdvon 6mlik a nagyhenger hdtra-
nydl6 dugaltytiridjara kozvetleniil kapcsolt 1ég- és melegszivattyti-
val dolgozé felsé gézstiritdbe.

1099, dbra. Hiromhengerii dll6 gézgép Colmann-féle szelepes vezérmfivel,
Ling. L. gépgydrabol.

All6 kompaund gépeinek egy kisebb tipusit a 18-ik, egy nagyobbat
pedig tavlati fényképben a 19-ik 4brdink littatnak, mig a (riplex
all6 gépekr6l az 1009-ik szovegdbrink nyuijt érdekes lattani fény-
képet. Ezekb6l a hdrom henger(i gépekbdl a budapesti 4ltaldnos
villamossdgi r.-t. szdmdra készitett a cég tobb egyenként 1500 l6erd
eljesitmény(i j6l sikeriilt példdnyt. Itt a magas és kozépnyomdsii
hengerek az ujabb Collmann-féle szelepes vezérmiivel, az alacsony-
nyo mési nagyhenger pedig kényszeritett mozgdsi csapos vezér-
mi vel dolgoznak. A szelepek mozgatdsira val6 excenterek a
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regulitorral egyiitt a hengerek kozepén vizszintesen végightizédd
vezértengelyen foglalnak helyet.

Egyhengerii all6 gézgépek tengelyregulatorral,
Altenstein és Brandt-gyarabél.

. (17a—17b. dbra.);

Fentnevezett fiatalabb torekvo cég gbzgépeinek 4ll6 tipusit a
17-ik dbrdinkban mutatjuk be. A fotengely a henger alatt erds
ontott lapba épitett csapdgyakon nyugszik, a henger pedig a vele
egybeontott hengeres kereszifejvezetékkel egyiitt a lapbdl felnytild
négy erds vasoszlopra timaszkodik. Vezérmiive a fdtengelyre
ékelt tengelyreguldtorral kapcsolatos excenterrel mozgatott teher-
mentesitett hengeres tolattytibdl 4ll. Alkatrészei a henger oldaldra
erbsitett kdzpontos kenékésziilékbdl nyerik az olajat, a g6z kené-
sére pedig szivaltyis olajozékésziiléket hasznal.

} Westinghouse-féle gyorsforgasii gézgép.
(L. 19-ik oldal 20—22-ik dbriit.)

Eiféle gépeket a Westinghouse gépgydr-tirsulat az északamerikai
Pittsburgban mdr 1880 6ta készit. Gyors forgdsuk kovetkeztében
kiviléan az elektromos dram fejlesztésére valé dinamdgépek haj-
tésdra alkalmasak, de masnem( munkagépekhez is kedvelik, ameny-
nyiben dugattyijinak rendkiviil gyors futdsa kovetkeztében ugyan-
azon meéretek mellett sokkal tobb munkait végeznek, mint a lassi-
jardsi gépek s ezért természetesen olesébbak is.

A széban forgé gépnek két hengere van s mindegyik egy-
oldalian miikédik; dugattyti olyan hossziiak, hogy a hajtérud
minden mds vezetés nélkiil kozvetetleniil a dugattyiiba kapaszkod-
hat, s mivel a g6z mind a két dugattyit csak felsé lapjan nyomja
a hajtérad csészéit folyton egy oldalrél timadja az erd, ezért a
g6p sima jdrdsit a csészék kopdsa nem zavarja meg. Innen magya-
rdzhaté meg az .a rendkiviili eset is, hogy allitélag egy 10 16erejii
Westinghouse-gép 13 honapig folyton miikddésben volt s per-
cenként 500-at fordult anélkiil, hogy javitani kellett volna. Ez
id6 alatt nevezett gép 28,000.000 fordulatot tett anélkiil, hogy
akdr kenés, akdr javitds miatt meg kellett volna &llitani.

A gép szerkezetét a 20-ik szovegdbra a tengelylyel pdrvonalos
fiiggbleges sikban, a 21-ik dbra a tolattylin keresztiil erre merd-
leges sfkban, a 22.ik dbra pedig a hengeren dt ezzel parvonalas
sikban ejtett metszetbdl littatja, mig a szabdlyozdsdra valé tengely-
reguldtor rajzat a 705-ik és 700-ik szovegdbrik tiintetik f6l. A hen-
gerek fiiggbleges helyzetet foglalnak el s a kissé diilten fekvo
hengeres dugattyit kozrefogjdk. A g6z a hengeres tolattyd dereka
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koriil alkotott ss kamrdba émlik, honnan pp és p, p; csatorndkon
4t majd az egyik, majd a mdsik dugattyi folé jut. Mid6n a tolatty
fent van, ekkor a g6z pp csatorndn a baloldali hengerbe &mlik,
az alsé p,p, csatorndn pedig a jobb hengerbdl a faradt gz
N csovon a szabadba jut, midén pedig a tolattyi lent all, a friss
o6z py,py csatornin a jobboldalon dll6 hengerbe, annak firadt
gbze pedig a tolattyi belsé részébe s onnan N csovon a sza-
badba omlik.

A tolattyit R radjdval az alatta levé hengerben mozgo
/ dugattyiba kapaszkodik, mely a kioml6kamrdit a gépigy
alsé kamrdjatol fojtégyfiriikkel tomitve elzdrja. Ezt a dugattyut
pedig a tolattyival egyiitt az / excenter r rudjival mozgatja.

Az F hajtérud egyik vége b acélcsappal kapaszkodik D du-
gattytiba, mdsik végével pedig G forgattyiitengely csapjit fogja
it. A G forgattya silydt x ellensily egyenlitt ki. A H beti-
vel jelzett fétengelye babitiémbdl oOntott hiivelyben nyugszik s
kozepén K atlon nyugvo fél csapdgyra tdmaszkodik. A fGtengely
mindkét végén van lenditékerék; ezeknek egyike vagy sziikség
esetén mind a kettG6 Z szijkerékkel van egybdl dntve.

A hengereket a tolattyti B hengerével egyiilt egy darabbdl
ontotték, ezek a szintén egy darabbdl ontott alsé dllviny C kam-
rijdnak fedelét képezik.

A hengert a goézcsére szerelt kendkésziilék keni, a fétengely
d csapjit az a nyilison 4t megtoltheté O olajtart6bdl / csepegtetd
késziilék f lyukon 4t olajozza. A tengely csapjaira 6mlott olaj
e csatorndn C kamrdba folyik, hol az R csovon beléontott vizzel
egyiitt a forgattyicsap kenésére szolgdlo keveréket képez, melynek
magassigit egy levezeté cso szabilyozza meg. Ezt a kendkeveré-
ket a gép szétszedésekor és akkor, middén hosszabb iddre meg-
allitjak, y csapon eresztik le.

A reguldtor, mint a 705 —706-ik szovegdabrdkbdl Ilithatd, a
fGtengelyre ékelt A korongbdl 4ll, melynek d csapja ¢ karnal
fogva a hosszikds ivalaki nyildssal biré C excentergydr(t tartja.
Ez laz excentertdrcsa f riiddal az ingasilyok egyikéhez van kap-
csolva.

A BB ingastilyok bb csapokra vannak fiiggesztve s ee riddal
Osszekapcsolva egyiitt mikodnek. Az ingastlyok rdpitGerejét
kozvetetleniil az ingé pontjuk mellett beléjiik akasztott DD
rugék tartjidk vissza, ezeket mdsik végiikkel A korong szélére
fiiggesztettck.

A 705-ik szévegdbrabdl lithaté ss iitkoz6k az ingdk kihajldsa-
nak hatdrit szabjak meg. A 705-ik 4bra a regulitort nyuga-
lomban, a 706-ik pedig a leggyorsabb forgdsnak megfelelé
dllasban lattatja.

Midén a gép gyorsabban kezd fordulni, az ingdk az excenter-
korongot d pont koriil forditva, balra mozditjdk, mire a gép
kisebb toltést kap.
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Hajégézgép Rock 1. budapesti gépgyarabol.

Az 1100—1103. szovegdbrdkban el6tiintetett gézgépet 1886-ban
Rock Istvin gépgydrdban készitették és rola ugyanezen év

1101. dbra. A ,Bagomér” hajé gépének viz szintes metszete.

november 26-ikin a gép szerkesztGje Bané Ldszlé gépészmérnik
a Magyar Mérnok- és Epitész-Egylet gépészeti és banyaszati szak-
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osztilydnak iilésén érdekes felolvasast tartott, melynek alapjin a
gép szerkezetét a kovetkezOkben ismertetjiik.

A hajét a dévény-radvdnyi dunaszakasz-szabdlyozé tarsulat
»Bagomér# nev(i propellerhajéjira készitette. A hajéban mint az
1100-ik szovegdbra lattatja, kétrészli kozos alapon két egyforma
gép dolgozik, egy-egy propellercsavart mozgatva.

A gép Woll-téle rendszeri, melyben a hengerek dugattyii
egymas folott helyezvék el kozos dugatlytiridon.

A g6zt 100 mm atméréjli csé vezeti a kazdnbdl a két gép kozé,
honnan 68 mm atmér6jli csivekben ketté dgazva, Corliss-csapokon

1102. dbra, A »Bagomér« hajo gépe 1103, dbra, A ,Bagomérs hajé gépe
'1 a tolattyti-kamrdn dimetszve, ™ oldalt nézve.

Fi¥

at a nagynyomdsii hengerek toiatty(ikamrdiba drad. A gépész a
bedml6 g6zt a Corliss-csapok lenyiilé fogéjdval tetszés szerint
szabdlyozhatja.

Mind a két hengernek Trick-féle csatornds osztétolattytija van,
melyek P. Finck-féle szerkezettel mozgatott kozos tolattytiridra
kapcsolvdk. E szerkezet kulisszdjit, mint az 1100-ik szovegdbra
litlatja, a fétengelylyel egybdl esztergilyozolt kiilon kozepi
(excentrikus) csap mozgatja, a kulissza kozépsé pontja pedig
533 mm sugdrral a gépdllviny oldalira erésitett N csap koriil
ivben mozog. Az N csapra dugott két lengé rid tugy kapasz-
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kodik a kulisszdival szorosan Osszekapcsolt révid karokba, hogy
kozottiik a tolattyuk hajtéridjanak feje 4tférhet.

A tolattytridat a kulisszdval villds rid kapesolja 6ssze, melynek
az utébbiba kapaszkod6 alsé részéhez a gépéllvanyra erdsitett
dllité emeld van csatolva, mely ivszerli vezetékben mozog s ennek
vigdsiba kapcsolhaté. A gépész ezzel az emelével korméinyozza
a gépet majd elére majd hdtra, de vele sziikebb hatirok kozott
a toltést is szabdlyozhatja.

A dugattyik kozos rudjat a két henger kozott Miiller O. H.-féle
szabadalmazott szelep fojtja, melynek az a josdga van, hogy a
hengerek egymdshoz kozel is elférnek és egy szelence mind a két
henger szamdra elég. E fojtdszelencében fém fojtégyiirik vannak,
melyeket nem kell oly gyakran lejebb szoritani, mint a kendert
és nem égnek el a g6z melegétdl, mint emez,

A dugattyirid sroéffal van a keresztfejbe kapcsolva, melynek
hiivelye hosszdban egyoldalon felvigott és az Allitésréf a rid
sr6fmeneteire szoritja. Ez a kotés, bir nem oly szilird mint az
ékkotés, dllé gépekre alkalmas, mert vele a dugattyiridat meg-
hosszabbithatjuk, midén a csapdgyak alél mar annyira elkoptak,
hogy a dugattyti a henger fenekét nem érintheti.

A felsé tolattytiszekrény aljara harom csatornds csapot helyeztek,
mely egyrészt a jégszekrénybe vezeti a gézt, hogy ott a jeget fel-
olvaszsza, mdsrészt pedig a nagy hengerbe, hogy induldskor
nagyobb er6t nyerjink.

A kishengerbél a faradt g6z U alakban hajtott 85 mm dtmérGji
csovon Omlik a nagyhenger tolattytikamrdjaba.

A kondenzdtor a gép alapzatdban van. A gdz a nagyhengerbdl
meghajtott bévebb csévon feliilr6l 6mlik bele; a vizet pedig a
jégszekrénybdl a gézesdvek alatt az llvdny oldaldra erdsitett csa-
pon kapja, melynek szabdlyoz6 ridja diilt helyzetben a gép vezet6
dlldsihoz nyulik. A 1égszivatlyti hengere belenydlik a siirité kam-
riba és peremével ennek felsé lapjdra van erdsitve. A dugattyija
képezi egyszersmind a szivdszelepet is, mely célra attorték és
kaucsuk - korgytrtiszeleppel 14ttdk el; a nyomdszelep a henger
felett van, a kivezeté csé pedig kozvetetlen mellette dgazik fel s
nehdny centiméterrel magasabban dtmegy a hajé oldalfalain.

A szivatty dugattydjat kétkarti himbdval a keresztfej mozgatja.
A dugattytt ridja 4tléba kapaszkodik, egyik végével fligg6legesen
a szivattyiihengerre erdsitett vezetdridon csuszik. Ebbe két hajté-
rid kapaszkodik, melyek mdsik végiikkel a mozgaté himbdkat
fogjik. A mozgatd himbdk tengelye a géplibra erdsitett csapdgy-
ban fekszik, a himbidk pedig mdsik végiikkel két rovidebb hajtd-
riddal a keresztfejcsapjahoz erdGsitvék.

A forgatdkat egy-egy oldalon 45 kilogrammnyi stlylyal terhel-
ték, hogy a hajtorid és keresztfejsiily ellensiilyozva legyen, mert
e kettonek stilya egyiitt 200 kg.

A fétengely fojtdszelencén at nyilik ki a hajébdl és a gép mel-
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lett gyfiris csapdgyban fekszik, hogy a hosszdban haté viznyomadst
jobban kibirja.

A gép lendité kereke koriil be van furkdlva, hogy vele a gépet
a medd6 pontrél kifordithassuk.

A kishenger dtmérGje 260 mm, a nagyhengeré 420 mumn a 10ket
pedig 315 mm. A két henger férgje tigy ardnylik egymdshoz, mint
1:250, forgdsszima pedig percenként 180. A két gép 21 kg
kozépértékii géznyomdssal egyenként 73+ indikdlt 16er6t adott.

A Hoffmeister-féle gézgép.’

Ez a gbzgép, mint a 27—29-ik szovegdbriink lattatjdik, f6részeiben
csoves kazanbdl, csoves kondenzitorbdl, dnmiikods taplaldkészii-
1ékb61 és regulatorszerkezetbdl 4ll.

A csoves kondenzitorban a fdradt g6zt hidegvizzel koriilvett
hengerben vizzé siiritvén, djra tapldloviz gyandnt hasznédlhatjik.
Ez a gép tehdt folyvdst ugyanazzal a vizzel dolgozik, melyet el6-
szor beledntottiink, minek kovetkeztében a kazdnban kazanké és
iszap nem keletkezhet. A tomitéhelyeken elveszeft g6z vizét, amely
naponta alig megy 1—2 literre, a hiitévizb6l pétoljak. A stiritett
g6z eme felhaszndldsinak a mellett, hogy a kazdnt nagymér-
tékii kazdinkd6- és iszaplerakoddstél megdvja, az a haszna is van,
hogy a tiplilészivattytinak folytonos miikddése mellett a kazin
vizének 4lldsa is 4llandé marad és ez a kazin vizének leapadd-
sibol szarmazhato robbandst kizdrja, nemkiilonben kizarja a kazdnkd
lerakoddsibél szdrmazhaté robbands veszélyét is.

A g6z lehiitésére 6ranként és loerénként koriilbeliil 60—70 liter
viz kell, ezt azonban, ha nagyobb viztartonk van, lehfithetjitk s
tijra felhaszndlhatjuk. Vagy ha viziink béven van, a felmelegedett
hiitévizet méds célra is hasznilhatjuk.

A liizeld tér. A rostélyt négyszigletes Ontdttvas szekrénybe
helyezték, melynek belsejét tiizdllé agyaggal tgy raktdk ki, hogy
a gépnek alapzatul is szolgil.

A szorosan vett A tiizelGtér, melyben az égés torténik, mélyebbre
nydlé szekrény, melynek alsé részét a vizszintesen fektetett rostély-
lécek képezik, felette pedig a kémény felé hiaz6do tlizesatornat is
itfedve, a siklapti kazin foglal helyet, ennek gorbitett forralécsdvei
a tlizesatorndt egymds felett két sorban téltik be. A tlizszekrény
homlokrészén kozvetetlen a rostély felett a £ tiizel6 ajto, a rostély
alatt pedig a levegé bebocsijtisira szolgdlé w ajté foglalnak
helyet. Ezeket az ontdttvasbdl valé ajtékat énmiikdds késziilék a
g6z feszélyére vonatkozé kovetelményekhez képest szabdlyozza.

A tiizel6 anyagot £ ajtén dobjuk a rostélyra, itt ég az el, az
ég6 gizok pedig a kazdn also siklapjit és a forralesoveket
€rintve, a tlizszekrény héitsé részén levé kéményen 4t a szabadba
Omlenek. A kémény alsé részén elzdrt nyilds van, melyen a
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kéményt és a forraldcsoveket a lerakédott koromtd! kitisztithatjak.
A kazdn alsé siklapjdra kézepén egy vagy tobb széles szegletvas
van erdsitve, melyek a gdzokat a kazdn lapjdrél befelé a csovek
kozé terelik s egyszersmind a kazdn lapjinak merevitéseiil szol-
galnak.

A kazdn. A B kazin acéllemezbél késziilt s hosszikds, lapos,
négyszegletes alakkal bir, alsé lapjaba hajlitott forraléesdveket
illesztettek, melyek a kazdn alsé lapjdnak els6 és hitsé részén
nytilnak a B térbe. A csoveknek a rostély feletti része magasabban
fekszik s a kémény felé 1:5 eséssel hizddnak. Kisebb kazdnok-
ban két sorban, nagyobbakban pedig hiromsorban fekiisznek
egymas felett s elhelyezésiik olyan, hogy a gdzok teljesen koriil-
vehetik Gket. A kazdn alsé lapjat a felsohoz dll6 szegecsek kotik
és szegletvasak merevitik. A gdzkip ontottvasbél van s a goz-
hengernek és egyenes vezetéknek egyszersmind dllvanyul is szolgdl.
A vizdllismutat6 tiveg egyik csapja a gézkipba, a midsik pedig
a kazdn alsé lemezén dt a viztérbe nyulik. A gézfesziiltségmérot
(manométer) a tiizel6 ajték felett szintén a gdzkipra erositették.
A kazdn felsé része meleg kisugdrzds ellen burkolattal van elldtva.

A tizszabdlyozd. A tliz szabdlyozdsira szolgdld késziilék két
egymdsra boritott Gntdttvastinyérbol 4ll, melyek kozé hullimos
acelrigolap van szoritva. Az egész késziiléket kozvetetleniil a tiizel6
ajté folé helyezték el és az egyik tinyér a bévebb N csG révén
a goztérrel kozlekedik; a mdsik tinyér kozepén hengeres rud van
vezetve, mely egyik végével a hullimos rugolaphoz, mdsikkal
pedig a csukloszer(ileg felfiiggesztett S emelty(ih6z tdmaszkodik.
Ha a g6z fesziiltsége a kazinban az el6irt magassigot tallépi’
akkor a hullimos rugdlapot annyira kifelé nyomija, hogy S emeltyii
alsé végével £ tlizelo ajtét felnyitja, mire a gazokra dramld hideg
levegs az égést csokkenti. S emeltyii lejebb nytilé vége ugyan-
ekkor w hamuajtét is becsukja,

A gép. A gépet kisebb gépeknél fiiggélegesen 4ll6, nagyobb
gépeknél pedig vizszintesen fekvé helyzetben a kazdnra erdsitik.
Az dllé henger(i gépeknél a henger a tolattytiszekrénynyel egyiitt
a gézkipban van s a tolattyiihoz csak a henger kiemelése altal
juthatunk, mi a tolattyt Allitdsdt és feliigyeletét igen nehézkessé
eszi, a fekvé hengerli gépeken ezen tgy segitettek, hogy a
tolattytiszekrényt a g6zkipbdl kivették. Ezeknél a tolattyiiszekrény
kivﬁl}fekszik s ha a fed6t leveszik, a tolattydhoz kénnyen hozzi-
férnek.

A g0zt kisebb gépeknél kozonséges tolattyti osztja, melyet a
szivattyiuval egyiitt kozos excenter mozgat, nagyobb gépeken
azonban terjeszkedtet? tolattyidszerkezet van. A reguldtor folyto-
szelepre miikodik s a g6z bedmlését a tolattytiszekrény el6tt sza-
balyozza.

A siirité. A faradt g6z H csévon L felszins(iritGbe 6mlik, mely
KP hiit6 edényben hidegvizzel van koriilvéve. A siiritében
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lecsap6dott viz L edény alsd részén elhelyezett i csévon M tapldlo-
szivattyihoz Omlik, mely tjra a kazinba nyomja. A szivattyuit
tigy szerkesztik, hogy minden loketnél csak annyi vizet nyom a
kazdnba, amennyi egy fordulathoz elegendé goz fejlesztésére sziik-
séges s igy a vizet folyton a kell6 magassigban tartja. A tomités
helyein elparolgdé gézzel elvesztett vizet, mely naponta 1-—2 liter-
nél alig megy tobbre, x' csapndl a hiitébol pdtolhatjak.

A taplaloviz igen csekély veszteséggel folytonos korfutdst tesz .
a kazdnbdl a stirit6be és innen ismét a kazanba s ezért kazdnko
nem rakodhat le a kazdn belsejében. Ezeket a gépeket ndlunk a
Sangerhauseni gépgydr és vasontdde késziti.

A )affe-féle Fild-csOves kis gdzmdtor.
(23—26. 4dbra.)

Ez a kisipar céljaira késziilt gézmdtor az el6bbihez hasonléan
egy lapos gdéztartdval biré kazdnra épitett egytolattyiis gbzgéppel
dolgozik. A kazan téglinyalaka taskit képezve egy tlizdllo
anyaggal bélelt ontottvashatvinyon nyugszik s alsé lapjdbdl
kipos becsiszoldssal tomitett Fild-féle forraléesovek nytilnak a
tliztérbe. Ezek a forralécsovek egy aldl ziart bévebb kovicsvas
csovekbol és az ezeknek belsejébe feliilrdl lenytil6 alul-feliil nyitott
vékonyabb cirkuldciés csovekbdl dllnak. A kazdn vize mindkét
csé belsejét megtolti, flités alatt azonban a kiilsé bdévebb csében,
minthogy ez kozvetetleniil érintkezik a meleg gizokkal, a viz erd-
sebben felmelegszik, mint a belsében, az igy létre jott fajsiily-
killonbozet €s a bel6le fejléd6é g6z0k okozta fajstlycsokkenés
kovetkeztében a belsében levé nehezebb vizoszlop a kiilsGben
levé konnyebb keveréket gyors tempéban szoritja ki és folytonos
melegcsere révén a viz ily médon allandé heves keringésbe jut.
Ez a keringés oly erds, hogy a zsdkcs6 aljin esetleg kiilonben
lerakodé kazdnkovet is magdval hozza, midltal a csévek végei
az attiizesedéstél megmentetnek.

A kazdnban termelt géz egy fojtészelepet centrifugdl regulatorral
szabdlyozva jut a tolattytiszekrénybe és onnan kozonséges kagylos
tolattytval elosztva keriil a hengerbe. A faradt g6z egy a gép
mellett felfelé nyil6 feliileti kondenzitorban lehfitve vizzé valik
s a tdpszivattyt djbél a kazdnba nyomja. Igy a kazan dllandéan ugyan-
azon vizzel dolgozva kazdnkdvet a legrosszabb vizb6l sem kaphat.

A ,Vulkan“ gépgyér—részv%nytérsaség gozgéptipusainak
képei.

Az 1104—1105-ik dbrdnk a ,Vulkin® gépgydr-részvénytirsasig
egyhengerii fekvé gézgépének képét oldal- és foliilnézetbdl lat-
tatja. Ez a gép Rider-féle kéttolattyus vezérmiivel dolgozik és tap-
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szivattytijanak mozgatdsira harmadik excenterrel bir. A -géz a
padozat alatt elhelyezett cstvon jon s a henger als6 részén &mlik

1104—1105. 4bra. Egyhengerii fekvé gﬁzgép Rider-vezérmiivel,

oVulkin® gépgyir r.-t. gydrdbol

Jalsoviezky G.: A stabil glzgépek szerkezete és kezeldse. 43
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a goézburkolatba, honnan a henger fels6 részén lathaté kézikerék
szelepével ereszthetd a tolattytiszekrénybe.

»Vulkdn® gépgydr r.-t. gydrdbol.

1107. dbra. Egyhengerii gézgép felsé kondenzitorral,

1106

Az 1106—1107-ik dbrabeli ugyancsak kéttolattyts gozgép felsé
kondenzétorral dll kapcsolatban s a firadt g6z az U alakd csovon
keriil a légszivattyi feletti siirit6térbe, mely a vizet a kondenzitor
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baloldaldn l4thaté fiiggdleges csovén kapja s szabilyozdsira a
csé fels6 végén levé viztomitést 4llithaté szelepcsap szolgil.

WA AN P

dtorral, »Vulkin® gépgydr r-t. gydrdbol.

1108—1109. dbra. Fekvé kompaund gézgép felsé kondenz

Az 1108—1109-ik -4dbrabeli képiink a »Vulkdn# cég kompaund
kondenzdcidés gbzgépének szabvinyos alakjdt littatja. Itt dgy a
kis-, mint a nagyhenger kéttolattytis vezérmiivel bir s a fdradt

43*
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g6z a nagydugattyi hétranyil6 ridjival kapesolatos kondenzétor
stirit6jébe omlik.

Egyenesmozgasii gdzszivatty.

Az 1110—1112. szovegdbra oly gozszivattytt mutat, minét a
nagyobb malmok vagy raktdrak tlizveszély esetére szoktak tarta-
lékban tartani. Ezeket az épiiletnek valamely beboltozott mélyebb
helyére helyezik, hova tilizveszély esetén a pusztité tliz vagy éppen
nem, vagy csak a legritkdbb esetben férhet, hogy vele ennek
- oltasdra sziikséges vizet a veszély alatt is szivattytizhassik. Ezek a
gépek ugy szerkesztvék, hogy a legkisebb térfoglalis mellett a
lehetd legtobb vizet szdllithassik. Ezért az ily gépekkel a gbéz
terjeszkedésének munkdjat nem hasznaljuk fel, hanem egész tol-
téssel dolgozunk, mert a tlizveszély idején nem a munka takarékos-
sdga, hanem a munka nagysiga fontos. Ezért nem volna célszert,
ily helyre takarékosan dolgozé nagyméretii koltséges gépeket
késziteni, mert az ezekkel jiré tdkebefektetés nem dllna helyes
ardnyban azzal a kis haszonnal, melyet ezek a gépek rovid ideig
tart6 munkdja alatt a g6z teljes kihaszndldsabdl nyernénk.

Az emlitett gépen, mint az 1112. dbrdbdl kitetszik, a gézhenger
és a szivattyi dugattydja egy riidon van, az osztétolatlytja a
henger felett lithato, tolattydradja pedig két végén egy-egy kisebb
dugattyit tart, melyek a tolattytikamra végeire felcsavart hengerek-
ben mozognak. A kazdnbdl jové gbz a tolattytikamra felsé fedo-
lapjdn levé G csovon drad a tolattydkamrdba, honnan a kis
dugattyikba fart kisebb & lIyukon, ezen dugattylik hengereinek
kiilsd terébe is atomlik. Ha e kamrdk egyikébil a gdézt gyorsan
a szabadba bocsdjtjdk, ekkor az ellenkezé oldal hengerének végsé
kamrdjiban lévé g6z a tolattyit a kitiritett kamra felé 16ki és a
gdzt ezen az oldalon szabadon ereszti a nagyhenger dugattyijdra,
mig a nagyhenger mdsik oldaldbél a gézt a szabadba bocsdjtja.
A nagyhenger dugattyiijit a rdhaté g6z dtnyomja a misik oldalra,
magdval hizvdn a szivatlyt dugattyiijit is, mely erre egyik olda-
lon a vizet beszivia, a masikb6l pedig a viztartéba nyomja. Ha
most a tolattyikamrdra erésitett hengerek mdsikdnak végébdl
eresztjitk a g6zt a szabadba, ekkor az ellenkez6 dugattytihengernek
végébe eddig atomlott g6z a tolattyiit visszanyomja az ellenkez6
oldalra és a g6z a nagy dugattytinak erre az oldaldra drad, mig
az ellenkez6 oldalbél a g6z szabadon émolhet ki; a nagy dugattyd
tehdt visszaindul és az el6bb beszivott vizet kinyomja. Ez a
miivelet djra ismétlédik valahdnyszor a nagy dugattyG mellett
levé kishenger végébdl a gézt a szabadba bocsijtjuk.

A tolattydt tehdt, mint ezekbsl lithatjuk, a gépben nem
excenter mozgatja, hanem a g6z 16ki egyik oldalrél a mdsikra.
Ha a tolattyiik hengereib6l a gézt a gép kell§ pillanatban maga
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bocsdjtja ki, ekkor a gép maga magit mozgatja. Erre a célra a
nagyhenger feddire egy-egy kis tolattytiszerkezetet erdsitiink, melyek
fei_go _csovelkke_l a kishengerek végsé kamrdiba nytlnak, alsd
csoveikkel pedig a szabad levegével kozlekednek. E két csatorna
kgzqtt kis tolattyti zdrja el a kozlekedést, melynek radja egyik
végével a gézhengerbe nyilik, mdsik végével pedig a to]aﬁyt’:-
hazbdl a fojtészelencén 4t kinyilva tekercsrugéba kapaszkodik. Ez
a tekercsrugé a széban forgd tolattydt a kidmls csé f6lé szoritja
€s csak akkor engedi errdl lejonni, midén a gbzdugattyii a

——ee e Y
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1110—1112. dbra.

tolattytriidnak a hengerbe nyuld végével lenyomta. A gép miiko-
dését tehdt roviden a kovetkezOkben foglalhatjuk Gssze.

Vegyiik példdul, hogy az 1096. dbrdban a géztolaltyt baloldalon
4ll s a g6z a gézhenger baloldaldba 6mlik. A gézdugattyti ebben
az esetben jobbra halad, a szivattyd baloldalt sziv, jobboldalt pedig
nyomja a vizet kifelé; midén a gézdvgattyti a henger végére ér,
megnyomja a henger jobb oldaldba nyild kis tolattytdridat, mire
ennek tolattytija kiereszti a felette 1évo kishenger végsé kamrdjd-
bél a gbzt, ennek megtorténte utin a géztolattylit a baloldal kis
hengerének végében levé g6z Atnyomja a jobboldalra s a goéz
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innen kezd a g6z dugattydjéra hatni, tigy, hogy ez balra indul, a
szivattyi pedig a szivattyithdz baloldalibdl nyomja ki a vizet, mig
amnabba megint vizet sziv. Midon a nagy dugattyi a henger bal-
oldaldra ér, az itt lévG kis tolattyit 16ki le a kidomlé csatorndrol
s az-eldbb leirt mtvelet ujra kezdddik.

Az 1110. 4bra a hengert a tolattydszekrénynyel egyiitt kereszt-
metszetben tunteti el6, az 1111-ik s:rovegabm mellsé nézetben a
kistolattyt kiomlo csdvén keresziil vigva, végre az 1112-ik szoveg-
abrabdl a -gézhenger és a szivattytk fiiggoleges hosszanti metszete
lithal6. A szivattyiihdznak helysziike miatt csak a felét rajzoltuk
~ fel, de a mdsik fele teljesen azonos ezzel.

A gép a budapesti dllami ipariskola m{ihelyében késziilt Walzer
Ferenc helybeli szivattyligydros megrendelésére, ki mér tobb ilyen
szivattytt készitett. A tobbek kozott egy nagyobb meéret(it a buda-
pesti elevitorok szdmdra.

Korting szabadalmazott labbogds vizemelGje.
A dugattytt nélkiill mikodé vizemeld gézgépeknek érdekes

példinyat lattatja az 1113. és 1114-ik szovegdbrdban feltiintetett
labbogé6s vizemels. Ez a késziilék erds ontottvasedénybdl 4ll,

1113. dbra. Kortine szabadalmazott 1114. dbra. Korting szabadalmazott

I4bbogés  vizemeldjének fiiggéleges libbogos vizemel6jének nézete |ésia
hosszanti metszete. szelepeken ejtett fligedleges metszete.

A Korting-féle libbogés vizemel$ dra:

Szdma . ... LIS gy e et S Lt 1 2 3 4
A méasodpercenként szakitott viz literben .. .. __. 500 750 1000 2500
A bedmld cs6 dtmérdje mm-ben . .. . 30 30 40 50

A készitlék drakor.... . . . . ... 20 300 400 560
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melynek belsejében fent nyitott, alél pedig zirt S ldbbogé edény
foglal nelyet. Az oOntbttvasedénynek fedelével egybGl oOntott
kiomlesztd kamrabol hosszabb csé nyilik az S ldbbogé fenekéig.
Ennek a csOnek végére befelé nyité V szelep illeszkedik. Ugyan-
csak az Ontottvas edény felsé részéhez olyan szelephdzat eré-
sitettek, melyben két ellenkez6 irdnyban mikods V, V, szelep
foglal helyet. Ezeket a szelepeket A, kétdgi kar a libbogdéhoz
kapcsolja tgy, hogy midén a ldbbogé siilyed, a szelepek emel-
kednek s meglorditva, midén emelkedik, a szelepek siilyednek.
A viz befelé nyilé szelepén dt, E csdvon 1ép az edénybe és midén
az a ldbbogdt megtoltotte s sulydval lenyomta, F; kétigi kar
V, V, szelepeket felemeli, mire a V, szelep megnyilik s a rajta
bedmlé g6z a vizet S ldbbog6bdl V szelepen dt A csovon ki-
nvomja. Midén § ldbbogé kitriilt, felemelkedik és A, karral
V, szelepet felemelve, az el6bb beomlott g6zt kiereszti.

Ebbe a késziilékbe gdéz helyett komprimailt levegdt (is hasz-
ndlhatunk métorikus:eré gyanant.

A pulzométerek,

A 21. oldal 30—33-ik szovegdbribdl a pulzométernek nevezett
vizemel6 gozgépet latjuk. Ez a gép egyszerli szerkezete miatt mar
rég kivdlo helyet foglal a vizemelésre alkalmas gépek kozott s
kiillondsen mélyebb banydkban az aknavizek kiemelésére alkalmas,
hol finomabb szerkezetii gépek célszeriien alig alkalmazhaték.

A gép sajitos alakd ontottvasedénybdl dll, melynek két korte-
alaki AA viztartéja, s szivékamrija, D nyomdékamrija és felsd
részén a gbézbedmlé kamrdja van. A viztarté kamrdkat mind a
szivokamratél, mind a nyomdékamratdl befelé nyilé kaucsukszelepek
vilasztjdk el. A szivoszelepek lapjai a viztarté kamrdba nyilnak,
mig a nyomdszelepeké a nyomodkamrdba. A gdzvezetd csovet pedig
majd az egyik, majd a mdsik viztarté kamrdval a zkamgériban
elhelyezett fiigad zarélap kapesolja Ossze.

Meginditdsakor mind a két viztartd kamrat megtoltjiik vizzel s
az egyik, példdul a jobboldali kamrdba a viz f61é g6zt bocsdjtunk;
mely a nyomé szelepeken 4t a vizet kinyomja bel6le. Kezdetben,
mid6én a gbz a vizet a viztarté kamra fels6, sziik terében nyomja,
a viz és g6z kozott néhdny mm vastagsdgu levegiréteg van, mely
elébbinek az utébbival valé behatébb érintkezését gitolja, kés6bb
azonban, midén az érintkezo felszin tigulni kezd, ez a levegéréteg
mindinkdbb vékonyabb lesz, a géz pedig mindig behatébb érint-
kezésbe jon a vizzel; midén a g6z a vizet mdr annyira lenyomta,
hogy ennek felszine a nyomdszelep nyildsdhoz jut, a viz mozgdsba
jon s a g6zzel behatébban keveredik, mire ez, részben a nagyobb
hideg felszinek 4ltal, részben pedig a viz dltal hiitve gyorsan vizzé
vilik, minek kovetkeztében a vizkamra felsé terében a nyomds oly
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kicsiny lesz, hogy a gé6zoszté szelepet, mely eddig a baloldali
viztartét zdrta el a gbzvezets cs6tol, a baloldali edényben uralkodd
nagyobb nyomdés legoit dtecsapja a jobboldali edény bedmld
csatorndjdra s a g6zt amabba drasztja. Az itt levé g6z ekkor
teljesen vizzé vdlik s az edényben oly kicsiny lesz a nyomids,
hogy a Kkiilsé viznek felszinére nehezed6 levegd telenyomja
vizzel.

Az alatt, mig ez a kamra megtelik, a mésikb6l a g6z az el6bb
leirt médon kiszoritja a vizet s elOkésziti a sziviasra, A szivds és
nyomds munkdja oly gyors egymdsutianban viltozik, hogy amint
. az egyik korte megtelt s a masik kiiiriilt, a g6zoszté szelep azonnal
dtcsap s a g6zt a szomszédos kortébe bocsditja.

A két korte kozott egy nagyobb iregli W kamrat litunk, mely
a szivé kamrdval fiigg oOssze. Ebben a kamrdban szivds kozben a
levegé megritkul s a benne levd levegé a felszivott viz mozgdsa
szerint majd tdgul, majd pedig Osszébb nyomddik tigy hogy a
szivocsGben mozgd viztdmeg benne rugalmas anyagra taldlvén,
erGsebb iitédéseket nem szenvedhet. Ez a kamra tehdt a szivaityik-
ndl alkalmazott szivé légiist szerepét jatsza.

Az 30. 4brdabdl a szerkezet jobb oldalat fiiggdleges metszetben,
baloldaldt pedig nézetben ldtjuk. Az 31. dbra a késziilék kereszt-
metszetét mutatja. Az 32. 4bra baloldalin a nyomdkamra
metszete-, jobboldalin pedig nézete lithaté, végre az 33. dbra
szivé légiist, a nyomdkamra, meg a szivékamra fliggéleges
melszetét lattatja, mig ellenben a goOzkamrit a nézeirajz tin-
teti el6.

Ennek a szerkezetnek josdga féképpen abban rejlik, hogy kevés
olyan mozgd alkoté rész van rajta, mely konnyen elromolhatna.
Osszes mozgd részeit az 6t kaucsukszelep meg a gdézoszté szelep
alkotjdk s ezeknek mozgdsa is oly csekély, hogy ha jol elkészi-
tették, ritkdn romlanak meg. Javdra vilik tovabbd az is, hogy
konnyen és gyorsan bdrhova, még olyan helyekre is szdllit-
haték, ahol nehéz hozzdjuk férni, mert olajozand6 alkotérésziik
nincsen.

A vizet e késziilékkel annyi tiz méter magasra nyomhatjuk,
ahdny légkdrnyomdsi gbzt vezetiink belé, leszdmitva néhdny méter
magassdgot a veszteségekre.

Korting-féle pulzométer.

Az 1115—1116. dbrabeli Korting-féle pulzométert két kortealaku
kamra és ezekkel kapcsolatos szivé- és nyomdkamra alkotja,
melyeknek mindegyikében két-két koralaki kautsukszelep van. Az
alsék a szivg, a felsék pedig a nyomdszelepek. Az edények felsé
részére folytatdsukat képezé kilondllé szelepkar van erdsitve, mely
a g6zoszté szelepet viseli magdban. E mellett van neki, mind-
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egyik kamra szdmdra, egy-egy kis d szivészelepe. A kamridk alsé
részébe pedig a nyomokamrdbdl egy-egy goérbe cs6 nyiilik ki,
ezek a nyomdkamribdl a nyomégdz kozé a végeiken levd ros-
tikkal szétosztolt vizet Gmlesztenek s a kondenziléddst eldsegitik.
Ennek a pulzométernek mékodése a fentebbitél csak anyiban
kiilénbozik, hogy mid6n a géz mar a vizet a nyomdékamra éléig
lenyomta s a fecskendd vége is a viz szine f6lé a g6z kozé keriil,
a fecskenddesovon bedmlé viz hiité hatdsa alatt a g6z sokkal gyor-

1115—1116. dbra. Kérting-féle pulzométer.

sabban kondenzdl6dik, miéltal a polzométer kevesebb g6zt fogyaszt
és gyorsabban dolgozik.

Az 1117-ik szovegdbra a pulzométernek a vasutak vizdllom4sain
valé hasznélatit littatja. A pulzométer a kitban foglal helyet s a
g6zt a lokomotivbdl nyeri.

Az 1118-ik szovegdbra kocsira szerelt pulzométert lattat. A kocsi
igy van szerkesztve, hogy a g6z termelésére valé 4ll6 g6zkazédnt
is raszerelhessék. A go6zkazdn a kocsi hdtiljin, a pulzométer pedig
a derekdn foglal helyet, mig el6l a kocsisiilés van elhelyezve.
Ezeket rétontozésre és vizlecsapoldsra célszerlien haszndljdk.

Az 1119-ik szovegidbra egyszerilibb kocsira szerelt pulzométert

lattat, gy amint az nagyobb gazdasigokban jészdgitatishoz hasz-
niljak.
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A pulzométer feldllitdsa.

A pulzométert rendes koriil-
mények kozott vizszintes alapra
helyezziik, de kivételes eset-
ben, mint példdul épitkezések-
nél vagy mélyebb helyek vizei-
nek kiemeléséhez ldncra vagy
kotélre is fiiggeszthetjiik.

A glzvezets cso rovid veze-
. téknél sziikebb, hosszabb veze-
téknél azonban bévebb legyen.
Akkor is sz(ik csovet haszndl-
hatunk, ha a kazinnyomads a viz
szallité magassdgdhoz aranyitva
nagy. Hosszi g6zcstvekbe a
pulzométer elé vizkivilasztot
iktassunk és a csGvezetéket j6l
beburkoljuk, hogy a géz vizet

1117, 4bra. A Korting-
féle pulzométernek
alkalmazdsa avasiitak
vizdllomdasain.

ne vigyen magaval a pulzométer belsejébe. A gbzcsovet Ossze-
kotése eldtt jol kifuvassuk, hogy az esetleg benne levé tisztdtalan-

sigot a g6z be ne vigye.

A géznyomds alacsony széllitbmagassighoz megfelelé nyomdsnal
a szallitbmagassignak felével, a nagyobbakhoz pedig 1% 1ég-

1118. dbra, Lokomobil-pulsométer Kérting
testvérek gydrdbol.

kornyomdssal nagyobb
legyen, mint amennyi a
szallitomagasdgnak meg-
felel.

Nagyobb szivémagas-
sighoz bévebb szivé-
csovet és 1€giistot hasznal-
junk és a szivies6 végére
mindig kapcsoljunk sze-
lepes sziirGkosarat.

Kis nyomémagassig-
hoz kissé sziikebb nyomo-
csovet is alkalmazhatunk,
ha a nyomdcesé hosszt és
esetleg benne gorbiiletek
is vannak, nyom¢ lég-
tist6t kapcsoljunk belé.

A vizmagassig 3—4
méterre teendo, az eme-
lémagassdg tobbi része
mint nyomémagassig sze-
repeljen.

Nagyobb emelémagas-
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sighoz tobb pulzométert haszndlhatunk egymds®olott. Ily esetben
az alsé pulzométer a vizet egy nyitott edénybe nyomija, ebbdl a
folotte 4ll6 mdsodik ismét fentebb fekvé edénybe emeli s igy
tovibb, mig végre a legfelsé a szabadba onti,

Az 1120-ik szovegdbra mélyebb bényaviznek kiemelésére hasznalt
két egymdsfelett fekvé pulzométer alkalmazdsit littatja. Az alsé
p pulzométer az akndban Osszegyiijtott vizet, e felett levé G
edénybe nyomja, honnan a fels6 p pulzométer a szabadba Onti.
A g6zt mind a két pulzométer az akna folott fekvd gdzkazanbol
nyeri, melyb6l a géz D szelepen it bévebb csévon omlik az elsé
pulzométerhez, onnan pedig vékonyabb cs6 vezeti az alséhoz.
Mir 5 egymdsiolott elhelyezett pulzométerrel is j6 sikert értek el

1119. dbra. A Korting-féle pulzométer alkalmazdsa joszdg itatdsokhoz.

A pulzométer kezelése.

A pulzométer meginditisira nyissuk meg a goézszelepet tobb-
szOr egymasuldn zirt légszelepek mellett, hogy a vizet felszivhassa.
Ezutdn hagyjuk kissé nyitva a gdézszelepet s dllitsuk be mindkét
kamra légszelepét kelld6 mértékben, hogy a pulzométer nyugodt
jardst nyerhessen, ha a légszelepet tilsigosan megnyitjuk, sokat
veszit a pulzométer szillitd képessége, ha ellenben kevéssé nyitjuk
meg, egyenlGtleniil dolgozik. Erre nyissuk meg a g6zbedmld
szelepet annyira, amennyire a szillit6 magassig és a szillitandé
vizmennyiség kivinja. Tulsigosan ne nyissuk fel a szelepet, mert
ha a pulzométer a megengedett mennyiségnél tébbet dolgozik,
az mar a gé6zfogyasztds rovisira megy, mert a viz heves mozgisa
nagyban elGsegiti a g6z kondenzdl6ddsit. Ha a gézszelepet til-
sdgosan megnyitjuk, a pulzométer megtagadja a szolgdlatot.
A szelep nyitasdnak mérlékét prébdlgatassal dllapithatjuk meg.
Ha a szivémagassdg nagy, akkor a pulzométer kamrdit elGbb
meg kell tolteniink vizzel s a bent levé vizre eresztjiik a gdzt.
Ha pedig a pulzométer mélyen vagy magasan fekszik, tigy hogy
a rajta levé szelepet nem kezelhetjiik jol, iktassunk a gozcsébe
madsik szelepet, melyet aztin, ha mdr a pulzométeren levo szelepet
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egyszer bedllitottuk, csak a meginditdsra és megdllitisra haszndlunk
s egyszertien csak megnyitjuk vagy elzdrjuk.

Azon esetben, ha a pulzométer felmelegedés kovetkeztében
megtagadnd a szolgdlatot, dllitsuk meg s hiitsiik le vizzel.

1120. dbra. A Korting-féle pulzométer alkalmazdsa aknavizek kiemeiéséhez.

A pulzométer szelepeit gyakrabban vizsgiljuk meg, hogy nem
takddott-e rdjok sok iszap vagy mds piszok. A gézszelepet pedig
arra nézve kisérjiik figyelemmel, hogy ziréfelszinére nem rakddott-e
kazdnké vagy mds piszok. Ha a fészkek Osszeverddtek, igazitsuk
ki és tegylink belé 1ij nyelvet, melynek olyannak kell lenni, hogy
a kisebbnél 2, a nagyobbndl pedig 3 mm jitéka legyen.



A gbzgépek megkozelitd siily- €s drtdbldzatai. (Tophantdl.)

H R Hnl;-n:mksgni]eﬁ?egtfr- Arak és stilyok |

ford. 7 i I
b | 5 [szdm ?fj k?fé?f&’f‘ 5‘;?&?2[ kondenzdtor | kondenzétor- |
mm| mm | per-| -2 = nélkiil ral

cen-| 2 [20]30[40]10]20]25

_‘ ként) 3 -0 15]téssel ke | kor. | ke | kor. |
200 1800] 11| 15 19) —| —| —| 2200 000] — | — e
23| i 120J 1800| 14| 19{ 23 —| —| —| 2500 4400| — | — |13
250[' ]2000132530———30004soq— — Iz
3 2200| 26| 37| 45| —| —| —| 3500 s200] — | — |3
300} sl { 2800 33| 46| 50 23| 40| 48 5400 7000| 5200 8150 :'j%
32 3000| 10| 56| 67| 27| 49) 56| 5700 7400/ 6000| 8550 3
35 } ool o { 3200/ 52 71) 84| 33| 60/ 71| 6200 9450 7000 10900
37 3400/ 56| 76, 89| 30 69| 81| 4600 9900, 7700 11400 | <
400} o o { 3600 70| 94104 50|J 87/100| 8000, 1160U| 9300 13350i E
42 3800 80|108)127) 56/ 98|113| 11000/ 12206 10000 14lmu| E
4500 ol g { 4000 88/124/144] 64(110/130| 11200] 14006| 12900 16200|¢ "
475(f | 4000| 07|137(158| 80/123/142| 12000/ 14700 13800| 16800 | Z
500\ | 4300{114{157)182| 85/146/172| 13800 1:2uu” 16200/ 20200 :E
525(% 1000 70{[1 4500//127(175/205| 95/164/192] 14400, 18000| 16900 21000/ | =
55 lI | i 5000/140 1931222164]80i21551 15000 1ssnu| 17500| 21800,

Egyhengerii expanziés gézgépek drai. (Hrabdk szerint.)

- . | £ | Kondenzdtorral és g6zkopeny
Tolattyfis vezérmiivel kond, nélkiil % _E | hélkiil preciziés vezérmiivel
L n (52
D korona ke | 2 korona kg
= Lt b —_—
p=3—10atm.| p=3—10atm. |*< "~ || p—=3—10atm. | p =3—10atm,
160 | 1500—20600 850—1750 a0 | 3100—3930 1640—3180
200 | 2200—3200 1410—2820 630 | 3200—4150 1760—3410
250 | B8200—4500 2200—4390 760 | 4620—5930 2740—5300
300 | 4500 —6500 3450—6500 1000 | 6240—8410 4280—8270
350 | AS00—8300 4700—9000 1100 | 8140—11070 [ 6070—11750
400 | 7300—10760 | 6500—13000 || 1850 | 10300—14100 | 8360—16160
450 | 9D00—13200 | 8400—170C0 | 1500 || 12510—17220 | 10780—20880
500 |11000—16500 | 11000—22300 | 1600 || 15410—21340 | 14180—27410
550 |18200—19700 | 14000—28000 | 1900 || 17930—24910 | 17370—35580
600 | 15700—23200 | 17000—34000 || 2000 || 21590—30000 | 21320—42000
1145 | 64280—95870 | 75490—150990 || 4500 || 87950—55232 | 00590—181180

Megjegyzés. A gbzkbpeny siilytdbblete 4%, drtébblete pedjg 50/o-dra rig
a kondenzicids preciziés vezrmiivii gépekre megadott értékeknek.

Az 1 m* dugattyiiteriiletiinél na

sorban adott drak aranydban szimithatjuk ki,

obb (D= 1"us mm) gépek drdt az utolsd
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1121, dbra, Egytolattyiis vezérmiiminta, ]. Schroder darmstadti gydrdbél.

1122. dbra. Meyer-féle kéltolattytis vezérmii mintdja, J. Schroder darmstadti gydrdb6l.
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1124, dbra. Rider-vezérmii mintdja, J. Schréder darmstadti gydrdbél.



1125, dbra. Farcot-vezérmiivii minta, J. Schréder darmstadti gyardbol.

1126. dbra. Csapos vezérmiivii gézgép mintéja, tengelyreguldtorral oldalrél nézve, J. Schroder
darmstadti gydrdbol.




1127. dbra. Csapos vezérmiivii gézgépminta fiigoGleges hosszanti metszete,
J. Schrivder darmstadti gydrdbél,

1128, dbra. Kétirinyn Stephenson-féle vezérmii mintéja, ]. Schréder darmstadti gydrdbol.

Jalsoviczky G.: A stabil gdzgépek szerkezete és kezelése. 44
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1120, 4dbra. Allan Trick-féle kétirdnyd vezérmiiminta képe,
J. Schréder darmstadti gydrdbol.

1130. dbra. Coulissis kétirdny( szelepes vezérmiiminta,
]. Schrider darmstadti gyardbol
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1131, dbra. Corliss-rendszer{i szelepes vezérmiiminta, J. Schréder darmstadti gy4rdbél.

1132, dbra. Fekv6é kompound gézgép képe, Nicholson-féle gépgydr r-t. gyarabél.
- ! | 44*
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1133. dbra. Worthington-féle vizhiitétorony képe,
Nicholcon-féle gépgydr r.-t. gydrabol.
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1134, 4bra. A Worthington-féle vizhiitd felallit4si rajza, a Nicholson-gépgydr r.-t. gydrabdl.

€69
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+ DARMNHER
NG SYSTEM LN |

1135. dbra. Lentz-féle szelepes vezérmiivii félstabil g6zgép hosszanti metszete,
lépesos rostélyn fiitesre, tilhevitdvel, Lanz mannheimi gydrdbdl.

| (EINSTEIGR
GEFNUNG.

1136. dbra. Lenlz-féle szelepes vezérmiivii félstabil 'g6zgép fiigebieges,Jhosszanti
_metszete, tilhevitdvel, Lanz mannheimi gy4riboi.
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1137, dbra. Szelep:s vezérmiivii félstabil glzgép keresztmelszete,
Lanz mannheimi gydrabol.
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A felfedezett értelemzavaré sajtéhibdk.

3. oldal, harmadik bekezdés 7. sor: szakitdk helyett olv. szakitjdk.

26.
52

33.

34.
35,
35,
44,
61.

63.
63.
05.

66.

16. sor: vesztességgel helyett olv. veszfeséogel.
utolsé bekezdés 2. sor: p, =8 helyeit olv, p,=8.

mésodik képletsor: log -0— helyelt olv. Iog-—

alulrol 12. sor: Moriette helyett olv. Marzatfe.

feliilr6l 5. sor: Moriette helyeit olv. Marmtfe

37, dbra szovegénél: Moriette helyett olv, Mariotte.

tabldzat utolsé sor: I,/190 helyett olvasd 7,/L

n;g}’ﬁdlk bekezdés 1. sor: kampoundgephu helyel{ olv. kompound-
géphez

harmadik bekezdés 6. sor: campound helyett olv. kompound.
alulrél 2, sor: V; helyett olv. v,

els6 bekezdes utolsé sor: hengerkeresztezések helyett olv, henger
kdros terének.

alulrdl 9. sor: dtmérGjének hélszerese helyett olv. dfmérdjéunek kél-
Szerese.

130
utolsé képletben: —7— helyett olv. ——

mésodik bekezdés 1. sor: A — 57 helyett olv. 4z —57.
" 2, sor: diagram helyett olv. diagramm.

szovegfellrat vezermiivei helyett olv. vezérmiivei.
otodik bekezdés 3. sor: tolattytikonok helyett olv. !o!at{ym‘.omk
alulrdl 2, sor: feléket helyett olv. felékelt.
126—126. dbra szdmozdsndl: 126—126. helyett olv. 126—127.
elsé bekezdés ulolso sor: Kerstler helyett olv. Kesler.
madsodik bekezdés 4. sor: .Log helyett olv. Joy.
els6 bekezdés 2. sor: (36-ik abra) helyett olv. (136-ik 4bra).
alulrol 3. sor: mekdtjitk helyett olv. meghkétjiik.
feliilrdl 4. sor: alra helyett olv. balra.

»  7.sor: b loldali helyett olv. baloldali.
222. dbra szdmozdsndl : 222, helyelt olv. 223.
247. 0 241, w237,
elsé bekezdés 3. sor: vazérmiiveket helyett olv. vezdrmiiveket,
271—273—274. dbraszovegnél: Deck helyett olv. Dack.
mésodik bekezdés alulrél 6. sorban: gézt helyett olv. géz.
feliilrGl 4. sor: 287, helyett olv. 278,
alulrdl 8. son: kozonség £ helyett olv. kézonséges T.
* alulrél 1. sor: urbéres h. o. infézett.
elsd bekezdés 8. sor: tengelze helyett olv. fengelye.
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164. oldal, els6 bekezdés 7. sor: csupiu helyeit olv. csupdn.

166.
168.
168.
170.
187.
204,
200.
207.
210.

210,
225,
P08
241,
241,

243,
243,
243.
200.
260.

261.
263.
268,
270.
273,
277.
281,
304,
305.
315:

320.

342,

370.
379.
409.
400.

410.

411,
414.
417.
585.
586.
580,
590.
591.
600.
600.
601.
602,
604,
607.
614.

elsd bekezdés 5. sors f fedelébe helyett olv. T fedelébe.

elsd bekezdés 10. sor: g helyett olv. G

322, dbraszivegnél : Idillator helyett olv. Indikdtor.

felitlrdl 7. sor: megfigyeljék helyett olv. megfioyelfiik.

elsé bekezdés 12. sor: a excenterrudat helyett olv. az excenterrudat.
negyedik bzkezdés 4. sor: 0w helyett olv. 002

elso sor feliilrdl: p p, helyett olv, po.

harmadik bekezdés 6. sor: g kar helyelt olv. g kar.

czimfeliratban, szovegfeliratndl és a tovdbbi oldalokon eldforduld
Lang helyett olv. Ldng.

masodik bekezdé; 3. sor: 283 helyelt olv. 383.

feliilrd! 8. sor: tulséhoz helyett olv. kdtalséhoz.

elsé bekezdés 5. sor: koncentrikusaink helyett olv. koncentrikusan.
mdsodik bekezdés 8. sor: 421b. helyett olv. 421c.

utols6 sor: 42lc. dbrabeli hosszanti fiigbleges helyett olv. 421b. dbra-
beli fliggdleges kereszt . . .

elsé bekezdes 8 sor: excentensugdr helyett olv. excenfersugdr.
mésodik bekezdés 10. sor: rovis helyett olv. zdrds.

mdsodik bekezdés 11, sor: lerovédva helyett olv. lezdrddva,
misodik bekezdés 6. sor: sroftokokat helyett olv. srdffokof.

masodik bekezdés 8. sor: zdrt 16ltés kisebb helyett olv. zdrf, fehdt
a toltés kisebb,

utolsd bekezdés 1. sor: engeren helyett olv. hengeren.

misodik bekezdés 3. sor: Karting helyett olv. Hartung.

475b. dbraszéveonél: mellett helyett olv. mellé.

481-ik dbra szivegénél: féktolatly helyett olv. kél folattyival.
harmadik bekezdés 1. sor: villimvildeito helyett olv. witlanyvildgito.
feliilrGl 6. sor: kompaond helyett olv. kompound.

harmadik bekezdés 1. sor: 438-—501-ik helyett olv 496—501-ik.
alulrél 3. sor: alkalmazhatd helyett olv. alkalmazhato.

feliilrdl 1. sor: (537—437-ik) helyelt olv. 535—537-ik.

felillrdl 2. sor: az elsd négyszig rsiv helyett olv. p; magassdgi
néeyszop.

alulrél 2. sor: e helyett olv, e

hatodik bekezdés 2. sor: Flinger helyett olv. Fligner.

alulrél 3. sor: 658. és 659. helyett olv. 650.

666—0067. dbra helyett olv. 666—0668.

mdsodik bekezdés 2. sor: hajdsszoget helyett olv. hajldsszigét.
alulrol 4, sor: e =1 helyett olv. a =0.

alulrél 2. képlet -[L *¢os o helyett olv. ‘.il * colg o.
1

alulrél els6 bekezdés: iorgdsszdma helyett olv. forgdsszdima.
dbraszivegnél 721 helyett olv. 731.

feliilrél 4. sor: 10, s6t 25 helyett olv. 25--30.

1026—1027. dbra szovegnél : Leval helyett olv. Laval.

elsé bekezdés alulrél 4, sor: a 1031 helyett olv. az 1031,
harmadik bekezdés 4. sor: A, helyett olv. A;.

masodik 2 4. » 10k helyett olv. 1035-ik.

" " 3. # » w Ry
T " 6. w» konvengens helyett olv. konvergens.
harmadik .. 5. 4 vonatkozd helyett olv. venatkozd.

1040—1043. dbraszovegnél: Leval helyett olv. Laval.

feliilc6l 6. sor: centrifigdlis helyett olv. centrifugidlis. s

elsé bekezdés 1. sor: egyenkdzenybél helyett olv. egyenkizénybil.
Lang helyett olv. Ling.

feliilrGl 8, sor: forgattyysugér helyett olv. forgattydsugdr.



614. oldal, szovegfeliratindl : Kompaund helyett olv. Kempound.

610.
620,
625,
0H38.
644,
647.
651,
(58.
650,
660.

601.
664,
671.
672,

679.
681,

feliilrol 5, sor: tolattyu helyett olv. folatfyit.

» 1., parallelogrammot helyett olv. paralellogrammot.

w 5. » K helyett olv. &
harmadik bekezdés 7. sor: kiveztésére helyett olv. kivezefésére.
alulrdl 2, »  sették helyett olv. fetfék.
elsG bekezdés 2. sor: a 1091 helyett olv. az 1001,
alulrél 2. sor a 1093 helyett olv. az 1093,
alulre6l 3. sor: gépnek hengerei helyett olv. A gépnek hengerei.
feliilr6l 1. sor: szabdlyozott helyett olv. szabdlyozzuk.
masodik bekezdés 5. sor: csuklos kapcsolatban helyeit olv. esuklds
kapesolds.
masodik bekezdés 1. sor: korill helyett olv. kozil.
harmadik bekezdés 0. sor: eljesitmeny(i helyelt olv. teljesitményi.
harmadik bekezdés 6. sor: eszi helyett olv. feszi.
mésodik bekezdés 4. sor: ontpttvashatvinyon helyett olv. dniofivas-
dllvdnyon.
harmadik bekezdés 7. sor: zkamgdriban helyett olv. gézkamrdban.
feliiirdl 9. sor: polzometer helyett olv. pulzometer.
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Jalsoviczky G.: A stabil gbzgépek. 1. TABLA.

i T Lo
RLE RS Fn S o

F5

50 effektiv lderejii Rider-vezérmiivii gbzgép kodensitorral, Rock I. gépgydr r-. gydrdbol,
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l 4, 4dbra. 5. 4bra, ( L

All6 gbzgép Rider vezérmiivel és Guhrauer és Wagner-féle szabdlyozéval, Kogler és Rosner gyéribél.
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IV. TABLA.

Jalsoviczky G.: A stabil gézgépek.
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Jalsoviczky G.: A stabil gozgépek. V. TABLA.

Mgy tlicr

M wlle

praalip rmatia

1. dbra. 3. dbra. 2i {lbl'a.

Fels6kapesoldsti Sulzer-féle szelepes vezérmiivii gézgép vezérmiive, keesztmetszete, oldalnézete és reészletei, »Vulkdn® gépgydr r-t. gyirdbol.
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\ m. kir. dllami fels6 ipariskola kéthengeri fekvé kompound-gbzgépe, forgs hengeri expansids vezérmiivel és alsé kondenzdtorral kiilonféle nézetben és metszetben,
Rock L gépgyir r.-t. gydrdbél.




VII. TABLA
Jalsoviczky G. :
A stabil gézgépek.

ound-g6zgép tengelyregulitorral,

"Nll?:holson" gépgydr r.-t. gyg‘ébal.
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Kéthenger(i Doerfel-féle szelepes vezérmiivii fekvé kom




1. dbra. 2, dbra.

| HICHOLSAN"
SEPOYVAR AT
HUDAPESTEN

Y2dadzp3 n1qois v D Ayzoraospof

3. dbra. 4. dbra,
Kéthengeres 4116 kompound-g6zgép hengeres tolatiyiival és tengelyreguldtorral, ,Nicholson* gépgydr r-t. gyhrdbol.
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IX. TABLA.

Jalsoviczky G.: A stabil giozgépek.
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A VIll-ik tiblin levé 4116 kéthengerfi kompound-gézgép hengermeiszetei, »Nicholson# gépgydr r-t. gyirdbél.



Jalsoviczky G.: A stabil gézgepex. X. TABLA.
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Jalsoviczky G.: A stabil gbzgépek. | ' 1 b,
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Kéthenger(i kondensatiés tandemgdzgép Doerfel-féle szelees vezérmiivel és tengelyregulitorral, Nicholson gépgydr r-t. gydrdbol.
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Jalsoviezky Q.:
A stabil gézgépek.
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Kéthengeresjtandem kondenzdcziés gézgép fiigglleges
és vizszintes metszetben, Ling L. gépgydrdbol.
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Jalsoviczky G.:
A stabil gbzgépek.

Xill. TABLA.
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Jalsoviczky G.: A stabil gizgépek. XIV. TABLA.
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Dy = T75 mm.
Dy = 1160 mm.
D, = 1300 mm.
D, = 1300 mm.
L=1100 mm.
=94
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Pi=2000 PH.
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Hérom ‘okozatbanterjeszkedd négyhengeres triplex g6zgép hosszanti metszete, Ling L. gépgydrdbal



XV. TABLA.
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XIV. tdblin ldthaté héren fokozatban terjeszkedd négy.l.lengerﬁ triplex g6zgép vizszintes metszete és feliilnézety Ldng L. gépgydrdbdl.

Jalsoviczky G.: A stabil gizgépek.



XVI. TABLA.

A stabil gbzgépek.

Jalsoviezky G.:
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A m. kir. dllami fels6 ipariskola hdromhengeres riplex g8zgépének hosszmetszete, leresztmetszete és oldalnézete, Budapesti Malomépitészet és Gépgyir Podvinecz és Heisler gyirdbal.




‘Jalsoviezky G.: A stabil gézgépek. XVII. TABLA.
1. 4bra. 2, dbra.
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3. dbra. Hiromhengeres triplex gé:gép hdrom forgattyival,



